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 پیش لفظ  

 

رین اور سٹیک ہولڈرز 
 
راہم کرنے نیشنل ووکیشنل اینڈ ٹیکنیکل ٹریننگ کمیشن )نیوٹیک( نے ماہ

 

ربیت ف

 

بشمول پ الیسی سازوں، صنعت کے نمائندوں، تعلیمی اداروں اور فنی تعلیم و ت

رائے ہنر ) ( تیار کی ہے جس کا مقصد ای  ایسا نظام تشکیل دینا ہے  National Skills Strategyوالے صوپ ائی حکومتوں کی تحقیق اور مشاورت کے بعد قومی حکمت عملی ت 

رادی قوت تیار کی جا سکے۔ 

 

 جس سے مارکیٹ کی ضرورپ ات کو مد نظر رکھتے ہوئے اف

راہمی کے لیے منفرد )سی بی ٹی( کورسز  TVETنیو ٹیک نے  

 

ربیت کی ف

 

تیار کیے ہیں۔ یہ سیکٹر سپورٹ پروگرام کی تشکیل تعاون سے مہارت کی بنیاد پر بنی تعلیم و پیشہ ورانہ ت

ڈ اور نیو ٹیک کے

 

رمن تکنیکی ادارے جے ائٓی زی 
 
اروے کی حکومتوں کے مالی تعاون اور ج

 

رمنی اور پ
 
ربیتی  خصوسی کورسز یورپی یونین،، ج

 

رتیب دیے گئے ہیں۔ سرکاری اور نجی ت

 

 اشتراک سے ت

ا اور متعلقہ صنعت کی نمائند

 

رائے قومی نصاب )جس میں ملک بھر کے تمام ٹیوپ رہ کمیٹی ت 

 
 

ر جات

 

 گی ہے( سے منظور شدہ ہیں۔ اداروں کے لیے یہ ووکیشنل ٹریننگ پرروگرام

ڈ ڈ کے لیے ج 

 

ر ٹری 
 
اور بین الاقوامی مارکیٹ کی ضرورپ ات کو پورا کرنے کے لیے ٹرینرز کو  ہ ر تیار کرنے کا مقصد مقامی 

 

ا سی بی ٹی پروگرام

 

و م سے ہم آہنگ کرپ
عل
ڈ مہارتوں اور  ی 

رہ کے لیے مواد اور تدریسی 

 
 

، نصاب کے جات

 

ن

 

ش
ی ک
ی کف
ل

ربیت کے معیار، کو ا

 

ر میں ت

 

ربیتی پروگرام

 

راہمی میں مدد گار ہو گا۔  ہے۔ ان ت

 

امل ہے جو ملک میں سی بی ٹی ٹریننگ کی ف

 

ربیتی مواد ش

 

 و ت

ربیتی مواد سی بی ٹی پروگرام کا حصہ ہے، جو خاص طور پر سی بی ٹی کے نصاب پر عملدرآمد میں مدد دینے کے لیے تیار کی گئی

 

و ت ریلیہ تدریسی   

 

اور ٹرینرز کی    ہے۔ یہ م رین 
 
ماہ

     رہنمائی  

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

رائنمیں آٹو اینڈ فارم مشینری 

 

ڈسٹری، تعلیمی اداروں اور ریسرچرز کی مشاورت سے ڈت 

  

ربیتی مواد ای

 

کیا گیا   کی ٹریننگ حاصل کرنے میں ٹرینرز کے لیے مفید ہے۔ یہ تدریسی و ت

ا ہے کہ یہ مواد پ ا مقصد اور تسلیم شدہ ہو۔  

 

 ہے جس کا مقصد اس پ ات کو یقینی بناپ

رین، صنعت کے نمائندوں اور  
 
/ نیو ٹیک کی طرف سے تمام ماہ

 

رین کا شکر گزار ہوں جنہوں نے تندہی سے اس   TVETمیں وفاقی حکوم
 
سیکٹر سپورٹ پروگرام کے ماہ

 گراں قدر تعلیمی مواد کی تیاری میں حصہ لیا ہے۔ 

 

 

 

ریکٹر 

 

 ایگزیکٹو ڈات

 نیشنل ووکیشنل اینڈ ٹیکنیکل ٹریننگ کمیشن )نیو ٹیک( 
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 تعارف  

   یاور فارم مشینر  آٹو

 

ٹ

 

ی 

 

 

ی
ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 نہا  کا شعبہ مختلف شعبوں کے لیے  

 

 
، تعمیر  ی

 

بھال،   یکھد  کی  یاور آٹو موپ ائل مشینر  زراعتی  پیشہ  یہاور نقل و حمل۔    اتاہم ہے، بشمول زراع

 اور آپر

 

رقی  میں  لوجیہے۔ ٹیکنا  علم اور مہارتوں کا متقاضی  سے متعلق وسیع  یشنمرم

 

ر پیشہ  کے ساتھ، اس شعبے میں  ینےپر زور د  یارو پ ائید  اور کارکردگی  ت
 
راد کی  ماہ

 

رھ   ور اف

 

 مسلسل ت 

 

مان

 ہے۔  رہی

   یاور فارم مشینر  آٹو

 

ٹ

 

ی 

 

 

ی
ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

ر  یساا  ی  کا مقصد ا  یرتیا  کی  راتکے معیا   اہلیت  کے شعبے کے لیے  

 

ا ہے جو اس شعبے میں  یمف

 

ر طر  ورک قائم کرپ

 

 سے کام کرنے کے لیے   یقےمؤت

 کرے۔    کی  ںیوعلم، مہارت اور رو  یضرور

 

ربیتی  راتمعیا  یہوضاح

 

ر اور طلباء کے لیے  ت
 
راہم کنندگان، آج

 

ہوگا کہ ورک فورس کے   یقینی  یہگے، جس سے    یںکے طور پر کام کر  رمعیا  ی  ا  ف

رقی کی معیش  اور پ اکستان کی درکار ہیں کو پورا کرنے کے لیے تپ اضرور ہوں جو صنعت کی پ اس وہ صلاحیتیں

 

 ۔حصہ ڈالیں میں ت

  کر سکتی شعبوں میں یلمندرجہ ذ قابلی  یہ

 

رات مری

 

 ہے:  اہم ات

ر فارم مینجمنٹ

 

  • مؤت

ا  اوارپید دہ پ ا• ز

 

 حاصل کرپ

 کار یقہطر تیاور ماحولیا • سیفٹی

ڈسٹری کے متعین کردہ پیشہ  

  

ای فارم  اینڈ  آٹو  کو  ربیتی مواد 

 

ت و  اور نصاب کے عین مطابق تیار کیا گیا ہے۔ یہ کورساس تدریسی  آورز  پر مشتمل 120ورانہ سٹینڈرڈز  ڈٹ 

 

کری 

 ماڈیول ہیں جن کی تفصیل درج ذیل ہیں:  14ہےاور اس کے  

 یںکر یوپیر اصولوں کی صحت اور حفاظت کے رہنمائی: 1ماڈیول نمبر 

 پر کمیو ورک پلی  : 2ماڈیول نمبر 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 یںکر یوپیر کار کی یقہطر/ پ الیسی 

ر کی : 3ماڈیول نمبر 

  
 

 یںکر یحتشر ڈرائ

 یںورک انجام د بینچ : 4ماڈیول نمبر 

/د انجن کی ولپیٹر : 5ماڈیول نمبر 

 

 یں بھال کر یکھمرم

رڈ : 6ماڈیول نمبر 
 

/د انجن کی ل ت 

 

 یںبھال کر یکھ مرم

 اسٹیئ  ، معطلی : 7ماڈیول نمبر

 

ر ن /د سسٹم کی یکنگاور ت 

 

 یں بھال کر یکھمرم

/د سسٹم کی ٹرانسمیش  : 8ماڈیول نمبر 

 

 یں بھال کر یکھ مرم

/د کی یفارم مشینر : 9ماڈیول نمبر 

 

 یں بھال کر یکھ مرم

/د آلات کی زرع  : 10ماڈیول نمبر 

 

 یں بھال کر یکھ مرم

راء کی یکلالیکٹر : 11ماڈیول نمبر 

 

 
/د اج

 

 یں بھال کر یکھ مرم

 اپنائی (Green practices) یقےپر سبز طر ورک پلی  : 12ماڈیول نمبر 

 یں کر رتیا مہارتیں ی کاروپ ار : 13ماڈیول نمبر 

 اپنائی (Soft skills) مہارتیں نرم: 14ماڈیول نمبر 

راہم کردہ مہارتوں کو سیکھنے کے لیے مدد  کرے گی اور سیکھنے کے عمل کو اسٓان بنائے گی 

 

ربیتی کتاب اپٓ کو اس کورس میں ف

 

ر ماڈیول کے اغٓاز میں تدریسی نتائج دیے گئے ہیں جو اس یہ تدریسی و ت
 
۔ ہ

ر ماڈیول کے اختتام پر اکثر پوچھے جانے والے سوالات و جواپ ات اور خود کو   پ ات کا اعادہ کرتے ہیں کہ اس ماڈیول کے اختتام پر آپ ان فنی مہارتوں کا عملی 
 
 ہو جائی گے۔ ہ

 
رہ کرنے کے قاب

 
مظاہ

ر

 

 اہم کرے گا۔ ٹیسٹ کرنے کے لیے ای  سوالنامہ دپ ا گیا ہے جس سے اپٓ خود کو ٹیسٹ کر پ ائی گے نیز یہ اپٓ کو حتمی امتحان کی تیاراری میں بھی مدد ف
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 فہرس

 11 صحت اور حفاظت کے رہنما اصلونوں پر عمل کریں  1ماڈیول 

 

 
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یوی

 11 کام کی جگہ پر خطرات کا تجزیہ کریں  1.1

 13 ذاتی حفاظتی اور حفاظتی سامان کا ضرورت کے مطابق استعمال  1.2

ا  1.3

 

اک فضلے کو ٹھکانے لگاپ

 

 16 خطرپ

 19 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 20 خود کو آزمائیے 

 پ الیسی/ طریقہ کار کی پیروی کریں  2ماڈیول 

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ی ی 
م
ک

 23 کام کی جگہ پر 

 

 
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یوی

ا  2.1

 

 کرپ

 

 
 

 23 مقاصد کے حصول کے لیے ٹیم میں پ ات چ

ا  2.2

 

رر کی ہداپ ات کی پیروی کرپ

 
 

 25 سپروات

 28 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 28 خود کو آزمائیے 

 31 اکثر پوچھے جانے والے سوالات    3ماڈیول 

 

 
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یوی

 31 بنیادی رپ اضیاتی حساپ ات انجام دینا   3.1

ا  3.2

 

 32 ڈرائنگ کی تشریح کرپ

ا  3.3

 

ان لگاپ

 
 

 35 لے آؤٹ کے ن

 37 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 38 خود کو آزمائیے 

 40 بینچ کا کام انجام دیں  4ماڈیول 

 

 
 

 صفحہ نمبر   عنوان یوی

 40 کاٹنے کا عمل انجام دیں  4.1

 43 بھرائی کو انجام دیں  4.2

4.3 Chiselling  50 انجام دیں 

ڈز تیار کریں  4.4

 

 55 ٹیپ اینڈ ڈائی کے ذریعے ورک پیس پر تھری 

ا انجام دیں  4.5

 

 59 سیدھا کرپ

4.6 Riveting  62 انجام دیں 

 66 پوٹیبل پینے والی مشین کا استعمال کرتے ہوئے پینے کو انجام دیں  4.7

 70 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 70 خود کو آزمائیے 

 اور دیکھ بھال  5ماڈیول 

 

 73 پیٹرول انجن کی مرم

 

 
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یوی

5.1 

اندہی کے لیے استعمال ہونے والے اوزاروں کو 

 
 

پیٹرول انجن میں نقائص کی ن

رتیب دینا 

 

 ت

73 
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 74 گاڑی سے انجن کو نکالنا  5.2

 77 انجن کو مکمل طور پر کھولنا  5.3

ا  5.4

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رقی نظام میں ج  83 ت 

ا  5.5

 

 / تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

 87 الیکٹریکل سسٹم میں ج

ا   5.6

 

اندہی کرپ

 
 

 سسٹم میں نقائص کی ن

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 91 فیول اور ا

ا  5.7

 

/ تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 101 فیول اور ا

ا   5.8

 

اندہی کرپ

 
 

 104 کولنگ سسٹم میں نقائص کی ن

ا  5.9

 

 / تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

 108 کولنگ سسٹم میں ج

ا  5.10

 

اندہی کرپ

 
 

 سسٹم میں نقائص کی ن

 

ن

 

 ش
ی کی

 111 لبر

ا  5.11

 

/ تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 115 لبر

ا  5.12

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

 118 انٹیک اور  ایگزاس

ا  5.13

 

 کرپ

 

راب پرزوں کو تبدیل / مرم

 

 سسٹم کے ج

 

 124 انٹیک اور ایگزاس

ا  5.14

 

 127 انجن کو اسمبل کرپ

ا  5.15

 

 129 انجن کے بیرونی آلات کو اپٓس میں جوڑپ

ا  5.16

 

 132 کام کو مکمل کرپ

 137 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 138 خود کو آزمائیے 

/ دیکھ بھال انجام دیں   6ماڈیول 

 

رل انجنوں کی مرم

 

 140 ڈت 

 

 
 

 صفحہ نمبر   عنوان   یوی

ص کے لیے آلات کا بندوبست کریں  6.1

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن میں ج

 

 140 ڈت 

رل انجن کو الگ کریں   6.2

 

 142 گاڑی سے ڈت 

رل انجن کے حصوں کو الگ کریں   6.3

 

 144 ڈت 

ص کریں  6.4

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن فیول سسٹم میں ج

 

 147 ڈت 

/ تبدیل کریں  6.5

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

رل انجن ایندھن کے نظام میں پ

 

 149 ڈت 

ص کریں  6.6

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن کولنگ سسٹم میں ج

 

 152 ڈت 

 کریں  6.7

 

راء کو تبدیل/ مرم

 

 
اقص اج

 

رل انجن کولنگ سسٹم میں پ

 

 155 ڈت 

ص کریں  6.8

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 نظام میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

رل انجن لبر

 

 157 ڈت 

/ تبدیلی کا طریقہ کار   6.9

 

راب پرزوں کی مرم

 

 سسٹم کے ج

 

ن

 

 ش
ی کی

رل انجن لبر

 

 160 ڈت 

ص کریں  6.10

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

 163 انٹیک اور ایگزاس

 کریں  6.11

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم میں پ

 

 167 انٹیک اور ایگزاس

 168 انجن کو جوڑیں  6.12

 170 انجن کے بیرونی لوازمات کو آپس میں جوڑیں  6.13

ا  6.14

 

 173 کام کو مکمل کرپ

 177 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 177 خود کو آزمائیے 

/ دیکھ بھال  7ماڈیول 

 

ریکنگ کے نظام کی مرم  اور ت 

 

،  اسٹیئن

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 103 
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 صفحہ نمبر   عنوان   یوی

7.1 

ص کے لیے اوزار 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ریکنگ کے نظام میں ج  اور ت 

 
 

، اسٹری 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 اور آلات کا بندوبست کریں   

180 

 کے نظام میں  7.2

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ا 

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 181 ج

7.3  

 

 پر زہ جات کی تبدیلی/ مرم

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

راب 

 

 184 ج

ص کریں  7.4

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی  

 

 سسٹم میں ج

 

 185 اسٹیئن

/ تبدیلی   7.5

 

راب پرزہ جات کی مرم

 

م کے ج

 

سصت

 

 

 187 اسٹیئن

ص  7.6

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 کی 

 

ریکنگ سسٹم میں فال  188 ت 

 پ ا تبدیلی  7.7

 

راب حصوں کی مرم

 

ریکنگ سسٹم کے ج  190 ت 

 193 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 193 خود کو آزمائیے 

روغ دینا   8ماڈیول 

 

 110 سوشل میڈپ ا کے ذریعے کاروپ اری مہارتوں کو ف

 

 
 

 صفحہ نمبر   عنوان یوی

ص کے لیے اوزار اور آلات کا بندوبست   8.1

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 196 ٹرانسمیش سسٹم میں ج

ص کریں  8.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 197 مینول ٹرانسمیش کے نظام میں ج

8.3  

 

راب پرزوں کی تبدیلی / مرم

 

 202 مینول ٹرانسمیش سسٹم میں ج

ص  8.4

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 204 اٹٓو میٹک ٹرانسمیش سسٹم میں ج

ا  8.5

 

 کرپ

 

راب پرزوں کی تبدیل / مرم

 

 206 اٹٓومیٹک ٹرانسمیش  سسٹم کے ج

 208 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 208 خود کو آزمائیے 

/ دیکھ بھال انجام دینا   9ماڈیول 

 

 211 زرع مشینری کی مرم

9.1 
کا  رتیب دینے 

 

آلات کو ت اور  اوزار  ص کے لیے 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

زرع مشینری میں ج

 عمل 

211 

ص  9.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 213 ٹریکٹر میں ج

ا  9.3

 

 کرپ

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
راب اج

 

 215 ٹریکٹر میں ج

ا  9.4

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 217 لینڈ لیولر اور لیز رلیولر میں ج

9.5  

 

راء کی تبدیلی/ مرم

 

 
راب اج

 

 219 کمبائن ہارویسٹر میں ج

ص کریں  9.6

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 222 ریپر میں ج

 کریں  9.7

 

راء کو تبدیل /  مرم

 

 
راب اج

 

 224 ریپر میں ج

 228 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 228 خود کو آزمائیے  

/ دیکھ بھال سر انجام دینا   10ماڈیول 

 

 231 زرع آلات کی مرم

رتیب  10.1

 

ص کے لیے اوزار اور آلات کی ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 231 زرع آلات میں نقص کی 

ص کریں  10.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 233 درج ذیل آلات میں نقص کی 

10.3  

 

راء کی تبدیلی/ مرم

 

 
راب اج

 

 240 ج

ص  10.4

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 245 لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں ج
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 کریں  10.5

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
راب اج

 

 247 لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں ج

 250 کام کی کارکردگی انجام دیں  10.6

 255 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 255 خود کو آزمائیے  

11ماڈیول  / دیکھ بھال انجام دیں   

 

راء کی مرم

 

 
 258 الیکٹرک اج

ص کے لیے آلات کا بندوبست کریں  11.1

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رقی آلات میں ج  258 ت 

ص کریں  11.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ا میں ج

 

 259 الیکٹرک موٹر اور آلاپ

 کریں  11.3

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 260 الیکٹرک موٹر اور آلات میں پ

ص کریں  11.4

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 261 بیٹری پیک اور آلات میں  ج

 کریں  11.5

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 262 بیٹری پیک اور آلات میں پ

ص کریں  11.6

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 اور آلات میں ج

 
 

 263 پ اور کنٹرول یوی

 کریں  11.7

 

راء کو تبدیل/ مرم

 

 
اقص  اج

 

 اور آلات میں پ

 
 

 264 پ اور کنٹرول یوی

ص کریں  11.8

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں  ج

 

 
 266 چارج

 کریں  11.9

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم میں پ

 

 
 268 چارج

ص کریں  11.10

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 269 نگرانی کے نظام اور آلات میں ج

 کریں  11.11

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 271 نگرانی کے نظام اور آلات میں پ

ر طریقے سے انجام دینا   11.12

 

 273 اپنا کام مؤت

 275 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 276 خود کو آزمائیے  

ا    12ماڈیول 

 

 طریقوں کو اپناپ

 

 278 کام کی جگہ پر ماحول دوس

12.1  278 

 283 فضلہ کم کرنے کی حکمتِ عملی اپنائی  12.2

 285 پیدا ہونے والے فضلے سے مواد کو دوپ ارہ استعمال کرنے کی حکمتِ عملیاں  12.3

 286 وسائل کا تحفظ کریں   12.4

 287 سوالات و جواپ ات   

 288 خود کو آزمائیے  

 290 کاروپ اری  مہارتیں پیدا کریں  13ماڈیول 

 کو سمجھیں  13.1

 

 290 کاروپ اری صلاچ 

 کریں  13.2

 

 292 منصوبہ سازی اور مارکیٹنگ کے تجزیے کی وضاح

 کریں   13.3

 

 296 سرمایہ کاری کے حصول کی وضاح

 299 اکثر پوچھے جانے والے سوالات   

 299 خود کو آزمائیے  
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 صحت اور حفاظت کے رہنما اصولوں پر عمل کریں    1 نمبر  ماڈیول 
Comply Health and 

Safety Guidelines 

 

 تدریسی نتائج 

    (Analyze Hazards at Workplace) یںکر یہجگہ پر خطرات کا تجز کام کی •

 Use Personal Protective and Safety Equipment (PPE) as)   سامان کا ضرورت کے مطابق استعمال ۔ اور حفاظتی حفاظتی  ذاتی •

per requirement) 

ا ۔ •

 

اک فضلے کو ٹھکانے لگاپ

 

 (Dispose-of hazardous waste material)   خطرپ

 

  لرنن 

 
 

 کام کی جگہ پر خطرات کا تجزیہ کریں    1.1 یوی
Analyse Hazards at 

Workplace   
 

      Learning Outcomes تدریسی نتائج:   

  خطرات کی •

 
 

 طر راتمعیا OHSشناح

 

 ۔ یںسے کر یقےکے مطابق درس

ات اور علامتوں کی حفاظتی  •

 

اپ

 
 

 کر ن

 
 

 ۔یںشناح

اندہی محفوظ عمل اور حالات کی غیر •

 
 

 ۔  یںکر ن

   (Health and safety precautions of the company) تدابیر  ط صحت اور حفاظت سے متعلق احتی   کی  کمپن  1.1.1

ر کمپن
 
ہے، جس کا   ہوتی پ الیسی Occupational Health & Safety (OHS)واضح  ی  کے پ اس ا ہ

کی  کام  کی  مقصد  رد 

 

ف ر 
 
ہ پر  کو    جگہ  میں  یقینیحفاظت  اس  ہے۔  ا 

 

 PPE (Personal Protective   بناپ

Equipment)  امل ہوتے ہیں  جنس یمرحفاظت اور ا  کی  ںکے اصول، مشینو  کا استعمال، صفائی

 

کو ان    زمین۔ ملاپلان ش

ا چاہیے تپ اہدا

 

 ۔ پر مکمل عمل کرپ

 کے طر   جگہ پر خطرات کی   کام کی  1.1.2

 
 

 Procedure to identify)  کار  یقہ شناح

the risks of hazards at workplace)   

 ہیں  جانی  پ ا  یرعناصر کو جانچنا جو چوٹ، بیما  یس خطرات کو پہچاننے کا مطلب ہے ا

 

ا ہے۔ خطرات کی  کار معائنہ، چ     یقہطر  یہ۔  نقصان کا س   بن سکت

 

اقسام   لسٹ اور مشاہدے پر مشتمل ہوپ

رقی ،جسمانی میں  ہیں تیتیااور حیا ئیکیمیا ،ت 

 

امل ہو سکت

 

 ۔خطرات ش

ات    1.1.3

 

 Dealing with hazards)خطرات سے نمٹنے کے اقدامات    چوٹ سے بچنے کے لیے   پ ا حادپ

to avoid any accident or injury)   

ا، 

 

ا، مشینری کو بند کرپ

 

انیاں لگاپ

 
 

 کیا جائے، تو فوری طور پر مناس  اقدامات کیے جانے چاہئیں، جیسے کہ حفاظتی ن

 
 

  کوئی خطرہ شناح
 

رہ  ح

 

پ ا متات

اکہ وہ خود اور دوسروں کو محفوظ رک 

 

ا ہے پ

 

ربیت دینا ضروری ہوپ

 

ا۔ اس کے علاوہ، ملازمین کو ان خطرات سے نمٹنے کی ت

 

 ۔ سکیںجگہ کو الگ کرپ

ر دستاو   کار اور اس کی  یقہ رپورٹنگ کے طر  حفاظتی  1.1.4

 

 Safety reporting procedures)  اتت 

and documentation)   

پ اقاعدہ طر   پ اخطرہ    اگر کوئی تو اسے  ا ضرور  یقےواقعہ ہو جائے 

 

ا ہے۔ اس میں  یسے رپورٹ کرپ

 

ار  ،نوعیت  خطرے کی  ہوپ

 

رہ   ،یخپ

 

مقام، متات

اور کیے رد، 

 

درج کیے  ف اقدامات  اس رپورٹ کیجاتے ہیں  گئے  رر    کاپی  ی  ا  ۔ 

 
 

د  ٹیم  OHS  پ اسپروات کاروائی  جاتی  یکو  اکہ مناس  

 

پ ہو   ہے 

 ۔سکے

ر ا    1.1.5

 

 فات

ی 

رر

 

ش
گ

 

ی

 

سی
ک

   (Understand fire extinguisher types and maintenance)بھال کو سمجھنا   یکھ د   اقسام اور اس کی   کی  

OSHA  ر پہلے
 
کا تقاضا ہے کہ اجٓ

ص کریں، خطرات کی 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

خطرے کی 

ص کے نتائج کی بنیاد پر صحیح 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

PPE 

ر اس ملازم کو 
 
کا انتخاب کریں اور پھر ہ

راہم کریں جس کو 

 

رتیب ف

 

PPEت

استعمال کرنے کی ضرورت ہے 

ص کے ذریعے( 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 )خطرے کی 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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ر ا

 

 فات

ی 

رر

 

ش
گ

 

ی

 

سی
ک

 ،)تیل  B(، کلاس  ی)کاغذ، لکڑ  Aکہ کلاس    جیسے  استعمال ہوتے ہیں  آگ کو بجھانے کے لیے  مختلف اقسام کی  

ر(۔ ان کی  یکل)الیکٹر  C(، اور کلاس  گیس

 

 طر  فات

 

 سے جانچ، ا  یقےدرس
ی 

ر

 

شی اات
ک

اکہ   یضرور  ی اور سٹور  ،چ     ی

 

پ ہے 

 ۔استعمال ممکن ہو  یفور میں جنسیمرا

 Procedures)  کار یقہ ردعمل کے طر  صورت حال میں  جنس یمرآگ سے تحفظ اور ا  1.1.6

for fire safety and emergency response)   

ا چاہیے  جیسے  ،جنسیمرجگہ پر ا  کام کی

 

ر کارکن کو پتہ ہوپ
 
ا ہے۔ اس میں  کہ کیا  کہ آگ، کے دوران ہ

 

ا،    جنسیمرا کرپ

 

الارم بجاپ

 ا

 

رس

 

اا، ف

 

کلی

 

ت
ڈمخصوص راستے سے 

 

 اور ر ،یناد ی 

ت 

 
سک
  
ی
امل ہے۔ وقتاً فوقتاً ا یناکو اطلاع د ٹیم و 

 

ا ہے رڈرلز کا انعقاد عملے کو تیا جنسیمرش

 

 ۔ رکھ

   عملی سرگرمی  

ا  رمسائل سے متعلق رپورٹ تیا جگہ پر حفاظتی کام کی

 

 کرپ

 ٹولز:

 رپورٹ فارم سیفٹی  پ انوٹ ی   •

 پین پ ا قلم •

ر )تصاو ہکیمر یجیٹ ڈ  پ ا ہکیمر موپ ائل •  (کے لیے لینے ت 

رائے حفاظتی  چ    •  معائنہ لسٹ ت 

 ( جیکٹ دستانے، سیفٹی ،شوز، ہیلمٹ )مثلاً سیفٹی  یا پی پی •

رتیب عمل:

 

 ت

 ۔سامان پہنیں جگہ پر پہنچ کر مکمل حفاظتی  کام کی •

 ۔ یںکا مشاہدہ کر ںمحفوظ سرگرمی   غیر پ ااور ممکنہ خطرات  یں جگہ کا معائنہ کر یپور •

ر سیکش  لسٹ کی چ    •
 
رہ لیں مدد سے ہ

 
 

ر ا ،)مثلاً مشینیں کا جات

 

 فات

ی 

ر،

 
 

و ئ
گ

 

ی

 

سی
ک

ار 

 

 (۔ہکا نظام وغیر نکاسی ، یںپ

رتصو خطرہ نظر آئے، تو اس کی کوئی اگر •  ۔اور مختصر نوٹ بنائی لیں ت 

 ۔ یںکر ررپورٹ تیا ی  پر ا دبنیا مشاہدات اور نوٹس کی تمام •

رتجاو کی یمقام، ممکنہ نقصان، اور بہتر ، نوعیت خطرے کی میں رپورٹ •

 

امل کر ت 

 

 ۔یںش

رر  رپورٹ •

 
 

 ۔ افسر کو جمع کرائی حفاظتی پ ا متعلقہ سپروات

 ( کا استعمال:PPEسامان )  حفاظتی  ذاتی 

 ۔جوتے پہنیں چشمے، اور حفاظتی  حفاظتی ، دستانے، ہیلمٹ حفاظتی  •

ر استعمال کر یئرا جگہ پر کانوں کے تحفظ کے لیے شور والی •

 

ز
ی لگ

 ۔یں

 جگہ کا مکمل معائنہ کریں:  

رہ لیں ررپورٹ تیا •

 
 

 ۔کرنے سے پہلے تمام علاقوں کا جات

ار،  ،جگہیں پھسلنے والی ممکنہ خطرات جیسے •

 

اندہی  دھواں دار ماحول کی پ اکھلے پ

 
 

 ۔یںکر ن

 اور و  مناس  روشن 

 
ٹ

 

 

ی

 

ی

 

ی 

 

ل

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 :  بنائی   یقینی  

 ۔کے ذرائع ساتھ رکھیں بند جگہوں پر جانے سے پہلے روشن پ ا روشنکم  •

 ۔یںآمدورفت کا بندوبست کر اگر جگہ بند ہو تو ہوا کی •

ر 

 

اک مواد کے ف

 

  خطرپ
 

رتیں   ط احتی   ی    :ت 

ر آتش گیر پ ا کیمیک  •

 

  مواد کے ف
 

رمعائنہ کرنے سے گر پ ارپورٹ لکھنے  ی

 

 وہ محفوظ نہ ہو۔ یں کر ت 

 

  ی
 

 ح

 :آلات کو نہ چھوئی  یکل الیکٹر 

ربیت  غیر •

 

رقی  فتہپ ا ت رد ت 

 

اروں کو نہ چھوئے۔ پ اآلات  ف

 

 پ
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 ۔یںخطرہ ہو تو متعلقہ اہلکار کو اطلاع د یکلالیکٹر اگر •

راد سے رابطہ کر   معلومات کے لیے 

 

 :یں متعلقہ اف

رر  •

 
 

 ۔لیں تسے تفصیلا آفیسر سیفٹی  پ ارپورٹ مکمل کرنے سے پہلے سپروات

 :راستوں اور سامان سے واقفی  ہنگامی 

راج کے راستے کہاں ہیں کہ ہنگامی جانیں •

 

 ۔ اج

ر •

 

 ا فات

ی 

و شر
گ

 

ی

 

سی
ک

 ا 

 

رس

 

ڈاور ف

 

 ۔یںجگہ معلوم کر  کٹ کی ی 

 غیر

 
 

 محفوظ جگہ پر کھڑے نہ ہوں:  رپورٹ لکھتے وق

 ۔یںمحفوظ اور مستحکم جگہ منتخب کر کرنے کے لیے ررپورٹ تیا •

 

  لرنن 

 
 

 ذاتی  حفاظتی اور حفاظتی سامان کا ضرورت کے مطابق استعمال    1.2 یوی
Use Personal Protective and 

Safety Equipment (PPE) as 

per requirement   
 

  تدریسی نتائج:   

 ۔بنائی یقینیسامان کو صاف رکھنا  حفاظتی  ذاتی •

 اور مقدار کو مدنظر رکھتے ہوئے۔ نوعیت  ،یںسامان کا انتخاب کر حفاظتی  کے آرڈرز کے مطابق ذاتی کام •

ڈا ،سامان کو پہنیں حفاظتی  ذاتی •

 

اکہ  یںبھال کر یکھد اور اس کی یںکر جسٹی 

 

 طور پر فٹ ہو اور کمپن یہپ

 

راہم کرے۔ ینکے مطابق بہتر پ الیسی کی درس

 

 تحفظ ف

راء PPEسامان )  حفاظتی  ذاتی  1.2.1

 

 
   (Components of personal protective equipment (PPE))( کے اج

ورکر   حفاظتی ہیلمٹ   استعمال  کا  اشیا  پ ا   کو گرنےہیلمٹ  کی   کی   ء فکسڈ  سر  بچا  وجہ سے  ا ہےکےنے  چوٹوں سے 

 

آپ ۔ کام 

راحمت کے ساتھ ساتھ آہستہ جلنے والی ہونی چاہئیں ،  پ انی ںٹوپیا حفاظتی 

 

 ۔کی م

 

اور حفاظتی حفاظتی جوتے    ۔ مدد کرتے ہیں  مختلف خطرات سے بچانے میںپر  جگہ    جوتے کارکنوں کو کام کی  فٹ گارڈز، 

امل ہیں  ءاشیاکےلگنےوالی     پ ا تیز دھار چیز  گرنے  میں   ان

 

کے   اور بجلی  ں گرم سطحو  ،   والی   پھسل   ، گیلی  یہ  ۔ش

راہم کرتے ہیں۔ خطرات

 

راحمت ف

 

 کے خلاف بھی م

 

اور    یئرا کانوں کے حفاظتی آلات   ز   کن پوشپلگ   ، جاتے ہیں  استعمال کیے  شور سے بچانے کے لیے  دہپ اکارکنوں کو ضرورت سے 

 تلافی
 
اقاب

 

 کو پ

 

 سے بچاپ ا جاسکتا ہے۔ نقصان  جس سے سماع

 

دستانے   دستانے حفاظتی   ملازمینحفاظتی  ا 

 

 

 

ڈھان کو  پ ازو  اور  گارڈز،  زر 
گ

 

فی

آلے سے ضرب لگنےکو    ،  دھار  اور   کیمیک  ،تیز 

 ۔تے ہیں وجہ سے جلد کو پہنچنے والے نقصان سے بچا جلنے، اور پنکچر کیسے  حرارت

 

دہ   ںگیس   ئیدھات، کیمیا  ہوئی  ، پگھلیکیمیکآنکھوں کو اڑنے والے ذرات، گرم    کی  ملازمین حفاظت   کی  آنکھوں  اور نقصان 

ابکار

 

 ہے۔  ی چشمہ ضرور جگہوں پر حفاظتی  بعض کام کی سے بچانے کے لیے ی پ
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ا  سرجیک  ی  ا ماس  فی   سرجیک   ڈسپوزا  والی  فٹنگ  ڈھیلی  ی  ماس 
 
 

کو   ائسیوڈ  ی اک 

 

پ اور  منہ  والے کے  جو پہننے  ہے 

ر

 

اکہ ان کے اور ان کے ف

 

ا ہے پ

 

 

 

 جا سکے۔  کی ارکاوٹ پید جسمانی ن لوگوں کے درمیا ماحول میں یبیڈھان

 

ا ہے۔ تیل مشین  پ ادھول،  ،مواد ئیکپڑوں اور جلد کو کیمیا سموک / ن یپر ا 

 

  ینٹسسالو پ ا رنگوں  سے بچاپ

 
 

کو سنبھالتے وق

راحم    ئیکیمیا

 

اور دھول سے بچانے کے لیے  کپڑوں ۔پہنیں  ایپرنم کا استعمال    حفاظتی سوٹکو لنٹ 

اک حالات میں  ۔یںکر

 

ہے۔   ضرورت پڑ سکتی  حفاظت کرنے کی   کارکنوں کو اپنے پورے جسم کی  ،خطرپ

  جسمانی

ج 

 تحفظ 

ی 

س،

 

کی

ا ہے۔  شکل میں سوٹ کی ی اور مکمل پ اڈ آلکوٹ، اوور لیب ن،یپرا 

 

  آپ

 فیکچ عرصے سے مینو  یلطوالٓے  والے    لینے  سانس سانس لینے والا الٓہ  

 

 ،کو نقصان دہ دھول، دھوئی  ملازمین  میں  ماحول  ن

ہوا    پ ا  ںگیس  آلودہ  ہیں  سے بچانے کے لیے  سانس لینے  میںسپرے سے  رہے  اساستعمال ہوتے   ۔ 

PPE ر

 

ف کے    کو چہرے 
 

چاہیے  ی ا 

 

ہوپ ر ہونے کے لیے   سے فٹ 

 

مؤت ا   اور 

 

 

 

ڈھان کو  منہ  اور  اک 

 

پ

  ۔چاہیے

راہم کرتے ہوئے،  شیل   فی 

 

اکہ  پ اعام طور پر ماس  PPE یہچہرے کا مکمل تحفظ ف

 

ا ہے پ

 

چشموں کے اوپر پہنا جاپ

ر
 
امل ہونے سانس  ں کو مادو یل زہ

 

 ۔سے روکا جا سکے میں ش

 

1.2.2 PPE  کار  یقہ طر   کے  معائن   کے  (Procedure for inspection of PPEs)   

 معائنہ کے معیارات کا تعی 

• PPE  س۔کے معائن کے لیے مخصوص

 

ی

 

فی

، صفائی، اور مناس  

 

ا، جیسے کہ ان کی حال

 

 معیارات کا تعی کرپ

ا۔ •

 

 معائنہ کرنے کے دوران ان معیارات کو چ   کرپ

 PPE  کا معائنہ کرنے کا عمل 

• PPE ا۔

 

، مواد، اور فٹ کی جانچ کرپ

 
 

 کی ساح

ا۔  •

 

 کرپ

 
 

 دستانے، ہیلمٹ، چشمے، اور دیگر حفاظتی سامان میں کسی بھی نقص کی شناح

ا 

 

 معائن کی رپورٹ تیار کرپ

• PPE  ا۔

 

 اور کسی بھی نقص کی تفصیل سے رپورٹ تیار کرپ

 

 کی حال

ا۔  •

 

 رپورٹ میں معائن کے دوران پ اپ ا جانے والا کوئی بھی مسئلہ پ ا نقص درج کرپ

PPE  کی صفائی اور دیکھ بھال کا معائنہ 

 کی صفائی اور دیکھ بھال کو جانچنا۔  PPE معائنہ کے دوران •

 کرنے کے اقدامات کی ضرورت کو سمجھنا۔ PPE کوئیاگر  •

 

راب ہو تو اسے صاف کرنے پ ا درس

 

 گندا پ ا ج

  PPE 

 

ڈ اور مرم  کی تجدی 

راب پ ا نقصان پہنچنے والے •

 

ا۔  PPE معائن کے دوران ج

 

ا پ ا تبدیل کرپ

 

 کرپ

 

 کو درس

 پ ا تبدیلی کے لیے کسی بھی ضروری عمل کو انجام دینا۔ •

 

 مرم

 کے لیے حفاظتی تدابیر  
ٔ
 خطرات سے بچاو

ا۔  •

 

 معائنہ کے دوران خود کو اور دوسروں کو حفاظت میں رکھنے کے لیے احتیط تدابیر اختیار کرپ

• PPE ا۔

 

 معائنہ کے دوران خطرات سے بچنے کے لیے مناس  حفاظتی تدابیر اپناپ

 پ ابندیوں اور ضوابط کی پیروی   

بھال کے  یکھد کی PPEاقدامات  یہ 

اکہ حفاظتی ہیں یدوران ضرور

 

سامان  پ

رار رکھا جا سکے اور  کارکردگی کی

 

رف کو ت 

 ۔جا سکےپ ابنایقینیحفاظت کو کارکنان کی

 پ اد رکھیں
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• PPE  ا۔

 

 معائن کے دوران متعلقہ صحت اور حفاظت کے ضوابط کی پیروی کرپ

ا  •

 

 کمپن کی پ الیسیوں اور صنعتی معیارات کے مطابق معائنہ کرپ

1.2.3  PPE  کی دیکھ بھال کے طریقہ کار کے لیے سیکھنے کے عناصر (Procedure for PPE maintenance)   

PPE  رات کے معیا  صفائی  کی 

ر •  ۔ تفصیل کار کی  یقہاور طر راتمخصوص معیا کے لیے صفائی چشمے( کی ،دستانے، ہیلمٹ )جیسے PPE قسم کے ہ 

 سپرے( کا انتخاب۔  ،صابن، پ انی کے دوران استعمال ہونے والے سازوسامان اور مواد )جیسے صفائی •

PPE  رہ لین  کی

 
 

 کا جات

 

 حال

• PPE رہ لین کی

 
 

 کا جات

 

اکہ کسی حال

 

رابی پ انقص  بھی پ

 

اندہی کی ج

 
 

 جا سکے۔  کی ن

ا۔  بھی کسی پ ادراڑوں، درزوں  ،مضبوط کی مواد •

 

 قسم کے نقصان کا معائنہ کرپ

 ہونے کی   پہننے 
 
 جانچ   کے قاب

• PPE ہونے کی 
 
 فٹ اور پہننے کے قاب

 

ا۔  کے درس

 

 جانچ کرپ

ڈا پ ا یلی تبد بھی کسی طور پر جسم پر فٹ ہونے کے لیے ی رمعیا •

 

 ضرورت کو سمجھنا۔ کی جسٹمنٹی 

PPE  اور تبد  کی 

 

 یلی مرم

راب •

 

اکارہ پ ا ج

 

  کی PPE پ

 

 کے عمل کو سمجھنا۔ یلی تبد پ امرم

 نہیں PPE اگر •
 
 کے قاب

 

ا تو اسے فور کو مرم

 

 ضرورت ہے۔  کرنے کی یلطور پر تبد یسمجھا جاپ

PPE  بھال   یکھکے استعمال کے بعد د 

• PPE ۔ تفصیل کرنے اور صاف کرنے کی ہسے ذخی  یقےکو استعمال کے بعد مناس  طر 

اکہ اس کی یقےطر کو صحیح PPE کے بعد استعمال •

 

 اضافہ ہو۔  عمر میں سے رکھنا پ

PPE راء کی

 

 
 بھال   یکھ د   کے اج

• PPE راء جیسے

 

 
ا۔  یکھد چمڑے کے حصوں کی پ ا ز،بینڈسٹرپس، ہیڈ کے مختلف اج

 

 کرپ

 

 بھال اور مرم

ر • رو کی ہ 

 

 
رہ لے کر اس کی ج

 
 

 کا جات

 

ا۔ یقینیکو  درستگی حال

 

 بناپ

 ی و پیر  اور معائن کے عمل کی   ٹیسٹ

• PPE کی  

 

ر کارکردگی  بھال کے دوران اس کی یکھد پ ا مرم

 

ا۔ یوپیر کی معائنہ اور ٹیسٹ بنانے کے لیے یقینیکو  مؤت

 

 کرپ

ر • اکہ  کو چ    کارکردگی  کی PPE بھال کے بعد یکھد ہ 

 

ا پ

 

 سے کام کر رہا ہو۔ یقےمناس  طر یہکرپ

 تدابیر   بھال کے دوران حفاظتی   یکھ د 

• PPE حفاظتی  یکھد کی 

 
 

اکہ کارکنان محفوظ رہیں راختیا تدابیر بھال کرتے وق

 

ا پ

 

 ۔ کرپ

ا۔  بنانے کے لیے یقینیکو  حفاظت •

 

 مناس  اوزار اور آلات کا استعمال کرپ

ربیت   یکھ د 

 

 اور آگاہی   بھال کے دوران ت

ربیت کار کے پ ارے میں یقہبھال کے طر یکھد کی PPE کو کارکنان •

 

 ۔ یناد ت

ا آگاہی کے استعمال کے پ ارے میں PPEسے  یقےطر اور صحیح اہمیت بھال کی یکھد •

 

راہم کرپ

 

 ۔ ف

   عملی سرگرمی  

 پہنیں PPEفٹ دیکھنے کے لیے

 ٹولز:

 ہیلمٹ  •

 دستانے  •

 چشمے حفاظتی  •
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ر/ ر ماس •
 
 

 یٹری

 شوز  سیفٹی •

 مفَ  یئرپلگ / ا یئرا •

 وز ہائی •
 
ٹ

 

ی ل

 

ی 

 

 

ت

 جیکٹ  ی 

اکہ سیکھنے آئینہ •

 

 (سکیں یکھپہننے کے بعد خود کو د PPEوالے  )پ

 (پہننے اور جانچنے کے لیے PPEلسٹ ) چ    •

رتیب عمل 

 

   ت

 کرے گا۔ مختلف اقسام اور ان کے استعمال کی کی PPE والوں کو استاد سیکھنے •

 

 وضاح

 میں یہگے کہ  یںکر پہننے سے پہلے چ    PPE والے سیکھنے •

 

 اور محفوظ حال

 

 ہے۔  درس

 پہننے کے اقدامات بتائے گا۔ PPE لسٹ کے مطابق چ    استاد •

رہ کرے گا۔ پہننے کا عملی PPE استاد •
 
 مظاہ

 گے۔ یںکر فٹنگ چ    PPE اپنی میں گے اور آئینے یںمشق کر پہننے کی PPE والے سیکھنے •

ر •  بنائے گا۔  یقینیحفاظت کو  لسٹ کے مطابق اپنی پہننے کے بعد چ    PPE والا سیکھنے ہ 

 جائے گا۔ کرنے کے اصولوں پر عمل کیا ہکو مناس  جگہ پر ذخی  PPEکے بعد  استعمال •

   احتیط تدابیر

• PPE اور معیا کو پہننے سے پہلے اس کی 

 

 ۔یںجانچ کر کی رحال

• PPE اکہ اس کی کو صاف اور خشک رکھیں

 

 افاد پ

 

 
رار رہے۔  ی

 

رف  ت 

  نوعیت کام کی ہمیشہ •

 

 ۔ یںکا انتخاب کر PPEکے مطابق درس

• PPE ات سے بچنے کے لیے یہ نکہکیو ، یںپہننے کے عمل کو نظرانداز نہ کر

 

 ہے۔  یضرور حادپ

• PPE ارنے کے بعد صاف کر

 

اکہ  اور مقررہ جگہ پر رکھیں  یںکو اپ

 

 ہو۔ رتیا دوپ ارہ استعمال کے لیے یہپ

 

  لرنن 

 
 

ا    1.3 یوی

 

اک فضلے کو ٹھکانے لگاپ

 

 خطرپ

Dispose-of Hazardous 

waste material   
 

   تدریسی نتائج 

اک فضلہ/دوائیوان  •

 

ا ضرور جنہیں یںکر ہکو علیحد ںخطرپ

 

 ہے۔  ی ٹھکانے لگاپ

اک  یقہمنظور شدہ طر •

 

اک فضلہ احتی غیر پ اکار کے مطابق مخصوص جگہ سے خطرپ

 

 ۔یں سے جمع کر طخطرپ

اک فضلے کو ٹھکانے لگانے کا عمل مکمل کرSOPsکار ) یقہطر عملی ی رمعیا •

 

 ۔ یں( کے مطابق خطرپ

اک فضلہ  •

 

 معیا پ اخطرپ

 
 

 ۔اپنائی تدابیر حفاظتی ی ضرور کار کے مطابق ماس اور دستانے پہننے جیسی یقہطر یر مواد کو ٹھکانے لگاتے وق

اک فضلہ جات کی  1.3.1

 

   (Types of hazardous waste materials)اقسام   خطرپ

  (General Waste) یس جنرل و  

 اقسام کو پہچاننا )کاغذ، پلاسٹک، خوراک کا بچا ہوا( فضلے کی عمومی •

ا عام •

 

اک فضلے سے الگ کرپ

 

 کوڑے کو خطرپ

 بن میں یسو جنرل  •

 

 رکھنا  کو درس

اکہ کام کی  یقہکے طر ستھرائی صفائی •

 

ا پ

 

 جگہ صاف رہے  کار اپناپ

  :(Construction and Demolition Waste) فضلہ   اور انہدامی   اتی تعمیر 

   ( کیلوہا، شیشہ ،ینٹیںا ، سیمنٹ فضلے )جیسے اتیتعمیر •

 
 

 شناح

رہ  تیفضلے کے ماحولیا یسا •

 
 

رات کا جات

 

 ات
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• C&D جاننا یقےکرنے کے ممکنہ طر سائیکل یکو ر یس و 

 ذخی  کی یس سائٹس پر و اتیتعمیر •

 

 اور نقل و حمل کے اقدامات  یکار ہدرس

اک

 

 :(Hazardous Waste) فضلہ   خطرپ

•  :

 
 

اک فضلے کی اقسام کی شناح

 

ریلا تیل وغیرہخطرپ
 
 کیمیک، بیٹرپ اں، زہ

اندہی  •

 
 

گ اور ن

 

 ی لی
لی
اک مواد کی 

 

 خطرپ

• PPE )پہننے کی اہمیت )دستانے، ماس، چشمہ وغیرہ 

• SOPs ا

 

ا پ ا تلف کرپ

 

 کے مطابق محفوظ طریقے سے فضلہ ہٹاپ

ریل مواد سے نمٹنے کے ابتدائی اقدامات  •
 
اتی رساو پ ا زہ

 

 حادپ

 :(Industrial Waste) فضلہ  صنعتی 

اائی، پرانے پرزے  •

 

 کی
چ
 آٹوموپ ائل پ ا زرع صنعت سے پیدا ہونے والے فضلے کی اقسام: تیل، 

ر اور اسے کم کرنے کی حکمت عملی  •

 

 صنعتی ویس کا ماحولیاتی ات

 ویس کو ذخیہ کرنے کے لیے محفوظ کنٹینرز کا استعمال  •

 مناس  ریکارڈ رکھنا اور ریگولیٹری اتھارٹیز کو رپورٹ دینا •

   

اک فضلہ تلف کرنے کے طر  1.3.2

 

   (Procedure to dispose hazardous waste)کار   یقہ خطرپ

اک فضلے کی 

 

  خطرپ

 
 

 شناح

اک فضلے )کیمیا مختلف •

 

ر ،ئیاقسام کے خطرپ
 
، صنعتی ں، پ ابیٹر ،تیل یل زہ

 

 پہچان۔  مواد( کی رن

ر •
 
ر اور غیر یل زہ

 
ا سیکھنا مواد میں یلزہ

 

رق کرپ

 

 ۔ ف

اک  •

 

  خطرپ

ل

 مواد پر لگے 
 
ی

ر

 

ز
ی ل
 پہچان۔ ( کیsymbolsاور علامتوں ) 

   ( Segregation)  گی علیحد   میں   ز مخصوص کنٹینر   

ر •  سے رکھنا۔  یقےمحفوظ طر میں زقسم کے فضلے کو الگ کنٹینر ہ 

 ”۔ Hazardous Waste Only“ کا استعمال جیسے ز شدہ کنٹینر لیبل •

 ۔یلی تبد یفور کی زپھٹنے والے کنٹینر پ اہونے  لی  •

 ( Storage Guidelinesکرنے کے اصول )  ہ ذخی  

را ی اسٹور مخصوص •  فضلے کو رکھنا جو ہوادار اور محفوظ ہو۔ میں پ ات 

ا۔ ہسے دور مقام پر ذخی  آگ •

 

 کرپ

  پلاسٹک •

 

 

 

 پروف ٹرے کا استعمال۔  لی  پ ا س

 ( Use of PPEsسامان کا استعمال )  حفاظتی   ذاتی  

 شوز پہننا۔  کرنے سے پہلے دستانے، ماس، چشمہ، سیفٹی ل ہینڈ فضلہ •

• PPE مشق۔ کار کی یقہطر پہننے کے صحیح 

 طر پ ا صفائی کی PPEکے بعد  استعمال •

 

 ۔ سے تلفی یقےدرس

 ( Safe Transportation)  یقہ نقل و حمل کا محفوظ طر   

ا بلکہ و فضلے •

 

ا۔  مخصوص ٹرالی پ اپ ارو  یلکو ہاتھ سے نہ اٹھاپ

 

 سے منتقل کرپ

ِ کی پ ا لی میں راستے •
 

ربیت کی صاف صفائی یفور صورت میں اسپ

 

 ۔ت

 ( Disposal Method) یقہ تلف کرنے کا طر   

• SOPs  :ًا )مثلا

 

رڈ جگہ پر فضلہ تلف کرپ

 
 

 (۔ landfilling پ ا incinerationکے مطابق اتھارات

اک فضلہ کو کبھی بھی عام کوڑے کے ساتھ نہ ملائی۔ 

 

 خطرپ

 فضلے کو الگ کریں۔ 
 
 ری سائیکل پ ا دوپ ارہ استعمال کے قاب

اگٓ پ ا دھماکے سے بچاؤ کیلئے فضلہ ہمیشہ مناس  طریقے 

 سے ذخیہ کریں۔ 

 پ اد رکھیں !

راج، ذخیہ اور تلفی کا مکمل 

 

فضلہ کے اج

ریکارڈ رکھنا لازمی ہے۔ کسی بھی رساؤ پ ا 

حادثے کی فوری رپورٹ متعلقہ عملے پ ا 

رر کو دیں۔ صرف مجاز اداروں 

 
 

سپروات

اک فضلہ تلف 

 

کے ذریعے ہی خطرپ

 کریں۔ 

 پ اد رکھیں !
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ا۔ قوانین تیماحولیا مقامی •

 

 کے مطابق عمل کرپ

 ہونے والے مواد کو الگ رکھنا۔ ز یو یر پ ا سائیکل یر •

 رکھنا اور رپورٹنگ   رڈیکا ر  

ار کی مقدار، قسم اور تلفی کی فضلہ •

 

ا۔  یخپ

 

 درج کرپ

رر •

 
 

 ۔ینامتعلقہ ادارے کو رپورٹ د پ ا سپروات

رہ۔ رڈ یکاپر ر د ماہانہ بنیا پ اہفتہ وار  روزانہ،  •

 
 

 کا جات

  (Emergency Actionsاقدامات )   ہنگامی  

 ۔ یناردعمل د یفور صورت میں کے حادثے کی کیمیک پ اآگ  رساو، •

ر •
 

ر ا یبیف

 

 فات

ی 

و 
گ

 

ی

 

سی
ک

 ا یش 

 

رس

 

ڈاور ف

 

 ۔بی دستیا کٹ کی ی 

  عمل یرپورٹنگ کا فور کی حادثے  •

  عملی سرگرمی :   

اک اور غیر

 

ا  خطرپ

 

اک کچرا جمع کرپ

 

 خطرپ

 ٹولز:

 ( Glovesدستانے ) •

 ( Face Maskماس ) •

 (Protective clothingلباس ) حفاظتی  •

 ( Different colored waste binsرنگوں کے کوڑے دان ) مخصوص •

 ( Waste collection bags) جمع کرنے والے تھیل  کچرا •

 ( Tongs or pickersکچرا اٹھانے والے اوزار ) پ ا  ٹونگز •

 ( Labels & Markers) زاسٹیک  اور لیبل مارکر •

رتیب عمل:

 

 ت

 ظتی لباس، دستانے اور ماس پہنیں۔حفا •

اک •

 

اک  (Hazardous) تمام کچرے کو دیکھ کر خطرپ

 

 میں تقسیم کریں۔  (Non-hazardous) اور غیر خطرپ

اک کچرے کو مخصوص بند تھیلوں میں ڈالیں اور مناس  لیبل لگائی۔  •

 

 خطرپ

اک کچرے کو علیحدہ کوڑے دان میں جمع کریں۔  •

 

 غیر خطرپ

 کچرے کو مقررہ مقام پر لے جا کر سائن شدہ کوڑے دان میں ڈالیں۔ •

 تمام کچرے کی رپورٹ تیار کریں۔  •

ا نہ بھولیں •

 

 ۔ ہاتھ دھوپ

 احتیط تدابیر:

اکہ کیمیک دستانے اور ماس پہنیں ہمیشہ •

 

 سے بچا جا سکے۔  پ ا بیکٹیر پ ا  پ

اک  •

 

 ۔یںاوزار استعمال کر ہمیشہ ،کچرے کو ہاتھ سے نہ چھوئی خطرپ

اک  •

 

ر پ اکچرے کو دھوپ  خطرپ

 

  آگ کے ف
 

 ۔نہ رکھیں ی

 طر یں مکمل بند کر کے تھیل  کچرے •

 

 ۔ لگائی سے لیبل یقےاور درس

 ۔ ۔کے مطابق جلد از جلد ٹھکانے لگائی SOPشدہ کچرے کو مقررہ  جمع •

• PPE ارنے کے بعد صاف کر

 

اکہ  اور مقررہ جگہ پر رکھیں  یںکو اپ

 

 ہو۔ رتیا دوپ ارہ استعمال کے لیے یہپ
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 ماڈیول کا خلاص 

 میکا  پر مرکوز ہے، خاص طور پر آٹوموپ ائل اور فارمی  ںیقو پر صحت اور حفاظت کے طر   ورک پلی   لیو ماڈ  یہ

 

ڈسٹر  ی

  

رای

 

 اور انتظام پر زور د   مختلف خطرات کی  ۔ اس میںمیں  ت 

 
 

ہے،   گیا  پ اشناح

رابی کی ںمشینو جیسے

 

اکہ ان خطرات سے بچا جا سکے۔ گیا کو اجاگر کیا اہمیت کی ل کے استعما (PPE) آلات حفاظتی خطرات، اور مضر مواد، اور ذاتی تیماحولیا ،ج

 

 کے عناصر میں  سیکھنے  اہم ہے پ

 اور خطرے کا اندازہ،  خطرات کی

 
 

 طر PPEشناح

 

 انتخاب اور استعمال، اور مضر مواد کے درس

 

امل ہیں  یقہسے تصرف کے طر یقےکا درس

 

  یقےسامان کو محفوظ طر یبھار ۔ اس میںکار ش

ا بھی  یقہطر   کے دوران صحیح  جنسیمرکرنے اور ا  لسے ہینڈ

 

راد آٹوموپ ائل    لیوماڈ  اس ہے۔  گیا  پ اسکھا  کار کو اپناپ

 

 میکا   فارمی  پ اکو مکمل کرنے کے بعد، اف

 

ر    میں  سیٹنگ  ی

 

صحت اور حفاظت کو مؤت

 گے۔ یں بہتر سمجھ بوجھ حاصل کر ی  ا گے، اور اپنے کام کے ماحول کو محفوظ بنانے کے لیے یں حاصل کر مہارتیں یضرور سے سنبھالنے کے لیے یقےطر

 

   سوالات اکثر پوچھے جانے والے  

 ؟ ہیں   : صحت اور حفاظت کے اصول کیا 1سوال 

راد کی  کار ہیں یقہ: صحت اور حفاظت کے اصول وہ ضوابط اور طرجواب

 

  کیے حفاظت اور صحت کے تحفظ کے لیے جو کام کے دوران اف

 

 ۔ جاتے ہیں مری

 کیو   : خطرات کی 2 سوال 

 
 

 ہے؟   ی ضرور   ں شناح

 اس لیے : خطرات کیجواب

 
 

ات اور چوٹوں سے بچا جا سکے اور کارکنوں کے لیے یضرور شناح

 

اکہ ممکنہ حادپ

 

راہم کیا ہے پ

 

 جا سکے۔ محفوظ ماحول ف

 ؟ ہیں   کیا  (PPE) آلات حفاظتی   : ذاتی 3 سوال 

راہم کرتے ہیں وہ سامان ہیں (PPE) آلات حفاظتی : ذاتیجواب

 

راد کو کام کے دوران حفاظت ف

 

 ۔ ہدستانے، جوتے وغیر ،ہیلمٹ جیسے جو اف

ا ہے؟   کے انتخاب کے لیے  PPE :4 سوال 

 

 کن عوامل کو مدنظر رکھا جاپ

ا ہے۔ کے مطابق کیا ت پ اضرور یاور انفراد نوعیت خطرات کی ،نوعیت کا انتخاب کام کی PPE :جواب

 

 جاپ

 روکا جا سکتا ہے؟   کو کیسے  یقے محفوظ کام کرنے کے طر   : غیر 5 سوال 

ربیت ںیقو محفوظ کام کرنے کے طر : غیرجواب

 

راد کو ت

 

  اف
 

 جائے۔  آگاہ کیا جائے اور خطرات کے پ ارے میں ید کو روکا جا سکتا ہے ح

 ہے؟   کیا   یقہ طر   : مضر مواد کے تصرف کا صحیح 6 سوال 

ا چاہیے اور ضوابط کے تحت اکٹھا اور تلف کیا ںیقو طر متعین : مضر مواد کو ہمیشہجواب

 

اکہ ماحولیا جاپ

 

 سے بچا جا سکے۔ آلودگی تیپ

ا چاہیے  س  سے پہلے کیا  میں   جنس یمر : ا 7 سوال 

 

 ؟ کرپ

رہ شخص کی میں جنسیمر: اجواب

 

ا اور فوراً امداد یقینیحفاظت کو  س  سے پہلے متات

 

 ہے۔  یضرور یناکو اطلاع د ٹیم یبناپ

 ہے؟   جاتی  کی   ر تیا  رپورٹ کیسے   : خطرات کی 8 سوال 

 خطرے کی ررپورٹ تیا : خطرات کیجواب

 
 

رات اور ممکنہ حل کا ذکر کیا ، نوعیت کرتے وق

 

ا ہے۔  مقام، ات

 

 جاپ

 جائے؟   پ ا سے اٹھا   یقے محفوظ طر  سامان کو کیسے   ی : بھار 9 سوال 

ر ھیکمر سید جیسے یںکا استعمال کر تکنیک صحیح سامان کو اٹھانے کے لیے ی: بھارجواب

 

  رکھنا اور جسم کے ف
 

ا۔ ی

 

 سامان اٹھاپ

 ہے؟   جاتی   کی   جانچ کیسے  : آگ بجھانے کے آلات کی 10 سوال 

اکہ وہ ا جاتی کے مطابق کی اور سلیکشن یقتصد کی  دمیعا جانچ ان کی : آگ بجھانے کے آلات کیجواب

 

 کارآمد ہوں۔  صورت میں کی  جنسیمرہے پ

 ؟ چاہیے   کرنی   ر اختیا   تدابیر  ط احتی   کون سی   : کام کے دوران چوٹوں سے بچاؤ کے لیے 11 سوال 

ا اور ورک اسپیس یقےطر کا استعمال، صحیح PPE میں تدابیر ط: کام کے دوران احتیجواب

 

امل ہے۔  سے کام کرپ

 

 کو صاف اور منظم رکھنا ش

 کیسے   خطرات کی  : آٹوموپ ائل ورکشاپ میں 12 سوال 

 
 

 ہے؟   جاتی   کی  شناح

 ورک کی خطرات کی آٹوموپ ائل ورکشاپ میں: جواب

 
 

 ہے۔  جاتی اور ماحول کو مدنظر رک کر کی ،یمشینر ، نوعیت شناح

 ؟ ہیں   کو نقصان پہنچانے والے عوامل کیا  ت ماحولیا   : آٹوموپ ائل ورکشاپ میں 13 سوال 

راج، کیمیکلز ھنیندا خطرات میں تیماحولیا : آٹوموپ ائل ورکشاپ میںجواب

 

امل ہیں اپید کا استعمال، اور آلودگی کے اج

 

 ۔کرنے والے عمل ش
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 ہے؟   کیا   اہمیت   پلان کی   جنس یمر : ا 14 سوال 

اکہ کسی اس لیے  اہمیت پلان کی جنسیمر: اجواب

 

ر طور پر ردعمل د ی فور متوقع حالات میں غیر بھی ہے پ

 

 جا سکے۔ پ ا اور مؤت

 ؟ چاہئیں   جانی  کی   ر اختیا   تدابیر  حفاظتی   : مضر مواد کے تلف کرنے کے دوران کون سی15 سوال 

ا، اور ماحول کی ہماس اور دستانے پہننا، مناس  ذخی  میں تدابیر : مضر مواد کے تلف کرنے کے دوران حفاظتی جواب

 

امل ہیں تدابیر طاحتی حفاظت کے لیے کرپ

 

 ۔ ش

 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

 صحت اور حفاظت کے اصولوں کا مقصد کیا ہے؟  ۔   1

ا ا۔ 

 

ا  ب۔ کارکنوں کے حقوق کو نظرانداز کرپ

 

 کارکنوں کی حفاظت اور صحت کو یقینی بناپ

ا  ج۔ 

 

رھاپ

 

اد۔   کام کی رفتار کو ت 

 

   وسائل کو بچاپ

 کا استعمال کیوں ضروری ہے؟  (PPE) ذاتی حفاظتی آلات  ۔  2

 کارکنوں کو خطرات سے محفوظ رکھنے کے لیے  ب۔ کام کے دوران چمک پیدا کرنے کے لیے ا۔ 

رھانے کے لیےد۔  صرف خوبصورت دکھنے کے لیے ج۔ 

 

 کارکنوں کی کارکردگی ت 

 محفوظ کام کرنے کے طریقوں سے بچاؤ کے لیے کیا ضروری ہے؟ غیر   ۔  3

ربیت دینا  ا۔ 

 

ا  ب۔ کارکنوں کو ت

 

ا  ج۔ صرف مشینوں کی صفائی کرپ

 

ا  د۔ بس کام کو مکمل کرپ

 

 خطرات کو نظرانداز کرپ

ا چاہیے؟  ۔  4

 

امل ہوپ

 

 خطرات کی رپورٹ تیار کرنے میں کیا ش

رات اور ممکنہ حل ب۔ صرف کام کے نتیجے میں ہونے والی چوٹی  ا۔ 

 

 خطرے کی نوعیت، مقام، ات

  ج۔ 

 
 

 صرف معمولی غلطیاں  د۔  صرف حادثے کا وق

 آگ بجھانے والے آلات کی جانچ کے دوران کیا ضروری ہے؟   ۔  5

ا  ا۔ 

 

 کی تصدیق کرپ

 

ا  ب۔ اس کی میعاد اور صلاچ 

 

 اس کا وزن چ   کرپ

 دیکھن  ج۔ 

 

ا  د۔  اس کا رن

 

 اس کی آواز چ   کرپ

 بھاری سامان کو اٹھانے کا صحیح طریقہ کیا ہے؟   ۔  6

ا ا۔ 

 

ا  ب۔  جسم کے دور سے سامان اٹھاپ

 

 کمر کو خم دے کر سامان اٹھاپ

ا ج۔ 

 

  رک کر اٹھاپ
 

ی ر

 

 صرف سامان کو کھینچن  د۔ کمر سیدھی رک کر اور سامان کو جسم کے ف

ا چاہیے؟    ۔  7

 

 ایمرجنس کے دوران س  سے پہلے کیا کرپ

ا ا۔ 

 

رہ شخص کو فوری طور پر امدادی ٹیم کے پ اس لے جاپ

 

 کسی کو ایمرجنس کا علم نہ ہونے دینا  ب۔ متات

ا  د۔ ایمرجنس کا سامنا کرتے ہوئے کام جاری رکھنا ج۔ 

 

 تمام سامان اٹھا کر محفوظ جگہ پر منتقل کرپ

 مضر مواد کے تلف کرنے کے دوران کون سی حفاظتی تدابیر ضروری ہیں؟   ۔  8

ا ب۔  صرف دستانے پہننا  ا۔ 

 

 ماس، دستانے پہننا اور ضوابط کے مطابق عمل کرپ

ا پین  ج۔ 

 

 صرف کھاپ

 
 

ا د۔ کام کرتے وق

 

 حفاظت کے بغیر کام کرپ

 کیسے کی جاتی ہے؟  ۔  9

 
 

 آٹوموپ ائل ورکشاپ میں خطرات کی شناح

 ماحول کو مدنظر رکھتے ہوئے کام کی نوعیت، مشینری اور   ب۔ صرف مشینوں کے ساتھ کام کرتے ہوئے ا۔ 

ا د۔ صرف دفتر کے کمرے میں کام کرتے ہوئے ج۔ 

 

 بغیر کسی احتیط کے کام کرپ

 آٹوموپ ائل ورکشاپ میں ماحولیاتی خطرات کیا ہیں؟  ۔  10
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 کام کی نوعیت، مشینری اور ماحول کو مدنظر رکھتے ہوئے  ب۔ صرف مشینوں کے ساتھ کام کرتے ہوئے ا۔ 

ا د۔ کمرے میں کام کرتے ہوئےصرف دفتر کے  ج۔ 

 

 بغیر کسی احتیط کے کام کرپ

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

1 
 ب

2 
 ب

3 
 ج

4 
 ب

5 
 الف

6 
 ج

7 
 ب

8 
 ب

9 
 ب

10 
 الف



ربیتی گائیڈ:  22صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 



ربیتی گائیڈ:  23صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 

 پ الیسی / طریقہ کار کی پیروی کریں    2 نمبر  ماڈیول 

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 کام کی جگہ پر کمیو

Follow Communication Policy/ 

Procedure at Workplace 

 

 تدریسی نتائج:

 

  میں ٹیم کے لیے حصولصد کے مقا 

 

 
 

ا  پ ات چ

 

 (Communicate in a team to achieve intended outcomes)کرپ

رر کی 

 
 

ا  یوپیر کی تپ اہدا سپروات

 

  (Follow Supervisor’s Instructions)کرپ

 

  لرنن 

 
 

ا    2.1 یوی

 

 کرپ

 

 
 

 مقاصد کے حصول کے لیے ٹیم میں پ ات چ

Communicate in a team to 

achieve intended outcomes   
 

 تدریسی نتائج:  

رار رکھیں مقاصد کو حاصل کرنے کے لیے اور مشترکہ تنظیمی آئی کے ارکان کے ساتھ احترام کے ساتھ پیش ٹیم •

 

رف  مثبت تعلقات ت 

رر کی •

 
 

 یںکر یوپیر  اور ان کی سے سنیں ن کو دھیا تپ اہدا سپروات

راہم کر  ٹیم •

 

اندہی کی  ںجڑے ہوئے سرگرمی  اور کام کے آپس میں یںکے ارکان کو کام سے متعلق معلومات ف

 
 

اکہ کسی یںکر ن

 

 الجھن سے بچا جا سکے قسم کی پ

 مہارتوں کو اپنائی  کے مطابق مواصلاتی ںیقو طر اور تنظیمی ںسرگرمی  کام کی •

 یںحل کر اتفاق سے انہیں اور بحث و مباحثہ اور پ اہمی یںکر یہمسائل کا تجز •

اکہ مثبت تعلقات قائم رہیں  کے ارکان کے ساتھ احترام کے ساتھ پیش  ٹیم  2.1.1

 

ا پ

 

 Importance of treating team members)  آپ

with respect to maintain positive relationships)   

ا  

 

 ٹیم کے ارکان کے ساتھ احترام کے ساتھ پیش آپ

ا •

 

ا اور اس کی عزت کرپ

 

رد کی اہمیت کو تسلیم کرپ

 

ر ف
 
  ٹیم ورک میں ہ

ا  •

 

ڈپ ات کا احترام کرپ

 

 ای  دوسرے کے خیالات اور ج 

ا •

 

 ٹیم کے اندر مثبت اور حوصلہ افزا ماحول پیدا کرپ

رار رکھنا 

 

رف  ٹیم کے ارکان کے ساتھ اچھے تعلقات ت 

ا  •

 

 ٹیم کے ارکان کے ساتھ اعتماد اور تعاون کا رشتہ قائم کرپ

 تنازعات پ ا اختلافات کو حل کرنے کے طریقے سیکھنا  •

ا  •

 

 اور معلومات کا تبادلہ کرپ

 

 
 

 کامیاب ٹیم ورک کے لیے مناس  پ ات چ

ا 

 

 ٹیم کے ارکان کی حوصلہ افزائی اور مدد کرپ

ا •

 

 ٹیم ممبران کو سراہنا اور ان کی محنت کی قدر کرپ

ا  •

 

 مشکل حالات میں ای  دوسرے کی مدد کرپ

رغیب دینا  •

 

رد کو اپنے کام میں بہتری کی ت

 

ر ف
 
 ہ

ا 

 

 ٹیم کے مشترکہ مقاصد کے لیے کام کرپ

رجیح دینا  •

 

رھ کر اجتماع مفاد کو ت

 

 ٹیم کی کامیابی کے لیے ذاتی مفاد سے ت 

ا  •

 

 ٹیم کے تمام ارکان کو اپنے کام کی اہمیت سمجھاپ

 مشترکہ مقصد کے حصول کے لیے ٹیم ورک کی اہمیت پر زور دینا  •

ا 

 

 تعمیری آراء اور رائے کی بنیاد پر تعلقات قائم کرپ

ا ٹیم کے ارکان سے  •

 

 تعمیری آراء اور مشورے طلب کرپ

ا •

 

 اچھے تعلقات کی بنیاد پر کام میں بہتری لاپ

کسی بھی قسم کی الجھن سے بچنے کے لیے ضروری ہے 

 طریقے سے 

 
 

روق کہ معلومات کو صاف، واضح اور ت 

ر ٹیم ممبر کو ضروری معلومات 
 
  ہ

 
شیئر کیا جائے۔ ح

 رسائی حاصل ہو، تو کام کی کارکردگی بہتر ہوتی 

 

ی

اا ہے۔ 

 

کلی

 

ت
 ہے اور مسائل کا جلد حل 

 پ اد رکھیں 
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شیئر  2.1.2 کو  معلومات  سے متعلق  کی   کام  سکے   اہمیت   کرنے  جا  بچا  سے  الجھن  اکہ 

 

 Importance of sharing work-related)  پ

information to avoid confusion)   

 کرنے سے کام کی   کے ساتھ شیئر   کے اراکی  معلومات کو ٹیم  ی کام سے متعلق ضرور  معلومات کا تبادلہ:  •

  سے بچا جا سکتا ہے۔ ںاور غلط فہمیو ہیں واضح ہوتی تتفصیلا

طر  مواصلات:   منظم  • منظم  اور   

 
 

روق ت  کا  کی  یقےمعلومات  کام  سے  کرنے  تبادلہ  اور   نوعیت  سے 

ا ہے۔ کا کام آسان اور تیز ہے، جس سے ٹیم مدد ملتی سمجھنے میں ت پ اضرور

 

 ہوپ

  ٹیم  کام:  مربوط  •
 

اراکی  ح تو اس سے کام کی  ہی  ی  ا  کے تمام  اور    تتفصیلا   معلومات پر متفق ہوں، 

رار رہتی ہم آہنگی کے مقاصد میں تنظیم

 

رف  ہے۔ ت 

راہم کرنے سے ٹیم  : ی بہتر   میں   ر کے معیا   کام  •

 

 معلومات ف

 

 میں  کارکردگی  کے ارکان کی  واضح اور درس

ات کم ہو جاتے ہیں غلطی قسم کی کسی ہے، اور کام میں آتی  یبہتر

 

 ۔ کے امکاپ

ٹیم  مدد:   کے حل میں   مسائل  • تمام    
 

اراکی  ح کا حل   ہی  ی  ا  کے  تو مسائل  رکھتے ہوں،  معلومات 

ا ہے، کیو

 

ا آسان ہوپ

 

ر شخص کو مسئلہ کی نکہ تلاش کرپ
 
ا ہے۔ اور حل کی نوعیت  ہ

 

  سمت کا علم ہوپ

 جگہ پر کمیو  کام کی   2.1.3

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

   (Applications of communication skills at workplace)  ں کا استعمال مہارتو   کی   

 

 

 
 

ر پ ات چ

 

 :مؤت

  جگہ پر آپ کی کی کام

 

 
 

ا چاہیے پ ات چ

 

 اور جامع ہوپ

 

اکہ آپ کا پیغا کو واضح، درس

 

 ہوگی کی لاتسے پہنچ سکے۔ اس سے آپ کے خیا یقےطر صحیح مپ

 

 بہتر تعاون ہوگا۔ میں اور ٹیم وضاح

 

 
 

 :مہارت  کی  س

ا ا  فعال

 
 

 اہم کمیو  ی  س

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

رر کی  ںمہارت ہے جو آپ کو اپنے ساتھیو  

 
 

 سے مسائل کی یتامدد د  سے سمجھنے میں  یقےپ اتوں کو بہتر طر   اور سپروات

 
 

 تفہیم  ہے۔ س

 

ہے اور غلط   حاصل ہوتی  درس

ا ہے۔ ںفہمیو

 

 کا امکان کم ہوپ

 :مہارت  کی  لکھائی 

   یجگہ پر اہم ہے، خاص طور پر رپورٹس، ا  مہارت کام کی  کی  لکھنے

م

 
ی 
ر 

 

ز
ل
راور دستاو  

 

کے   ۔ اچھے لکھائی کرنے میں  رتیا  ات ت 

 ہیں نکو واضح طور پر بیا تپ ااور ہدا لاتآپ اپنے خیا یعےذر

 

 ۔کرسکت

ا  غص 

 

 :کو کنٹرول کرپ

ڈپ اتی  کی  کام

 

پرسکون   کو منظم کرنے کے لیے  یسہے۔ تنازعات کو حل کرنے اور سٹر  یردعمل سے بچنا ضرور  جگہ پر ج 

ا ضرور راختیا یہرہنا اور مناس  رو

 

 ہے۔  یکرپ

 کمیو  زپ انی  غیر 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

 :ش

ارے جیسے  زپ انی  غیر

 

رات، اور آنکھوں کا رابطہ آپ کی  جسم کی   اش

 

ات

 

   زپ ان، چہرے کے پ

 

 
 

ر   پ ات چ

 

ڈکو م  ہیں  ی 

 

ر بنا سکت

 

رھانے میں   کی   مس  آپ کے پیغا   یہ۔  مؤت

 

ر کو ت 

 

 اور ات

 

  یت مدد د  وضاح

 ۔ہیں

   مناس  

 

 
 

 :کے ذرائع کا انتخاب   پ ات چ

  حالات میں مختلف

 

 
 

ا ضرور مناس  پ ات چ

 

  رسم  غیر پ ا ،میٹنگ ،میل یہے، چاہے وہ ا یکے ذرائع کا انتخاب کرپ

 

 
 

ر صورت میں پ ات چ
 
 مختلف ہوسکتا ہے۔  یقہپہنچانے کا طر مپیغا ہو۔ ہ

 :ورک اور تعاون ٹیم 

 کمیو ورک میں ٹیم

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے۔ اچھے کمیو مہارت بہت اہم ہوتی کی 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ۔تعاون کرتے ہیں اور مشترکہ مقاصد کے حصول کے لیے ہم آہنگ رہتے ہیں ممبران آپس میں ٹیم یعےکے ذر 

   کے حل کے لیے   مسائل

 

 
 

 :پ ات چ

  
 

   حل کرنے کے لیے  ہوں تو انہیں  اتنازعات پید  پ امسائل    ح

 

 
 

ر پ ات چ

 

ا  کھلی  ہے۔ مسئلے کو سمجھنا اور اس کا حل تلاش کرنے کے لیے  ضرورت ہوتی  کی  مؤت    نداریمااور 

 

 
 

 ی ضرور  پ ات چ

 ۔ ہے

  عملی سرگرمی :   

 صد حاصل کرنے کے لئے کمیوکام  کے  مطلوبہ مقا  گروہ میں کسی

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

 کے اصول  ش
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 ٹولز:

 کمیو پ اموپ ائل فون  •

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

ر یوڈ 

 

 

 ائ

 ٹولز اور قلم/ڈجیٹل کاغذ •

ڈو •
 

گ سسٹم  یوی 

 

شی

 

ت
 کانفر

 ا اور میسیجنگ میل یا •

 
ٹ

 

ی ل

 

ی 

 

ک

 
ی 

ر 

 

ر

 

ن

 

 س

رتیب عمل:

 

 ت

رتجو لات،س  کو اپنے خیا ۔ اس میںیںکا انعقاد کر میٹنگ ی  تمام ممبران کو جمع کر کے ا •

 

 ۔یںکرنے کا موقع د اور مسائل کو پیش اتت 

ر ممبر کو کس کام کی یںکر اور اس پ ات کا تعی یںکر نکا مقصد واضح طور پر بیا گروپ •
 
 ۔ جائے گی سونپی یذمہ دار کہ ہ

 کر ممبران کو اس پ ات کی •

 

ر کمیو یںوضاح

 

 کہ مؤت

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہوگی سے مکمل کرنے میں یقےاور بہتر طر یکس طرح کام کو جلد 

 

 
ای

 

 ۔ مددگار پ

  جانے والی طرف سے کی  ممبران کی گروپ •

 

 
 

اکہ اس پ ات کو  یںکر اور کام کو پ ار پ ار چ    پ ات چ

 

 ۔کام کر رہے ہیں سمت میں جا سکے کہ س  صحیح پ ابنا  یقینیپ

اکہ وہ اپنی یںد بیک ممبران کو وقتاً فوقتاً فیڈ گروپ •

 

رھا سکیں کے مقصد کی اور پروجیکٹ لا سکیں یبہتر میں کارکردگی   پ

 

 ۔ طرف قدم ت 

  احتیط تدابیر:

  پ ات •

 

 
 

 ہمیشہ چ

 
 

اکہ کسی یںسے پ ات کر یقےواضح اور صاف طر  کرتے وق

 

 نہ جائے۔  مغلط پیغا پ ا غلط فہم  قسم کی پ

 کسی  گروپ میں   اگر •

 
 

رد کو اس سے آگاہ    پر عمل کرنے کی   پروسیجر  صورت میں  کی   جنسیمرا   کام کرتے وق

 

ر ف
 
ضرورت ہو، تو ہ

 ۔ یںکر

کہ آپ کے پ اس محفوظ اور مناس  ٹولز ہوں اور    یںکر  یقینتو اس پ ات کا    ، مسائل ہیں  فنی  پ ا  اگر ٹیکنیکل  میں  میٹنگ  کی  گروپ •

اک موجود ہو۔ حفاظتی 

 

 پوش

 کی دوسرے کی ی  ممبران کو ا تمام •

 
 

رغیب پ ات غور سے س

 

اکہ گروپ کا پیغا یںد ت

 

 طور پر منتقل ہو۔ صحیح مپ

اکہ کسی پرسکون رہیں کے ماحول میں گروپ •

 

رد آزادانہ طور پر اپنی پ

 

ر ف
 
 رائے دے سکے۔ قسم کا تنازعہ نہ ہو اور ہ

رھاؤ سے بچیں آواز •

 
 
ار ج

 

ڈ ٹونل ا اور ہمیشہ کے اپ

 

 پیغا رکھیں لکا خیا جسٹمنٹ ی 

 

رد ی

 

ر ف
 
اکہ ہ

 

 سے پہنچے۔  یقےطر صحیح مپ

 

  لرنن 

 
 

ا    2.2 یوی

 

رر کی ہداپ ات کی پیروی کرپ

 
 

 سپروات

Follow Supervisor’s 

Instructions 

 

 :تدریسی نتائج

رر کی •

 
 

 ۔ کو سنیں تپ اہدا سپروات

رر کی •

 
 

 ۔ یںکرپر عمل   تپ اہدا سپروات

• SOPs رر کو حاضری دیں۔

 
 

 کے مطابق سپروات

رر کی  2.2.1

 
 

 کی اہمیت   ت پ ا ہدا   سپروات

 
 

   (Importance of listening to Supervisor’s Instructions) س

 طریقے سے سمجھنا:  

 

 کام کو درس

 سے 

 
 

رر کی ہداپ ات س

 
 

 کام کی نوعیت، طریقہ کار اور معیار کو بہتر انداز میں سمجھا جا سکتا ہے۔ سپروات

 :غلطیوں سے بچاؤ 

 کے ضیاع سے بچا جا سکتا ہے۔ 

 
 

 سے کام میں غلطیوں اور وق

 
 

 ہداپ ات کو غور سے س

ا

 

  :محفوظ طریقے سے کام کرپ

ات سے بچاؤ ممکن ہے۔ 

 

رر حفاظتی اقدامات کی ہداپ ات دیتا ہے، جنہیں سن کر حادپ

 
 

 سپروات

رر کی

 
 

ا  تپ اہدا سپروات

 
 

کو غور سے س

ا نہ صرف کام 

 

اور ان پر عمل کرپ

  رکے معیا

 
 

ا ہے بلکہ وق

 

کو بہتر بناپ

ات سے بچاؤ کا  کی

 

بچت اور حادپ

ا ہے۔  بھییعہذر

 
 

 
 ن

 پ اد رکھیں

 

 کے 

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

ر کمیو

 

گروپ میں مؤت

رد کو اپنی 

 

ر ف
 
دوران یہ ضروری ہے کہ ہ

رائے دینے کا موقع ملے اور کسی بھی غلط 

فہم سے بچنے کے لیے پیغامات واضح اور 

 مختصر ہوں۔ 

 پ اد رکھیں 
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ی
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 کی بچت

 
 

 :وق

ر انداز میں مکمل کیا جا سکتا ہے۔ 

 

 واضح ہداپ ات سن کر کام جلد اور مؤت

ا

 

 :ڈسپلن اور پروفیشنل رویہ اپناپ

 ہے۔ 

 

ا پیشہ ورانہ نظم و ضبط اور ذمہ داری کی علام

 
 

 ہداپ ات س

ا

 

رر کا اعتماد حاصل کرپ

 
 

 :سپروات

ا ہے۔ 

 

رقی میں مددگار ہوپ

 

ا ہے، جو ت

 

رر کی ہداپ ات پر عمل کرتے ہیں تو وہ آپ پر بھروسہ کرپ

 
 

  آپ سپروات
 

 ح

 :ٹیم ورک میں بہتری

ا ہے اور نتائج مثبت آتے ہیں۔

 

  ای  جیسی ہداپ ات پر عمل کرتے ہیں تو ٹیم ورک بہتر ہوپ
 

 س  کارکن ح

کی  2.2.2 رر 

 
 

کا   ت پ ا ہدا   گئی   ی د   سپروات  Procedure to follow instructions provided by the)کار    یقہ طر     پر عمل کرنے 

supervisor)   

رر کی   

 
 

ا اور سمجھنا  ت پ ا ہدا   سپروات

 
 

  :کو توجہ سے س

  
 

رر ہدا  ح

 
 

ا ضرور  تپ اسپروات

 
 

تو اسے بغور س اکہ کام میں  یدے 

 

پ سے نہ   ٹھیک  تپ انہ ہو۔ اگر ہدا   غلطی   کوئی  ہے 

ر ہو سکتا ہے۔  رتو کام کا معیا سنیں

 

 متات

ا    ت پ ا ہدا 

 

  تفصیل   دپ ا   پ ا کو نوٹ کرپ
 

 :کام ہو  رکھنا، خاص طور پر ح

امل ہو، تو بہتر ہے کہ نوٹس بنا لیے  تفصیل  پ امختلف مراحل    میں  تپ اہدا  اگر

 

 تکنیکی   پ ا  یلخاص طور پر طو  یہ۔  جائی  ش

ا ہے۔  کاموں کے لیے

 

 فائدہ مند ہوپ

ا   واضح پ ات کی غیر   بھی  شروع کرنے سے پہلے کسی  کام 

 

 طلب کرپ

 

 :وضاح

تو شرمندہ ہونے کی  یسیا  کوئی  میں  تپ اہدا  اگر  لین  پ ات ہو جو مکمل سمجھ نہ آئے 

 

 پیشہ   یہ بہتر ہے۔    بجائے وضاح

ا ہے۔  یہ ورانہ رو

 

 ہوپ

 طر   ت پ ا ہدا 

 

ا یقہ کے مطابق درس

 

 :کار اپناپ

 کی گیا پ ابتا جیسے چاہیے  یناسے انجام د یقےطر ملنے کے بعد کام اسی تپ اہدا

 
 

رار رہتا ہے۔  بھی رہے اور معیا ہوتی بچت بھی ہو۔ اس سے وق

 

رف  ت 

رر کو اطلاع د   کام 

 
 

رہ کے لیے   پ ا   ینامکمل ہونے کے بعد سپروات

 
 

ا  پیش   جات

 

 :کرپ

ا کہ کام مکمل ہو چکا ہے،    کام

 

رر کو بتاپ

 
 

حاصل   رہنمائی  پ ا   یمنظور  ذمہ دارانہ عمل ہے۔ اس سے اگلے مرحلے کی  ی  ا  یہ ختم ہونے کے بعد سپروات

 ہے۔  ہوتی

رر

 
 

 :اور اس سے سیکھنا  لین   کو مثبت انداز میں   بیک فیڈ   پ ا رائے   کی   سپروات

رر کوئی  اگر

 
 

رقی  پیشہ  یہجائے۔    یکھاکے موقع کے طور پر د   یجائے بلکہ بہتر   نہ لیا  دے تو اسے منفی  رہنمائی  پ ا  تنقید  سپروات

 

ا   میں  ورانہ ت

 

مددگار ہوپ

 ہے۔ 

ا ت پ ا ہدا   نئ   صورت میں   کی   یلی تبد  کسی 

 

 اطلاق کرپ

 
 

روق  :کا ت 

ا چاہیے تپ اہدا کو روک کر نئ تپ اہدا تو فوراً پرانی جائی  ید تپ اہدا نئ پ اہو  یلیتبد کوئی دورانِ کام میں اگر

 

 ۔ پر عمل شروع کرپ

کا طر   یقہ کو طر   ت پ ا ہدا    2.2.3 افذ کرنے 

 

پ  Implementation of)  یقہ کار کے مطابق 

instructions as per procedures)   

 :کار کو سمجھنا یقہ طر   عملی   ی ر معیا 

رر

 
 

  سے د  کی  سپروات

 

 یکے مطابق سمجھنا ضرور کو ادارے کے طے شدہ قواعد و ضوابط اور ورک پروسیجر تپ اہدا  گئی  یجای

  ہے۔

 :ٹولز اور آلات کا انتخاب   صحیح 

 اوزاروں اور مشینر نوعیت کی کام

 

ر اطلاق کے لیے تپ اکا استعمال ہدا یکے مطابق درس

 

اگز کے مؤت

 

ر پ  ہے۔  ت 

 اور 

 

ر کی ہداپ ات پر درس

 

سپروازت

ر اور 

 

ا محفوظ، مؤت

 

 عمل کرپ

 
 

روق ت 

 دیتا ہے۔ 

 
 

معیاری کام کی ضمای

ہداپ ات کو سنجیدگی سے لین 

 اور سیکھنے کے 

 

پروفیشنلزم کی علام

 عمل کا اہم حصہ ہے۔ 

 پ اد رکھیں
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ی
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ا یقہ وار طر  مرحل 

 

 :کار پر عمل کرپ

رتیب بھی کسی

 

 ۔یناکے مطابق کام کو انجام د سمجھنا اور اسی یقہوار طر کام کو کرنے سے پہلے اس کا ت

 :یناد   بیک رکھنا اور فیڈ  رڈ یکا ر

ا اور اگر کسی گئے کام کی یےد انجام

 

رر کو فور رپورٹ بناپ

 
 

 ۔ ینااطلاع د یمرحلے پر مسئلہ ہو تو سپروات

ا  یقہ طر   محفوظ 

 

 :اپناپ

 تمام حفاظتی  کام

 
 

اکہ کسی کرتے وق

 

ا پ

 

 ۔ حادثے سے بچا جا سکے بھی اقدامات کو اپناپ

   عملی سرگرمی :   

ا  مقررہ کام کی

 

رر کو رپورٹ کرپ

 
 

 جگہ کے معاملے پر سپروات

 ٹولز:

 کمیو پ اموپ ائل فون  •

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

ر یوڈ 

 

 

 ائ

 ٹولز اور قلم/ڈجیٹل کاغذ •

رتصو مسئلے کی) ہکیمر • راہم کرنے کے لیے یت 

 

 (ثبوت ف

 م رپورٹنگ فار •

رتیب عمل:

 

 ت

، مقام اور اس میں  ،نوعیت  کی  معاملے۔یںحادثے کا بغور مشاہدہ کر  پ امسئلے، خطرے    ،چیز  معمولی  غیر  بھی  جگہ پر کسی  کام کی

 
 

راد    وق

 

امل اف

 

 پ اش

 ۔ یںنوٹ کر تتفصیلا کی یمشینر

راد سے واقعے کے پ ارے میں  یضرور اگر  ۔یںکوشش کر  وجہ کا اندازہ لگانے کی  ید بنیا  ممکن ہو تو، مسئلے کی  اگر

 

معلومات حاصل   ہو تو، متعلقہ اف

 ۔ یںکر

ڈاہم ر بھی کے معائن کے دوران کوئی یمشینر

 

 ی 

 

رتصاو ممکن ہو تو، مسئلے کی اگر۔یںکر رڈ یکار یٹ ڈ پ ا ن ڈو پ ا ت 

 

 ۔ بنائی یوی 

 ۔لکھیں کو واضح اور جامع انداز میں ت متعلقہ تفصیلا بھی معلومات اور کسی گئی مشاہدات، جمع کی اپنی

ر کر ط مقررہ رپورٹنگ فارم موجود ہے تو اسے احتی کوئی اگر  ۔یںسے ت ُ

امل کرنے کی  یلدرج ذ  میں  رپورٹ

 

ار   کی  واقعے  :یںکوشش کر معلومات ش

 

   یخپ

 
 

امل مشینر  میں  اس،مکمل تفصیل  واقعے کی  پ ا  مسئلے،کا مقام  واقعے،اور وق

 

راد  پ ا  یش

 

نقصان ہوا ہے تو   کوئی  اگر،اف

اندازہ  نوعیت  اس کی کی  کی   آپاور   اور  فور  اپنے  کارروائی  یفور  بھی   کوئی  گئی  طرف سے  رر سے 

 
 

رابطہ کر  یسپروات پر  زپ انی  ،یںطور  )فون    چاہے  پر  ڈر  پ اطور 

 

ذر  یوی  رتح   پ ا(  یعےکے  پر   یت  طور 

 کرکے(۔  )رپورٹ پیش

 ۔ واضح طور پر بتائی تتو، تمام اہم تفصیلا طور پر رپورٹ کر رہے ہیں زپ انی  اگر

رتح  اگر  اور مکمل ہے۔ یہکہ  بنائی یقینیتو،  کر رہے ہیں رپورٹ پیش یت 

 

 درس

  احتیط تدابیر:

•   

 

راہم کر مکمل اور درس

 

 ہوں۔ اہم ہو سکتی کے لیے رہنمائی جو نگران کی معلومات نہ چھپائی  کوئی یسیا : یں معلومات ف

ا پڑے، تو دستانے، حفاظتی  اگر رپورٹنگ دوران کسی : یں ( استعمال کر PPEسامان )  حفاظتی   ذاتی  •

 

اک مقام پر جاپ

 

 ۔ یںلباس ضرور استعمال کر حفاظتی  پ اچشمہ  خطرپ

 ا : یں مقام پر کھڑے ہو کر پ ات کر   محفوظ  •

 
 

 ہوں۔ حرکت نہ کر رہی ں پ اگاڑ پ ا جگہ پر کھڑے ہوں جہاں مشینیں یسینگران سے گفتگو کرتے وق

ڈپ اتی  گفتگو کا انداز پ ا ادب، واضح اور غیر : یں کر   ر اختیا   یہ ورانہ رو   پیشہ  •

 

ا چاہیے ج 

 

ر طر ہوپ

 

اکہ مسائل کو مؤت

 

 جا سکے۔ پ اسے پہنچا یقےپ

ر تح  • رمشاہدات کو تح   پ ارپورٹ  اگر ممکن ہو تو اپنی : رکھیں   رڈ یکا ر   ی ت  اکہ بعد میں یںطور پر درج کر یت 

 

 ہوں۔ بدستیا حوالے کے لیے پ

اک صورتِ حال کی   بھی   کسی  •

 

اندہی   خطرپ

 
 

اک صورتحال کا سامنا ہو، تو فور پ ا ہنگامی اگر کسی : یں کر   ی فور   ن

 

اکہ حفاظتی یںطور پر نگران کو مطلع کر ی خطرپ

 

 ۔جا سکیں اقدامات کیے پ

اک حصے میں پ امخصوص  ورکشاپ کے کسی بغیر اجازت لیے نگران سے پیشگی : حساس مقامات پر نہ جائی   کے بغیر   اجازت  •

 

 ۔ داخل نہ ہوں۔ خطرپ

  

کو مکمل توجہ سے سن کر مرحل  تپ اہدا

افذ کر یقےوار طر

 

،یںکے مطابق پ

نظرانداز  پ ا غلط فہم بھی کسی نکہکیو

راب ہو سکتا 

 

کرنے سے نہ صرف کام ج

نقصان پہنچ  ہے بلکہ جان و مال کو بھی

 سکتا ہے۔

 پ اد رکھیں

 

 یقہاور مقرر کردہ طر تپ اہدا حفاظتی

قسم بھی ۔ کسییںسے عمل کر کار پر سختی

یخلاف ورز قواعد کی پ ا لاپرواہی کی

 بن  سنگین

 

ات اور نقصان کا پ اع

 

حادپ

 ہے۔ سکتی

 پ اد رکھیں
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 ماڈیول کا خلاص 

  یآٹو اور فارم مشینر   ل یوماڈ یہ

 

ٹ

 

ی 

 

 

ی
ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

راہم کرنے کے لیے کو وہ مہارتیں 

 

رڈ اور علم ف

 

 پر کمیو ہے جو ورک پلی گیا  کیا ائنت 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

۔ اس ہیں یضرور کرنے کے لیے یوپیر  کار کی  یقہ / طر پ الیسی 

 کمیو پر استعمال ہونے والی ورک پلی میں

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 یو یہہے۔  گیا کا احاطہ کیا ںتکنیکو کی  

 
 

 پر کمیو ورک پلی ی

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ۔ ہے یتا پر زور د اہمیت کار کی یقہ/ طر 

 

 و جواپ ات    سوالات 

 کمیو  : ورکشاپ میں 1سوال 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے؟   کیا  پ الیسی   

 کمیو : ورکشاپ میںجواب

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

  نکے درمیا جو کارکنوں اور انتظامیہ وہ اصول ہیں پ الیسی 

 

 
 

ر پ ات چ

 

 ۔ بناتے ہیں یقینیکو  واضح اور مؤت

 کمیو  : ورکشاپ میں 2 سوال 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے؟   کیا   اہمیت   کی   

 کمیو : ورکشاپ میںجواب

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

ا ہے، اور  درستگی سے کام کی 

 

 پہنچنا ممکن ہوپ

 

ا ہے۔ یہاور اہداف ی

 

 کام کے ماحول کو بہتر بناپ

ا ہے؟   کیا   معلومات کا تبادلہ کیسے   : ورکشاپ میں 3 سوال 

 

 جاپ

رتح  ، : معلومات کا تبادلہ زپ انیجواب  الیکٹر پ ا یت 

 

  یا پ ا  میٹنگز جا سکتا ہے، جیسے ذرائع سے کیا ای

م

 
ی 
ر 

 

ز
ل
 ۔ یعےکے ذر  

 : کمیو 4 سوال 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے؟   ی ضرور   ں پر عمل کیو  پ الیسی   کی  

اکہ کام کی یضرور اس لیے یہ: جواب

 

، ہم آہنگی ہے پ

 

 جا سکے۔ لائی یبہتر میں اور کارکردگی جگہ پر وضاح

 ہے؟   ی ضرور   ں پر عمل کیو   ت پ ا ہدا   کی  supervisor :5 سوال 

ا اس لیے تپ اہدا کی  supervisor :جواب

 

 طر یضرور پر عمل کرپ

 

اکہ کام درس

 

 حادثہ نہ ہو۔ سے مکمل ہو سکے اور کوئی یقےہے پ

ا ہے؟   کا کیا  چینل  مواصلاتی  : ورکشاپ میں 6 سوال 

 

 مقصد ہوپ

 اور فور چینل : مواصلاتیجواب

 

اکہ کام کی یکا مقصد معلومات کا درس

 

ا ہے پ

 

ا ہوپ

 

 بہتر ہو۔  کارکردگی تبادلہ کرپ

 کمیو   صورت حال میں   ہنگامی   : کسی 7 سوال 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے؟   جاتی   کی  کیسے  

 کمیو یفور صورت حال میں : ہنگامیجواب

 

راہ راس  طور پر واضح اور ت 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

اکہ ضرور جاتی کی 

 

 ۔اقدامات فوراً اٹھائے جا سکیں یہے پ

 کو کس طرح سمجھا جائے؟   ت پ ا ہدا   : نگران کی8 سوال 

ا ضرور تپ اہدا : نگران کیجواب

 

ا، واضح سوالات پوچھنا اور پھر عمل کرپ

 
 

 ہے۔  یکو بغور س

 کام کرنے کے دوران کمیو   : گروپ میں 9 سوال 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے؟   کیا   اہمیت   کی  

 کمیو : گروپ میںجواب

 

 درس

 
 

 کام کرتے وق

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے۔  یتیمدد د ہے اور مشترکہ مقاصد کے حصول میں کرتی اپید کے اندر ہم آہنگی ٹیم 

 روکا جا سکتا ہے؟   کو کیسے  غلط فہم بھی   : کام کے دوران کسی10 سوال 

 کو روکا جا سکتا ہے۔  ںکر کے اور سوالات کر کے غلط فہمیو شیئر : معلومات کو واضح اور مختصر انداز میںجواب

 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

 کمیو   ورکشاپ میں  ۔   1

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے؟   کا مقصد کیا   پ الیسی   

  ب۔ معلومات کا تبادلہ روکنا ا۔ 

 

 
 

ر اور واضح پ ات چ

 

ا یقینیکو  مؤت

 

ا  صرف انتظامیہ ج۔ بناپ

 

ا  ںفہمیوغلط د۔  سے پ ات کرپ

 

رھاپ

 

 کو ت 

 کمیو   صورت حال میں   ہنگامی  کسی  ۔  2

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

ا ہے؟   کا مقصد کیا  

 

 ہوپ

ا  

 

راہم کرپ

 

ا  ا۔غلط معلومات ف

 

ا  ب۔فوراً اور واضح طور پر اقدامات کرپ

 

ا  ج۔معلومات چھپاپ

 

 د۔ ہداپ ات کو نظر انداز کرپ

ا ہے؟   Supervisor  ۔  3

 

 کی ہداپ ات پر عمل کرنے سے کیا فائدہ ہوپ

رھتا ہے   ا۔کام کی کارکردگی میں بہتری  

 

ات کا امکان ت 

 

 ب۔حادپ

ا ہے  

 

 کا ضیاع ہوپ

 
 

رھتے ہیں   ج۔وق

 

 د۔کارکنوں کے درمیان اختلافات ت 
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 کی اہمیت کیا ہے؟   ۔  4

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 گروپ میں کام کرنے کے دوران کمیو

ا  

 

ا  ا۔گروپ میں اتفاق رائے پیدا کرپ

 

رھاپ

 

ا   ج۔کام کو روک دینا  ب۔اختلافات کو ت 

 
 

 د۔صرف ای  شخص کی پ ات س

ا چاہیے؟    ۔  5

 

 ورکشاپ میں معلومات کا تبادلہ کیسے  کیا جاپ

 د۔بغیر کسی ہداپ ات کے  ج۔دوسرے کارکنوں سے چھپ کر  ب۔مبہم اور غیر واضح طور پر  ا۔واضح اور مختصر انداز میں   

ر ہو سکتا ہے؟    ۔  6

 

 کی کمی کا کیا ات

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 ورکشاپ میں کمیو

رابی   ا۔بہتر کارکردگی  

 

ات کی کمی  ب۔غلط فہم اور کام کی ج

 

رھنا  ج۔حادپ

 

 د۔کام کا معیار ت 

 نگران کی ہداپ ات پر عمل کرنے کا مقصد کیا ہے؟     ۔  7

ا  

 

ا  ا۔کام کی حفاظت اور درستگی کو یقینی بناپ

 

اخی کرپ

 

 ب۔کام میں پ

ا  

 

ا   ج۔نگران کی پ اتوں کو نظر انداز کرپ

 

 د۔کسی بھی مسئلے کو نظر انداز کرپ

 کے ذریعے کیا حاصل کیا جا سکتا ہے؟    ۔  8

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 ورکشاپ میں کمیو

ا  ا۔غلط فہمیوں کا خاتمہ  

 

راب کرپ

 

 د۔ٹیم کے درمیان اختلافات  ج۔مسائل میں اضافہ   ب۔کام کا معیار ج

 میں کیا چیز اہم ہوتی ہے؟   ۔  9

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 ورکشاپ میں کمیو

 تبادلہ  

 

 میں کمی  ا۔معلومات کا درس

 

 
 

ا  ج۔صرف ای  طرف کی معلومات   ب۔پ ات چ

 

 د۔مسئلے کو حل نہ کرپ

ا چاہیے؟   ۔  10

 

 ورکشاپ میں ہداپ ات پر عمل کرنے کے بعد کیا کیا جاپ

ا  

 

ا  ب۔ہداپ ات کو دوپ ارہ پڑھنا  ا۔فوری طور پر کام شروع کرپ

 

ا  ج۔ہداپ ات کو نظر انداز کرپ

 

اخی کرپ

 

 د۔کام میں پ

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 الف 4 الف 3 ب 2 ب 1

 ب 8 الف 7 ب 6 الف 5

     الف 10 الف 9
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 کریں    3 نمبر  ماڈیول 

 

ر کی وضاح

  
 

 Interpret Drawings ڈرائ

 

 تدریسی نتائج:

 (Perform basic mathematics calculations) بنیادی رپ اضیاتی حساپ ات انجام دینا •

ا •

 

   (Interpret drawing) ڈرائنگ کی تشریح کرپ

ا  لے آؤٹ کے •

 

ان لگاپ

 
 

  (Mark Layout) ن

 

  لرنن 

 
 

 بنیادی رپ اضیاتی حساپ ات انجام دینا    3.1 یوی
Perform basic mathematics 

calculations 

 

      Learning Outcomes تدریسی نتائج:   

 ۔  ینااور جمع انجام د تقسیم  ،یقضرب، تفر •

رے، مربع، مثلث وغیر •

 

ا۔  محی  ،کا رداس، رقبہ، محی  ہدات

 

رہ، حجم حساب کرپ

 

 دات

ا۔  فیصد •

 

 اور قطر تلاش کرپ

 اور جمع(    ، تقسیم   ، یق )ضرب، تفر   ت عملیا   تی ضیا پ ا ر  ی د بنیا  3.1.1

(Basic mathematical operations (multiplication, subtraction, division, and addition)  

  اصول  ی د اور جمع کے بنیا   تقسیم   ، یق ضرب، تفر  

ا ہے۔  سے حساب کیا ںیقو اور جمع کے طر تقسیم ،یقکہ کس طرح مختلف اعداد کو ضرب، تفر سیکھنا  یہ

 

 جاپ

 کا استعمال   ضی پ ا ر  کاموں میں   نک میکا

 کو سمجھنا۔ اہمیت کی تعملیا تیضیا پ ار یدبنیا مسائل کو حل کرنے میں نک کے میکا یمشینر اور زرع ں یوگاڑ

ا   سے حساب میں   ں یقو کو مختلف طر   عدد 

 

 لاپ

 طور پر حساب کرنے کے لیے ئ پیم  آٹوموپ ائل پ ارٹس کی پ ا ںمشینو قسم کی مختلف

 

 کا استعمال۔ تعملیا تی ضیاپ ار اور مقدار کو درس

 مشق   اور حساب کتاب کی  فارمولا 

ا، جیسے یقےطر فارمولا کو صحیح حسابی

 

ڈکہ ر سے استعمال کرپ

 

 ی 

 

 

را ،ی ا۔  ہپرنٹر، وغیر ،پ ات 

 

 کا حساب کرپ

 استعمال  اعداد 

 

 و شمار کا درس

اکہ مسئلے کی  یقےطر ضرورت کے مطابق اعداد کو صحیح کی کام

 

ا پ

 

  صحیح سے استعمال کرپ

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

 اور حل ہو سکے۔ ص 

راء کی   مشین 

 

 
 تفہیم   اور تناس  کی   ئ پیم  اج

راء کی یمشینر

 

 
ا۔  ںیقو طر تی ضیاپ ار کرنے اور ان کے تناس  کو سمجھنے کے لیے ئپیم کے اج

 

 کا استعمال کرپ

 استعمال   حساپ ات کا عملی   تی ضیا پ ا ر

راء کی یمشینر زرع  پ ا  یگاڑ

 

 
ا۔  مقداروں کا تعی مدد سے صحیح حساپ ات کی تی ضیاپ اکے دوران ر یلی تبد  کے اج

 

 کرپ

   عملی سرگرمی  

 مختلف پیم ئشیں معلوم کریں

   ٹولز:

 
ک

 
ی 

و لیٹر
لک

 ولر
ُ
 اور پنس  کاغذ  )ورکنگ کے لئے(  می  کمپاس  اسکی  پ ا  ر

رتیب عمل:  

 

 ت

 ۔ یںکو نوٹ کر ئشوںمثلث( اور اس کے متعلقہ پیم پ ا)گول، مربع  یںس  سے پہلے شکل کا انتخاب کر •

بنیادی رپ اضیاتی عملیات جیسے ضرب، 

راء کی 

 

 
تفریق،  تقسیم اور جمع مشین اج

 پیمئ، تناس  اور مختلف 

 

درس

میکانک مسائل کو حل کرنے کے لیے 

 بہت ضروری ہیں۔ 

 پ اد رکھیں 

ہے، اور  یبہت ضرور درستگی کی ئپیم

ا  صحیح اس کے لیے

 

اوزار کا استعمال کرپ

 فارمولا کو چاہیے

 
 

۔ حساب کرتے وق

اور نتائج کو  سے لگائی یقےطر صحیح

اکہ کسی یںکر دوپ ارہ چ   

 

غلطی بھی پ

 ۔سے بچا جا سکے

 

 پ اد رکھیں 
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رہ •

 

 ۔یںنصف قطر معلوم کر پ ااس کا قطر  ،کے لیے دات

رہ •

 

 2( = قطر ÷ Radiusکا نصف قطر ) دات

اپی  لمبائی طرف کی ی  ا ،کے لیے مربع  •

 

 ۔ پ

 ۔ یںکر ئپیم کی  اور اونچائی د بنیا ،کے لیے مثلث •

رہ  •

 

رہ  : ئشیں کے مختلف پیم   دات

 

رہ،    π × r² = (Area)کا رقبہ  دات

 

 2 × π × r = (Circumference)  کا محی  دات

 × سائیڈ(Perimeter) =4  کا محی  مربع ،  × سائیڈ ( = سائیڈAreaکا رقبہ ) مربع  : ئشیں مختلف پیم   کی  مربع  •

 ۔لمبائی مجموع ( = تمام اطراف کیPerimeter) کا محی  مثلث،× اونچائی د ( = ½ × بنیاAreaکا رقبہ ) مثلث  : ئشیں مختلف پیم   کی   مثلث  •

  نتائج •

ک

 کو 
ی 

و لیٹر
لک

 ۔ بنائی  یقینیکو  اور درستگی یںکر سے چ    

   احتیط تدابیر

اکہ صحیح یںاوزار کا استعمال کر صحیح •

 

 جا سکے اور چوٹوں سے بچا جا سکے۔ کی ئپیم  پ

ات سے بچا جا سکے۔  یںسے استعمال کر طدھار اوزار کو احتی تیز یگراور د کمپاس •

 

اکہ حادپ

 

 پ

 اپنی ئ پیم •

 
 

 میں تکلیف جسمانی بھی اور کسی یںحفاظت کر آنکھوں کی کرتے وق

 

 ۔رہیں سے بچنے کے لئے مستحکم حال

اکہ کسی کو صاف رکھیں اسپیس ورک  •

 

رنے سے بچا جا سکے۔ پ ا کے گرنے  چیز  بھی پ

 

 رگ

  طاحتی دہپ ا ز •

ک

 کے ساتھ 
ی 

و لیٹر
لک

 ۔  بنائی یقینیحساب کتاب کرنے کو  اور صحیح یںکا استعمال کر 

 

  لرنن 

 
 

ا    3.2 یوی

 

 Interpret Drawing ڈرائنگ کی تشریح کرپ

  : تدریسی نتائج 

 ۔یںکر یحتشر ڈرائنگ سے علامات کی گئی دی •

 ۔یںکر یح تشر کی ڈرائنگ کے اسکی گئی ید •

 ۔یںکر یحتشر کی (abbreviation)اختصارات ڈرائنگ سے مختلف اقسام کی گئی ید •

 ۔ نکالیں(dimension) طول و عرض ڈرائنگ سے  گئی ید •

  گئی ید •

 س
سی

 جاب ا

ی 

 

ف

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ۔ ڈرائنگ سے مواد کا اندازہ لگائی/ 

ڈ کوآرڈ/زیوو ڈرائنگ سے مختلف سیکش  گئی ید •

 
 

 

 

 
  ی

س

 

ی 

ر

 

ر

 

ن

 

س
ک

 ۔یںکر یحتشر کی 

 ۔یںکر یحتشر کی ںیلیوتبد ڈرائنگ میں •

   (Symbols used in a technical drawing)علامات    استعمال ہونے والی   ڈرائنگ میں   ٹیکنیکل 3.2.1

 کو سمجھنا اہمیت  استعمال ہونے والے علامات کی ڈرائنگ میں ٹیکنیکل  •

کیو  ڈرائنگ میں  ٹیکنیکل • ہے  ا 

 

ہوپ اہم  کو سمجھنا  مختلف   ڈرائنگ میں  یہ  نکہعلامات 

انداز میں  پ احصوں    ں،مشینو اور مختصر  واضح  کو  ر کرتے ہیں  مواد 
 
 علامتی   یہ۔  ظاہ

رڈ

 

اکہ انہیں  ہیں  طرح کام کرتی  زپ ان کی  ی  ا  نکے درمیا  رزفیکچاور مینو  ائنرت 

 

  پ

  ہو۔ آسانی  دوسرے کو سمجھنے میں ی  ا

ا   یہ اور مقاصد کا تجز   مختلف علامات کے معن   میں   ڈرائنگ

 

 کرپ

ر
 
ا  ہ کا   

 

ا ہے، جیسے   ی  علام

 

ر    ،نوعیت  کہ مختلف حصوں کے مواد کی  مخصوص مقصد ہوپ

 
 

 شکل کی  پ اسات

۔ ان علامات کا تجز

 

کو    کرنے سے ورکشاپ میں  یہوضاح راد 

 

اف  مدد ملتی   سمجھنے میں  یہ کام کرنے والے 

 ضرورت ہے۔ حصے کی پ اکس مواد  ہے کہ انہیں
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رے، اور مختلف اشکال کی   ڈرائنگ میں   ٹیکنیکل

 

ا  استعمال ہونے والے خطوط، دات

 

 کرپ

 
 

 شناح

رے مخصوص معن  پ اکہ سادہ، نقطے والے،    مختلف قسم کے خطوط )جیسے  میں  ڈرائنگ

 

۔ ان رکھتے ہیں  وقفے وقفے والے( اور دات

ا ضرور یقےطر کا صحیح

 

 کرپ

 
 

 طر یسے شناح

 

اکہ آپ درس

 

 سے بچا جا سکے۔ اور دھوکہ دہی سے کام کر سکیں یقےہے پ

 طر   علامات 

 

اکہ کام کی  یقے کو درس

 

  اضافہ ہو  میں   اور کارکردگی   درستگی  سے پڑھنا اور سمجھنا پ

پر پڑھتے ہیں  گئی   ید  ڈرائنگ میں  آپ ٹیکنیکل  اگر  طور 

 

درس کو  کام بھی   ،علامتوں  کا  آپ  کامیا  تو  اور   

 

  یہہوگا۔    ب درس

راہم کرتی علامات آپ کو واضح رہنمائی

 

ر اور آلات کا انتخاب کرنے میں ،ہیں ف

 
 

 مواد، سات

 

 ہے۔ مدد ملتی جس سے آپ کو درس

ا   علامات کی  مختلف مواد، آلات اور حصوں کی ڈرائنگ میں   ٹیکنیکل

 

 پہچان کرپ

ڈتھر  پ ا  ،مضبوط  ،نوعیت  مواد کی   جیسے  مختلف علامتی  استعمال ہونے والی  ڈرائنگ میں  ٹیکنیکل

 

 ی 

 

پ ارے میں  ن معلومات    کے 

راہم کرتی 

 

 ہیں فیصلہ یہ۔ اس سے آپ ہیں ف

 

 ۔مواد استعمال کرنے ہیں پ اکہ آپ کو کون سے آلات  کر سکت

 کو سمجھنا   اور ان کے حصوں کی  ں مختلف مشینو  یعے کے ذر   علامات 

 

 وضاح

ر حصہ کس کام کے لیے  ہیں  بتاتی  یہجو    ہیں  علامات ہوتی  کے مختلف حصوں کی  ںمشینو  ڈرائنگ میں  ٹیکنیکل
 
راء اور کام کرنے کے    کی  استعمال ہو گا۔ اس سے آپ کو مشین  کہ ہ

 

 
، اس کے اج

 
 

ساح

 ہے۔ مدد ملتی کو سمجھنے میں یقےطر

ر ڈ 

 

اکہ مکمل اور صحیح   اہمیت   اور پلانن کے دوران علامات کی   ائن ت 

 

 کام ہو سکے   کو جاننا پ

رڈ

 

 اور وسائل کی  میں  درستگی  استعمال نہ صرف کام کی  اور پلانن کے دوران علامات کا صحیح  ائنت 

 
 

ا ہے بلکہ اس سے وق

 

 کا مقصد اور طر  ہوتی  بچت بھی  اضافہ کرپ

 

ر علام
 
  آپ کو ہ

 
  یقہ ہے۔ ح

ا ہے، تو آپ اپنے کام میں

 

ر اور کامیا دہپ از کار سمجھ آ جاپ

 

 ۔ ہوتے ہیں بمؤت

   (Understand application of scale used in technical drawings)  کے اطلاق کو سمجھنا   اسکی   ڈرائنگ میں   ٹیکنیکل 3.2.2

  کا مفہوم اور مقصد سمجھنا   اسکی 

ا    دراصل کسی  اسکی

 

 تناسبی  پ اشے کو چھوپ

 

را کر کے اس کا درس

 

ر کرنے کا طر  ت 
 
 عمل بنانے    یہہے۔    یقہخاکہ ظاہ

ِ  
ڈرائنگ کو قاب

ا ہے۔ یضرور کے لیے

 

 ہوپ

   میں   ڈرائنگ

سک

 استعمال ہونے والے مختلف ا
ی 
ر

 

ز
ل
 ( 2:1, 1:2, 1:1کو پہچاننا )مثلاً:   

 
مک
  
ی

ک

 

ر، چھوٹے   ہے کہ وہ پہچان سکے کہ کون سا اسکی یضرور کے لیے ی

 
 

ر کر رہا ہے۔  پ ااصل سات
 
ر کو ظاہ

 
 

رے سات

 

 ت 

ا   یعےکے ذر   اسکی 

 

ر کا اندازہ لگاپ

 
 

 اصل سات

اکہ صحیح پ امدد سے حساب لگا کی قطر کو اسکی پ ا چوڑائی ،اصل لمبائی پرزے کی پ احصے  بھی کسی

 

  جا سکتا ہے پ

 

ش
م

 
ی 

گ

 

ی

 

ی
 ہو سکے۔ 

 اسکی   ٹیکنیکل

 
 

ا   ڈرائنگ کو پڑھتے وق

 

 استعمال کرپ

 

 کا درس

 اگر اسکی ڈرائنگ 

 
 

 ہیں ااور نقصاندہ نتائج پید  ئ جائے تو غلط پیم کو نظرانداز کیا کو پڑھتے وق

 

 ۔ ہو سکت

ا   کے استعمال میں  اسکی   یعے مشق کے ذر   عملی 

 

 مہارت حاصل کرپ

رھائی کو استعمال کرنے کی کر کے اسکی مشقیں مختلف

 

ا، تناس  بدلنا،  ئ کہ پیم ہے، جیسے جا سکتی مہارت ت 

 

ا۔ پ اکرپ

 

 خاکہ بناپ

   فارم 
مک
  اور آٹو 
ی

ک

 

 کو سمجھنے کے لیے   ی

 
 

ر اور ساح

 
 

 کا استعمال   اسکی   کے پرزوں کے سات

ر معلوم کرنے کے لیے پ اکو بنانے  پرزوں 

 
 

 سات

 

 ان کا درس

 
 

 کرتے وق

 

اگز اسکی مرم

 

ا پ

 

ر کو استعمال کرپ  ہے۔ ت 

ا   انداز میں   معلومات کو صحیح   کی  گئے اسکی   یے د   میں   ڈرائنگ

 

 لاگو کرپ

ر
 
  اسکی گیا پ ا ڈرائنگ پر د ہ

مک
ا ہے، 

 

  اہم ہوپ
ی

ک

 

ا چاہیے کوئی کو اسے سمجھ کر ہی ی

 

اکہ درستگی کام شروع کرپ

 

رار رہے پ

 

رف  ۔ ت 

 Procedure to extract dimensions)کار   یقہ طر    حاصل کرنے کا  ئشیں ڈرائنگ سے پیم    3.2.3

from the drawing)   

 کو پہچاننا   ںاکائیو   کی  ئ اور پیم   ڈرائنگ کے لیجن   

اکہ پیم  ںعلامات، اکائیا گئی ید میں ڈرائنگ 

 

 طر ئشیں اور ان کا مطلب سمجھنا پ

 

 ۔جا سکیں سے نکالی یقےدرس

ات کی   مختلف

 

اپ

 
 

 کو سمجھنا   اہمیت   لائنوں اور ن

ٹیکنیکل ڈرائنگ میں اسکی کو سمجھنا اور 

ا کسی بھی آٹو پ ا 

 

 اطلاق کرپ

 

اس کا درس

 ضروری 

 

 
ک کے لیے نہای

 

 ی
مکی
فارم 

ہے، کیونکہ ای  معمولی غلطی پورے 

ر کر 

 

 کو متات

 

پرزے کی تیاری پ ا مرم

 ،

 
 

سکتی ہے۔ اسکی کی صحیح تشریح وق

 مواد اور محنت کی بچت ممکن ہوتی ہے۔ 

 پ اد رکھیں 
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 مثلاً

م

 

ئ

 : سنٹر لائن، ڈا

ی 

 

 

ن

 

ش

 

ی

ڈن لائن وغیر 

 

ِ
 ۔یقہکا مطلب اور ان کے استعمال کا طر ہلائن، ہ 

ا  سکی 

 

 کا اطلاق کرپ

ا۔  سکی گئی ید میں ڈرائنگ 

 

ر کا حساب لگاپ

 
 

 کے مطابق اصل سات

 

م

 

ئ

 ڈا

ی 

ر 

 

ر

 

ن

 

س

 

ی

 سے سمجھنا  (Front, Top, Side) زیو کو مختلف و   

رمعلومات کو جوڑ کر مکمل تصو گئی یسے د ں یوزاو مختلف ا اور پیم ت 

 

ا۔  ئشیںبناپ

 

 حاصل کرپ

   کی  ں یو اور زاو   مقدار

 
 

 شناح

 

 درس

 نکالنا۔  ہرداس وغیر ،یہقطر، زاو ،اونچائی ،چوڑائی ،لمبائی

 

 کو پہچان کر درس

ر یور   ڈرائنگ کی   کے لیے  جانچ 

 

 اور نوٹس پڑھنا   ن ت 

امل ہو تو اسے مدنظر رکھتے ہوئے پیم نوٹ ڈرائنگ میں پ ا یلی تبد کوئی

 

ا۔  میں ئشوںش

 

  رد و بدل کرپ

ا اور دستاو   ئشوںپیم 

 

ر کو نوٹ کرپ

 

ا   میں   ات ت 

 

 محفوظ کرپ

 طر ئشوںپیم گئی نکالی

 

اکہ آگے کے مراحل میں رڈ یکاسے ر یقےکو درس

 

ا پ

 

 ہو۔ آسانی کرپ

   (Section views in technical drawing) کو سمجھنا سیکش ویو    ڈرائنگ میں   ٹیکنیکل 3.2.4

 کا تعارف  (Section View) یوو  سیکش 

ا ہے جس میں  تکنیکی  ی  ا  یوو  سیکش 

 

رضی  حصے کو واضح کرنے کے لیے  شے کے اندرونی  کسی  ڈرائنگ کا وہ حصہ ہوپ

 

 پ ا طور پر کاٹ کر دکھا  اسے ف

ا ہے۔

 

 جاپ

 اقسام کو سمجھنا   لائنز اور ان کی  سیکش 

رضی (Cutting Planes) لائنز سیکش 

 

ر کرتی  یہجو  ہیں لائنز ہوتی  وہ ف
 
ا گیا کو کہاں سے اور کیسے آبجیک  کہ کسی ہیں ظاہ

 

 کاپ

امل ہیں ہفولڈ لائن، سنٹر لائن وغیر اقسام میں ہے۔ ان کی

 

 ۔ش

 پہچان  اقسام کی   کی  یو و  سیکش 

   ،ہاف سیکش   ،کہ فل سیکش   جیسے

 

روکن آؤٹ سیکش   سیکش   الوڈیور  ، سیکش   آف س  ر کرنے اور ت 
 
ر قسم مخصوص معلومات ظاہ

 
۔ ہ

 ہے۔  استعمال ہوتی کے لیے

ارمل و   یو و  سیکش 

 

رق کو سمجھنا   میں   یو اور پ

 

  ف

ارمل

 

ا ہے، جبکہ سیکش   ونیصرف بیر  یوو  پ

 

دکھاپ  

 
 

 بھی  اندرونی  یوو  ساح

 
 

 طر  ساح

 

درس کو  ا ہے، جو پرزوں 

 

ر کرپ
 
سے   یقےظاہ

 ہے۔  یتامدد د سمجھنے میں

ا   پڑھنے اور سمجھنے کی   یو و  سیکش 

 

 مہارت حاصل کرپ

،لائنز، شیڈ پر موجود سیکش  ڈرائنگ 

 

اکہ پیچید پہچان سیکھنا اور کٹے ہوئے حصوں کی ن

 

 آسان ہو۔ پ ا تعمیر پرزہ جات کی ہپ

 

 مرم

 اہمیت   کی  یو و  سیکش   میں   ی اور فارم مشینر   آٹو 

ر،

 

ر

 

ج ن

 

ئ

 کو سمجھنے کے لیے اندرونی کی ہپ ارٹس وغیر رولکپ اکسز، ہائیڈ گیئر ا

 
 

 ۔ہوتے ہیں لازمی  زیوو سیکش  ساح

   عملی سرگرمی  

 

م

 ڈرائنگ سے 
 
ی

 

 

ی
  
ن
ا  کا تخمینہ یلرر

 

 لگاپ

 ٹولز:

 

 

 

 

  ورنیئ  رولر /سکی ڈرائنگ س

ک

 
ی 
 

ل

 
ی 
 رر
ن

  
ک

 

ی 

 

ل

 
ی 
 
ک
  
ی

  و لیٹر

،ر، اور مارکر پنس

 

  پ ای   نوٹ  رت 

 

 

 

 ہو( ہو رہی ئ پیم یکل)اگر فز مئیر ٹیپ  ورک س

رتیب عمل 

 

   ت

  یںڈرائنگ کا مطالعہ کر •

م

 

ئ

اکہ تمام ڈا

 

 پ

ی 

ر،

 

ر

 

ن

 

س

 

ی

 تعداد کو سمجھا جا سکے۔  کی ءاور اشیا ز یوو  سیکش  

حاصل کرتے  ئڈرائنگ سے پیم

، سکی

 

ر علام
 
 ہ

 
 

ریواور ر وق

 

نت 

 نوٹ کو غور سے پڑھنا نہا

 

 
یضرور ی

 یپور غلطی سی چھوٹی ی  ا نکہہے، کیو

ر کر سکتییرتیا

 

 ہے۔کو متات

 

 پ اد رکھیں 

ر قسم کے سیکش
 
 اور  کی یوو ہ

 
 

شناح

  مطلب کو سمجھنا پیشہ
مک
  ور 
ی

ک

 

 کے لیے ی

 مہارت ہے۔یدبنیای  ا

 پ اد رکھیں 

سیکش ویوز تکنیکی ڈرائنگ میں کسی 

پرزے پ ا مشین کے اندرونی ڈھانچے کو 

 ضروری ہوتے 

 

 
سمجھنے کے لیے نہای

 طریقے سے پڑھنا 

 

ہیں۔ ان کو درس

، تنصیب اور تیاری 

 

اور سمجھنا مرم

ا ہے۔ 

 

ر بناپ

 

 کے عمل کو  مؤت

 پ اد رکھیں 
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 ۔کے مطابق پڑھیں  کو سکی  ئپیم گئی ی د میں ڈرائنگ •

ر •   پرزے کے لیے  ہ 

م

 

ئ

 الگ الگ ڈا

ی 

ر

 

ر

 

ن

 

س

 

ی

ائی ،چوڑائی ،لمبائی جیسے  نکالیں 

 

 ۔ ہوغیر موپ

 Areaرقبہ )  پ ا( Volume) حجم •

م

 ( کے فارمولے استعمال کر کے 
 
ی

 

 

ی
  
ن
 ۔ کا اندازہ لگائی یل رر

 ی  م  •
 

ی
  
ن
  )مثلاً اسٹیل یںاقسام اور مقدار کو نوٹ کر کی یل رر

 

 

 

 وغیر ،س

 

، بول  

 

 (۔ ہپ ای

   پرزوں کی تمام •

م

 مقدار کو جمع کر کے کل 
 
ی

 

 

ی
  
ن
 ۔لگائی کا تخمینہ  یلرر

   احتیط تدابیر

اکہ غلطی پڑھیں  میں روشن ڈرائنگ کو صاف اور اچھی •

 

 نہ ہو۔  پ

 ی  م  •
 

ی
  
ن
  کے حساب کتاب میں یلرر

ک

 

ی 

 

ل

 
ی 
 
ک
  
ی

 استعمال کر و لیٹر

 

 ۔یںکا درس

 ۔ یںہو تو محفوظ اور ہموار سطح پر کر جا رہی کی ئپیم یکلفز اگر •

  ورنیئ  پ اکمپاس  آلات جیسے نوکیل  •

ک

 
ی 
 

ل

 
ی 
 رر
ن
 احتی 

 
 

 ۔ یںکر طاستعمال کرتے وق

 )اگر موقع پر کام کر رہے ہوں(۔  گلاسز پہنیں  سیفٹی  پ اگلوز  جیسے PPE (Personal Protective Equipment)کے دوران  کام •

 

  لرنن 

 
 

ا    3.3 یوی

 

ان لگاپ

 
 

 Mark Layout لے آؤٹ کے ن
 

      Learning Outcomes تدریسی نتائج:   

ان لگا ئ ڈرائنگ سے حاصل کردہ پیم •

 
 

اکے مطابق ن

 

 ۔ پ

 ۔کھینچن یںلکیر ن کے درمیا پوائنٹس •

 کر ضرورت کے مطابق لے آؤٹ پر سینٹر کی کام •

 

 

 

 

اپ

 

 ۔ پ

ان زدہ لے آؤٹ کو د  کام •

 
 

اکر ڈرائنگ کے مطابق چ    گئی یشروع کرنے سے پہلے ن

 

 ۔ پ

ان لگانے کا طر   گئی   ی د   3.3.1

 
 

 Procedure to mark points according to given drawing)کار   یقہ ڈرائنگ کے مطابق ن

dimensions)   

 :ڈرائنگ کو غور سے پڑھنا

ا۔  ںیوزاو ئشوں،پیم گئی ید ڈرائنگ کو سمجھنا اور اس میں تکنیکی گئی ید

 

 کرپ

 
 

 اور حوالہ لائنوں کو شناح

   :کا انتخاب  ئپیم   صحیح 

  ورنیر ،سکی

ک

 
ی 
 

ل

 
ی 
 رر
ن
 پیم ٹیپ پ ا 

 

 ۔لین ئ کا استعمال کرتے ہوئے درس

ا  نسیف ر 

 

 :پوائنٹ منتخب کرپ

ان لگانے کی نسیف نقطہ )ر یدبنیا ی  پر ا پیس ورک 

 
 

ا جہاں سے تمام ن

 

 شروعات ہو۔ پوائنٹ( طے کرپ

 :ٹولز کا استعمال  مارکنگ 

 اور مارکر جیسے قلم، اسٹیل مارکنگ

 

 

 

ا۔  یقےطر اوزاروں کو صحیح رولر، پ

 

 سے استعمال کرپ

اندہی کی   ںیو زاو 

 
 

 اور ن

 
 

 :شناح

ا۔ صحیح سے ان کی گی  ینگلا پ ا یکٹر گئے ہوں تو پروٹر یے د یےزاو ڈرائنگ میں اگر

 

 مارکنگ کرپ

 :یقتصد   کی  صحت 

ان زد پوائنٹس اور لائنوں کو دوپ ارہ چ    تمام

 
 

ا کہ وہ ڈرائنگ کے مطابق ہیں ن

 

 ۔ نہیں پ ا کرپ

ا  یقہ طر   محفوظ 

 

 :کار اپناپ

 دھار آلات سے محتاط رہنا۔  گلوز پہننا اور تیز کے دوران ہاتھوں کو محفوظ رکھنے کے لیے مارکنگ

 

 اور 

 

مارکنگ کے دوران ہمیشہ درس

اپ 

 

ا کہ پ

 

معیاری اوزار استعمال کریں پ

رق نہ آئے۔ 

 

 میں ف

 پ اد رکھیں 
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اندہی  3.3.2

 
 

درمیا   ن کے  نکات  طر   لائنی   ن شدہ   

 

طر   سے کھینچنے  یقےدرس  Procedure to draw lines accurately)کار    یقہ کا 

between marked points)   

ات کو صحیح 

 

اپ

 
 

 :یکھنسے د   یقے طر   ڈرائنگ کے ن

 

 

ان لگانے والے نقاط کو صحیح یضرور یہکے لئے س  سے پہلے  خطوط کھینچنے درس

 
 

ڈرائنگ کو  سے سمجھا جائے۔ اس کے لیے  یقےطر ہے کہ ن

ر نقطہ اور ان کے درمیا ی ضرور یکھنبغور د
 
اکہ ہ

 

 کا فاصلہ واضح ہو۔ نہے پ

 :اوزار کا انتخاب  مناس  

 

 

ا  اوزار کا استعمال بہت اہم ہے جیسے  صحیح  خطوط کے لیے  درس  

 
 

ولر، اور کمپاس وغیر  ، ی کہ اسٹرای
ُ
 اور سید  یہ۔  ہر

 

 ھی اوزار آپ کو درس

 ۔ہیں یتمدد د میں لائن کھینچنے

 :یر تیا   مناس  سطح کی   کے لیے   رہنمائی 

اکہ لائنی یںرکاوٹ کو صاف کر پ ا گندگی  قسم کی بھی  ہے کہ سطح صاف اور ہموار ہو۔ کسی یضرور یہسے پہلے  کھینچنے لائن

 

صاف اور   پ

 ہوں۔

 

 درس

ان

 
 

ا  ن

 

 :زدہ نکات سے آغاز کرپ

ر
 
ان شدہ نکات کے درمیا  ہ

 
 

انوں کو صحیح  یضرور  کھینچن  نلائن کو دو ن

 
 

ا اور ا  یقےطر   ہے۔ اس کے لئے دونوں ن

 

 ھیسید  ی  سے جوڑپ

  ہے۔ یضرور لائن کھینچن

   

  

ا  کو چ     ی صحت مند   کی  ں لائ

 

 :کرپ

اکہ کوئی یںکر کو چ    اور درستگی ھسید کے بعد اس کی کھینچنے لائن 

 

 انحراف نہ ہو۔ بھی پ

 :دپ اؤ کا استعمال  مناس  

 قلم  کھینچتے خطوط 

 
 

اکہ لائن صاف اور واضح ہو۔  پ اوق

 

ا چاہئے پ

 

 چاک کا دپ اؤ مناس  ہوپ

 :یںکر   چ     دوپ ارہ 

اکہ  یں کر دوپ ارہ چ    کے بعد انہیں کھینچنے لائنی

 

 اور سمت کے مطابق ہیں پ ابنا  یقینی یہپ

 

  ۔ جا سکے کہ وہ درس

   عملی سرگرمی  

ان زدہ لے ڈرائنگ کے مطابق سینٹر

 
 

ا اور ن

 

 کرپ

 

 

 

 

ا  یقتصد آؤٹ کی پ

 

 کرپ

 ٹولز:

 ) سینٹر •

 

 

 

ان لگانے کے لیے –( Center Punchپ

 
 

 ۔دھات پر ن

 کو مارنے کے لیے –( Hammer) ہتھوڑا  •

 

 

 

 ۔پ

 انجینئر •

 

 پیم –( Steel Rule) نہ پیم/اسکی ن

 

 ۔کے لیے ئ درس

 جگہ۔  مستحکم کام کرنے کی –( Workbenchسطح ) پ ا ٹیبل ورکنگ •

 ۔کے لیے کھینچنے دھات پر لکیر –( Scriber) یبراسکر •

ر  ائیٹر •

 

 ۔کرنے کے لیے چ    یہموار  اور سطح کی ںیوزاو –( Try Square/Spirit Level) لسپرٹ لیو پ ااسکوات

  ڈرائنگ  •

 

 

 

   ہو گیا پ اآؤٹ د جس پر لی  –( Drawing Sheet) س

رتیب عمل   

 

   ت

رہ لیں  •

 
 

ات( نوٹ کر ،یےزاو ئ، اور اہم نکات )پیم ڈرائنگ کو سمجھیں  گئی ی د: ڈرائنگ کا جات

 

اپ

 
 

 ۔یںن

ان زد کر   لے  •

 
 

ان لگائی پوائنٹس )جیسے اہم۔کھینچیں یںمدد سے ڈرائنگ کے مطابق دھات پر لکیر  کی  اور اسکی ایبر سکر: یں آؤٹ کو ن

 
 

ر( کو ہلکا ن

 

 ۔ سوراخ کا مرک

 کر   سینٹر  •

 

 

 

 

ان پر عموداً رکھیں سینٹر : یں پ

 
 

 کو ن

 

 

 

ان بن جائے۔ مدد سے ہلکا ضرب لگائی کی ہتھوڑے ۔ پ

 
 

اکہ دھات پر واضح ن

 

ان ہٹا کر دوپ ارہ کر غلطی اگرپ

 
 

 ۔ یںہو تو فائل سے ن

ات کی  •

 

اپ

 
 

ر    یٹر  : یں کر   یق تصد   ن

 

رق ہو تو درستگی  کوئی  اگر۔یںکا موازنہ کر  ئشوںسے پیم  اسکی۔یںکر   چ     درستگی  کی  ںیوسے زاو  لسپرٹ لیو   پ ااسکوات

 

ان   کے لیے  ف

 
 

دوپ ارہ ن

 ۔ لگائی

اندہی شدہ نکات کے درمیان لائنی 

 
 

ن

 پیمئ اور سیدھ کا 

 

 درس

 
 

کھینچتے وق

ا کہ کام میں غلطی نہ ہو۔ 

 

 خیال رکھیں پ

 پ اد رکھیں 
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   احتیط تدابیر

 گلوز )اگر دھاردار دھات ہو(۔ گلاسز۔ ہاتھوں کے لیے سیفٹی آنکھوں کے لیے: سامان پہنیں  حفاظتی  •

•  

 

 ۔ یںکر پ ار چ    3-2کو  ئشوںپیم  گئی ید ڈرائنگ میں: یں پر توجہ د   ئ پیم   درس

 ٹوٹ سکتا ہے  ،یںزور سے نہ مار دہ پ ا ز استعمال:   کا صحیح  ہتھوڑے  •

 

 

 

راب ہو سکتا ہے۔ پ اورنہ پ

 

ان ج

 
 

 ن

 کا صحیح   سینٹر  •

 

 

 

 کو  : یہ زاو   پ

 

 

 

رچھا ہو جائے گا۔ ،پر رکھیں یڈگر 90پ

 

ان ت

 
 

 ورنہ ن

اکہ حادثہ نہ ہو۔ یںفالتو اوزار ہٹا د: جگہ صاف رکھیں   کی   کام •

 

 پ

ان پر توجہ:   غلط  •

 
 

ان غلط جگہ لگ جائے تو فائل سے ہٹا کر دوپ ارہ کر ن

 
 

 ۔ یںاگر ن

 

 ماڈیول کا خلاص 

ر کی لیو ماڈیہ

  
 

ڈسٹریحتشر  "ڈرائ

  

ر کے بنیا  ٹیکنیکل  اہم ہے۔ اس میں  کے لیے  ی" پر مشتمل ہے جو آٹو اور فارم ای

  
 

راء جیسے  ید ڈرائ

 

 
ائٹل بلاک، اسکی  اج

 

   ،یوو  سیکش   ،پ

م

 

ئ

 اور ڈا

ی 

ر

 

ر

 

ن

 

س

 

ی

  گیا  پ اکو سمجھا  

ر کی  ،ہے۔ ساتھ ہی

  
 

ڈرائ ر آئیسو  اقسام )جیسے  مختلف 

 

 
ر  ،اسمبلی  ک،م

  
 

ڈرائ پر روشنورکنگ  ان کے استعمالات  اور  ر  گئی  ڈالی  ( 

 

م ڈہے۔  ڈ  یہ  ی  ج  ڈکہ   یراور معیا  CAD  جیسے  لوجیٹیکنا  ی 

( کی سرفی ، ینسعلامات )ٹولر

 

ِ

 

ِ

 

 طر ل یوماڈ یہہے۔  گئی کی نبیا بھی اہمیت ف

 

ر کو درس

  
 

ا ہے۔  سے پڑھنے اور سمجھنے میں یقےکارکنوں کو ڈرائ

 

راہم کرپ

 

 مدد ف

 

 اکثر پوچھے جانے والے سوالات  

ائٹل بلاک" کیا   : ڈرائنگ میں 1سوال 

 

ا ہے؟   "پ

 

 ہوپ

ا ہے جس میں ڈرائنگ میں: جواب

 

ائٹل بلاک وہ حصہ ہوپ

 

ار جیسے تتفصیلا ڈرائنگ کی پ

 

ام، پ

 

راور ڈ نہپیم  ،یخپ

 

ا ہے۔  ائنر ت 

 

ام درج ہوپ

 

 کا پ

 مراد ہے؟   " سے کیا: "اسکی 2 سوال 

ا ہے۔  ءکو اصل اشیا ئ وہ تناس  ہے جو ڈرائنگ پر موجود پیم : اسکیجواب

 

ر کرپ
 
ر سے ظاہ

 
 

 کے سات

ے کہتے ہیں یو و   : "سیکش 3 سوال 
ش
ک

 ؟ " 

 ہے۔  ڈرائنگ ہوتی گئی  بنائی ڈھانچے کو دکھانے کے لیے کے اندرونی مشین پ ا پرزے  بھی کسی یوو : سیکش جواب

 4 سوال 

م

 

ئ

 : "ڈا

ی 

 

 

ن

 

ش

 

ی

 ہے؟   ہوتی   لائن" کیا   

 جواب

م

 

ئ

 : ڈا

ی 

 

 

ن

 

ش

 

ی

ائی پ ا چوڑائی ،لمبائی پرزے کی ہے جو کسی لائن وہ لائن ہوتی 

 

ر کرتی  موپ
 
 ہے۔ کو ظاہ

ک ڈرائنگ" اور "ٹیکنیکل 5 سوال 

 

شی

 

ت
رق ہے؟   کیا   ڈرائنگ" میں   : "آر

 

 ف

ک ڈرائنگ خوبصورتیجواب

 

شی

 

ت
 ہے۔  جاتی کے ساتھ بنائی تاور تفصیلا ڈرائنگ درستگی ہے جبکہ ٹیکنیکل  جاتی   بنائی کے لیے : آر

ر : "آئیسو 6 سوال 

 

 
 ہے؟   ہوتی   ڈرائنگ" کیا   کم

ر: آئیسوجواب

 

 
ا ہے۔ پ ا دکھا میں  (3D) جہتوں پرزے کو تین کسی ہے جس میں ڈرائنگ وہ ہوتی ک م

 

 جاپ

ے کہتے ہیں 7 سوال 
ش
ک

 "

 
 

 ؟ : "بلو پری

 اجواب

 
 

رلائنوں سے ڈ پر سفید د بنیا نیلی ہے جس میں ڈرائنگ ہوتی  ٹیکنیکل قسم کی ی  : بلو پری

 

ا ہے۔  پ ابنا  ائن ت 

 

 جاپ

 مراد ہے؟   کیا " سے ینس : "ٹولر 8 سوال 

 کمی میں ئ پیم پرزے کی کسی ینس: ٹولرجواب

 

 قبول حد ی
 
 ۔کو کہتے ہیں دتیپ از پ ا  قاب

 ہے؟   ہوتی   آؤٹ ڈرائنگ" کیا : "لے 9 سوال 

رتیب مشین پ ا پراجیکٹ  بھی آؤٹ ڈرائنگ کسی : لےجواب

 

 ہے۔  ڈرائنگ ہوتی  سے دکھانے والی کے مختلف حصوں کو ت

 ؟ ہیں   استعمال ہوتی   لائنز" کس لیے   : "ہی 10 سوال 

ر کرنے کے لیے مواد کی  میں یوو سیکش  بھی لائنز کسی : ہی جواب
 
 ۔ ہیں استعمال ہوتی قسم کو ظاہ
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 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

ائٹل بلاک" کا بنیا   ڈرائنگ میں  ۔   1

 

 ہے؟   مقصد کیا   ی د "پ

ا  ڈرائنگ کو رنگی  ا۔ 

 

ار جیسے تتفصیلا ڈرائنگ کی ب۔  بناپ

 

ام، پ

 

ا  نہاور پیم یخپ

 

 درج کرپ

رصرف ڈ ج۔ 

 

ام لکھن  ائنرت 

 

ا  ہڈرائنگ کو پیچیدد۔   کا پ

 

 بناپ

 مراد ہے؟   " سے کیا "اسکی  ۔  2

ر کا تناس   ئڈرائنگ پر پیم ب۔  ڈرائنگ کا وزن  ا۔ 

 
 

 اور اصل سات

ائی ڈرائنگ کید۔   رنگ  ڈرائنگ کی ج۔ 

 

 موپ

   ہے؟   جاتی   استعمال کی  ں " کیو یو و  "سیکش  ۔  3

ر کرنے کے لیے پرزے کے اندرونی ب۔ دکھانے کے لیے  خوبصورتی ونیبیر  پرزے کی ا۔ 
 
 ڈھانچے کو ظاہ

ا کرنے کے لیے ج۔ 

 

ر د۔ ڈرائنگ کو چھوپ
 
 کے لیے ینصرف ماہ

 " ۔  4

م

 

ئ

 ڈا

ی 

 

 

ن

 

ش

 

ی

ر کرتی   لائن" کس چیز   
 
 ہے؟   کو ظاہ

  ا۔ 

 

ائی  پرزے کا رن

 

 د۔پرزے کی قیمت  ج۔پرزے کا وزن  ب۔پرزے کی لمبائی، چوڑائی پ ا موپ

ک ڈرائنگ" میں   "ٹیکنیکل   ۔  5

 

شی

 

ت
رق کیا  ی د بنیا   ڈرائنگ" اور "آر

 

 ہے؟   ف

 ہے ہوتی  پر مبنی تاور تفصیلا ڈرائنگ درستگی  ٹیکنیکل ب۔ ہے  یتیپر زور د ڈرائنگ خوبصورتی ٹیکنیکل ا۔ 

رق نہیں کوئی دونوں میں ج۔ 

 

ک ڈرائنگ صرف انجینئرز کے لیے ہوتی ہے   ف

 

شی

 

ت
 د۔آر

ر "آئیسو    ۔  6

 

 
ر کرتی   ڈرائنگ" کیا   ک م

 
 ہے؟   ظاہ

 د۔پرزے کی رنگ   ج۔پرزے کا صرف اندرونی حصہ   ( میں D3ب۔پرزے کو تین جہتوں ) ا۔صرف پرزے کا ای  رخ   

" کیسے   ۔  7

 
 

ا ہے؟   "بلو پری

 

ا جاپ

 

 پہچاپ

 سے  ب۔نیلی بنیاد پر سفید لائنوں سے  ا۔سرخ لائنوں سے  

 

 د۔پیلی روشن سے  ج۔سبز رن

 مراد ہے؟   " سے کیا ینس "ٹولر    ۔  8

 قبول کمی پ ا زپ ادتی  ا۔پرزے کی قیمت  
 
  ب۔پیمئ میں قاب

 

 د۔پرزے کا وزن  ج۔پرزے کا رن

 ہے؟   آؤٹ ڈرائنگ" کس کام آتی  "لے  ۔  9

رتیب  پراجیکٹ ب۔ رنگ دکھانے کے لیے پرزے کی ا۔ 

 

 سے دکھانے کے لیے کے مختلف حصوں کو ت

ر ج۔ 
 
 بنانے کے لیے ہڈرائنگ کو پیچید د۔  کے لیے  ینصرف ماہ

ا ہے؟   لائنز" کا استعمال کس لیے   "ہی ۔  10

 

 ہوپ

ر کرنے کے لیے  ا۔ڈرائنگ کو خوبصورت بنانے کے لیے   
 
 ب۔سیکش ویو میں مواد کی قسم ظاہ

 د۔ڈرائنگ کو گھماؤ دینے کے لیے    ج۔صرف تفریح کے لیے  

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ب 4 ب 3 ب 2 ب 1

 ب 8 ب 7 ب 6 ب 5

     ب 10 ب 9
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 Perform Bench Work بینچ کا کام انجام دیں    4 نمبر  ماڈیول 

 

 : (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

 کاٹنے کا عمل انجام دیں۔  •

   یںکو انجام دبھرائی  •

• Chiseling  انجام دیں 

ڈز تیار کریں  •

 

 ٹیپ اینڈ ڈائی کے ذریعے ورک پیس پر تھری 

ا  •

 

 انجام دیں۔سیدھا کرپ

• riveting  انجام دیں 

 پورٹیبل پیسنے والی مشین کا استعمال کرتے ہوئے پیسنے کو انجام دیں۔ •

 

  لرنن 

 
 

 کاٹنے کا عمل انجام دیں    4.1 یوی
Perform Cutting and sawing 

operation 

 د 

 

  کار  یقہ کے انتخاب کا طر  گئے کام کے مواد کے مطابق بلی   ی 

  تدریسی نتائج:   

 ۔یںکا انتخاب کر مواد کے مطابق بلی •

  بلی  •
ہ 
 کو 
ی 
ساا
ک
ر 

 

  میں یمف

 

 ۔ یںکر س 

رتیب مارکنگ ٹول کا استعمال کرتے ہوئے ڈرائنگ کے مطابق کام کی •

 

ان زد کر ت

 
 

 ۔ یںکو ن

  تپ اہدا •
کل
  کے مطابق کام کے ٹکڑے کو 

ت
 ۔یںکر مپ  

 ۔یںکو انجام د کے مطابق کٹائی تپ اہدا •

راء کا معیا •

 

 
 ۔یںکر چ    رمناس  وقفوں پر اج

 ۔یںکر یقتصد کام کی  ڈرائنگ کے ساتھ حتمی گئی ید •

 گئے کام کے مواد کے مطابق بلی کے انتخاب کا طریقہ کار 4.1.1

 

   دی 

 :یں کر   کا تعی   نوعیت  . کام کے مواد کی 1

 مواد۔ یگرد پ ا پلاسٹک  ،یلکڑ ، مثلاً دھاتی ،ہے کہ آپ کس قسم کے مواد پر کام کر رہے ہیں ی جاننا ضرور یہ سے پہلے  س  

 :یں کر   یہ کا تجز   سختی   ی . ماد 2

ا ضرور کے مطابق بلی سختی کی مواد

 

ڈ اسٹیل ہے۔ مثال کے طور پر، سخت دھاتوں کے لیے یکا انتخاب کرپ

  

 ہیں استعمال کیے  نرم بلی  جبکہ نرم مواد کے لیے بہتر ہوتے ہیں بلی ہارڈی

 

 ۔جا سکت

 :یں قسم کا انتخاب کر   کی   . بلی 3

 : ہوتے ہیں مختلف قسم کے بلی کاموں کے لیے مختلف

 ۔مواد کو کاٹنے کے لیے : دھاتی کٹ آف بلی •

 ۔ کے لیے کٹائی اور پلاسٹک کی ی: لکڑڈس بلی •

ربلی کارپ ائیڈ  •

 

 
 ۔کے لیے اسٹیل پ ا یلز: ہارڈ م

 :یں کا انتخاب کر   نوعیت   ( کیTeethکے دندانے )  . بلی 4

 کی بلی 

 
 

 نرم مواد کے لیے دہ پ اہے۔ ز  ہوتی مواد کے مطابق منتخب کرنی  شکل بھی تعداد اور ان کی کے دای

 
 

 سخت مواد کے لیے دای

 
 

 ۔موزوں ہوتے ہیں  اور کم دای

ر اور قطر کا تعی   کی   . بلی 5

 
 

 :یں کر   سات

ر اور قطر منتخب کر کے مطابق بلی  نوعیت کی کام

 
 

ریںکا سات

 

رے بلی کے لیے کٹائی سطح کی ی۔ ت 

 

 ۔موزوں ہوتے ہیں چھوٹے بلی  ہے، جبکہ چھوٹے کام کے لیے ضرورت ہوتی کی ت 

 اور استحکام کا خیا   کی   . بلی 6

 
 

 :رکھیں  ل طاق
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 اور استحکام بھی کی بلی 

 
 

ا ہے۔ سخت مواد کے لیے طاق

 

اکہ وہ ٹوٹنے  یکا انتخاب ضرور طاقتور اور مضبوط بلی  دہ پ از مواد کے لحاظ سے مختلف ہوپ

 

راب ہونے سے بچ سکے۔ پ اہے پ

 

 ج

 د   کی   . بلی 7

 

 :یں بھال کر   یکھ درس

اکہ وہ طو بھال بھی یکھد کی بلی 

 

 بہتر یلاہم ہے پ

 

ا ضرور سے تیز  کو پ اقاعدگی  دکھا سکے۔ بلی کارکردگی  ین عرص ی

 

ا اور صفا کرپ

 

 ہے۔  ی کرپ

  4.1.2 
ہ 
 
ی 
ساا 
ک
ر   

 

   بلی  میں   یم ف

 

   یقہ کرنے کا طر   س 

1)  

ر  ساو  ہیک (2

 

 یرتیا  کی   یمف
ہ 
 : س  سے پہلے 

ی 
سااو
ک

ر  

 

  کوئی  کہ اس میں   یںکر  طرح چ     کو اچھی  یمف

رابی

 

   پ ا  ج
ہ 
ہو۔  نہ   ٹوٹ پھوٹ 

ی 
سااو
ک

ر  

 

کی  یمف دونوں طرف  ڈھیلا  پیچ  کے  بلی   یںکر   کو  اکہ 

 

کو   پ

 جا سکے۔  نصب کیا

تعداد   اور دانتوں کی  لمبائی  کی  ۔ بلییںکا انتخاب کر  بلی کا انتخاب: اپنے کام کے مطابق صحیح  بلی (3

 ۔یںکے مطابق منتخب کر نوعیت کام کی

 سمت میں  بلی (4

 

ر  رکھنا: بلی  کو درس

 

 کہ بلی  رکھیں  للگانے سے پہلے اس پ ات کا خیا  میں   یمکو ف

 صحیح

 
 

ا چاہیے کام کرنے والے مواد کی طرف کا حصہ ہمیشہ  کے دانتوں کی ہوں۔ بلی سمت میں کے دای

 

 ۔ طرف ہوپ

ر  بلی (5

 

   میں  یمکو ف
ہ 
 رکھنا: 

ی 
سااو
ک

ر  

 

   جگہوں پر اچھی  اور دونوں طرف کی  کو رکھیں  دونوں طرف بلی  کے اوپر اور نیچے  یمف

 

اکہ بلی  یںکر د  طرح سے س 

 

سے    یقےاور محفوظ طر  ھاسید  پ

ر

 

 فٹ ہو سکے۔ میں یمف

ڈا ٹینشن کی بلی  (6

 

ا: بلی  جسٹی 

 

ر کرپ

 

ر میں یمکو ف

 

 کر  ٹینشن کی کر بلی  طرح سے کھینچ  کو اچھی پیچ دونوں طرف کی کی یمنصب کرنے کے بعد، ف

 

  دہ پ اکو ز ۔ بلی یں)دپ اؤ( کو درس

 
 

ای

 

پ

 ہلکا سا تناؤ لے۔  کہ بلی دپ اؤ رکھیں یسابلکہ ا ، یںنہ کر

ا: بلی  کی  بلی (7

 

   جانچ کرپ

 

 چ     کرنے کے بعد، اس کی  کو س 

 

ر  یقے طر  وہ صحیح  پ اکہ آ  یکھیںکر د  کو ہلکا سا کھینچ  ۔ بلییںکر  حال

 

 پ ا   بہت ڈھیلا   ۔ اگر بلی نہیں   پ افٹ ہے    میں  یم سے ف

ڈکو دوپ ارہ ا بہت سخت محسوس ہو، تو پیچ

 

 ۔یںکر جسٹی 

ر (8
 

ر میں یمف

 

ا: آج

 

اکہ بلی یںطرح سے بند کر کو اچھی ں تمام پیچو ،کو محفوظ کرپ

 

ر مضبوط پ

 

 لگا رہے۔  میں یمسے ف

 Procedure To Set Blade in ڈرائنگ کے مطابق مارکنگ ٹول کا استعمال کرتے ہوئے جاب کے لے آؤٹ کو مارک کرنے کا عمل   گئی   ی د  4.1.2

Hacksaw Frame 

وہ ڈرائنگ  یںخاکہ حاصل کر   گیا  پ اد (1 ا ہے۔ اس خاکے میں  پ الائن    پر آپ کو کام کی  دبنیا  جس کی  یںخاکہ حاصل کر  پ ا: س  سے پہلے، 

 

زاو  نمونہ بناپ ر، 

 
 

 یاور ضرور  ،یےتمام سات

 ۔چاہئیں واضح ہونی تتفصیلا

ان لگانے میں یںطرح صاف کر سطح کو اچھی : کام کیصفائی سطح کی کام کی (2

 
 

اکہ ن

 

 وغیر پ ا گندگی ،رکاوٹ نہ آئے۔ مٹی کوئی پ

 

 ۔کو صاف کر کے سطح کو ہموار بنائی ہزن

ا ہے وہ منتخب کرمارکنگ ٹول کا انتخاب: آپ کو جو مارکنگ ٹول استعمال  (3

 

 : جیسے جاتے ہیں مختلف ٹولز استعمال کیے ۔ عام طور پر مارکنگ کے لیےیںکرپ

ان بنانے کے لیے •

 
 

ازک ن

 

 ۔مارکنگ پن: چھوٹے اور پ

ر •

 

 کی ہسیا پ ا سطحوں پر  یچاک: ت 

 

 ۔لائنز بنانے کے لیے رن

 پرپین  •
ت 

زر
کل

 ۔لائنوں کے لیے ھی: سید

ر •  
 
رے کل

 

ان کے لیے پ ا: دات

 
 

 ۔ حلقوں کے ن

انیا یگرپر تمام د د بنیا  جو آپ کے کام کا اصل نقطہ ہو۔ اس لائن کی ( بنائیReference Lineلائن ) بیس ی  : س  سے پہلے ایںکر مرجع لائن کا تعی پ ا لائن  بیس (4

 
 

 کی ںن

 ۔گی جائی 

زاو (5 اور  ر 

 
 

د  گیا  پ ا: د ئپیم  کی   یےسات زاو  کر صحیح  یکھخاکہ  اور  ر 

 
 

انیا  ئپیم  رکھنا ہوگا کہ آپ کی  لپ ات کا خیا۔ آپ کو اس  یںکر  ئپیم  کی   یےسات

 
 

اکہ ن

 

پ  ہو 

 

پر   صحیح  ںدرس جگہ 

 ۔ لگیں

ا: مارکنگ ٹول کی (6

 

ان لگاپ

 
 

رے، زاو  ،مدد سے، خاکہ کے مطابق لائنی  ن

 

انیا  یگرد  پ ا  یےدات

 
 

   سی  لائن ہلکی  تو چاک کی  ۔ اگر آپ چاک کا استعمال کر رہے ہیںلگائی   ںن

 

اور درس

اکہ بعد میں چاہیے ہونی

 

 جا سکے۔ اس کو صاف کیا پ

اور تصد  چ    (7 ا 

 

انیا  یقکرپ

 
 

ا: ن

 

ان کی  ںکرپ  ہیں  یںدوپ ارہ جانچ کر  لگانے کے بعد 

 

درس وہ  زاونہیں   پ ا  کہ  اور  ر 

 
 

کو سات دوپ ارہ چ     ںیو۔ آپ  ا چاہیے  کو 

 

کام کی  کرپ اکہ 

 

 لائنی   پ

 ہوں۔

 

 درس
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ا  یشننگپوز (8 ڈاور فائنل 

 

 کر لیں  یہو تو اس کو فور  غلطی  بھی  سی  یتھوڑ  لائن میں  : اگر کسیجسٹمنٹ ی 

 

تو    مارکنگ ٹول استعمال کیا  ۔ اگر آپ نے صحیحطور پر درس فائنل   یہہے 

ڈا

 

 ۔بہت آسان ہو جائے گی جسٹمنٹی 

ر  ی  : تمام مارکنگ مکمل کرنے کے بعد اکام کے آغاز سے پہلے فائنل چ    (9

 

ا  یںجانچ کر  پ ار اس کی  یآج اکہ آپ کا کام خاکے کے مطابق ہو۔ 

 

پر   ی  پ   آپ مکمل طور 
 

پ ار ح

  ہی ،مطمئن ہو جائی

 

 ۔یںکام شروع کر ی

4.1.3  
کل

 
 
ت

گ 

 

 ی
می

 Process For Making Layout of The Job Using A Marking Tool As اقسام   آلات کی 

Per The Given Drawing 

رو بینچ •
 

 ت 

 مپ  ت  کل  سی •

•  
کل
  پ ار 

ت
 مپ  

•  
کل
  ٹوگل 

ت
 مپ  

  یمتواز •
کل
  
ت

 مپ  

ر ) بینچ (1

 
 

ر ا (: بینچBench Viseوات

 
 

گ ڈ  ی  وات

 

 ی
کلی
ا ہے۔ اس کا استعمال کام کے دوران مواد کو مضبوط  پ اپر لگا ہے جو ورک بینچ ائسیومضبوط 

 

ا   کیا سے پکڑنے کے لیے  جاپ

 

جاپ

اکہ کام کرنے میں

 

 ہو۔  ہے پ

 

ا ہے اور اس کی کے کام کے لیے یلکڑ پ ا  عموماً دھاتی یہسہول

 

 ہے۔  گرفت مضبوط ہوتی  استعمال ہوپ

مپ  )  سی (2
مپ  ا  (: سیC-Clampکل

کل
روں میں سی  ی  

 
 

مپ  ہے جو مختلف سات
کل
ا ہے۔    شکل کا 

 

ا ہے۔   استعمال کیا  سے جکڑنے کے لیے  مواد کو اس کے کنارے پر مضبوط یہ آپ

 

جاپ

راس کا ڈ

 

ا ہے جس سے  شکل میں کی سی  ائنت 

 

ائیو یہ ہوپ

 

ا ہے۔  کے مواد کو پکڑنے میں ں مختلف موپ

 

 کارگر ہوپ

مپ  )  پ ار (3
مپ  اBar Clampکل

کل
   دھاتی  یلطو  ی  (: پ ار 

کل

ا ہے جس کے دونوں طرف 

 

 پ ار پر مشتمل ہوپ
 
ت

گ

 

 ی
می

ر  ی  مواد کو ا  یہ۔  ہیں  ہوتی  یںجکڑ   

 

 سطح پر پکڑنے کے لیے   یت 

ا ہے اور اس میں استعمال کیا

 

 کو ا سے گرفت کی آسانی جاپ

 
 

ڈطاق

 

رے  یہجا سکتا ہے۔  کیا جسٹی 

 

ا ہے۔  کے لیے لمبے ورک پیس پ اعام طور پر ت 

 

 مناس  ہوپ

ل (4
گ

 

ت
مپ  )  
مپ  اToggle Clampکل

کل
ل 
گ

 

ت
ا ہے جس میں  ی  (: 

 

مپ  کھلتا    رلیو  پ ابٹن    ی  ا   خودکار نظام کے ساتھ آپ
کل
ا ہے جسے دپ انے سے 

 

ا ہے۔    پ اہوپ

 

اور   بہت تیز  یہبند ہوپ

ا ہے اور خاص طور پر ا سے مواد کو جکڑنے کے لیے یقےآسان طر

 

ا ہے جہاں تیز مفید کاموں کے لیے یساستعمال ہوپ

 

  یہوپ

کل

 سے 
 
ت

گ 

 

 ی
می

 ہے۔  ضرورت ہوتی کی 

مپ  )متواز               ی   (5
مپ  ہے جس کی  متواز               ی  یساا  ی  (: ا Parallel Clampکل

کل
مپ  کو کس طرح بھی  ،ہیں  ہوتی  یدوسرے کے متواز  ی  ا  ہمیشہ یںجکڑ  

کل
ڈا  چاہے 

 

 کیا   جسٹی 

ا ہے۔  ضرورت ہو، بہت مفید  طور پر دپ اؤ کی ںیکساسطح پر جہاں مواد کو  بھی کسی پ اکے کام  یخاص طور پر لکڑ یہجائے۔ 

 

 ہوپ

گ ڈ یہ (6

 

 ی
می
کل

ریوتمام 

 

 

اکہ کام کی جاتے ہیں استعمال کیے سے پکڑنے کے لیے کو مضبوط مختلف ورک پیس ائ

 

 اضافہ ہو سکے۔ اور حفاظت میں درستگی پ

4.1.4  
کل

 
 
ت

گ 

 

 ی
می

   وارک پیس  میں   ائس یو ڈ   
کل
  کو 

ت
 Types of Clamping Devices کار   یقہ کرنے کا طر   مپ  

پر کوئی  یںکر  اور چیکنگ  صفائی   )کام کا سامان( کی   : س  سے پہلے ورک پیس یرتیا  کی  ورک پیس (1 اکہ اس 

 

اگر ورک پیس  پ ا  ملبہ، گندگی  پ  نہ ہو۔ 

 

رابی   پر کوئی  زن

 

تو اسے    ج ہو، 

 کر

 

  یںدرس

کل

اکہ وہ 

 

 پ
 
ت

گ 

 

 ی
می

 سے جکڑا جا سکے۔  یقےطر کے دوران صحیح 

2)  
کل

 
 
ت

گ

 

 ی
می

ر کے مطابق صحیح  نوعیت  کی  کا انتخاب: ورک پیس  ائسیوڈ   

 
 

   اور سات

کل

 
 
ت

گ

 

 ی
می

   یہ۔  یںکا انتخاب کر  ائسیوڈ  

کل

 
 
ت

گ

 

 ی
می

ر، سی  کہ بینچ  جیسے  ائسیوڈ  

 
 

ل   وات
گ

 

ت
 ، مپ 

کل
پ ار   ، مپ 

کل

مپ  
کل

مپ  ہو سکتا ہے۔ متواز               ی پ ا
 کل

3)  
کل

 
 
ت

گ

 

 ی
می

 یشننگپوز کی ائسیوڈ 

کل

 : 
 
ت

گ 

 

 ی
می

  مستحکم سطح پر اچھی کسی پ ا کو ورک بینچ ائسیوڈ 

 

 کوئی  یںکر طرح سے س 

 
 

اکہ کام کرتے وق

 

مپ  استعمال  حرکت نہ ہو۔ اگر آپ سی پ
کل

 ۔ یںگرفت مضبوط کر جگہ پر رک کر اس کی تو اسے صحیح کر رہے ہیں

  : ورک پیسیشننگپوز کی ورک پیس (4

کل

 کو 
 
ت

گ 

 

 ی
می

 کوئی ھاسید کہ ورک پیس رکھیں ل ۔ اس پ ات کا خیاجگہ پر رکھیں صحیح میں ائسیوڈ  

 
 

اکہ اس پر کام کرتے وق

 

 پ اخلا  اور مستحکم ہو پ

 متوازن قوت نہ پڑے۔  غیر

ڈکو ا  مپ  ت  کل  (5

 

   کو صحیح  : ورک پیسیں کر  جسٹی 
کل
  جگہ پر رکھنے کے بعد، 

ت
 یںکر   یشنکر اس پر پوز   کھینچ  ےدھیر  ےکو دھیر  مپ  

کل
  ۔ 

ت
ڈگرفت کو اس طرح ا  کی  مپ  

 

کہ   یںکر  جسٹی 

اکہ ورک پیس سختی دہ پ اسے پکڑا جائے مگر ز مضبوط ورک پیس

 

راب نہ ہو۔ نہ ہو پ

 

 ج

 کی  کی  مپ  ت  کل  (6

 
 

 یں جانچ کر  طاق
کل
 :  

ت
 نہیں  پ اکو پکڑ رہا ہے    سے ورک پیس  کہ وہ مضبوط  یںکر  گرفت کو چ     کی  مپ  

کل
  ۔ اگر 

ت
ڈہو، تو اسے دوپ ارہ ا  ڈھیلا  دہپ از   مپ  

 

۔ یںکر  جسٹی 

 ہو، تو تھوڑا سا ڈھیلا دہ پ ااگر وہ بہت ز

 
 

ای

 

اکہ ورک پیس یںکر پ

 

راب نہ ہو۔ پ

 

 ج

  ی  : ایقتصد کی ورک پیس (7

کل

 پ ار 
 
ت

گ 

 

 ی
می

سے  اور مضبوط ھاپ الکل سید کہ ورک پیس بنائی یقینی یہ۔ یںدوپ ارہ جانچ کر اور گرفت کی یشنپوز کی مکمل کرنے کے بعد، ورک پیس 

 کوئی پکڑا گیا

 
 

اکہ کام کرتے وق

 

 مسئلہ نہ آئے۔  ہو پ
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

8)  
کل

 
 
ت

گ 

 

 ی
می

  آپ مکمل طور پر مطمئن ہو جائییںکا آغاز کر 
 

 ہیں یقےطر صحیح کہ ورک پیس : ح

 

 ۔سے کلپ ہو چکا ہے اور محفوظ ہے، تو آپ اپنے کام کو شروع کر سکت

 

 عملی سرگرمی:

رہ کریں۔  (1
 
 دیے گئے کام پر آری کے آپریشن کا مظاہ

راء کے معیار کی تصدیق کریں  (2

 

 
 پ اقاعدگی سے وقفوں پر اج

 ٹولز 

 کا اصول اسٹیل •

  ورنیئ  •

ک

 
ی 
 

ل

 
ی 
 رر 
 ن

ر •

 

 
  مائکرو م

•   

 

ای

 

 بنچ پ

ڈسا •

 

 ی 

 

  س

 

 رنچ کا س 

•  

 

راہ راس  ہتھوڑا  peenت 

• Mallets  ہتھوڑا 

  کے ساتھ ہینڈ بلی  •

ہ 

 

ی 

و  
ش
 ک

 دستانے حفاظتی  •

 چشمے حفاظتی  •

  ورکنگ ٹیبل •

رتیب عمل  

 

 ت

  کسی پ اپر  طرح سے ورک بینچ اسُے اچھی  ،س  سے پہلے، جو مواد آپ کاٹنا چاہتے ہیں یں پہلا قدم: مواد کو محفوظ کر (1
کل
  
ت

  یقینی یہ ۔ اس سے سے جکڑ کر رکھیں مضبوط یعےکے ذر مپ  

  آپ آر
 

ا ہے کہ ح

 
 

 
 کرے گا۔ گے تو مواد حرکت نہیں چلائی ین

 ۔ہیں جاتی  استعمال کی یآر تو مختلف قسم کی پلاسٹک کاٹ رہے ہیں پ ادھات  ،یہے۔ اگر آپ لکڑ قسم آپ کے کام پر منحصر ہوتی کی یآر یںکو منتخب کر یآر (2

اکہ  یںکر دھار کو چ    کی ی آر یںکر کو چ    یآر (3

 

رابی کوئی ہو اور اس میں تیز  یہپ

 

راب  ج

 

ا مشکل ہو سکتا ہے۔  یکمزور آر پ انہ ہو۔ ج

 

 سے کام کرپ

اکہ آپ کاٹنے کے دوران غلط نہ ہوں۔ یں کوشش کر اور مستحکم رکھنے کی ھاکو سید ی۔ آریںکو مواد پر رک کر آہستہ آہستہ کاٹنا شروع کر یآر یںکو کاٹنا شروع کر چیز (4

 

 پ

 ۔سے نکال کر مواد کاٹ کر نکالیں طکو احتی ی۔ کام مکمل ہونے کے بعد، آریںکام مکمل کر ے دھیر ےدھیر  ،آپ کاٹتے جائی جیسے جیسے یںکام کو مکمل کر (5

اکہ کسی کر لیں صفائی کاٹنے کے بعد مواد کی صفائی مواد کی (6

 

ات  پ اقی  بھی پ

 

اپ

 
 

 جا سکے۔ دھول کو صاف کیا پ اماندہ کٹ کے ن

 

  لرنن 

 
 

 Perform filling بھرائی کو انجام دیں    4.2 یوی

 

  تدریسی نتائج:   
 مواد اور پروفائل کے مطابق فائل کی قسم منتخب کریں۔ •

ان زد کریں۔ •

 
 

 مارکنگ ٹول کو منتخب کریں اور ڈرائنگ کے مطابق جاب کے لے آؤٹ کو ن

 مپ  کریں۔ڈرائنگ کے مطابق کام کا  •
کلت
 ٹکڑا 

 ایس او پی کے مطابق فائلنگ کریں •

راء کا معیار چ   کریں۔ •

 

 
 مناس  وقفوں پر اج

 دی گئی ڈرائنگ کے ساتھ حتمی کام کی تصدیق کریں۔ •

 Types of Files فائلوں کی اقسام  4.2.1

فلیٹ فائل  گول فائل  نصف گول فائل  مربع فائل  مثلث )تین مربع( فائل  سوئی فائل 
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Raspدرج ذیل ہو سکتی ہےآپ نے فائلوں کی مختلف اقسام کا ذکر کیا ہے، جو عموماً ہاتھ سے چلانے والی چمٹیوں پ ا فائلوں میں استعمال ہوتی ہیں۔ ان اقسام کی تفصیل فائل : 

ا ہے۔یہ ای  سیدھی فائل ہے جو ہموار سطح کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ اس کا  :(Flat File) فلیٹ فائل (1

 

 استعمال عام طور پر سطح کو ہموار کرنے پ ا نرمی کے لئے کیا جاپ

ا ہے، اور یہ عام طور پر گول سوراخوں پ ا کناروں کو شکل دینے کے لئے استعمال ہوتی ہے۔  :(Round File) گول فائل  (2

 

 اس کا کراس سیکش گول ہوپ

اور دوسری طرف چپٹی سطح ہوتی ہے۔ یہ ای  نیم گول شکل کے لیے  :(Half-Round File) نصف گول فائل  (3 یہ ای  فائل ہے جس کے ای  طرف گول 

 استعمال ہوتی ہے، جیسے کہ کناروں پ ا سوراخوں کی شکل دینا۔ 

ا ہے اور یہ عام طور پر مربع پ ا مستطیل شکل کی جگہوں کے لئے استعمال کی جاتی ہے۔  :(Square File) مربع فائل (4

 

 اس کا کراس سیکش مربع ہوپ

 کرنے کے  :(Triangular File) مثلث )تین مربع( فائل (5

 

ا ہے۔ یہ خاص طور پر تنگ جگہوں پ ا زاویوں کو درس

 

اس فائل کا کراس سیکش مثلث کی شکل میں ہوپ

 لئے استعمال کی جاتی ہے۔

ا ہے۔ :(Needle File) سوئی فائل (6

 

ازک کاموں میں کیا جاپ

 

 یہ ای  بہت پ اری  فائل ہوتی ہے، جس کا استعمال بہت چھوٹی جگہوں پ ا پ

7) Rasp ۔  :فائل

 
 

 والی فائل ہوتی ہے، جو زپ ادہ مواد ہٹانے کے لئے استعمال کی جاتی ہے، جیسے کہ لکڑی پ ا نرم دھاتوں پر کام کرتے وق

 
 

 یہ ای  خشوی

 

 Procedure for Selecting File Type Accordingمواد اور پروفائل کے مطابق فائل کی قسم کو منتخب کرنے کا طریقہ کار 4.2.2

to Material and Profile 

 :پروفائل کے مطابق انتخاب  -2

  :چپٹی سطحی  •

 

ا ہو، تو فلیٹ فائل پ ا مربع فائل استعمالاگر آپ کو سطح کو ہموار پ ا درس

 

ری سطحوں پر کام کرنے کے لئے بہترین ہیں۔ کرپ

 

 کی جاتی ہیں۔ یہ فائلیں ت 

ن •
 
کلی

 

س

 ہوں گی۔اگر آپ کو  :گول پ ا نیم گول 

 

 
ای

 

ر پ

 

 کسی گول سوراخ پ ا کنارے کی شکل دینی ہو، تو گول فائل پ ا نصف گول فائل زپ ادہ موت

 زاویے بنانے ہوں۔ :زاویے اور کنارے  •

 

 مثلث فائل پ ا مربع فائل ان حصوں کے لئے بہترین ہیں جہاں آپ کو تیز اور درس

ا پ اری  کام • ازک پ ا پ اری  کا :نرمی پ 

 

راہم کرتی ہے۔چھوٹے، پ

 

 م کے لیے سوئی فائل استعمال کی جاتی ہے، جو نہ صرف چھوٹے حصوں پر کام کرتی ہے بلکہ زپ ادہ کنٹرول اور درستگی ف

ر اور شکل کے مطابق انتخاب -3

 
 

 :سات

ا ہے، کیونکہ یہ ان حصوں پر زپ ادہ تفصیل سے کام کرنے کے لئے بنائی گئی ہیں۔ان حصوں کے  :چھوٹے اور پیچیدہ حصے  •

 

 لئے سوئی فائل پ ا مثلث فائل کا استعمال کیا جاپ

ری سطحی  •

 

ری سطحوں کو ہموار پ ا شکل دینی ہو، تو فلیٹ فائل پ ا راس  فائل زپ ادہ مناس  ہوں گی۔اگر آپ  :ت 

 

 کو ت 

 :نرم پ ا سخت مواد -4

 کے لئے راس  فائل پ ا نصف گول فائل بہتر ہیں، کیونکہ یہ تیز رفتار سے کام کرتی ہیں اور مواد کو جلدی سے ہٹاتی ہیں۔نرم مواد  :نرم مواد  •

 اد کے لئے فلیٹ فائل پ ا مربع فائل بہتر انتخاب ہیں۔ یہ زپ ادہ محنت سے کام کرتی ہیں اور مواد کو درستگی سے ہٹاتی ہیں۔سخت مو :سخت مواد  •
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کا    4.2.3 کرنے  منتخب  کو  ٹول  مارکنگ  لیے  کے  کرنے  زد  ان 

 
 

ن کو  آؤٹ  لے  کے  کام  مطابق  کے  ڈرائنگ  گئی   Process to Select عملدی 

Marking Tool to Mark Layout of the Job as per Given Drawing 

ا ہے، کیونکہ 

 

زد کرنے کے لیے صحیح مارکنگ ٹول کا انتخاب بہت اہمیت رکھ ان 

 
 

کام کے لے آؤٹ کو ن

کام کی   کا انتخاب مواد،  ا ہے۔ مارکنگ ٹول 

 

ر پڑپ

 

ات پر  اور معیار  درستگی  کام کی  اور مطلوبہ اس سے  نوعیت، 

ان زد 

 
 

ا ہے۔ یہاں دی گئی ڈرائنگ کے مطابق کام کے لے آؤٹ کو ن

 

ان دہی کی نوعیت پر منحصر ہوپ

 
 

ن

 :کرنے کے لیے ٹول منتخب کرنے کا عمل درج ذیل ہو سکتا ہے

 :مواد کی نوعیت کا تجزیہ کریں -1

ان دہی لکڑی کے لئے :لکڑی •

 
 

پر ن پ ا چاک بہترین ہوتے ہیں، کیونکہ یہ نرم سطح   پنس 

 ہیں۔ 

 

 کے لیے آسانی سے مٹائے جا سکت

ان دہی   :دھات  •

 
 

ان دہی کے لیے آپ کو ایس ٹولز کی ضرورت ہو گی جو مواددھات پر ن

 
 

پر واضح    کے لئے میکانیکی پنس، چاک پ ا فائلنگ پن استعمال کی جا سکتی ہیں۔ دھات پر ن

رپ ا ہوں۔ ان چھوڑیں اور دت 

 
 

 ن

ان دہی صاف اور واضح ہو، اور مواد کو نقصان نہ پہنچے۔ :پلاسٹک پ ا نرم مواد  •

 
 

اکہ ن

 

 پلاسٹک پ ا نرم مواد کے لیے نرم پنس پ ا چاک استعمال کریں پ

رائن کی پیچیدگی کے مطابق ٹول کا انتخاب کریں -2

 

 :ڈت 

ان دہی  •

 
 

ان دہی ساد :سادہ ن

 
 

 ہ ہے، جیسے سیدھی لکیریں پ ا سادہ زاویے، تو پنس پ ا چاک استعمال کی جا سکتی ہیں۔اگر ن

ان دہی  •

 
 

رائن کے لیے میکانیکی پنس، کولڈ مارکنگ پنس پ ا فائلنگ پن کا استعماپیچیدہ   :پیچیدہ پ ا تفصیل ن

 

  پ ا تفصیل ڈت 

 

ان دے سکت

 
 

ل کیا جا سکتا ہے، کیونکہ یہ چھوٹے اور دقیق ن

 ہیں۔

ان دہی کے لیے مخصوص ٹولز  -3

 
 

 :ن

ان دہی کو بعد :پنس •

 
 

ا ہے کہ آپ کو ن

 

پ ات پر منحصر ہوپ ان دہی کے لئے استعمال کی جاتی ہے۔ اس کا انتخاب اس 

 
 

پ ا    پنس عام طور پر نرم مواد پر ن میں مٹانے کی ضرورت ہو 

 نہیں۔

ا ہے۔  :چاک  •

 

اپ پ ا تعمیراتی کاموں میں استعمال ہوپ

 

ر ورک ش

 

ا ہے۔ یہ زپ ادہ ت

 

ان دہی کے لیے بہترین ہوپ

 
 

 چاک نرم سطحوں اور دھاتی مواد پر ن

ان دہی کرنی ہو۔ :میکانیکی پنس  •

 
 

رائن پ ا تفصیلات کی ن

 

  آپ کو چھوٹے اور پیچیدہ ڈت 
 

ان دہی کے لیے استعمال کی جاتی ہے، خاص طور پر ح

 
 

 یہ زپ ادہ دقیق ن

ان چھوڑے جا سکیں۔  :(Scribe) فائلنگ پن •

 
 

رپ ا ن اکہ گہرے اور دت 

 

 یہ زپ ادہ سخت مواد جیسے دھات پ ا پتھر پر استعمال کی جاتی ہے پ

ڈ •

  

 فاصلہ اور لائنز بنائی جا سکیں۔ :(Marking Gauge) مارکنگ گای

 

اکہ درس

 

 یہ خاص طور پر لکڑی کے کاموں میں استعمال ہوتی ہے پ

  آپ کو ای  لکیریں پ ا کوئی پیچیدہ شکل  :اسٹیل راؤڈر  •
 

ان دہی کے لئے، یہ بھی ای  اچھا انتخاب ہو سکتا ہے، خاص طور پر ح

 
 

 بنانی ہو۔دھاتی مواد پر ن

 :پروگرام اور ڈیجیٹ ڈرائنگ کے لیے -4

رائن (CADاگر آپ کے پ اس  

 

ڈ ڈت 

 

ڈی 

 

رڈ مشینوں کا استعمال کیا جا سکتا( کمپیوٹر ای 

 
 

ان دہی   پ ا ڈیجیٹ ڈرائنگ ہے، تو اس صورت میں لیزر مارکنگ پ ا کمپیوٹرات

 
 

 اور پ اری  ن

 

اکہ انتہائی درس

 

ہے پ

 کی جا سکے۔

 کے   -5

 

 :مطابقمارکنگ کی حال

ان دہی  :مستقل مارکنگ

 
 

  کلپ مارکر بہتراگر ن

 

ا چاہیے، تو چاک پ ا میکانیکی پنس استعمال کی جا سکتی ہیں۔ دھاتی مواد کے لیے فائلنگ پن پ ا پ ای

 

 ہیں۔مستقل طور پر نظر آپ

 

 ین ہو سکت

ان دہی عارضی ہو، تو پنس پ ا چاک بہترین انتخاب ہیں،اگر  :عارضی مارکنگ 

 
 

 ہیں۔  ن

 

 کیونکہ یہ بعد میں صاف کیے جا سکت

 :عملی طریقہ کار -6

ان دہی کی ابتدا •

 
 

کام کی   س  سے پہلے، اس پ ات کو یقینی بنائی کہ آپ کی ڈرائنگ اور مواد صحیح طریقے سے پوزیشن میں ہوں۔ اس کے بعد، اپنے منتخب مارکنگ ٹول سے :ن

ان دہی کو شروع کریں۔ 

 
 

 لائنز پ ا ن

 کو چ   کریں  •

 

 قی پ
قی
ان د :د

 
 

اکہ ن

 

 اور واضح ہے۔ خاص طور پر اگر آپ پیچیدہ کام کر رہے ہیں، تو مناس  حکمت عملی اپنائی پ

 

ر مارکنگ کو چ   کریں کہ یہ درس
 
ہی کی لائنز  ہ

 ہوں۔

 

 صاف اور درس

 اپ  •

 

ان دہی کے دوران س 

 
 

 طریقے سے بنیں۔  :ن

 

ان درس

 
 

اکہ لکیریں پ ا ن

 

 اپ کو مستحکم رکھیں پ

 

ان دہی کے لئے س 

 
 

 کام کے دوران ن
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عملڈرائنگ   4.2.4 کا  کرنے   مپ  
کلت
کو  پیس  ورک  مطابق  کے  خصوصیات   Process for Clamping the Workpieceکی 

According to Drawing Specifications 

اکہ کام کی درستگی اور حفاظت کو یقینی  

 

 مپ  کرنے کا عمل ای  اہم قدم ہے پ
کلت
ا اس پ ات کو ورک پیس کو ڈرائنگ کی خصوصیات کے مطابق 

 

 مپ  کرپ
کلت
بناپ ا جا سکے۔ ورک پیس کو صحیح طریقے سے 

  آپ کا کام حساس پ ا پیچیدہ ہو۔ اس کے لیے مخصوص طریقہ کار کو فالو
 

ا ہے کہ آپ کا کام مستحکم اور محفوظ رہے، خاص طور پر ح

 

ا ضروری ہے۔یقینی بناپ

 

  کرپ

 مپ  کرنے کے عمل کے مراحل
کلت
 :ورک پیس کو 

 ورک پیس اور ڈرائنگ کا معائنہ کریں  -1

رہ لیں۔ یہ دیکھیں کہ

 
 

 :س  سے پہلے، ورک پیس اور اس کی ڈرائنگ کا جات

 ورک پیس کی شکل کیا ہے )مثلاً مربع، گول، مستطیل پ ا کسی پیچیدہ شکل میں(۔ •

اد اور لائنز کی درستگی کو چ   کریں۔  •
 
امل تمام اب

 

 ڈرائنگ میں ش

گ آسان ہو سکے۔ •

 

 ی
 می
کلت

اکہ 

 

 کریں پ

 

 اور جگہ کو درس

 

 ورک پیس کے کونے اور کناروں کی حال

 ورک پیس کو صحیح پوزیشن میں رکھیں  -2

 ہو۔ عام طور پر ورک بینچ پ ا کوئی فلیٹ سطح اس کے لیے بہترین ہوتی ہے۔ •

 

 ورک پیس کو ایسی سطح پر رکھیں جہاں وہ مستحکم اور س 

اکہ آپ کی ڈرائنگ کے مطابق مارکنگ اور کٹنگ کا عمل صحیح طریقے سے ہو  •

 

رائن کے مطابق پوزیشن میں رکھیں پ

 

 سکے۔ورک پیس کو اس کی شکل اور ڈت 

اکہ وہ ہلے نہ۔ •

 

ا ہوگا پ

 

 اگر ورک پیس میں کوئی غیر معمولی شکل ہو، تو آپ کو اسے خاص طور پر مضبوط کرپ

 مپ  کا انتخاب کریں  -3
کلت
 

 

گ کے لیے درس

 

 ی
 می
کلت

 

 مپ   •
کلت
 مپ  بہترین رہتا ہے۔ اگر ورک پیس کا  :(C-Clamp) پینی 

کلت
 مپ  کرنے کی ضرورت ہے تو پینی 

کلت
ا ہے پ ا آپ کو ای  طرف سے 

 

ً چھوپ اا

 

 ی
سی

 

ت
ر 

 
 

 سات

 مپ   •
کلت
 مپ  استعمال کیا جا سکتا ہے، کیونکہ اس سے ورک پیس کو دونوں طرف سے مضبوط سے  :(Bar Clamp) اسٹرپی 

کلت
رے پ ا طویل ورک پیس کے لیے اسٹرپی 

 

ت 

 پکڑا جا سکتا ہے۔ 

پ ا    کچھ ورک پیس • پ ا سٹریم جیسے کہ چھوٹے ٹکڑوں   مپ  
کلت
پیچیدہ شکلوں کو مضبوط کرنے کے لیے ریلنگ 

 ہیں۔ 

 

 مپ  استعمال کیے جا سکت
 کلت

 مپ   •
کلت
ر پ ا ورک پیس کی نقل و حرکت کو روکا جا سکے تو ویکیوم  :ویکیوم 

 

کچھ خاص کاموں میں جیسے کہ رگ

 مپ  کا استعمال کیا جا سکتا ہے۔ 
 کلت

 کریں  -4

 

 مپ  کی پوزیشن کو درس
 کلت

ا ہے، تو •

 

 مپ  کی پوزیشن کا انتخاب کریں۔ اگر آپ کو کناروں پ ا زاویوں کے ساتھ کام کرپ
کلت
رائن کے مطابق 

 

 مپ  کو اس طرح پوزیشن ورک پیس کی ڈرائنگ اور اس کے ڈت 
کلت
 

 میں رکھیں کہ وہ کام کے دوران ہلے نہ۔

 مپ  کو ورک پیس کی سطح پر ایسی جگہ لگائی جو اسے مضبوط سے پکڑ سکے لیکن اس سے ورک پیس کو نقصان نہ پہنچے۔  •
 کلت

 مپ  کو مضبوط سے کس کریں  -5
 کلت

 مپ  کو بہت زپ ادہ کسنا بھی ورک پیس کو نقصان پہنچا •
کلت
اکہ ورک پیس کے ساتھ کسی قسم کی زپ ادتی نہ ہو۔ 

 

 مپ  کو آہستہ آہستہ مضبوط کریں، پ
کلت

  سکتا ہے۔ 

 ہیں •

 

رھا سکت

 

 مپ  کی گرفت کو ت 
کلت
ر پ ا کپڑے کی ای  پتلی تہہ کے ساتھ  ازک مواد سے بنا ہے، تو ای  نرم مواد جیسے رت 

 

ان پ ا نقصان نہ ہو۔اگر ورک پیس نرم پ ا پ

 
 

اکہ سطح پر کوئی ن

 

  پ

 مپ  کی مضبوط کو چ   کریں  -6
 کلت

پ ات کو یقینی بنائی   • پ ا نہیں۔ اس  اکہ یہ چ   کیا جا سکے کہ وہ ٹھیک سے جڑا ہوا ہے 

 

پ گ کے بعد، ورک پیس کو ہلکا سا جھٹکا دیں 

 

 ی
 می
کلت

کہ ورک پیس حرکت نہ کرے اور اس کی  

 پوزیشن میں کوئی تبدیلی نہ آئے۔

ڈجسٹ کریں۔  •

 

 مپ  کو دوپ ارہ مضبوط کریں اور اس کی پوزیشن کو ای 
کلت
 اگر ورک پیس میں کوئی حرکت محسوس ہو، تو 

 ورک پیس کے ارد گرد کی جگہ کو صاف رکھیں  -7

گ کے  •

 

 ی
 می
کلت

 مپ  کی جگہ
کلت
اکہ آپ کو کام کرنے میں کوئی رکاوٹ نہ ہو۔ اس کے علاوہ، ورک بینچ اور 

 

ا چاہیے پ

 

کو صاف رکھنا ضروری  دوران ورک پیس کے ارد گرد کافی جگہ ہوپ

اکہ آپ کے کام میں کوئی مداخلت نہ ہو۔

 

 ہے پ



ربیتی گائیڈ:  47صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 
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 ہیں۔ •

 

 مپ  ہو جائے، آپ اپنی ڈرائنگ کے مطابق کٹنگ، مارکنگ پ ا کسی بھی دوسرے کام کو شروع کر سکت
کلت
  ورک پیس مضبوط سے 

 
 ح

اکہ اس کی پوزیشن میں کوئی تبدیلی نہ آئے۔ •

 

 مپ  کو دوپ ارہ چ   کرتے رہیں پ
کلت
 دورانِ کام، 

 گئے کام پر فائل کرنے کا عمل  4.2.5

 

 Process to Perform Filing on the Given Jobدی 

ا ہے۔ فائل کا استعمافائل کرنے کا عمل ای  اہم 

 

ا ہے، جو خاص طور پر کسی بھی ورک پیس کو شکل دینے پ ا اس کی سطح کو ہموار کرنے کے لئے استعمال کیا جاپ

 

ا مرحل ہوپ

 

ل بہت سی صنعتوں میں ہوپ

 ہو اور    ہے، جیسے کہ میٹل ورکنگ، لکڑی کے کام، پ ا پلاسٹک اور دیگر مواد پر کام کرنے میں۔ فائل کرنے کے عمل میں احتیط

 

ر درس

 
 

اکہ آپ کے ورک پیس کی شکل پ ا سات

 

ضروری ہوتی ہے پ

 کوئی نقص نہ آئے۔ 

ا ہے

 

 گئے کام پر فائل کرنے کا عمل درج ذیل مراحل پر مشتمل ہوپ

 

 :دی 

 ورک پیس کی تیاری  -1

 مپ  کریں 
کلت
اکہ کام کے دوران یہ حرکت نہ کرے۔  :ورک پیس کو 

 

 مپ  کریں پ
کلت
 ورک پیس کو مضبوط سے ورک بینچ پ ا کسی دیگر مناس  سطح پر 

ان دہی کریں 

 
 

اکہ آپ کو کام کے دوران رہنمائی :ن

 

ان لگا لیں پ

 
 

اد نکالنی ہو تو پہلے ڈرائنگ پ ا مارکنگ کے مطابق ن
 
 ملے۔ اگر ورک پیس پر کوئی خاص شکل پ ا اب

 فائل کا انتخاب - 2

 :مادی نوعیت کے مطابق فائل کا انتخاب کریں

 دھات کے لیے عام طور پر فلیٹ فائل پ ا مربع فائل استعمال کی جاتی ہیں۔ :دھات •

 لکڑی پر کام کرنے کے لیے راس  فائل پ ا نصف گول فائل بہتر ہوتی ہیں۔  :لکڑی •

 پلاسٹک کے لیے گول فائل پ ا چپٹی فائل استعمال کی جا سکتی ہیں۔ :پلاسٹک •

•  

 

ڈن

 

ڈ کی فائل کا انتخاب کریں۔ :فائل کی گری 

 

ڈ کی فائل اور سخت مواد کے لیے سخت گری 

 

ازک مواد کے لیے نرم گری 

 

 نرم پ ا پ

 فائل کرنے کا طریقہ  -3

ا ہے۔ 60سے  45فائل کو ہمیشہ ورک پیس کی سطح پر مناس  زاویے پر رکھیں۔ عام طور پر  :فائل کا صحیح زاویہ  •

 

 ڈگری کا زاویہ بہترین ہوپ

  ہے۔فائل کو ہمیشہ ای  ہی سمت میں حرکت دیں )یعنی، ای  طرف سے دوسری طرف(، کیونکہ دائی پ ائی حرکت کرنے سے فائل کی کارکردگی کم ہو سکتی :فائل کی سمت  •

  رفتار میں چلائی۔ فائل کرنے کے دوران زپ ادہ دپ اؤ نہ ڈالیں، کیونکہ یہ ورک پیس کو نقصان پہنچا سکتا ہے۔ فائل کو ہلکے ہاتھ سے حرکت دیں اور اسے ای  ہی :ہلکا دپ اؤ  •

رق  •

 

 ہیں۔ :دپ اؤ کا ف

 

 پہنچتے ہیں، دپ اؤ میں اضافہ کر سکت

 

ر ی

 

 فائل کے ابتدائی حصے میں ہلکا دپ اؤ ڈالیں، اور جیسے ہی آپ آج

 فائل کے دوران صحیح حرکت  -4

ر طریقے سے ہٹاپ ا جا سکتا ہے۔  :ای  طرفہ حرکت  •

 

  آپ فائل کے ای  طرف حرکت دیں، تو اس سے مواد کو زپ ادہ مؤت
 

 فائل کو صرف ای  طرف حرکت دیں۔ ح

راب کر سکتی ہے۔ اس لیے فائل کرنے کے  :فائل کے استعمال کے دوران گرمی سے بچیں  •

 

 کو ج

 

دھاتی ورک پیس پر فائل کرنے سے گرمی پیدا ہو سکتی ہے، جو فائل کی حال

 دوران وقفے وقفے سے چ   کریں اور اگر ضرورت ہو تو ورک پیس کو ٹھنڈا کریں۔ 

 ورک پیس کو موازنہ کریں  -5

ر حاصل کیا ہے پ ا نہیں۔فائل  •

 
 

 شکل اور سات

 

 کرنے کے بعد ورک پیس کو پ ار پ ار چ   کریں کہ آپ ا آپ نے درس

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ آپ نے مطلوبہ سطح حاصل کی ہے۔  :فائل کو ہٹانے کے بعد ورک پیس کا معائنہ  •

 

 ورک پیس پر کسی بھی قسم کے چمک پ ا کھچاؤ کو چ   کریں پ

ڈجسٹمنٹ  -6

 

 ای 

 

ی کپ
ف
 پر

 اگر فائل کرنے کے دوران ورک پیس میں کچھ غیر ضروری حصے رہ گئے ہوں تو دوپ ارہ فائل کرنے کی ضرورت ہو سکتی ہے۔  •

ڈ درستگی حاصل کر سکیں۔ اگر ورک پیس کی  :پ اری  سطحوں پر فائلنگ  • ری 

 

اکہ آپ م

 

 سطح بہت زپ ادہ پ اری  ہو، تو سوئی فائل پ ا میکانیکی پنس کا استعمال کیا جا سکتا ہے پ

 ورک پیس کا صفاپ ا کریں  -7

اکہ ورک پیس پر کو •

 

رش پ ا ہوا کی سپرے کا استعمال کریں پ ئی اضافی مٹی پ ا دھول نہ رہ  فائل کے عمل کے بعد ورک پیس سے فائل کے پ اقیات کو صاف کریں۔ اس کے لیے نرم ت 

 جائے۔ 

ا ہو تو آپ ایمرے پیپر اگر ورک پیس :چمکائی کا عمل •

 

 ہیں۔  (sandpaper) کی سطح کو چمکاپ

 

 کا استعمال بھی کر سکت
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 طریقے سے مکمل کیا ہے پ ا نہیں۔ •

 

ر، اور شکل کو درس

 
 

ان دہی، سات

 
 

ر میں، ورک پیس کو دوپ ارہ چ   کریں کہ آپ ا آپ نے تمام ن

 

 آج

کار 4.2.6 طریقہ  کا  جانچنے  کو  معیار  کے  راء 

 

 
اج گئے   

 

دی  پر  وقفوں  سے  پ اقاعدگی  دوران  کے  عمل  کے   Procedure for Checkingفائلنگ 

Quality of the Given Component at Regular Intervals During Filing Process 

 ورک پیس کی ابتدائی جانچ -1

رائن کی تصدیق  •

 

اکہ یہ تصدیق کی جا سکے کہ ورک   :ڈت 

 

پ ات کے ساتھ موازنہ کریں 

 

اپ

 
 

پ ا ن ر پر فائلنگ شروع کرنے سے پہلے، ورک پیس کو ڈرائنگ 

 
 

پیس صحیح پوزیشن اور سات

 ہے۔ 

اکہ دقیق پیمئ کی جا سکے۔معیار جا :چیکنگ آلات کا انتخاب  •

 

ر، ورک پیس گی پ ا رولر جیسے آلات کا استعمال کیا جا سکتا ہے پ

 

 
 نچنے کے لئے مائیکرو م

 فائلنگ کے دوران پ اقاعدگی سے چ   کریں  -2

اکہ آپ کو کسی بھی قسم کی غیر متوقع غلطی کا پتا چل •

 

ا ہے پ

 

ا ضروری ہوپ

 

ر چند منٹ بعد ورک پیس کا معائنہ کرپ
 
 سکے۔  فائلنگ کے عمل کے دوران ہ

اندہی کرتی  :نظر سے معائنہ  •

 
 

 فائل کرنے کے بعد ورک پیس کو نظر سے چ   کریں کہ آپ ا کسی بھی سطح پر چپکائی پ ا کھچاؤ موجود ہے۔ یہ علامات اس پ ات کی ن

 

ہیں کہ فائل درس

 طریقے سے کام نہیں کر رہی۔

ان دہی کے ساتھ موازنہ  •

 
 

ان دھندلے پ ا :ن

 
 

ان آپ نے ورک پیس پر لگائے ہیں، ان کے مطابق چ   کریں کہ فائلنگ کا عمل صحیح طریقے سے ہو رہا ہے پ ا نہیں۔ اگر ن

 
 

 جو ن

ان دہی کریں اور پھر فائلنگ کریں۔ 

 
 

 گئے ہیں، تو دوپ ارہ ن

 

 م

ر اور سطح کی جانچ  •

 

ا ہوگا۔ اگر کوئی غیر ہمواری نظر آئے، تو اس پر دوپ ارہ فائل کریں۔  :رگ

 

ر پ ا غیر ہموار جگہوں کو چ   کرپ

 

 ورک پیس کی سطح پر آپ کو رگ

گ -3

 

خ ی
 
گت

 پیمئ اور 

ر پ ا ورک پیس گی فائلنگ کے عمل :پیمئ کریں  •

 

 
اکہ ورک پیس کے  کے دوران، آپ کو پ اقاعدگی سے ورک پیس کی پیمئ کرنی چاہیے۔ اس کے لئے مائیکرو م

 

استعمال کریں پ

ر اور شکل کی تصدیق کی جا سکے۔ 

 
 

 سات

 رر کا استعمال کر کے زاویوں کو چ   کریں۔  (Angle Gauge) کی درستگی کی ضرورت ہو، تو کونی اگر آپ کو کسی زاویے :صحیح زاویے چ   کریں  •
ی ن
ی ل
ک

 پ ا ڈائی 

 کے لیے ورک پیس گی پ ا رولر کا استعمال کریں۔کسی بھی سطح پ ا لائن کی سیدھائی کو چ   کرنے  :سیدھائی چ   کریں  •

 ہمواری کی جانچ  -4

ا ضرو :سطح کی ہمواری چ   کریں  •

 

اکہ یہ یقینی بن سکے کہ ورک  فائلنگ کے دوران، سطح کی ہمواری کو چ   کرپ

 

 ہیں پ

 

ا ہے۔ آپ گلاس پلیٹ پ ا پلیٹ گی کا استعمال کر سکت

 

ری ہوپ

 پیس کی سطح پ الکل ہموار اور سیدھی ہے۔

 ورک پیس کو ہلکا سا حرکت دے کر پ ا کسی نرم سطح پر چ   کر کے اس میں کوئی انحراف پ ا عدم ہمواری محسوس کریں۔ :نوٹس  •

 کام کے دوران دپ اؤ کا کنٹرول  -5

اکہ آپ کی فائلنگ کی رفتار  :دپ اؤ کو مناس  رکھیں •

 

ر کر سکتا ہے۔ دپ اؤ کا معقول استعمال کریں پ

 

رار رہے، اور سطح  فائلنگ کے دوران زپ ادہ دپ اؤ ڈالنا ورک پیس کے معیار کو متات

 

رف ت 

 کا معیار بھی بہتر ہو۔

ر ہو سکتا ہے، اس لیے وقفے وقفے سے دپ اؤ کی شد :دپ اؤ کی شدت کو چ   کریں  •

 

ا دونوں صورتوں میں ورک پیس کا معیار متات

 

ا پ ا کم ہوپ

 

 دپ اؤ کا زپ ادہ ہوپ

 
 

رہ  فائل کرتے وق

 
 

ت کا جات

 لیں۔

 اختتام پر معیار کی جانچ  -6

   :فائلنگ ختم ہونے کے بعد دوپ ارہ پیمئ کریں  •

 

اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ آپ نے مطلوبہ معیار ی

 

ر اور شکل دوپ ارہ چ   کریں پ

 
 

  فائلنگ مکمل ہو جائے، تو ورک پیس کی سات
 

ح

 پہنچا لیا ہے پ ا نہیں۔

ری سطح کی جانچ  •

 

ر ٹیسٹ پ ا ہمواری چ   کرنے سے یہ  ک پیس کی سطح پر فائلنگ کے اختتام پر ور :آج

 

ات، کھچاؤ پ ا غیر ہمواری کو چ   کریں۔ اس مرحلے پر، رگ

 

اپ

 
 

موجود کسی بھی ن

 ہے پ ا نہیں۔

 

 پتا چل جائے گا کہ سطح کی تکمیل درس

ص -7

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ورک پیس کی 
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 اور چمک چ   کریں  •

 

اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ :رن

 

ا ہو، تو آپ کو چمکائی کے بعد اس کی سطح کی جانچ کرنی چاہیے پ

 

ا پ ا صاف کرپ

 

 فائلنگ کے  اگر آپ کو ورک پیس کی سطح کو چمکاپ

 دوران آپ نے سطح کو صاف اور ہموار بناپ ا ہے پ ا نہیں۔

اکام فائلنگ  •

 

ا پ  نہیں ہیں، تو آپ کو دوپ ارہ فائل کرنے کی ضرورت ہو سکتی ہے۔  :کامیاب پ 

 

 اگر ورک پیس کی پیمئ، سطح کی ہمواری اور زاویہ درس

 Verify Final Job Against the Given Drawing دی گئی ڈرائنگ کے خلاف حتمی کام کی تصدیق کریں   4.2.7

ا ضروری ہے

 

اد کا ڈرائنگ سے موازنہ کرپ
 
ا ہے کہ ورک پیس کی تمام دی گئی ڈرائنگ کے خلاف حتمی کام کی تصدیق کرنے کے لیے، آپ کو ورک پیس کی پیمئ، شکل، اور اب

 

۔ یہ عمل یقینی بناپ

 ہیں اور ڈرائنگ کے مطابق ہیں۔ اس کے لیے

 

ر، زاویے، اور سطح کی ہمواری( درس

 
 

ر، پیمئ کے آلات، اور نظر سے معائنہ کرنے کی ضرورت ہوتی خصوصیات )جیسے سات

 

ز
 خ 
گت

 آپ کو مختلف 

 ہے۔ 

   عملی سرگرمی

 گئے ورک پیس پر فائلنگ کریں اور وقفوں سے معیار کو چ   کریں

 

 دی 

 ٹولز 

سٹیل کے قوانین   

 

ای

 

   بنچ پ

 

 رر فائلوں کا س 
ی ن
ی ل
ک

ر  ورنیئ 

 

 
 حفاظتی دستانے  مائکرو م

 حفاظتی چشمے ٹیبل ورکنگ  

 ورک پیس کی تیاری  .1

اکہ فائلنگ کے دوران کوئی رکاوٹ نہ آئے۔

 

 ورک پیس کو صاف کریں: ورک پیس کی سطح پر کسی بھی مٹی پ ا غیر ضروری مواد کو صاف کرلیں پ

اکہ یہ فائلنگ کے دوران  •

 

 مپ  کریں پ
کلت
 مپ  کریں: ورک پیس کو ورک بینچ پ ا کسی اور مستحکم سطح پر اچھی طرح سے 

کلت
 حرکت نہ کرے۔ ورک پیس کو مضبوط سے 

ر •

 
 

 سمت اور سات

 

اکہ فائلنگ کی درس

 

ر پ ا شکل کی ضرورت ہے، تو ورک پیس پر ڈرائنگ پ ا مارکنگ کریں پ

 
 

ان دہی کریں: اگر آپ کو کسی خاص سات

 
 

  کو یقین بناپ ا جا سکے۔ن

 فائل کا انتخاب  .2

ئل پ ا فلیٹ فائل اور لکڑی کے ورک مناس  فائل کا انتخاب: ورک پیس کے مواد اور مطلوبہ نتیجے کے مطابق صحیح فائل کا انتخاب کریں۔ مثلاً، دھاتی ورک پیس کے لیے مربع فا •

 پیس کے لیے نصف گول فائل استعمال کی جاتی ہے۔

 چ   کریں: یہ یقینی بنائی کہ فائل کی دندانی سطح صاف اور تیز ہو۔ •

 

 فائل کی حال

 فائلنگ کا عمل  .3

 زاویے پر رکھیں: فائل کو ورک پیس کی سطح پر  •

 

ر طریقے سے کام کرے۔ 60سے  45فائل کو درس

 

اکہ فائل زپ ادہ مؤت

 

 ڈگری کے زاویے پر رکھیں پ

ر طریقے سے ہٹاپ ا جا سکے۔ •

 

اکہ مواد مؤت

 

 ای  ہی سمت میں فائل کریں: فائل کو ہمیشہ ای  ہی سمت میں حرکت دیں )آگے سے پیچھے( پ

 بہت زپ ادہ دپ اؤ نہ ڈالیں، بلکہ ہلکا دپ اؤ ڈال کر فائل کو یکساں طور پر حرکت دیں۔  •

 
 

 دپ اؤ کا کنٹرول: فائل کرتے وق

 معیار کی پ اقاعدگی سے تصدیق  .4

اد کی پیمئ   •
 
ر اور اب

 
 

ر پ ا رولر کا استعمال کرکے ورک پیس کے سات

 

 
اکہ یہ یقینی بن سکے کہ آپ نے پیمئ کی تصدیق: فائلنگ کے عمل کے دوران پ اقاعدگی سے مائیکرو م

 

کریں پ

ر اور شکل حاصل کی ہے۔

 
 

 سات

 

 درس

اہمواری ہو تو اسے دوپ ارہ فائل کریں۔  •

 

 سطح کی ہمواری چ   کریں: فائل کرنے کے بعد سطح کی ہمواری کو چ   کریں۔ اگر سطح میں کھچاؤ پ ا پ

اکہ یہ تصدیق کی جا سکے کہ زاویہ  •

 

ا ضروری ہو، تو کونی گی پ ا اینگل گی کا استعمال کریں پ

 

 ہوپ

 

 ڈگری پ ا مطلوبہ زاویے پر ہے۔  90زاویہ چ   کریں: اگر زاویہ درس

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ کٹ  •

 

 سیدھا ہے۔ اگر ضروری ہو تو ورک پیس کی پوزیشن میں تبدیلی کریں۔ سیدھائی چ   کریں: ورک پیس کی سیدھائی چ   کریں پ

 فائلنگ کے اختتام پر معائنہ  .5

 ڈرائنگ پ ا مطلو  •

 

ر، شکل، اور سطح کی حال

 
 

ری معائنہ: فائلنگ مکمل کرنے کے بعد، ورک پیس کو دوپ ارہ چ   کریں کہ اس کا سات

 

بہ معیارات کے مطابق ہے پ ا ورک پیس کا آج

 نہیں۔

رش پ ا ہوا کی سپرے کا •  استعمال کریں۔  صاف ستھرا ورک پیس: فائل کے بعد ورک پیس پر کوئی اضافی دھول پ ا پ اقیات ہو تو انہیں صاف کریں۔ اس کے لیے نرم ت 
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ی
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  لرنن 

 
 

 Perform Chiselling انجام دیں    Chiselling  4.3 یوی

   (Learning Outcomes) تدریسی نتائج 

ی کی قسم  •

 

ھی ت
 
چ

ر کا انتخاب کریں۔مواد اور پروفائل کے مطابق 

 
 

 اور سات

ان زد کریں۔  •

 
 

 مارکنگ ٹول کو منتخب کریں اور ڈرائنگ کے مطابق لے آؤٹ کو ن

ی بنائی •

 

ھی ت
 
چ

 ایس او پیز کے مطابق 

راء کا معیار چ   کریں۔  •

 

 
 مناس  وقفوں پر اج

 دی گئی ڈرائنگ کے ساتھ حتمی کام کی تصدیق کریں  •

ی کی اقسام    4.3.1

 

ھی ت
 
چ

 Types of Chisel 

ی  (1

 

ھی ت
 
چ

 فلیٹ 

ی  (2

 

ھی ت
 
چ

 گول 

ی    والیمجسمہ بنانے (3

 

ھی ت
 
چ

 

4) Bevel-edged Chisel 4 . یجڈا ل بیو  

 ھ
چ

 

ی 

 

 

ت

 ی 

ی  (5

 

ھی ت
 
چ

 مورٹیز 

ی  (6

 

ھی ت
 
چ

ا 

 

 الگ کرپ

ی  (7

 

ھی ت
 
چ

 وی 

ی-1

 

ھی ت
 
چ

 :(Flat Chisel) فلیٹ 

ی ہوتی ہے جس کا استعمال عام طور پر سطحوں کو صاف کرنے، مواد کو   :تفصیل  •

 

ھی ت
 
چ

ی ای  سیدھی، چپٹی دھار والی 

 

ھی ت
 
چ

ا فلیٹ 

 

ہٹانے، پ ا سیدھے کناروں کو بنانے کے لئے کیا جاپ

 ہے۔ 

ی اکثر لکڑی اور دھات پر استعمال کی جاتی ہے۔  :استعمال  •

 

ھی ت
 
چ

 یہ 

ی- 2

 

ھی ت
 
چ

 :(Round Chisel) گول 

ا ہے۔ :تفصیل  •

 

رے ہوئے پ ا گول حصوں کی شکل دینے کے لئے کیا جاپ

 

ر م

 

ی کی نوک گول پ ا آری کی شکل میں ہوتی ہے۔ اس کا استعمال زپ ادہ ت

 

ھی ت
 
چ

 گول 

ر مجسمہ سازی اور آرٹ ورک میں استعمال ہوتی ہے۔  :استعمال  •

 

ی زپ ادہ ت

 

ھی ت
 
چ

 یہ 

ا- 3

 

ی کا مجسمہ بناپ

 

ھی ت
 
چ

 (Carving Chisel): 

رائن کی جاتی ہے۔ اس کی نوک مختلف شکلوں میں ہو سکتی ہے، جیسے گول، بیولڈ پ ا وی کی  :تفصیل  •

 

ی خاص طور پر مجسمہ سازی کے لیے ڈت 

 

ھی ت
 
چ

 شکل۔یہ 

ا ہے۔ :استعمال  •

 

ے بنانے کے لیے اس کا استعمال کیا جاپ
م
ش

 

خ
م

 لکڑی پ ا پتھر کے 

ی- 4

 

ھی ت
 
چ

 :(Bevel-edged Chisel) بیول ایجڈ 

ی کی دھار ای  زاویے پر بیولڈ ہوتی ہے، جو اسے زاویے بنانے پ ا سخت جگہوں پر کام کرنے کے لیے بہتر بناتی ہے۔  :تفصیل  •

 

ھی ت
 
چ

 اس 

ا ہے۔  :استعمال  •

 

ر آرٹ ورک، سجاوٹ پ ا پیچیدہ کٹ بنانے کے لیے کیا جاپ

 

ی کا استعمال زپ ادہ ت

 

ھی ت
 
چ

 بیول ایجڈ 

ی-5

 

ھی ت
 
چ

 :(Mortise Chisel) مورٹیز 

ا ہے۔ اس کی نوک زپ ادہ تیز اور مضبوط ہوتی   :تفصیل  •

 

ی پ ا لکڑی کے مورٹیز )گہا( بنانے کے لیے کیا جاپ

 

ت

 

ش

 

ج

ی کا استعمال عام طور پر 

 

ھی ت
 
چ

اکہ وہ سخت مواد میں بھی  مورٹیز 

 

ہے پ

 اچھی طرح کام کر سکے۔

ی عام طور پر لکڑی کے جوڑ بنانے کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔  :استعمال  •

 

ھی ت
 
چ

 یہ 

ی- 5

 

ھی ت
 
چ

 :(Separation Chisel) الگ کرنے والی 

اکہ مواد کو آسانی سے کا :تفصیل  •

 

ا ہے۔ اس کی نوک ای  خاص زاویے پر ہو سکتی ہے پ

 

ا جا سکے۔اس کا استعمال کسی مواد کو الگ کرنے پ ا ہٹانے کے لیے کیا جاپ

 

 پ

ر دھاتوں پ ا پتھروں کے کام میں استعمال کی جاتی ہے جہاں مواد کو علیحدہ کرنے کی ضرورت ہو۔ :استعمال  •

 

ی زپ ادہ ت

 

ھی ت
 
چ

 یہ 
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ی-6

 

ھی ت
 
چ

 :(V-Chisel) وی 

ی کی نوک :تفصیل  •

 

ھی ت
 
چ

رائن کی جاتی ہے۔ V وی 

 

راشنے اور گہری خالی جگہوں میں کام کرنے کے لئے ڈت 

 

 کی شکل میں ہوتی ہے، جو خاص طور پر مواد کو ت

ا ہے۔  :استعمال  •

 

راشنا ہوپ

 

ی اکثر مجسمہ سازی اور چمکائی کے کام میں استعمال کی جاتی ہے، خاص طور پر جہاں مواد کو گہرا ت

 

ھی ت
 
چ

 یہ 

 دیے  4.3.2
ی

 

گی
ر کے انتخاب کا عمل   کام ے

 
 

ی کی قسم اور سات

 

ھی ت
 
چ

 Selection Process of Chisel Type And کے مواد اور پروفائل کی بنیاد پر 

Size Based on the Material and profile of the Given Job 

 :لکڑی
ی •

 

ھی ت
 
چ

ی بہترین انتخاب ہے۔ :فلیٹ 

 

ھی ت
 
چ

 لکڑی کے سیدھے کٹ پ ا سطحوں کی صفائی کے لیے فلیٹ 

ی •

 

ھی ت
 
چ

رے ہوئے حصے بنانے ہوں تو گول  :گول 

 

ی کا استعمال کیا جائے گا۔اگر آپ کو لکڑی میں گول پ ا م

 

ھی ت
 
چ

 

ی •

 

ھی ت
 
چ

 لائن بنانے کے لیے بہترین ہے۔  :وی 

 

ی استعمال ہوتی ہے، جو گہری اور درس

 

ھی ت
 
چ

 چھوٹے اور پیچیدہ کٹوں کے لیے وی 

ی  •

 

ھی ت
 
چ

ا ہے۔  :مورٹیز 

 

ی کا انتخاب کریں کیونکہ اس کا استعمال لکڑی کے جوڑ بنانے میں ہوپ

 

ھی ت
 
چ

ا ہو، تو مورٹیز 

 

 اگر لکڑی میں گہا )مورٹیز( بناپ

 :دھات

ی •

 

ھی ت
 
چ

ی استعمال کی جاتی ہے۔  :فلیٹ 

 

ھی ت
 
چ

راشنے پ ا صاف کرنے کے لیے فلیٹ 

 

 دھاتی سطحوں کو ت

ی  •

 

ھی ت
 
چ

ا ہے۔  :بیول ایجڈ 

 

ی کا استعمال کیا جاپ

 

ھی ت
 
چ

 دھات کے کناروں پ ا زاویوں کو بنانے کے لیے بیول ایجڈ 

ی •

 

ھی ت
 
چ

ی کا انتخاب کریں۔ :الگ کرنے والی 

 

ھی ت
 
چ

 دھاتوں کے جوڑ کو الگ کرنے پ ا ان کو ہٹانے کے لیے الگ کرنے والی 

 :پتھر

ی •

 

ھی ت
 
چ

ا ہے۔ :گول 

 

ی کا استعمال کیا جاپ

 

ھی ت
 
چ

رائن بنانے کے لیے گول 

 

رے ہوئے ڈت 

 

 پتھر پر پیچیدہ اور م

ا  •

 

ی کا مجسمہ بناپ

 

ھی ت
 
چ

ی استعمال کی جاتی ہیں، جو مختلف شکلوں میں ہوتی ہیں۔ :

 

ھی ت
 
چ

ے بنانے کے لیے مخصوص مجسمہ سازی والی 
م
ش

 

خ
م

 پتھر کے 

ی کا انتخاب   کام  -1

 

ھی ت
 
چ

 کے پروفائل کی بنیاد پر 

 :سیدھی اور چپٹی سطحی

ی •

 

ھی ت
 
چ

ی بہترین ہے۔ :فلیٹ 

 

ھی ت
 
چ

 سیدھی اور چپٹی سطحوں کو ہموار کرنے اور صفا کرنے کے لیے فلیٹ 

رے ہوئے حصے

 

 :گول پ ا م

ی •

 

ھی ت
 
چ

رے ہوئے حصے  :گول 

 

اکہ آپ مناس  شکل دے سکیں۔ اگر پروفائل میں گول پ ا م

 

ی کا انتخاب کریں پ

 

ھی ت
 
چ

 ہوں، تو گول 

 :کمپلیکس اور پیچیدہ کٹ

ی •

 

ھی ت
 
چ

ی بہترین انتخاب ہے۔ :وی 

 

ھی ت
 
چ

 پیچیدہ اور گہرے کٹ بنانے کے لیے وی 

ی  •

 

ھی ت
 
چ

ی کا انتخاب کریں۔ :بیول ایجڈ 

 

ھی ت
 
چ

 زاویے پ ا کنٹور بنانے کے لیے بیول ایجڈ 

 :ضرورت ہودھار اور زاویے بنانے کی  

ی  •

 

ھی ت
 
چ

ا ہے۔  :بیول ایجڈ 

 

 بنانے پ ا بیولڈ کنارے بنانے کے لیے کیا جاپ

 

 اس کا انتخاب خاص طور پر کسی زاویے کو درس

ا

 

 :گہرا کٹ پ ا گہا بناپ

ی •

 

ھی ت
 
چ

ی کا انتخاب کریں۔ :مورٹیز 

 

ھی ت
 
چ

ا ہو، تو مورٹیز 

 

 اگر آپ کو گہرا کٹ پ ا لکڑی میں گہا بناپ

ی •

 

ھی ت
 
چ

ی استعمال کریں۔  :الگ کرنے والی 

 

ھی ت
 
چ

راشنے کی ضرورت ہو، تو اس قسم کی 

 

 اگر کسی مواد کو الگ کرنے پ ا ت

ر کا انتخاب  -2

 
 

ی کے سات

 

ھی ت
 
چ

 

ر •

 
 

ی کا انتخاب کریں۔ :چھوٹے سات

 

ھی ت
 
چ

ے، پیچیدہ کٹ پ ا انفرادی لائنز بنانے کے لیے چھوٹی 
م
ش

 

خ
م

 چھوٹے، دقیق کام جیسے پتھر کے 

ر •

 
 

رے سات

 

ی استعمال کی جاتی ہے۔ :ت 

 

ھی ت
 
چ

ری 

 

راشنے کے لیے ت 

 

رے اور کھلے سطحی کام جیسے لکڑی کی سطح کی صفائی پ ا دھاتی کناروں کو ت

 

 ت 

ائی •

 

ی کی :مناس  موپ

 

ھی ت
 
چ

ائی اس پ ات پر منحصر ہوگی کہ آپ کا کام کتنا گہرا پ ا پیچیدہ ہے۔ زپ ادہ گہرا کٹ کرنے کے لیے آپ کو زپ ادہ موٹی 

 

ی کی موپ

 

ھی ت
 
چ

 ضرورت ہوگی۔  

ان زد کرنے کے لیے مارکنگ ٹول کے انتخاب کا عمل  4.3.3

 
 

رتیب کو ن

 

 Selection Process of Marking Tool  دی گئی ڈرائنگ کے مطابق ت

to Mark Layout as per the Given Drawing 
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ی
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ان زد کرنے کے لیے مارکنگ ٹول کے انتخاب کا عمل ای  اہم قدم ہے جو آپ کو کام کی درستگی کو یقینی •

 
 

رتیب کو ن

 

 بنانے میں مدد دیتا ہے۔ مارکنگ ٹولز کی  دی گئی ڈرائنگ کے مطابق ت

اکہ آپ 

 

ان دہی کرنے میں مدد ملتی ہے پ

 
 

 انتخاب سے آپ کو اپنے ورک پیس پر ڈرائنگ کے مطابق ن

 

 کا کام صحیح طریقے سے اور مطلوبہ معیار کے مطابق ہو۔درس

 مارکنگ ٹولز کے انتخاب کے بنیادی اصول -1

ا ہوگا۔ مختلف مواد )لکڑی، دھات، پتھر، وغیرہ( کے لیے مختلف مارکنگ ٹولز کی ضرورت ہو :مواد کا تجزیہ کریں  •

 

 سکتی ہے۔ س  سے پہلے آپ کو ورک پیس کے مواد کا تجزیہ کرپ

 :مثال کے طور پر

 پنس، چاک، پ ا مارکنگ قلم  :لکڑی •

 "مارکنگ ٹولز جیسے "سینٹر پن" پ ا "مارکنگ چاک :دھات  •

 اینگلو پ ا ہنٹر چاک  :پتھر •

ا ہے۔  :نوعیت کام کی   •

 

 کام کی نوعیت )یعنی سیدھی لائن، پیچیدہ شکل، زاویے، گہرائی وغیرہ( کے مطابق بھی مارکنگ ٹول کا انتخاب کیا جاپ

 مختلف مارکنگ ٹولز کا انتخاب اور استعمال  -2

 (Pencil or Marking Pen) پنس پ ا مارکنگ قلم •

ر نرم مواد  :استعمال  •

 

 جیسے لکڑی پ ا پلاسٹک کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ پنس پ ا مارکنگ قلم زپ ادہ ت

 :انتخاب کا عمل •

ر کی لائنوں کے لیے معمولی ہلکی پنس :لکڑی کے کام  •

 
 

 استعمال کریں۔  (H) نرم لکڑی پ ا پتلے سات

 استعمال کریں۔  (B) سخت لکڑی پ ا موٹی لائنوں کے لیے زپ ادہ نرم پنس :مضبوط لکڑی  •

 (Chalk) چاک

ا ہے۔  :استعمال  •

 

ان دہی کے لیے بہترین ہوپ

 
 

 چاک نرم مواد، جیسے پتھر پ ا دھات کے کام میں ن

ا ہے، جو جلدی صاف بھی کیا جا سکتا ہے۔  :انتخاب کا عمل •

 

راہم کرپ

 

ان دہی ف

 
 

ر ن

 

ان دہی کر رہے ہیں، تو چاک ای  واضح اور مؤت

 
 

 اگر آپ دھات پ ا پتھر پر ن

 (Center Punch) سینٹر پن •

ان اس کی سطح پر مضبوط سے قائم رہ سکے۔  :استعمال  •

 
 

اکہ آپ کا ن

 

ا ہے پ

 

 سینٹر پن کا استعمال دھات پ ا سخت مواد پر ہوپ

ا پ ا بولاٹ کی جگہ :انتخاب کا عمل •

 

اندہی کرنی ہو، جیسے کہ سوراخ کرپ

 
 

ا ہے جہاں آپ کو کسی مخصوص مقام کو ن

 

ا۔  سینٹر پن کا استعمال وہ کاموں میں کیا جاپ

 

 معلوم کرپ

 (Chemical Marking) کیمیک مارکنگ

ا ہے۔  :استعمال  •

 

راہم کرپ

 

ان دہی ف

 
 

 یہ دھات پ ا پتھر کے لیے زپ ادہ مضبوط اور مستقل ن

رار رکھنا ہو۔ :انتخاب کا عمل •

 

رف  ت 

 

ان کو طویل عرصے ی

 
 

ا ہے جہاں آپ کو ن

 

 کیمیک مارکنگ پ ا مارکنگ پین کا استعمال ان کاموں میں کیا جاپ

 (Carbon Paper) کاربن پیپر

ا ہے۔ :استعمال  •

 

ا ہو تو کیا جاپ

 

  آپ کو ڈرائنگ پ ا کسی نمونہ کو ورک پیس پر منتقل کرپ
 

 کاربن پیپر کا استعمال خاص طور پر ح

ا ہے۔  :انتخاب کا عمل •

 

ا ہو تو کاربن پیپر کا استعمال بہتر ہوپ

 

 اگر آپ کو کسی مخصوص ڈرائنگ کو کسی ورک پیس پر منتقل کرپ

رر

 

 (Measuring Guide or Ruler) مربوط گائیڈ پ ا رت 

ا ہے۔  :استعمال  •

 

رر پ ا اسکی کا استعمال کیا جاپ

 

 سیدھی لائن پ ا زاویہ بنانے کے لیے گائیڈ، رت 

 ہوں۔ :انتخاب کا عمل •

 

ان درس

 
 

اکہ آپ کے ن

 

رر کا انتخاب ضروری ہے پ

 

 اور مستحکم رت 

 

 اگر آپ کو سیدھی لائن پ ا صحیح زاویہ کی ضرورت ہو، تو ای  درس

 (Square or Carpenter's Square) کونی

ا ہے۔ 90کونی کا استعمال سیدھی لائنوں اور  :استعمال  •

 

ان دہی کرنے کے لیے کیا جاپ

 
 

 طریقے سے ن

 

 ° زاویوں کو درس

 ہو۔90اگر آپ کو کسی سطح پر  :انتخاب کا عمل •

 

اکہ زاویہ درس

 

 کونی کا استعمال کریں پ

 

 ° زاویے کی ضرورت ہو، تو ای  درس

ان دہی کے عمل کے مراحل  -3

 
 

 ن

رائن اور پروفائل کا معائنہ-1

 

 :ڈت 

ان  •

 
 

ا ہے کہ آپ کو کس قسم کی لائنز، زاویے، پ ا ن

 

ا ہے اور دیکھن ہوپ

 

رہ لین ہوپ

 
 

 دہی کی ضرورت ہے۔س  سے پہلے، آپ کو دی گئی ڈرائنگ کی تفصیلات کا جات
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ان دہی کے لیے ٹول کا انتخاب-2

 
 

 :ن

ا ہے۔  •

 

ا ہوپ

 

 کام کے نوعیت اور مواد کے مطابق آپ کو مناس  مارکنگ ٹول کا انتخاب کرپ

ا-3

 

 :سیدھی لائن پ ا زاویہ بناپ

رر پ ا کونی کا استعمال کریں۔  •

 

ا ہو تو گائیڈ، رت 

 

 اگر سیدھی لائن پ ا زاویہ بناپ

ان دہی کی درستگی چ   کریں-4

 
 

 :ن

پر   • آپ ا آپ نے صحیح مقام  درستگی چ   کرنی چاہیے کہ  اس کی  کو  دہی کے بعد، آپ  ان 

 
 

ن

ان لگاپ ا ہے پ ا نہیں۔

 
 

 ن

ان کو دوپ ارہ چ   کریں-5

 
 

 :ن

اکہ آپ کے کام میں کسی قسم کی غلطی نہ ہو۔ •

 

ان دہی کی ضرورت ہے تو دوپ ارہ چ   کریں پ

 
 

 اگر ن

ی آپریشن کا طریقہ کار کام دی گئی   4.3.4

 

ھی ت
 
چ

 Procedure of chiseling operation according to given job کے مطابق 

ی آپریشن کا طریقہ کار  کام دی گئی  

 

ھی ت
 
چ

 طریقے سے کرنے کے لیے آپ   کے مطابق 

 

ی آپریشن کو درس

 

ھی ت
 
چ

ا ہے۔ 

 

ر حاصل کرنے کے لیے کیا جاپ

 
 

ای  اہم عمل ہے جو مواد کی صحیح شکل اور سات

ی آپریشن کا تفصیل طریقہ کار بیان کیا جا رہا ہے کامکو صحیح ٹولز، تکنیک اور حفاظتی تدابیر کا خیال رکھنا ضروری ہے۔ یہاں دی گئی 

 

ھی ت
 
چ

 ۔ کے مطابق 

ی کا انتخاب - 1

 

ھی ت
 
چ

 

ی کا انتخاب •

 

ھی ت
 
چ

ا ہوگا۔ :مناس  

 

ی کا انتخاب کرپ

 

ھی ت
 
چ

 آپ کو مواد )لکڑی، دھات، پتھر( اور کام کی نوعیت کے مطابق 

ی استعمال کی جا سکتی ہے۔  :لکڑی •

 

ھی ت
 
چ

ی پ ا گول 

 

ھی ت
 
چ

 فلیٹ 

ی کا انتخاب کریں۔زپ ادہ سخت مواد کے لیے فلیٹ پ ا  :دھات  •

 

ھی ت
 
چ

 بیول ایجڈ 

ی استعمال کریں۔  :پتھر •

 

ھی ت
 
چ

ی پ ا مجسمہ سازی والی 

 

ھی ت
 
چ

 گول 

ی آپریشن کا طریقہ کار  -2

 

ھی ت
 
چ

 

.A ی کی پوزیشن اور زاویہ

 

ھی ت
 
چ

 

ی کی پوزیشن  •

 

ھی ت
 
چ

ی کو ورک پیس پر صحیح زاویے پر رکھیں۔ عام طور پر  :

 

ھی ت
 
چ

ی کو  60سے  45

 

ھی ت
 
چ

ر طریقے سے ہٹاپ ا جا سکے۔ ڈگری کے زاویے پر 

 

اکہ مواد مؤت

 

ا ہے پ

 

 رکھنا مفید ہوپ

ی کا زاویہ  •

 

ھی ت
 
چ

 اور صاف ہو۔ :

 

اکہ آپ کے کٹ کی لائن درس

 

ی کو دھیان سے ہینڈل کریں پ

 

ھی ت
 
چ

 

.B ی کی حرکت

 

ھی ت
 
چ

 

ر طریقے سے ہٹاپ ا جا سکے اور کٹ صاف ہو۔ :ای  سمت میں حرکت  •

 

اکہ مواد مؤت

 

ی کو ہمیشہ ای  سمت میں )آگے سے پیچھے( حرکت دیں پ

 

ھی ت
 
چ

 

اکہ مواد کی سطح کو زپ ادہ نقصان نہ ہو۔ :دپ اؤ کا کنٹرول  •

 

ی کو ہلکے ہاتھ سے چلائی پ

 

ھی ت
 
چ

 زپ ادہ دپ اؤ نہ ڈالیں۔ 

 
 

ی کرتے وق

 

ھی ت
 
چ

 

ان دہی پ ا کٹ صحیح ہو رہا ہے پ ا نہیں۔ :وقفے وقفے سے معائنہ  •

 
 

 وقفے وقفے سے کام کو چ   کریں کہ آپ ا آپ کی ن

 
 

ی کرتے وق

 

ھی ت
 
چ

 

.C ی کے نتائج کی جانچ

 

ھی ت
 
چ

 

 کام کے دوران پ اقاعدگی سے پیمئ کریں کہ آپ ا کٹ پ ا شکل ڈرائنگ کے مطابق ہے پ ا نہیں۔ :پیمئ  •

اکہ سطح صاف اور ہموار ہو۔  :ہمواری چ   کریں  •

 

ی کریں پ

 

ھی ت
 
چ

اہمواری ہو تو اس پر دوپ ارہ 

 

 کٹ کی ہمواری کو چ   کریں۔ اگر کٹ میں کسی قسم کی پ

 ڈگری پ ا مطلوبہ زاویے پر ہے پ ا نہیں۔ 90اگر زاویہ ضروری ہو، تو کونی گی پ ا زاویہ کی پیمئ کرنے والے آلات سے چ   کریں کہ زاویہ  :زاویہ چ   کریں  •

.D ی کے بعد صفائی

 

ھی ت
 
چ

 

ی آپریشن کے بعد، ورک پیس سے کسی اضافی مواد پ ا دھول کو صاف کریں۔ :کسی اضافی مواد کو ہٹائی  •

 

ھی ت
 
چ

 

•  

 

 اگر ضروری ہو تو سطح کو ہموار کرنے کے لیے سنڈ پیپر پ ا دیگر آلات سے صاف کریں۔ :سینڈن

 حفاظتی تدابیر  -4

اکہ آپ کے ہاتھوں کو کسی چوٹ سے بچاپ ا جا سکے۔ :دستانے کا استعمال  •

 

 حفاظتی دستانے پہنیں پ

 
 

ی آپریشن کرتے وق

 

ھی ت
 
چ

 

اکہ مٹی اور ٹکڑے آپ کی آنکھوں میں نہ جائی۔ اگر دھات پ ا سخت مواد پر کام کر رہے  :دھندلے شیش  •

 

 ہیں، تو حفاظتی چشمے استعمال کریں پ

 ایس لباس پہنیں جو آپ کی جسمانی حفاظت کو یقینی بنائی۔ :مناس  لباس  •
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چیکنگ  4.3.5 کوالٹی  کی  راء 

 

 
اج پر  وقفوں  مناس   دوران  کے  عمل  کے  ی 

 

ھی ت
 
چ

Quality Checking of the Component at 

Suitable Intervals During Chiseling Process 

اکہ کام کی درستگی اور معیار کو یقینی بناپ ا جا سکے۔ ا •

 

راء کی کوالٹی چیکنگ بہت ضروری ہے پ

 

 
ی کے عمل کے دوران مناس  وقفوں پر اج

 

ھی ت
 
چ

س عمل میں آپ کو درج ذیل نکات پر توجہ 

 :دینی چاہیے

اکہ یہ ڈرائنگ کے مطابق ہو۔ :پیمئ  •

 

 پیمئ کریں پ

 

ر کٹ پ ا شکل کے بعد، کام کی درس
 
 ہ

اہمواری پ ا اضافی مواد نہ ہو۔ :ہمواری  •

 

اکہ کوئی پ

 

 کٹ پ ا سطح کی ہمواری کو چ   کریں پ

 ڈگری پ ا کسی مخصوص زاویے کو یقینی بنائی۔ 90زاویوں کی درستگی چ   کریں، خاص طور پر  :زاویہ  •

رہ  •

 
 

ر حصے کو چ   کریں کہ وہ آپ کے مطلوبہ مقصد کے مطابق ہو۔ :مقصد کا جات
 
 کام کے ہ

ا ہے۔ •

 

 ہوپ

 

 
ای

 

 پہنچانے میں مددگار پ

 

ا ہے اور کام کو بہترین معیار ی

 

  یہ وقفے وقفے سے معائنہ آپ کو غلطیوں سے بچاپ

   عملی سرگرمی

رہ کریں اور وقفوں سے معیار کی جانچ کریں۔ 
 
ی کا مظاہ

 

ھی ت
 
چ

 گئے ورک پیس پر 

 

 دی 

 ٹولز 

سٹیل کے قوانین   

 

ی س 

 

ھی ت
 
چ

  رر 
ی ن
ی ل
ک

ر    ورنیئ 

 

 
   مائکرو م

 

راہ راس   ہتھوڑا peenت 

Mallets  ہتھوڑا لکھنے والا    حفاظتی دستانے   حفاظتی چشمے 

رتیب عمل  

 

 ت

 ورک پیس کی تیاری  -1

اکہ اس کی سطح پر کوئی مٹی پ ا رکاوٹ نہ ہو۔ •

 

 ورک پیس کو اچھی طرح سے صاف کریں پ

 یہ حرکت نہ کرے۔ ورک پیس کو مستحکم سطح پر رکھیں،  •

 
 

ی کرتے وق

 

ھی ت
 
چ

اکہ 

 

 مپ  کریں پ
کلت
 جیسے ورک بینچ، اور اسے 

ان دہی  -2

 
 

 مارکنگ اور ن

ان لگائی۔  •

 
 

 دی گئی ڈرائنگ پ ا پروفائل کے مطابق ورک پیس پر ن

ان دہی کے لیے مناس  مارکنگ ٹول )پنس، چاک، پ ا سینٹر پن( کا استعمال کریں۔  •

 
 

 ن

ان دہی کے دوران یہ  •

 
 

 ہوں۔ن

 

 یقینی بنائی کہ تمام علامات واضح اور درس

ی کا انتخاب  -3

 

ھی ت
 
چ

 

ی کا انتخاب کریں •

 

ھی ت
 
چ

 :ورک پیس کے مواد اور مطلوبہ کام کے لحاظ سے مناس  

ی۔  :لکڑی •

 

ھی ت
 
چ

 فلیٹ پ ا گول 

ی۔  :دھات  •

 

ھی ت
 
چ

 فلیٹ پ ا بیول ایجڈ 

ی۔  :پتھر •

 

ھی ت
 
چ

 گول پ ا مجسمہ سازی والی 

ی کا آپریشن  -4

 

ھی ت
 
چ

 

ی کو ورک پیس پر صحیح زاویے پر رکھیں )عام طور پر  •

 

ھی ت
 
چ

 ڈگری کا زاویہ(۔  45-60

ر طریقے سے ہٹاپ ا جا سکے۔ •

 

اکہ مواد کو مؤت

 

ی کو آہستہ آہستہ اور متوازن طریقے سے چلائی پ

 

ھی ت
 
چ

 

 سکے۔ •

 

 
اکہ مواد صحیح طریقے سے ہ

 

ی کی حرکت رکھیں )آگے سے پیچھے( پ

 

ھی ت
 
چ

 ای  سمت میں 

 وقفوں پر معیار کی جانچ  -5

ر کے مطابق ہے۔ :پیمئ  •

 
 

اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ کٹ ڈرائنگ پ ا مطلوبہ سات

 

ی کرنے کے بعد ورک پیس کی پیمئ کریں پ

 

ھی ت
 
چ

 

ی کریں۔  :ہمواری  •

 

ھی ت
 
چ

اہمواری ہو تو اس پر دوپ ارہ 

 

 کٹ کی ہمواری کو چ   کریں۔ اگر کوئی پ

 ہو،  :زاویہ  •

 

اکہ یہ درس

 

ا۔  90جیسے زاویہ چ   کریں )اگر مطلوب ہو( پ

 

 ڈگری کے زاویے کو چ   کرپ

ی کے نتائج کا معائنہ  -6

 

ھی ت
 
چ
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رہ لیں۔ •

 
 

ی کے بعد، ورک پیس کی سطح کی ہمواری اور گہرائی کا جات

 

ھی ت
 
چ

 

 اگر ضروری ہو تو سنڈ پیپر پ ا دیگر صفا کرنے والے ٹولز سے سطح کو ہموار کریں۔ •

رار رہے۔  •

 

رف اکہ کام کا معیار ت 

 

 کریں پ

 

اہمواری پ ائی جانے پر اس کو درس

 

ی کے دوران کوئی بھی غلطی پ ا پ

 

ھی ت
 
چ

 

 حفاظتی تدابیر  -7

 ہمیشہ حفاظتی دستانے اور چشمے پہنیں۔  •

ات نہ ہوں۔ •

 

اکہ حادپ

 

 کسی بھی غیر ضروری حرکت سے بچیں پ

 
 

ی کرتے وق

 

ھی ت
 
چ

 

 

  لرنن 

 
 

ڈز تیار کریں    4.4 یوی

 

 ٹیپ اینڈ ڈائی کے ذریعے ورک پیس پر تھری 

Produce Threads on work 

piece by tap & die 

 

 تدریسی نتائج 
 کی تفصیلات کے مطابق ٹیپ/ڈائی کو منتخب کریں۔ کام •

ان زد کریں۔  •

 
 

 مارکنگ ٹول کو منتخب کریں اور ڈرائنگ کے مطابق لے آؤٹ کو ن

 مپ   •
کلت
گ ڈیوائس میں 

 

 ی
 می
کلت

 ورک ٹکڑا۔

ر کے مطابق سوراخ پیدا کرنے کے لیے پری ڈرلنگ انجام دیں۔  •

 
 

 نل کے سات

 کام کی تفصیلات کے مطابق ٹیپنگ انجام دیں۔ •

 دی گئی ڈرائنگ کے ساتھ حتمی کام کی تصدیق کریں۔ •

 Types of Taps and Dies  کی اقسام   ڈائی نلکوں اور   4.4.1

 سیدھا پ انسری ٹیپ (1

 پوائنٹ ٹیپ (2
 
 سرب

3)  
 
 پ انسری نلسرب

 مشین ٹیپ  (4

  ٹیپ  (5

 

 پ ای

ڈ ڈائی (6

  

 راؤی

س ڈائی (7

 ی ک
ہ

 

  ڈائی (8

 

 پ ای

 ڈائی (9

 

ڈس

 

 سای 

 ڈائیخاص  (10

   نلکوں کی اقسام 

 :(Straight Flute Tap) سیدھا پ انسری ٹیپ - 1

ا ہے۔ :استعمال  •

 

ڈ بنانے کے لیے استعمال کیا جاپ

 

ر نرم مواد جیسے ایلومینیم پ ا نرم اسٹیل میں تھری 

 

 سیدھے پ انسری نلکوں کو زپ ادہ ت

ڈ کی شکل دیتی ہیں۔  :خصوصی  •

 

الی کے ساتھ ہوتی ہیں جو تھری 

 

ن سیدھی کھچاک اور پ
 
لکی

 

ی

 یہ 

 پوائنٹ ٹیپ- 2
 
 :(Spiral Point Tap) سرب

ا ہے۔  :استعمال  •

 

ر کی طرف نکالنے کا کام کرپ
 
ڈ بنانے کے ساتھ ساتھ مواد کو پ اہ

 

ا ہے اور یہ تھری 

 

ر دھاتی مواد میں ہوپ

 

 اس کا استعمال زپ ادہ ت

رائن کی گئی ہوتی ہے۔  :خصوصی  •

 

رل )گول( انداز میں ڈت 

 

 پوائنٹ ٹیپ مواد کی نکاسی کے لیے اسپات
 
 سرب

 پ انسری نل- 3
 
 :(Spiral Flute Tap) سرب

ڈ بنانے کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔  :استعمال  •

 

ر گہرے ہولز میں تھری 

 

ن زپ ادہ ت
 
لکی

 

ی

 یہ 

ر کی طرف نکالنے میں مدد دیتی ہیں۔  :خصوصی  •
 
الیاں ہوتی ہیں جو مواد کو پ اہ

 

رل پ

 

 پ انسری نلکوں میں اسپات
 
 سرب
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 :(Machine Tap) مشین ٹیپ-4

ا ہے۔  :استعمال  •

 

ڈ بنانے کے لیے استعمال کیا جاپ

 

ر صنعتی مشینوں میں تھری 

 

 مشین ٹیپ زپ ادہ ت

ڈ بناپ ا جا  :خصوصی  •

 

 تھری 

 

اکہ جلدی اور درس

 

 سکے۔یہ ٹیپ خودکار مشینوں میں استعمال کی جاتی ہے پ

  ٹیپ -5

 

 :(Pipe Tap) پ ای

ا ہے۔  :استعمال  •

 

ڈ بنانے کے لیے کیا جاپ

 

  لائنوں اور نلکوں میں تھری 

 

  ٹیپ کا استعمال پ ای

 

 پ ای

 یہ ٹیپ خاص طور پر گول پ ا ٹیوبی شکل والے مواد پر کام کرتی ہے۔ :خصوصی  •

   کی اقسام   ڈائی   

ڈ ڈائی -6

  

 :(Round Die) راؤی

ا ہے۔  :استعمال  •

 

ڈ بنانے کے لیے کیا جاپ

 

ر دھاتی مواد میں تھری 

 

ڈ ڈائی کا استعمال زپ ادہ ت

  

 راؤی

ڈ بنانے کے لیے استعمال ہوتی ہے۔  :خصوصی  •

 

 یہ ڈائی گرد اور ٹھوس ہوتی ہے اور کسی بھی قسم کی پیچیدہ شکل میں تھری 

س ڈائی - 7

 ی ک
ہ

 (Hex Die): 

ڈ  :استعمال  •

 

 بنانے کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔یہ ڈائی خاص طور پر پیچیدہ شکل پ ا مخصوص زاویے والے تھری 

ر کی درستگی کے لیے اہم ہوتی ہے۔  :خصوصی  •

 
 

سااگون )چھہ گوشہ( میں ہوتی ہے اور یہ سات
 ی ک
ہ
س ڈائی کی شکل 

 ی ک
ہ

 

  ڈائی -8

 

 :(Pipe Die) پ ای

ا ہے، خاص طور پر ایس مواد کے لیے جو پ ائپوں کی شکل میں ہوں۔  :استعمال  •

 

ڈ بنانے کے لیے کیا جاپ

 

  ڈائی کا استعمال پ ائپوں میں تھری 

 

 پ ای

ر کے لیے بنائی جاتی ہے۔ :خصوصی  •

 
 

  پ ا ٹیوب کے مخصوص سات

 

 یہ ڈائی پ ای

 ڈائی - 9

 

ڈس

 

 :(Adjustable Die) سای 

ڈ بنائے جا سکیں۔  :استعمال  •

 

ر کے تھری 

 
 

اکہ مختلف سات

 

ا ہے پ

 

ڈجسٹ کرنے کے لیے کیا جاپ

 

ر کو ای 

 
 

ڈ کی سات

 

 ڈائی کا استعمال تھری 

 

ڈس

 

 سای 

ر ضرورپ ات کے مطابق تبدیل کیا جا سکتا ہے۔ :خصوصی  •

 
 

 ہوتی ہے، یعنی اس کا سات

 

ڈس

 

 یہ ڈائی سای 

 (Special Form Die) ڈائی خاص  - 10

ڈز۔  :استعمال  •

 

ڈ بنانے کے لیے استعمال کی جاتی ہے، جیسے پیچیدہ پ ا غیر روایتی تھری 

 

 یہ ڈائی خاص تھری 

ڈز بنانے کے لیے  :خصوصی  •

 

 بنائی جاتی ہے، جو عام ڈائیوں سے مختلف ہوتی ہیں۔یہ ڈائی خصوصی شکلوں کے تھری 

 Selection of Tap/Die according to given Job کے مطابق نل/ڈائی کا انتخاب   کام  گے دیے  4.4.2

ا ہے۔ غلط انتخاکے مطابق نل/ڈائی کا انتخاب ای   دیے گئے کام  

 

ا ضروری ہوپ

 

ڈ کی شکل کے مطابق کرپ

 

ب کے اہم عمل ہے کیونکہ صحیح نل پ ا ڈائی کا انتخاب مواد، کام کی نوعیت اور مطلوبہ تھری 

 درج ذیل عوامل کو مدنظر رکھنا ضروری ہے

 
 

 کا ضیاع ہو سکتا ہے۔ نل اور ڈائی کا انتخاب کرتے وق

 
 

 :نتیجے میں معیار کی کمی اور وق

 مادی نوعیت  -1

 بہتر انتخاب ہو سکتا ہے۔  (Machine Tap) پ ا مشین ٹیپ (Straight Flute Tap) اگر کام لکڑی پر ہے تو سیدھا پ انسری ٹیپ :لکڑی •

 پوائنٹ ٹیپ :دھات •
 
 پ انسری نل (Spiral Point Tap) دھاتی مواد جیسے اسٹیل پ ا ایلومینیم کے لیے سرب

 
کا انتخاب کیا جا  (Spiral Flute Tap) پ ا سرب

 سکتا ہے۔ 

  پ ا ٹیوب •

 

  ٹیپ :پ ای

 

  پ ا ٹیوب پر کام کر رہے ہیں تو پ ای

 

  ڈائی (Pipe Tap) اگر پ ای

 

 استعمال کی جاتی ہیں۔  (Pipe Die) پ ا پ ای

ڈ کی نوعیت - 2

 

 تھری 

ڈ  •

 

ڈ کی ضرورت ہو :عام تھری 

 

ڈ ڈائی بہترین ہیں۔اگر معمولی اور سادہ تھری 

  

 ، تو سیدھا پ انسری ٹیپ پ ا راؤی

ڈ  •

 

  تھری 

 

ڈ بنانے کے  :پ ای

 

  تھری 

 

ا ہے۔پ ای

 

  ڈائی کا انتخاب کیا جاپ

 

  ٹیپ پ ا پ ای

 

 لیے پ ای

ڈز کمپلیکس   •

 

ڈ بنانے کی  :تھری 

 

س ڈائی (Special Form Die) ضرورت ہو، تو خاص مرواگر پیچیدہ پ ا غیر معمولی تھری 

 ی ک
ہ

 استعمال کی جاتی ہیں۔  (Hex Die) پ ا 

 کام کا حجم  -3
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ڈ بنانے کے لیے •

 

ا چھو  :چھوٹے پ ا واحد تھری 

 

ا بہتر ہوپ

 

ڈ ڈائی کا انتخاب کرپ

  

 ہے۔ ٹے کام کے لیے سیدھا پ انسری ٹیپ پ ا راؤی

رے کام پ ا پیداوار •

 

ری مقدار میں تھر :ت 

 

ر ہیں۔ت 

 

 ہو سکتی ہیں، کیونکہ یہ خودکار مشینوں میں زپ ادہ موت

 

 
ای

 

ر پ

 

 پوائنٹ ٹیپ زپ ادہ مؤت
 
ڈ بنانے کے لیے مشین ٹیپ پ ا سرب

 

 ی 

ڈ کا قطر  -4

 

ر اور تھری 

 
 

 سات

ڈز  •

 

ر کے تھری 

 
 

ر  :چھوٹے سات

 
 

  ٹیپ کا استعمال کیا جا سکتا ہے۔ چھوٹے سات

 

ڈ بنانے کے لیے سیدھا پ انسری ٹیپ پ ا پ ای

 

 کے تھری 

ڈز  •

 

ر کے تھری 

 
 

رے سات

 

رے  :ت 

 

 ڈائی ت 

 

ڈس

 

ڈز کے لیے سای 

 

س ڈائی زپ ادہ مناس  رہتی ہیں۔ (Adjustable Die) تھری 

 ی ک
ہ

 پ ا 

  پ ا نل کی ضرورت  -5

 

 پ ای

ڈ  •

 

  تھری 

 

ا ضروری ہے۔اگر کام پ ائپوں پ ا :پ ای

 

  ڈائی کا انتخاب کرپ

 

  ٹیپ پ ا پ ای

 

  ٹیوبوں پر ہے، تو پ ای

ڈ بنانے  :نل اور ڈائی کا انتخاب  •

 

ر، اور ڈائی کا انتخاب بیرونی تھری 
 
ا ہے پ ا پ اہ

 

ڈ بناپ

 

ا ہے کہ آپ کو ہول کے اندر تھری 

 

ا ہے۔ نل کا انتخاب ہمیشہ اس پ ات پر مبنی ہوپ

 

 کے لیے کیا جاپ

 مواد کی سطح اور شکل  -6

ا ہے، جبکہ سخت دھات پ ا مواد کے لیے  نرم مو :نرمی اور سختی  •

 

 پ انسری نل پ ا سیدھا پ انسری ٹیپ کا انتخاب بہتر ہوپ
 
 پوائنٹ ٹیپ اد )جیسے پلاسٹک پ ا نرم دھات( کے لیے سرب

 
سرب

ر ہوتی ہے۔ 

 

 زپ ادہ مؤت

ن •
 
کلی

 

س

  پ ا پیچیدہ 

 

س ڈائی پیچیدہ شکلوں اور زاویوں کے لیے استعمال کی جاتی ہیں :پ ای

 ی ک
ہ

  ڈائی پ ا 

 

 پ ای

ان زد کرنے کے لیے مارکنگ ٹول کا انتخاب  4.4.3

 
 

رتیب کو ن

 

 Selection of Marking tool for Marking  دی گئی ڈرائنگ کے مطابق ت

layout as per the given Drawing 

ا ہے کہ کام کی نوعیت کیا ہے اور مو

 

ان زد کرنے کے لیے مارکنگ ٹول کا انتخاب اس پ ات پر منحصر ہوپ

 
 

رتیب کو ن

 

 اد کون سا استعمال ہو رہا ہے۔ دی گئی ڈرائنگ کے مطابق ت

ان دہی کے لیے۔  :پنس •

 
 

 نرم مواد پ ا لکڑی کی ن

ان دہی کے لیے۔ :چاک  •

 
 

 دھاتی مواد پ ا سٹیل کی سطح پر ن

 دھاتی کام کے لیے جہاں زپ ادہ درستگی کی ضرورت ہو۔ :سینٹر پن  •

 اور متوازن لائنز بنانے کے لیے۔ :مارکنگ گی  •

 

 درس

 مخصوص لائنوں پ ا زاویوں کے لیے۔ :پریس کلپ  •

گ   4.4.4

 

 ی
 می
کلت

کار  طریقہ  کا  کرنے   مپ  
کلت
کو  پیس  وارک  میں   Procedure for Clamping Workpiece in the  ڈیوائس 

Clamping Device 

 مپ  کرنے کا طریقہ کار درج ذیل ہے
کلت
 :ورک پیس کو 

ا آسان ہو۔ :ورک پیس کی پوزیشننگ  (1

 

 ورک پیس کو ورک بینچ پر صحیح جگہ پر رکھیں، جہاں کام کرپ

 مپ  کا انتخاب  (2
 مپ  کا انتخاب کریں :کلت

کلت
 مپ   C-clamp ،V-block جیسے) مناس  

کلت
ر کے مطابق ہو۔ (پ ا میچنگ 

 
 

 جو ورک پیس کی شکل اور سات

 مپ  کی پوزیشن  (3
 مپ  کو ورک پیس پر اس طرح رکھیں کہ یہ مضبوط سے پکڑے اور ورک پیس کی سطح پر دپ اؤ نہ ڈالے۔ :کلت

 کلت

ا  (4

 

 مپ  کو مضبوط کرپ
راب نہ ہو۔ :کلت

 

اکہ ورک پیس حرکت نہ کرے، مگر زپ ادہ دپ اؤ سے ورک پیس ج

 

 مپ  کو آہستہ آہستہ مضبوط کریں پ
 کلت

 طور پر محفوظ ہو۔ :چ   کریں  (5

 

اکہ ورک پیس درس

 

 مپ  کی پوزیشن اور مضبوط کو چ   کریں پ
 کلت

 یہ طریقہ کار ورک پیس کو محفوظ طریقے سے کام کرنے کے لیے ضروری ہے۔

ر کے لیے موزوں سوراخ بنانے کے لیے پری ڈرلنگ کا عمل  4.4.5

 
 

 Process of Pre-Drilling to Create a hole  دیے گئے نل کے سات

Suitable for the Given Tap Size 

ر کے لیے موزوں سوراخ بنانے کے لیے پری ڈرلنگ کا عمل درج ذیل ہے

 
 

 :دیے گئے نل کے سات

1)  

 
 

ر کی شناح

 
 

  :نل کے سات

 

ر( کے مطابق درس

 

 
ر )ڈاپ ام

 
 

 سوراخ کا قطر منتخب کریں۔دیے گئے نل کے سات

ا ہو۔ :پری ڈرلنگ کی رفتار  (2

 

ر سے تھوڑا چھوپ

 
 

ر معلوم کریں، جو نل کے سات

 
 

 کے لیے مخصوص پیشگی سوراخ کا سات

 

ڈن

 

 نل کے تھری 

اکہ مواد کی سطح کو نقصان نہ پہنچے۔  :پری ڈرلنگ  (3

 

ر کے مطابق سوراخ بنائی، اسے ہلکی رفتار پر کریں پ

 
 

 منتخب شدہ سات

اکہ نل آسانی سے داخل ہو سکے۔ :چ   کریں  (4

 

 پیمئ اور سیدھ چ   کریں پ

 

 سوراخ کی درس

ا ہے 

 

 بناپ

 

 کو آسان اور درس

 

ڈن

 

ا ہے اور تھری 

 

راہم کرپ

 

ڈ کے لیے بہتر بنیاد ف

 

 یہ عمل نل کے تھری 
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 گئے کام کے مطابق ٹیپنگ آپریشن کا عمل  4.4.6

 

 Process for Tapping Operation according to Given Job  دی 

 گئے کام کے مطابق ٹیپنگ آپریشن کا عمل درج ذیل ہے

 

 :دی 

اکہ ٹیپنگ کے لیے مناس  بنیاد تیار ہو۔ :پری ڈرلنگ  (1

 

ر کے مطابق سوراخ بنائی پ

 
 

 س  سے پہلے صحیح سات

 پوائنٹ، وغیرہ(۔ :ٹیپ کا انتخاب  (2
 
ر کے لیے مناس  ٹیپ منتخب کریں )سیدھا پ انسری، سرب

 
 

ڈ سات

 

 مطلوبہ تھری 

ا   (3  ٹیپ کو مشین پ ا ہاتھ سے آہستہ آہستہ سوراخ میں داخل کریں، اس پ ات کو یقینی بناتے ہوئے کہ ٹیپ سیدھی سمت میں ہو۔ :ہاتھ سے ٹیپنگ ٹیپنگ مشین پ 

ڈ کی درستگی اور سطح کی حفاظت ہو۔ :ٹیپنگ کی رفتار  (4

 

اکہ تھری 

 

 ٹیپنگ کے دوران مناس  رفتار اور دپ اؤ رکھیں پ

ا  (5

 

 چ   کرپ

 

ر اور شکل میں ہو۔ :رن

 
 

ڈ کو چ   کریں کہ وہ صحیح سات

 

 ٹیپنگ کے بعد تھری 

ا ہے۔

 

ڈ بنانے کے لیے ضروری ہے اور کام کی درستگی کو یقینی بناپ

 

 یہ عمل سوراخ میں تھری 

ڈڈ جاب کی تصدیق کا طریقہ کار  4.4.7

 

 Procedure for Verifying the Final Threaded دی گئی ڈرائنگ کے خلاف فائنل تھری 

Job against the Given Drawing 

ر سے چ   کریں۔ :پیمئ  (1

 

 
ر پ ا مائیکرو م

 

ز
 خ 
گت

ر اور قطر کو معیاری 

 
 

 سات

 

ڈ کی درس

 

 تھری 

ڈ کی شکل  (2

 

اکہ یہ ڈرائنگ کے مطابق ہوں۔ :تھری 

 

ڈ کی شکل اور زاویے کو چ   کریں پ

 

 تھری 

ا  (3

 

 ہوں۔ :پچ اور سٹیپ چ   کرپ

 

اکہ وہ درس

 

ڈ پچ )فاصلہ( اور سٹیپ کو چ   کریں پ

 

 تھری 

ڈ کا فنکشنل معائنہ  (4

 

اکہ یہ صحیح طور پر مچ کرے۔  :تھری 

 

 سے چ   کریں پ

 
 

ڈ کو اس پر فٹ ہونے والے پیچ پ ا ی

 

 تھری 

رابیاں  (5

 

رل پ ا ج

 
 

 ہیں۔ :ت

 

 کے دوران آ سکت

 

ڈن

 

راب حصے کی جانچ کریں جو تھری 

 

رل پ ا ج

 
 

 کسی بھی ت

ڈڈ جاب ڈرائنگ کے 

 

 ہے۔اس عمل سے آپ کو یہ یقینی بنانے میں مدد ملتی ہے کہ فائنل تھری 

 

  مطابق ہے اور کام کا معیار درس

  عملی سرگرمی

رہ کریں۔
 
 گئے ورک پیس پر ٹیپ کرنے کا مظاہ

 

 تصریحات کے مطابق دی 

 ٹولز 

اسٹیل کا اصول    رر 
ی ن
ی ل
ک

ر  ورنیئ 

 

ز
 خ 
گت

ڈ 

 

ر  تھری 

 

ز
 خ 
گت

ر   پیچ 

 

 
 مائکرو م

 

 

راہ راس   ورکنگ ٹیبل حفاظتی چشمے  حفاظتی دستانے  ہتھوڑا  Mallets  ہتھوڑا peenت 

رتیب عمل  

 

  ت

 ورک پیس کی تیاری -1

اکہ اس میں کوئی مٹی پ ا آلودگی نہ ہو۔  •

 

 ورک پیس کو اچھی طرح صاف کریں پ

اکہ کام کے دوران ورک پیس ہلے نہ۔  •

 

 مپ  کریں پ
کلت
 ورک پیس کو مستحکم سطح پر رکھیں، جیسے ورک بینچ، اور اسے 

 پری ڈرلنگ  -2

اکہ ٹیپ آسانی سے اور صحیح طریقے سے فٹ ہو سکے۔ دی گئی ٹیپنگ کی تصریحات کے  •

 

ر کا سوراخ بنائی پ

 
 

 مطابق، صحیح سات

 پری ڈرلنگ کے لیے مناس  ڈرلنگ مشین پ ا دستی ٹول کا استعمال کریں اور سوراخ کو سیدھا اور صاف رکھیں۔ •

 ٹیپ کا انتخاب  -3

 پوائنٹ ٹیپ، وغیرہ(۔ •
 
 دی گئی ڈرائنگ پ ا تصریحات کے مطابق، مناس  ٹیپ منتخب کریں )مثلاً سیدھا پ انسری ٹیپ، سرب

ڈ کی ضرورت ہے )بیرونی پ ا داخلی(۔  •

 

ا ہے کہ آپ کو کون سے تھری 

 

ر اور قسم اس پ ات پر منحصر ہوپ

 
 

 ٹیپ کا سات

 ٹیپنگ کا عمل  -4

 ٹیپ کو سوراخ میں آہستہ آہستہ داخل کریں، اس پ ات کو یقینی بناتے ہوئے کہ ٹیپ سیدھی لائن میں جائے۔  •

 اور صاف بنے۔ •

 

ڈ درس

 

اکہ تھری 

 

 ٹیپنگ کے دوران مناس  رفتار اور دپ اؤ رکھیں پ

اکہ مواد کی نکاسی ہو سکے۔  •

 

 اگر ہاتھ سے ٹیپ کر رہے ہیں تو ٹیپ کو کچھ گھمائی اور پھر واپس لے کر اسے صاف کریں پ

 وقفے وقفے سے چیکنگ  5-
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اکہ یہ تصریحات کے مطابق ہو۔ •

 

ر کو پ اقاعدگی سے چ   کریں پ

 
 

ڈ کی پوزیشن اور سات

 

 ٹیپنگ کے دوران تھری 

ر کا استعمال کریں۔  •

 

 
ر پ ا مائیکرو م

 

ز
 خ 
گت

ڈ 

 

ڈ کی صحیح پچ اور سیدھ کو چ   کرنے کے لیے تھری 

 

 تھری 

 فائنل چ    -6

اکہ یہ صحیح طور پر فٹ ہو۔ •

 

 پ ا پیچ سے چ   کریں پ

 
 

ڈ کو ی

 

 ٹیپنگ مکمل ہونے کے بعد، تھری 

اکہ وہ اچھی طرح سے کام کرے۔ •

 

رش پ ا ڈببر کا استعمال کریں پ ڈ کی سطح کو صاف کرنے کے لیے ت 

 

 اگر ضروری ہو، تو تھری 

 حفاظتی تدابیر  -7

 ہمیشہ حفاظتی چشمہ اور دستانے پہنیں۔  •

 ٹیپنگ کے دوران ہاتھوں کی حفاظت کے لیے مناس  طریقہ اختیار کریں اور مشین کی تمام حفاظتی تدابیر پر عمل کریں۔  •

 

  لرنن 

 
 

ا انجام دیں    4.5 یوی

 

 Perform Straightening سیدھا کرپ

 

 تدریسی نتائج 
 مواد اور پروفائل کے مطابق سیدھا کرنے کا آلہ/ہتھوڑا منتخب کریں۔  •

 مپ  ورک ٹکڑا۔ •
کلت
گ ڈیوائس میں 

 

 ی
 می
کلت

 

ا۔ •

 

 ہتھوڑا مارپ

راء کا معیار چ   کریں۔ •

 

 
 مناس  وقفوں پر اج

 کریں۔دی گئی ڈرائنگ کے ساتھ حتمی کام کی تصدیق  •

 Selection Process for Straightening tool, Hammer Based  سیدھا کرنے کے آلے کے لیے انتخاب کا عمل 4.5.1

on the Material and Profile of the Given Job 

 دیے گئے کام کے مواد اور پروفائل کی بنیاد پر ہتھوڑا  

 :کام کا مواد -1

اکہ مواد کو نقصان نہ پہنچے۔ اگر کام نرم  :نرم مواد )لکڑی، پلاسٹک(  •

 

 مواد پر ہے، تو ہتھوڑا نرم ہینڈل کے ساتھ اور زپ ادہ وزن والا نہ ہو پ

 سے سیدھ کی جا سکے۔ :دھاتی مواد )اسٹیل، ایلومینیم(  •

 
 

اکہ طاق

 

ا چاہیے پ

 

 دھاتی مواد کے لیے ہتھوڑا مضبوط اور بھاری ہوپ

ا چاہیے، جو سیدھا کرنے کے عمل میں زپ ا  :خاردار پ ا سخت مواد  •

 

رن پ ا ہارڈ اسٹیل کے لیے مضبوط اور زپ ادہ وزن والا ہتھوڑا استعمال کرپ

 

 آت

 

 دہ دپ اؤ دے سکے۔سخت مواد جیسے کاس

 :ورک پیس کا پروفائل -2

 ہتھوڑے :مستطیل پ ا مربع پروفائل  •

 

 

 کا استعمال کریں۔ (Flat Hammer) اگر ورک پیس کا پروفائل مستطیل پ ا مربع ہے تو سیدھا کرنے کے لیے ف

رہ نما ہتھوڑے :گول پروفائل  •

 

اکہ پیچیدہ شکلوں میں سیدھ کی جا سکے۔ (Ball Peen Hammer) گول شکل والے ورک پیس کے لیے دات

 

ا ہے پ

 

 کا استعمال کیا جاپ

 :سیدھا کرنے کی شدت -3

ی ہتھوڑاپ ا  (Sledge Hammer) مقوی ہتھوڑا اگر سیدھا کرنے کی شدت زپ ادہ ہے تو  •  
خ ت
 ی ل
ٹ

 (Claw Hammer)   استعمال کیا جا سکتا ہے، جو زپ ادہ قوت سے

 ہوتے ہیں۔ 
 
 مواد کو سیدھا کرنے کے قاب

ا ہے۔  (Flat Hammer) فلاٹ ہتھوڑا پ ا  (Ball Peen Hammer) کلاس ہتھوڑا اگر نرم اور معمولی سیدھ کی ضرورت ہے تو  •

 

 بہتر انتخاب ہوپ

ر -4

 
 

 :ہتھوڑے کا وزن اور سات

 کے لیے بھارہتھوڑے کا وزن اس پ ات پر  •

 
 

ا ہے، جبکہ زپ ادہ طاق

 

 کی ضرورت ہے۔ ہلکے ہتھوڑے کا استعمال پ اری  کاموں میں کیا جاپ

 
 

ا ہے کہ آپ کو کتنی طاق

 

ی ہتھوڑا منحصر ہوپ

ا ہے۔ 

 

 منتخب کیا جاپ

 :ہتھوڑے کا ہینڈل -5

ا ہے۔ اگر کام میں زپ ادہ کنٹرول کی ضرورت ہو تو لکڑی کے ہینڈل والا  :لکڑی کا ہینڈل  •

 

 ہتھوڑا بہتر ہوپ

 رریل )سٹیل پ ا فائبر گلاس(  •
ن

 

 ی
می

 رریل والے ہینڈل استعمال کیے جاتے ہیں جو ہلنے اور ٹوٹنے کے خطرے کو کم کرتے ہیں۔ :مضبوط 
ن

 

 ی
می

 سخت کام کے لیے مضبوط 



ربیتی گائیڈ:  60صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 :ہتھوڑے کی سطح -6

ان نہ پڑے۔  :سیدھا کرنے کے لیے ہتھوڑے کی سطح  •

 
 

اکہ مواد کو سیدھا کرنے کے دوران کوئی داغ پ ا ن

 

 ہتھوڑے کی سطح ہموار اور مستحکم ہونی چاہیے پ

رہ نما ہتھوڑا  •

 

ا ہے۔  :دات

 

رہ نما ہتھوڑا بہتر ہوپ

 

 اگر کام میں مواد کو پھیلانے پ ا تھوڑا سا خم دینے کی ضرورت ہو، تو دات

 مپ  کرنے کا عمل 4.5.2
کلت
گ ڈیوائس میں ورک پیس کو محفوظ طریقے سے 

 

 ی
 می
کلت

 Process to Securely Clamp the Workpiece 

in the Clamping Device 

گ کرنے کے لیے •

 

 ی
 می
کلت

ا ہے کہ ورک پیس محفوظ رہے اور کام کے دوران حرکت نہ کرے۔ صحیح طریقے سے 

 

 مپ  کرنے کا مقصد یہ ہوپ
کلت
درج ذیل مراحل پر عمل  ورک پیس کو 

ا ہے

 

 :کیا جاپ

 ورک پیس کی تیاری  -1

گ کے دوران صحیح جکڑائی ہو۔ •

 

 ی
 می
کلت

اکہ 

 

 ورک پیس کو صاف کریں اور اس کی سطح پر کسی بھی قسم کی آلودگی پ ا مٹی کو ہٹائی پ

ڈجسٹ کرنے کے لیے ضروری اقدامات کریں۔  •

 

 اگر ورک پیس کی شکل غیر متوازی پ ا غیر مستحکم ہے تو اسے ای 

گ ڈیوائس کا انتخاب  -2

 

 ی
 می
کلت

 

گ ڈیوائس کا انتخاب کریں جیسے  •

 

 ی
 می
کلت

ر اور  Machine vice، پ ا C-clamp ،V-block clamp ،Toggle clampمناس  

 
 

، جو ورک پیس کے سات

 شکل کے مطابق ہو۔

اکہ وہ ورک پیس کو ٹھیک سے پکڑ سکے۔ •

 

ر کو چ   کریں پ

 
 

 اور سات

 
 

 مپ  کی طاق
 کلت

 ورک پیس کی پوزیشننگ  -3

اکہ وہ کام کے دور •

 

گ ڈیوائس میں صحیح پوزیشن پر رکھیں۔ یہ یقینی بنائی کہ ورک پیس کے دونوں طرف مناس  سپورٹ ہو پ

 

 ی
 می
کلت

 ان ٹوٹے پ ا پھنسے نہ۔ ورک پیس کو 

گ ڈیوائس پر زپ ادہ دپ اؤ نہ پڑے۔  •

 

 ی
 می
کلت

اکہ 

 

 اگر ورک پیس کا وزن زپ ادہ ہے، تو اس کی پوزیشن کو متوازن رکھیں پ

ا  .4

 

 مپ  کو مناس  طریقے سے لگاپ
 کلت

اکہ یہ کام کے  •

 

 مپ  کو ورک پیس پر صحیح جگہ پر رکھیں، پ
کلت

 دوران حرکت نہ کرے۔ 

اکہ ورک پیس ٹوٹنے پ ا دھیما ہونے کے خطرے کے بغیر ٹھیک سے جکڑا جا سکے۔  •

 

 مپ  کو آہستہ آہستہ مضبوط کریں پ
 کلت

ر کر سکتا ہے۔  •

 

 مپ  کو نہ زپ ادہ سخت اور نہ زپ ادہ ڈھیلا کریں، کیونکہ یہ ورک پیس کی شکل کو متات
 کلت

 مپ  کی مضبوط کی جانچ  .5
 کلت

گ کے  •

 

 ی
 می
کلت

 بعد، یہ چ   کریں کہ ورک پیس مضبوط سے جکڑا ہوا ہے اور وہ ہل نہیں رہا۔

ڈجسٹ کریں۔ •

 

 مپ  کی مضبوط دوپ ارہ چ   کریں اور ضرورت کے مطابق ای 
کلت
 مپ  کے دوران ورک پیس میں کوئی حرکت محسوس ہو، تو 

کلت
 اگر 

ا  .6

 

 کام شروع کرپ

 مپ  کرنے کے بعد، کام کا آغاز کریں۔  •
کلت
 ای  پ ار ورک پیس کو مضبوط سے 

اکہ یہ ٹوٹے پ ا حرکت نہ کرے۔  •

 

 کسی بھی مشین پ ا ہتھوڑے کے کام کے دوران ورک پیس کو دوپ ارہ چ   کریں پ

 حفاظتی تدابیر  .7

ات سے بچا جا سکے۔ •

 

اکہ حادپ

 

 ہمیشہ حفاظتی دستانے اور چشمہ پہنیں پ

 
 

گ ڈیوائس کو استعمال کرتے وق

 

 ی
 می
کلت

 

اکہ آپ کا ہاتھ پ ا جسم اس میں نہ پھنسے۔ •

 

گ ڈیوائس کے ساتھ محتاط رہیں پ

 

 ی
 می
کلت

 کام کے دوران 

 Process of Performing the Hammering Operation for ورک پیس کو سیدھا کرنے کے لیے ہتھوڑا لگانے کا عمل  4.5.3

Straightening the Workpiece 

 ورک پیس کو صاف کریں اور اسے مستحکم سطح پر رکھیں۔ :ورک پیس کی تیاری  •

 ہتھوڑا(۔  :مناس  ہتھوڑا منتخب کریں  •

 

 

 
 

 مواد کی نوعیت اور ورک پیس کی شکل کے مطابق ہتھوڑا منتخب کریں )مثلاً، فلیٹ ہتھوڑا پ ا پ ال پ

 کریں۔ورک پیس کو سیدھا کرنے کے لیے اسے مناس  زاویے پر رکھیں، اور اس کی شکل کو دیکھتے ہوئے ہتھوڑا لگانے کی جگہ منتخب  :ورک پیس کی پوزیشننگ  •

ا  •

 

اکہ وہ سیدھا ہو جائے۔ :ہتھوڑا لگاپ

 

اہموار حصوں پر ہتھوڑا لگائی پ

 

 ہتھوڑے سے آہستہ آہستہ اور مستحکم طریقے سے ورک پیس کے پ

اکہ یہ سیدھا ہو جائے اور کوئی اضافی دپ اؤ نہ ہو۔ :چیکنگ  •

 

 ورک پیس کو پ ار پ ار چ   کریں پ
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ا  •

 

 پوزیشن میں ہے۔ :کامیاب سیدھا کرپ

 

 لے آئی اور دوپ ارہ چ   کریں کہ وہ درس

 

 ورک پیس کو مطلوبہ سیدھ ی

ا ہے۔ 

 

 سے ہتھوڑا لگانے پر مبنی ہوپ

 
 

 یہ عمل ورک پیس کو سیدھا کرنے کے لیے محتاط اور مناس  طاق

راء کے معیار کو چ   کرنے کا طریقہ کار  4.5.4

 

 
 Procedure to Check the Quality سیدھا کرنے کے عمل کے دوران مناس  وقفوں پر اج

of the Component at Suitable Intervals During the Straightening Process 

ر سے وقفے وقفے سے چ   کریں۔ :مستقل پیمئ  •

 

 
 ای، گی پ ا مائیکرو م

 
 

 سیدھا کرنے کے دوران ورک پیس کی سیدھ کو پیمئ کے آلے جیسے اسٹری

اہمواری نہ ہو۔ :نظر سے معائنہ  •

 

اکہ کوئی پ

 

 ورک پیس کو آنکھ سے دیکھ کر اس کی سیدھ اور شکل کو چ   کریں پ

 اگر ورک پیس کا کوئی حصہ دوسرے حصوں کے ساتھ فٹ ہو رہا ہو تو اس کی فٹ ہونے کی درستگی چ   کریں۔  :فٹ کا چ    •

انوں کا معائنہ  •

 
 

رنیش پ ا ن اکہ مواد میں کوئی  :ت 

 

ان پ ا اضافی دپ اؤ کو چ   کریں پ

 
 

رنیش، ن  نقصان نہ ہو۔ورک پیس پر کسی بھی ت 

ڈ چ    •

 

رار رہے۔  :پری پری 

 

رف  رہے اور معیار ت 

 

اکہ سیدھا کرنے کا عمل درس

 

راء کا معائنہ کریں پ

 

 
ر اہم مرحلے پر اج

 
 ہ

 معیار کی جانچ کی جائے اور ورک پیس کو نقص سے بچاپ ا جا سکے۔

 
 

ر وق
 
ا ہے کہ سیدھا کرنے کے عمل میں ہ

 

 یہ طریقہ کار یہ یقینی بناپ

 procedure for Verifying the Final Straightenedدی گئی ڈرائنگ کے خلاف حتمی سیدھے کام کی تصدیق کا طریقہ کار  4.5.5

Job Against the Given Drawing Comprising 

 ای سے چ   کریں۔ :پیمئ کی تصدیق  •

 
 

ر کو دی گئی ڈرائنگ کے مطابق پیمئ گی پ ا اسٹری

 
 

 ورک پیس کی سیدھ اور سات

 ہیں ) :زاویوں کی جانچ •

 

 ° پ ا دیگر مخصوص زاویے(۔ 90ورک پیس کے زاویوں کو ڈرائنگ سے ملا کر چ   کریں کہ وہ درس

ا  •

 

اہمواری کا پتہ چل سکے۔ :سیدھ چ   کرپ

 

اکہ کسی بھی پ

 

 ای پ ا لیول کا استعمال کریں پ

 
 

 ورک پیس کی سطحوں کو سیدھا کرنے کے لیے اسٹری

اکہ یہ ڈرائنگ کے مطابق فٹ ہو۔ :نصب اور فٹ چ    •

 

 پ ا پیچ کے ساتھ چ   کریں پ

 
 

 ورک پیس کو ی

ا ہو۔ :نظری معائنہ  •

 

 ورک پیس کو دوپ ارہ دیکھ کر اس کی درستگی اور شکل کی تصدیق کریں کہ یہ تمام ضرورپ ات کو پورا کرپ

ا ہے کہ حتمی ورک پیس دی گئی ڈرائنگ کی تمام تفصیلات کے مطابق ہو

 

 ۔  یہ طریقہ کار اس پ ات کو یقینی بناپ

   عملی سرگرمی

ا ہے، 

 

 وقفے وقفے سے معیار کو چ   کریں۔ہتھوڑے کا استعمال کرتے ہوئے ورک پیس کو سیدھا کریں، اور اس پ ات کو یقینی بنانے کے لیے کہ یہ ڈرائنگ کی وضاحتوں سے میل کھاپ

 ٹولز 

اسٹیل کا اصول رر 
ی ن
ی ل
ک

ر ورنیئ 

 

ز
 خ 
گت

زر 
ی ل
ف

  ارے ڈائل کریں

 

اک  مقناطیسی اسٹینڈ کے ساتھ اش

 

 کا چمٹ پ

 گرفت چمٹ   

 

راہ راس  ہتھوڑاMallets    ہتھوڑا  peen پ ال  ہتھوڑا  peen ت 

لکھنے والا   حفاظتی دستانے    حفاظتی چشمے    ورکنگ ٹیبل 

رتیب عمل    

 

 ت

 ورک پیس کی تیاری  -1

اکہ اس میں کوئی مٹی پ ا آلودگی نہ ہو۔  •

 

 ورک پیس کو صاف کریں پ

اکہ وہ حرکت نہ کرے۔  •

 

 مپ  کریں پ
کلت
 ورک پیس کو ورک بینچ پ ا مناس  سطح پر رکھیں اور اسے 

 مناس  ہتھوڑے کا انتخاب  -2

ر کے مطابق ہتھوڑا منتخب کریں۔ اگر ورک پیس دھاتی ہے تو مضبوط ہتھوڑا استعمال کریں، جبکہ نرم مواد کے لیے  •

 
 

 ہلکا ہتھوڑا بہتر ہوگا۔ ورک پیس کے مواد اور سات

 ورک پیس کی پوزیشننگ  -3

اہموار جگہوں پر ہتھوڑا لگانے کی منصوبہ بندی کریں۔  •

 

 ورک پیس کو سیدھا کرنے کے لیے اس کی پ

 طریقے سے ہو۔ •

 

اکہ سیدھا کرنے کا عمل درس

 

 ورک پیس کو صحیح زاویے پر رکھیں پ

ا  -4

 

 ہتھوڑا لگاپ

اہموار حصوں پر دپ اؤ ڈالیں۔ ہتھوڑے کو ای  ہی سمت میں چلائی اور اس پ ات کو یقینی بنائی کہ دپ ا •

 

 ؤ زپ ادہ نہ ہو۔ ہتھوڑے سے آہستہ آہستہ ورک پیس کے پ

اہمواری نہ آئے۔  •

 

اکہ کام کی سطح پر کسی قسم کی اضافی پ

 

 اگر ضرورت ہو تو ہتھوڑے کے زاویے کو تبدیل کریں پ

 وقفے وقفے سے معیار کی تصدیق  -5
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 ہو۔ •

 

اکہ یہ درس

 

 ای پ ا گی سے ورک پیس کی سیدھ چ   کریں پ

 
 

ر مرحلے کے بعد، اسٹری
 
 ہ

 ڈرائنگ کی وضاحتوں کے مطابق ورک پیس کی طول و عرض اور زاویوں کو چ   کریں۔  •

اہمواری محسوس ہو تو دوپ ارہ ہتھوڑا لگائی اور اس کی تصدیق کریں۔ •

 

 اگر کوئی پ

 فائنل چ   اور تصدیق  -6

ری پ ار چ   کریں کہ وہ ڈرائنگ کی  •

 

اہموارپ اں دور کرنے کے بعد، ورک پیس کو آج

 

ا ہو۔ تمام پ

 

 وضاحتوں سے میل کھاپ

 ہیں •

 

 ۔ اگر ورک پیس کی سیدھ اور زاویے ڈرائنگ کی تفصیلات کے مطابق ہوں تو آپ اسے اگلے مرحلے کے لیے تیار سمجھ سکت

 

  لرنن 

 
 

 Perform Riveting انجام دیں    Riveting  4.6 یوی

 

 تدریسی نتائج 
ر کا انتخاب  rivetمواد اور پروفائل کے مطابق  •

 
 

 کریں۔کی قسم اور سات

ان زد کریں۔  •

 
 

 مارکنگ ٹول کو منتخب کریں اور ڈرائنگ کے مطابق لے آؤٹ کو ن

 مپ  ورک ٹکڑا۔ •
کلت
گ ڈیوائس میں 

 

 ی
 می
کلت

 

 انجام دیں.  rivetingمعیاری طریقہ کار کے مطابق  •

راء کا معیار چ   کریں۔ •

 

 
 مناس  وقفوں پر اج

 ۔ دی گئی ڈرائنگ کے ساتھ حتمی کام کی تصدیق کریں

ر کے انتخاب کا عمل 4.6.1

 
 

 Selection Process of Rivet Type and  ورک پیس کے مواد اور پروفائل کی بنیاد پر ریوٹ کی قسم اور سات

Size Based on the Material and Profile of the Workpiece 

 :مواد کی نوعیت-1

 نرم مواد )لکڑی، پلاسٹک( کے لیے چھوٹے پ ا نرم دھاتی ریوٹ منتخب کریں۔  •

 )اسٹیل، ایلومینیم( کے لیے مضبوط اور زپ ادہ پ ائیدار ریوٹ استعمال کریں۔ دھاتی مواد  •

 :پروفائل کی شکل-2

س ریوٹ کا انتخاب کریں۔ •

 ی ک
ہ

 مستطیل پ ا مربع پروفائل کے لیے فلیٹ پ ا 

ڈ ریوٹ استعمال کریں۔  •

 

 ی لڈ
ٹ
 گول پروفائل کے لیے گول پ ا 

ر کا انتخاب- 3

 
 

 :سات

اکہ وہ صحیح طریقے سے فٹ ہو۔ •

 

ر کے مطابق ریوٹ کا قطر اور لمبائی منتخب کریں پ

 
 

 ورک پیس کے سات

را اور مضبوط ریوٹ منتخب کریں۔ •

 

 زپ ادہ وزن پ ا دپ اؤ والے کام کے لیے ت 

 :استعمال کی نوعیت- 4

ر کا ریوٹ بہتر ہوگا۔ •

 
 

 اگر ریوٹ کو صرف ہولڈ کرنے کے لیے استعمال کیا جا رہا ہے تو چھوٹے سات

را ریوٹ استعمال کریںاگر ریوٹ کو مستقل جوڑنے کے  •

 

 ۔ لیے استعمال کیا جا رہا ہے تو زپ ادہ مضبوط اور ت 

ان زد کرنے کا طریقہ 4.6.2

 
 

 Procedure to Mark theدی گئی ڈرائنگ کے مطابق مارکنگ ٹول کا استعمال کرتے ہوئے ورک پیس پر لے آؤٹ کو ن

Layout on the Workpiece Using the Marking tool According to the Given Drawing 

ان زد کرنے کے دوران کوئی حرکت نہ ہو۔  :ورک پیس کی تیاری  •

 
 

اکہ ن

 

 ورک پیس کو صاف اور مستحکم سطح پر رکھیں، پ

 :مارکنگ ٹول کا انتخاب 

 نرم مواد پ ا ہلکے کام کے لیے۔ :پنس •

 دھاتی مواد کے لیے۔ :مارکنگ پن •

رر  •

 

ان بنانے کے لیے۔ :اسٹیل رت 

 
 

 سخت مواد پر ن
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ر اور زاویوں کو چ   کریں۔ :ڈرائنگ کا موازنہ  •

 
 

 دی گئی ڈرائنگ کے مطابق تمام سات

ا 

 

ان زد کرپ

 
 

 :ن

ان زد کریں۔ •

 
 

 ای پ ا کمپاس کے ساتھ سیدھی لائنی اور زاویے ن

 
 

 اسٹرای

ان زد کریں۔  •

 
 

 طور پر ن

 

 سوراخوں پ ا نچلے حصوں کی پوزیشن درس

ان کو دوپ ارہ چ   کریں کہ یہ ڈرائنگ کے  :چیکنگ  •

 
 

ر ن
 
اکہ کوئی غلطی نہ ہو۔ ہ

 

 مطابق ہو، پ

ا ہے۔

 

 کام کے لیے معاون ہوپ

 

ا ہے، جو اگلے مرحلے میں درس

 

ان زد ہوپ

 
 

 لے آؤٹ ن

 

 اس عمل سے ورک پیس پر صحیح اور درس

کار 4.6.3 طریقہ  گ 

 

 ی
 می
کلت

کا  پیس  ورک  میں  ڈیوائس  گ 

 

 ی
 می
کلت

 Clamping Procedure of the Workpiece in the 

Clamping Device 

 :ورک پیس کی تیاری -1

گ کے دوران کوئی رکاوٹ نہ ہو۔

 

 ی
 می
کلت

اکہ 

 

 ورک پیس کو صاف کریں اور اس میں موجود کسی بھی مٹی پ ا آلودگی کو دور کریں پ

گ ڈیوائس کا انتخاب- 2

 

 ی
 می
کلت

: 

گ ڈیوائس •

 

 ی
 می
کلت

ر اور شکل کے مطابق مناس  

 
 

 منتخب کریں۔ machine vice) ، پ اC-clamp ،V-block clamp جیسے( ورک پیس کی سات

 :ورک پیس کی پوزیشننگ-3

اکہ یہ مستحکم ہو اور کام کے دوران حرکت نہ کرے۔  •

 

گ ڈیوائس میں صحیح پوزیشن پر رکھیں پ

 

 ی
 می
کلت

 ورک پیس کو 

 اگر ورک پیس کا پروفائل غیر متوازی پ ا غیر مستحکم ہو، تو اسے سیدھ میں لانے کے لیے اضافی سپورٹ دیں۔  •

ا- 4

 

 مپ  کو آہستہ آہستہ مضبوط کرپ
 :کلت

اکہ ورک پیس کو نقصان نہ پہنچے۔  •

 

 مپ  کو آہستہ آہستہ ورک پیس پر دپ اؤ ڈال کر مضبوط کریں، لیکن احتیط سے پ
 کلت

اکہ وہ ورک پیس کو مضبوط سے پکڑے۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 مپ  کو ضرورت کے مطابق ای 
 کلت

 مپ  کی مضبوط چ   کریں- 5
 :کلت

 مپ  کی گرفت میں ہے۔ •
کلت
 ورک پیس کو حرکت دے کر چ   کریں کہ آپ ا یہ مستحکم ہے اور 

 مپ  کو دوپ ارہ مضبوط کریں۔  •
کلت
 اگر ورک پیس میں کوئی حرکت محسوس ہو، تو 

 :کام کا آغاز-6

 ہیں۔ •

 

 مپ  ہو جائے اور کوئی حرکت نہ کرے، تو آپ کام شروع کر سکت
کلت
  ورک پیس مضبوط سے 

 
 ح

 کریںآپریشن   riveting طریقہ کار کے مطابق  4.6.4

 

 Describe the Process for Performing انجام دینے کے عمل کی وضاح

Riveting Operation according to Procedures 

 :ورک پیس کی تیاری  -1

اکہ ریوٹنگ کے دوران بہترین جوڑ حاصل ہو۔ •

 

 ورک پیس کو صاف کریں اور اس میں کوئی مٹی، تیل، پ ا آلودگی نہ ہو پ

ان زد پ ا ڈرل کر لیے جائی۔ریوٹ کرنے کے لیے  •

 
 

 مطلوبہ سوراخ ورک پیس پر پہلے سے ن

 :ریوٹ کا انتخاب  -2

ر کے مطابق مناس  ریوٹ کا انتخاب کریں )یعنی ریوٹ کا قطر اور لمبائی(۔ •

 
 

 ورک پیس کے مواد اور سات

اکہ جوڑ مضبوط اور پ ائیدار ہو۔ •

 

ا چاہیے پ

 

 ریوٹ کا مواد ورک پیس کے مواد سے ہم آہنگ ہوپ

ا-3

 

 مپ  کرپ
کلت
 :ورک پیس کو 

اکہ وہ حرکت نہ کرے۔  •

 

گ ڈیوائس میں مضبوط سے فکس کریں پ

 

 ی
 می
کلت

 ورک پیس کو مستحکم سطح پر رکھیں اور 

 پوزیشن میں رکھیں۔ •

 

 دونوں ورک پیس )جوڑنے والے حصے( کو ای  دوسرے کے ساتھ درس

 :ریوٹ کو ورک پیس میں ڈالنا-4

اکہ یہ ٹھیک سے فٹ ہو۔ •

 

 ریوٹ کو پہلے سے بنے ہوئے سوراخ میں ڈالیں، پ
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 پوزیشن میں رکھیں۔ •

 

ر آ رہا ہو تو اسے درس
 
 اگر ریوٹ کا ای  حصہ پ اہ

ا-5

 

 :ریوٹ کو ٹیپ کرپ

  کرنے کے لیے ریوٹنگ ٹول )ہینڈ ہیلمٹ پ ا مشین ریوٹر( کا استعمال کریں۔  •
ِ

 

 ریوٹ کو مضبوط سے ی

اکہ ریوٹ ورک پیس کے ذریعے اچھی طرح جڑ جائے۔  •

 

 ریوٹ کے دونوں طرف سے مناس  دپ اؤ ڈال کر اس کے سر کو مضبوط کریں پ

 :رِیوٹنگ کے دوران دپ اؤ کی نگرانی -6

راب ہو۔ •

 

اکہ ریوٹ زپ ادہ سخت نہ ہو اور نہ ہی ورک پیس ج

 

 ریوٹنگ کے دوران، دپ اؤ کو احتیط سے کنٹرول کریں پ

اکہ جوڑ مضبوط ہو۔ •

 

 کا استعمال کریں پ

 
 

 ریوٹ کی سر کو اچھی طرح سے پھیلانے کے لیے مناس  طاق

 :معائنہ اور چیکنگ-7

ا چاہیے۔  •

 

 ریوٹنگ کے بعد جوڑ کی مضبوط چ   کریں۔ اگر ریوٹ صحیح طریقے سے جڑ چکا ہو تو اس میں کوئی حرکت پ ا ڈھیلاپن نہیں ہوپ

 ریوٹ کے سر اور جوڑ کی سطح پر کسی قسم کے نقائص )جیسے چٹخنا پ ا غلط جوڑ( کی جانچ کریں۔ •

 :ورک پیس کی تکمیل-8

ڈ جوڑ صحیح ہو اور مضبوط ہو۔  •

  

  تمام ریوٹنگ آپریشن مکمل ہو جائے، تو ورک پیس کو دوپ ارہ چ   کریں کہ ریوی
 

 ح

اکہ جوڑ صاف ستھرا نظر آئے۔ •

 

ر میں، ورک پیس کے کناروں پ ا سطح پر کسی اضافی مواد کو صاف کریں پ

 

 آج

 Process to Check Quality of the کے معیار کو چ   کرنے کا عمل  riveting درستگی کو یقینی بنانے کے لیے وقفے وقفے سے  4.6.5

Riveting at Intervals to Ensure Accuracy 

 پہلا معائنہ: ابتدائی ریوٹنگ کے بعد -1

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ ریوٹ ٹھیک سے فٹ ہے اور ورک پیس کو صحیح  •

 

 طریقے سے جوڑا گیا ہے۔ ریوٹ کرنے کے بعد، فوراً جوڑ کی مضبوط چ   کریں پ

اکہ جوڑ مضبوط ہو۔ •

 

 ریوٹ کے سر کی شکل اور پھیلاؤ کو چ   کریں کہ یہ ہموار اور یکساں ہو، پ

 دپ اؤ کی نگرانی - 2

راب ہو سکتی ہے، اور اگر کم ہو تو جوڑ •

 

 کمزور ہو گا۔ ریوٹنگ کے دوران مناس  دپ اؤ کا استعمال بہت ضروری ہے۔ اگر دپ اؤ زپ ادہ ہو تو ورک پیس کی سطح ج

 ہو۔  •

 

اکہ یہ مناس  حد ی

 

ر ریوٹ کے بعد دپ اؤ چ   کریں پ
 
 ہ

 مقامی چیکنگ -3

رین حصے پر چ   کریں کہ ریوٹ نے دونوں سطحوں کو صحیح طریقے سے جوڑ لیا ہو۔  •

 

  ت
 

ی ر

 

 ریوٹ کرنے کے بعد، ورک پیس کے ف

اہمواری نہ ہو۔ •

 

راش پ ا پ

 

اکہ کوئی ج

 

 ریوٹ کے دونوں طرف کی سطحوں کو دیکھیں پ

ڈ والی سطحوں کا معائنہ - 4

 

 سای 

اکہ جوڑ صاف اور مضبوط نظر آئے۔  •

 

ر نکلے ہوئے ہوں تو اسے ہموار کریں پ
 
 اگر ریوٹ کے سر سے ورک پیس کے کنارے زپ ادہ پ اہ

 یہ یقینی بنائی کہ ریوٹ کا سر ورک پیس کی سطح سے نہ زپ ادہ اٹُھا ہوا ہو نہ ہی دپ ا ہو۔ •

 استحکام کا معائنہ - 5

 بھی چ   کریں۔  •

 
 

 ریوٹ کو آہستہ سے کھینچ کر پ ا دپ اؤ ڈال کر چ   کریں کہ وہ ڈھیلا نہ ہو۔ اس کے ساتھ ساتھ اس کی فٹ ہونے کی طاق

اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ جوڑ مضبوط ہے پ ا نہیں۔ •

 

ر ریوٹ کو ای  پ ار ٹیسٹ کریں پ
 
 ہ

 کیمیائی معائنہ )اگر ضروری ہو( -6

اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ •

 

پ ریل ٹیسٹ کے ذریعے چ   کیا جا سکتا ہے 

 

 
پ ا م  

 

 طریقے سے بعض صورتوں میں، خاص طور پر دھاتی ورک پیس میں، جوڑ کو ویلڈن

 

 ریوٹ جوڑ درس

 قائم ہوا ہے۔ 

 مسلسل معائنہ -7

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ پ اقی تمام ریوٹس بھی اسی معیار کے مطابق ہو رہے ہیں۔ •

 

ر چند ریوٹس کے بعد، ورک پیس کا معائنہ کریں پ
 
 ہ

 اگر کسی ریوٹ میں مسئلہ محسوس ہو، تو اسے دوپ ارہ چ   کریں اور ضرورت کے مطابق دوپ ارہ ریوٹ کریں۔  •
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 Verification of Final Riveted Job Against the Drawing کام کی تصدیق  riveted ڈرائنگ کے خلاف حتمی  4.6.6

 :پیمئ کی تصدیق-1

ر اور فاصلوں سے میل کھاتے ہوں۔ریوٹ کیے گئے جوڑ کی پیمئ کریں اور اس پ ات کو   •

 
 

 یقینی بنائی کہ یہ ڈرائنگ میں دی گئی سات

 چ   کریں- 2

 
 

 :جوڑ کی طاق

اکہ یہ ڈرائنگ کی وضاحتوں کے مطابق ہو۔  •

 

 ریوٹ کیے گئے جوڑ کی مضبوط اور استحکام کو چ   کریں پ

 :زاویوں اور سیدھ کا معائنہ-3

اکہ یہ ڈرائنگ کی تفصیلات سے ہم آہنگ ہوں۔ •

 

 ورک پیس کی زاویوں اور سیدھ کو چ   کریں پ

 :ریوٹ کے سر کی معائنہ-4

اہمواری نہ ہو۔  •

 

ا ہو اور کوئی پ

 

ر کو چ   کریں کہ یہ ڈرائنگ کی وضاحتوں سے میل کھاپ

 
 

 ریوٹ کے سر کی شکل اور سات

 :نظری معائنہ- 5

 مضبوط ہو، اور ڈرائنگ کی ضرورپ ات کو پورا کرے۔جوڑ کی سطح کو دیکھیں اور اس پ ات کی تصدیق کریں کہ جوڑ صاف، ہموار اور  •

ا ہے کہ حتمی •

 

 کام تمام ڈرائنگ کی وضاحتوں کے مطابق ہو۔ riveted یہ طریقہ کار یہ یقینی بناپ

  عملی سرگرمی

ا ہے۔ 

 

 دیے گئے ورک پیس پر ریوٹنگ آپریشن کریں، وقفوں سے معیار کی جانچ کریں، اور تصدیق کریں کہ حتمی کام دی گئی ڈرائنگ سے میل کھاپ

 ٹولز 

سٹیل کے قوانین  رر 
ی ن
ی ل
ک

ر    ورنیئ 

 

 
   مائکرو م

 

 رنچ کا س 

 

ڈس

 

  رنچ   سای 

 

     پ ای

 

  ایل کلیدی س 

 اک کا چمٹ

 

   گرفت چمٹ    پ

 

راہ راس   حفاظتی چشمے  حفاظتی دستانے   لکھنے والا  ہتھوڑا peenت 

رتیب عمل    

 

 ت

 :ورک پیس کی تیاری .1

 اچھی طرح سے صاف کریں اور اسے مستحکم سطح پر رکھیں۔ ورک پیس کو  •

ر اور فاصلہ ڈرائنگ کے مطابق ہو۔ •

 
 

 ورک پیس پر پہلے سے ڈرل کیے گئے سوراخوں کی جانچ کریں کہ ان کا سات

 :ریوٹ کا انتخاب .2

ر اور مواد منتخب کریں۔ •

 
 

 دی گئی ڈرائنگ کے مطابق ریوٹ کا سات

 کی نوعیت کے مطابق کریں۔ •

 

 ریوٹ کی لمبائی، قطر اور مواد کا انتخاب ورک پیس کے مواد اور درخواس

ا .3

 

 مپ  کرپ
کلت
 :ورک پیس کو 

اکہ ریوٹنگ کے دوران ورک پیس ہل نہ سکے۔ •

 

گ ڈیوائس میں مضبوط سے فکس کریں پ

 

 ی
 می
کلت

 ورک پیس کو مناس  

ا .4

 

 :ریوٹ کو ورک پیس میں داخل کرپ

اکہ یہ ٹھیک سے فٹ ہو۔ •

 

 ریوٹ کو پہلے سے بنے ہوئے سوراخ میں ڈالیں پ

ر کی طرف ہوگا جسے بعد میں ٹیپ کیا جائے گا۔ •
 
 ریوٹ کا ای  طرف کا سر پ اہ

ا .5

 

 :ریوٹ کو ٹیپ کرپ

اکہ یہ ورک پیس کے ذریعے مضبوط سے جڑ جائے۔  •

 

 ریوٹ کے سر کو آہستہ آہستہ ریوٹنگ ٹول سے ٹیپ کریں پ

اکہ ریوٹ کے سر کا پھیلاؤ مناس  ہو اور ورک پیس کو نقصان نہ پہنچے۔  •

 

 دپ اؤ کی سطح کا خیال رکھیں پ

 :وقفے وقفے سے معیار کی جانچ .6

اکہ یہ ڈھیلا نہ ہو۔ •

 

ر ریوٹ کے بعد، جوڑ کی مضبوط چ   کریں پ
 
 ہ

 ہو۔ •

 

ر کو چ   کریں کہ یہ درس

 
 

 ریوٹ کے سر اور جوڑ کی سطح کی شکل اور سات

اکہ یہ ڈرائنگ کی وضاحتوں سے میل کھاتے ہوں۔ •

 

ر، زاویوں اور فاصلوں کی پیمئ کریں پ

 
 

 ورک پیس کے سات
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 چ   کریں۔  •

 
 

 ریوٹ کیے گئے جوڑ کی طاق

 :حتمی معائنہ .7

ا ہو۔

 

 تمام ریوٹنگ کے مکمل ہونے کے بعد، ورک پیس کو دوپ ارہ چ   کریں کہ یہ ڈرائنگ کی تمام وضاحتوں سے میل کھاپ

 کریں کہ وہ صحیح ہوں۔ ریوٹ کے سر، جوڑ کی مضبوط، اور ورک پیس کے زاویوں کو چ   

 

  لرنن 

 
 

 پور ٹیبل پیسنے والی مشین کا استعمال کرتے ہوئے پیسنے کو انجام دیں    4.7 یوی

Perform grinding using 

portable grinding machine 

 

 تدریسی نتائج 
 کی تفصیلات کے مطابق پورٹیبل پیسنے والی مشین کا انتخاب کریں۔ کام •

ان زد کریں۔ مارکنگ ٹول کو منتخب کریں اور  •

 
 

 ڈرائنگ کے مطابق لے آؤٹ کو ن

 مپ  ورک ٹکڑا۔ •
کلت
گ ڈیوائس میں 

 

 ی
 می
کلت

 

 پیسنے کو انجام دیں۔  •

 

ر ی

 
 

 مکمل سات

 دی گئی ڈرائنگ کے ساتھ حتمی کام کی تصدیق کریں

 Types of Grinding Machines پیسنے والی مشینوں کی اقسام  4.7.1

 زاویہ چکی •

 ڈائی گرائنڈر  •

 سیدھا چکی •

 گرائنڈر بیلٹ  •

 بینچ گرائنڈر •
 
 

 پورٹ ای

 :(Angle Grinder) زاویہ چکی -1

اور  • پ الش کرنے، تیز کرنے،   پیسنے والی مشین ہے جو عام طور پر دھاتی سطحوں کو 
 
 

زاویہ چکی ای  پورٹ ای

ڈ ڈس مختلف زاویوں پر کام کرنے کی اجازت دیتی ہے۔ 

  

 کاٹنے کے لیے استعمال ہوتی ہے۔ اس کا راؤی

 :(Die Grinder) ڈائی گرائنڈر -2

ا ہے۔ یہ خاص طو •

 

ر چھوٹے اور پیچیدہ حصوں کو پیسنے پ ا پ الش کرنے کے لیے استعمال ہوپ

 

 کاموں اور فائن پیسنے کے لیے بہترین ڈائی گرائنڈر ای  ہلکی مشین اوزار ہے جو زپ ادہ ت

 

 
ر پر می

 ہے۔ 

 :(Straight Grinder) سیدھا چکی -3

ا ہے۔ یہ عموماً سطحوں کی صفائی اور چھوٹے حصوں کی تکمیل •

 

ا ہے۔ سیدھا چکی ای  مشین اوزار ہے جو سیدھی لائنوں میں پیسنے کے لیے استعمال ہوپ

 

  کے لیے استعمال کیا جاپ

 :(Belt Grinder) بیلٹ گرائنڈر -4

 صاف کرنے کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ بیلٹ گرائنڈر ای  مشین ہے جس میں پیسنے والی بیلٹ ہوتی ہے۔ یہ مشین عام طور پر دھاتی اور دیگر سخت مواد کو پیسنے، شکل دینے اور سطح •

ر ہے۔

 

ری سطحوں کو ہموار کرنے کے لیے مؤت

 

 یہ ت 

 بینچ گرائنڈر -5
 
 

 :(Portable Bench Grinder) پورٹ ای

 بینچ گرائنڈر ای  مستحکم مشین ہے جو ورک پیس کو پیسنے کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ یہ ای  بینچ پر رکھی جاتی ہے اور عموماً •
 
 

 چھوٹے اور درمیانے کاموں میں استعمال کی  پورٹ ای

ا ہے

 

 ۔ جاتی ہے۔ اس کا استعمال دھاتی سطحوں کو تیز کرنے، شکل دینے اور پ الش کرنے کے لیے کیا جاپ

اور   4.7.2 کار  کام مواد  طریقہ  کا  کرنے  کو منتخب  والی مشین  پیسنے  پورٹیبل  مطابق  کے  ضرورپ ات   Procedure to Select Portable کی 

Grinding Machine according to the Material and Job Requirements 

 :ورک پیس کا مواد -1

ر ہوں گے، کیونکہ ان کا ڈس دھاتی سطحوں کو تیز کرنے پ ا کاٹنے کے لیے :دھاتی مواد  •

 

  بناپ ا گیا ہے۔ اگر ورک پیس دھاتی ہو، تو زاویہ چکی پ ا ڈائی گرائنڈر زپ ادہ مؤت
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 ہیں کیونکہ ان :پلاسٹک پ ا لکڑی  •

 

مشینوں کے ذریعے سطح کو ہموار  اگر ورک پیس ہلکے مواد کا ہو، جیسے پلاسٹک پ ا لکڑی، تو بیلٹ گرائنڈر پ ا پورٹیبل بینچ گرائنڈر بہترین انتخاب ہو سکت

 کیا جا سکتا ہے بغیر زپ ادہ نقصان پہنچائے۔ 

 :کی نوعیت  کام   -2

رائن کیا گیا ہے۔چھوٹے اور تفصیل کام کے لیے، جیسے مخصوص حصوں کی صفائی پ ا  :ہلکا کام  •

 

 پ الش، ڈائی گرائنڈر بہتر انتخاب ہے، کیونکہ یہ چھوٹے حصوں پر کام کرنے کے لیے ڈت 

رے کام •

 

س :ت 

 

ی ی

 

س

ری سطحوں کو پیسنے پ ا کاٹنے کی ضرورت ہو، جیسے دھاتی پلیٹوں پ ا سٹیل کی 

 

راگر آپ کو ت 

 

ری سطحوں پر   ، تو زاویہ چکی پ ا بیلٹ گرائنڈر زپ ادہ مؤت

 

ہوں گے، کیونکہ یہ ت 

 سے کام کرتے ہیں۔

 
 

 زپ ادہ طاق

3-  

 
 

 :مشین کی طاق

 کی ضرورت  •

 
 

 والے کام   :کم طاق

 
 

 بینچ گرائنڈر پ ا ڈائی گرائنڈر منتخب کریںاگر آپ کو کم طاق
 
 

 مناس  ہوتی ہے اور یہ ہلکے کاموں  کرنے ہیں تو پورٹ ای

 
 

، کیونکہ ان کی طاق

 کے لیے بہترین ہیں۔ 

 کی ضرورت  •

 
 

 کے ساتھ پیسنے کی ضرورت ہے :زپ ادہ طاق

 
 

، جیسے کہ سخت دھاتی مواد کی صفائی پ ا شکل دینا، تو زاویہ چکی پ ا بیلٹ گرائنڈر زپ ادہ مناس  ہوں اگر آپ کو زپ ادہ طاق

 گے۔

 :کام کا ماحول -4

ی کی ضرورت  •

 

 ی لت
ی

 

ی

 زاویہ چکی پ ا ڈائی گرائنڈر منتخب کریں کیونکہ یہ ہلکی اور نقل واگر آپ   :پور
 
 

ا ہو، تو پورٹ ای

 

حمل میں آسان   کو ورک پیس کو مختلف جگہوں پر لے جا کر کام کرپ

 ہوتی ہیں۔ 

را ہے، تو پورٹیبل بینچ گرائنڈر پ ا بیلٹ اگر  :مستحکم جگہ پر کام  •

 

 گرائنڈر بہترین ہوں گے۔آپ کے پ اس ای  مستحکم ورک بنچ پ ا اسٹرکچر ہے اور کام کا حجم ت 

 :کام کی پیچیدگی -5

 ہیں۔اگر آپ کو صرف سطح صاف کرنے پ ا دھاگوں کو ہموار کرنے کی ضرورت ہو :سادہ کام  •

 

 ، تو بیلٹ گرائنڈر پ ا پورٹیبل بینچ گرائنڈر بہترین آپشن ہو سکت

 ہوگا۔ ، تو ڈائی گرائنڈر زپ ادہ مناس  اگر آپ کو مخصوص حصوں پر کام کرنے کی ضرورت ہو، جیسے کہ چھوٹے اور پیچیدہ حصوں کو پیسن  :تفصیل کام  •

زد کرنے کا عمل 4.7.3 ان 

 
 

کا استعمال کرتے ہوئے ورک پیس پر لے آؤٹ کو ن  Process for Marking  دی گئی ڈرائنگ کے مطابق مارکنگ ٹول 

Layout on the Workpiece using Marking tool as per Given Drawing 

 :ورک پیس کی تیاری  -1

ا ہے کہ مارکنگ ٹول صحیح طور پر کا •

 

اکہ اس پر کوئی آلودگی پ ا مٹی نہ ہو۔ یہ اس پ ات کو یقینی بناپ

 

 م کرے۔س  سے پہلے، ورک پیس کو صاف کریں پ

 وہ حرکت نہ کرے۔  •

 
 

اکہ مارکنگ کرتے وق

 

 ورک پیس کو مستحکم سطح پر رکھیں پ

 :ڈرائنگ کا معائنہ -2

 دیکھیں اور اس میں تمام ضروری پیمئشیں، زاویے، اور دیگر تفصیلات کو سمجھیں۔ دی گئی ڈرائنگ کو اچھی طرح سے  •

ا ہے، اس کی تمام ضرورپ ات کو نوٹ کریں )جیسے سوراخوں کی پوزیشن، زاویے، لمبا •

 

ان زد کرپ

 
 

 ئی، چوڑائی وغیرہ(۔ڈرائنگ کے مطابق ورک پیس پر جس قسم کا لے آؤٹ ن

 :مارکنگ ٹول کا انتخاب -3

ان دہی کے لیے پنس پ ا چاک استعمال کریں۔  :پنس پ ا چاک  •

 
 

 سادہ ن

ی لک •
ک
زرل 
خ 
ی ک

 

ی ی 
ک

ی لک :آر
ک
ان زد کرنے کے لیے 

 
 

 طریقے سے ن

 

 پ ا پروٹریکٹر استعمال کریں۔  (set square) زاویوں کو درس

گ ٹولز  •

 

خ ی
 
گت

گ اور 

 

 ی
 می
کلت

 فاصلوں اور زاویوں کی پیمئ کی جا سکے۔ :

 

اکہ درس

 

گ ٹولز پ ا کمپاس کا استعمال کریں پ

 

خ ی
 
گت

 اگر ضروری ہو تو 

 ہیں۔ :کٹر پ ا پن •

 

ان دہی کے لیے آپ چھوٹے کٹر پ ا پن کا استعمال کر سکت

 
 

 مخصوص ن

ا -4

 

ان زد کرپ

 
 

 :ن

ان زد کریں۔  •

 
 

ر، اور دیگر علامات کو ن

 

 مارکنگ ٹول کا استعمال کرتے ہوئے ورک پیس پر تمام ضروری خطوط، سوراخوں کے مرک

 طریقے سے منتقل کریں۔ڈرائنگ کے مطابق ان  •

 

 لائنز، سوراخوں پ ا زاویوں کی پیمئ کریں اور ان کو ورک پیس پر درس

اکہ ڈرلنگ کے دوران غلطی نہ ہو۔ •

 

ان زد کریں پ

 
 

ر کو ٹھیک طرح سے ن

 

ا ہو تو، اس کے مرک

 

 اگر سوراخ بناپ

 :چیکنگ اور معائنہ -5
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انوں اور پیمئشوں کی دوپ ارہ جانچ کریں کہ یہ ڈرائنگ سے میل کھاتے ہوں۔ •

 
 

 مارکنگ مکمل ہونے کے بعد، تمام ن

 کرنے کے لیے دوپ ارہ مارکنگ کریں۔  •

 

 کسی بھی غلطی پ ا ان ہمواری کو درس

6-  

 

خی پ

 

ض

انوں کی وا

 
 

 :ن

ان زد کریں۔  •

 
 

ان زپ ادہ واضح نہیں ہیں پ ا دھندلے ہیں تو انہیں دوپ ارہ بہتر طریقے سے ن

 
 

 اگر ن

اکہ کام کے دوران کوئی الجھن نہ ہو۔ •

 

 لائنوں کو صاف اور واضح رکھیں پ

ا -7

 

 :ورک پیس کو محفوظ کرپ

اکہ کام کے دوران حرکت نہ کرے۔  •

 

 مپ  کریں پ
کلت
  مارکنگ مکمل ہو جائے، ورک پیس کو مستحکم طور پر 

 
 ح

 مپ  کرنے کی اہمیت  4.7.4
کلت
کو محفوظ طریقے سے  ورک پیس  ڈیوائس میں  گ 

 

 ی
 می
کلت

  Importance of Securely Clamping the 

Workpiece in Clamping Device 

 اور درستگی  •

 

 قی پ
قی
 مپ  کرنے سے آپریشنز جیسے کٹنگ، ڈرلنگ پ ا پیسنے میں غلطیوں کی ممکنہ کمی ہوتی ہے، جس سے کام کی درستگی :د

کلت
رھتا   ورک پیس کو صحیح طریقے سے 

 

اور معیار ت 

 ہے۔ 

•  

 

ی پ

 

ات کم ہو جاتے ہیں، کیونکہ ورک پیس حرکت :محفوظ

 

 مپ  کرنے سے دورانِ کام کسی بھی حادثے پ ا زخمی ہونے کے امکاپ
کلت
ا۔  ورک پیس کو مستحکم طریقے سے 

 

 نہیں کرپ

ا ہے، تو آپ کے نتائج بہتر اور یکساں ہوتے ہیں، جو آپ کے کام کے معیار میں بہتری لاتے ہیں۔ :کامیاب نتائج  •

 

 مپ  کیا جاپ
کلت
  ورک پیس محفوظ طور پر 

 
 ح

ا ہے، جس سے ان کی عمر اور کارکردگی میں بہتری آ :آلات کی حفاظت  •

 

 مپ  ہونے سے مشینوں اور ٹولز پر غیر ضروری دپ اؤ کم ہوپ
کلت
 تی ہے۔ورک پیس کے صحیح طریقے سے 

 Process to Verify final Job Against Given Drawing دی گئی ڈرائنگ کے خلاف حتمی کام کی تصدیق کرنے کا عمل  4.7.5

 :پیمئ کی جانچ-1

 ہوں۔حتمی  •

 

ر اور فاصلے درس

 
 

اکہ سات

 

 کام کی تمام پیمئشوں کو ڈرائنگ کی تفصیلات سے موازنہ کریں پ

 :زاویوں اور سیدھ کی تصدیق-2

 زاویوں اور سیدھ کا معائنہ کریں کہ وہ ڈرائنگ میں دی گئی وضاحتوں کے مطابق ہوں۔ •

 :مواد اور سطح کا معائنہ-3

 ورک پیس کی سطح اور مواد کی خصوصیات کو چ   کریں کہ وہ ڈرائنگ کی ضرورپ ات کے مطابق ہوں۔ •

 :فنکشنل چیکنگ- 4

ا(، تو اس کی کارکردگی کو جانچیں کہ وہ ڈرائنگ کے مطابق کام کرے۔ •

 

ا پ ا حرکت کرپ

 

 اگر کام کا کوئی مخصوص فنکشن ہے )جیسے جوڑپ

انی- 5

 

 :حتمی نظرپ

 کریں۔  •

 

 مکمل کام کا حتمی معائنہ کریں اور کسی بھی غلطی پ ا غیر مطابقت کو درس

ا ہے کہ حتمی ورک پیس ڈرائنگ کی تمام ضرورپ ات اور وضاحتوں کے مطابق ہو۔ •

 

  یہ عمل یہ یقینی بناپ

  عملی سرگرمی

رہ کریں، اس پ ات کو یقینی بناتے ہوئے کہ حتمی طول و عرض اور معیار دی گئی ڈرائنگ میں موجود تصریحا
 
ا ہے دی گئی ورک پیس پر پیسنے کا مظاہ

 

 ت سے میل کھاپ

 ٹولز 

  استعمال کی اشیاء کے ساتھ پیڈسٹل گرائنڈر رر 
ی ن
ی ل
ک

ر  ورنیئ 

 

ز
 خ 
گت

زر 
ی ل
ف

  ارے ڈائل کریں

 

  مقناطیسی اسٹینڈ کے ساتھ اش

 ر

 

 
    مائکرو م

 

 رنچ کا س 

 

ڈس

 

   سای 

 

اک کا چمٹ  ایل کلیدی س 

 

 گرفت چمٹ   پ

 

 

راہ راس  ڈس گرائنڈر/کٹر  حفاظتی چشمے  حفاظتی دستانے    لکھنے والا ہتھوڑا peenت 

ورکنگ ٹیبل    کے کاغذات 

 

 
ڈ کے ری

 

 مختلف گری 

رتیب عمل    

 

 ت

 :ورک پیس کی تیاری -1

اکہ اس پر کوئی مٹی پ ا آلودگی نہ ہو، جو پیسنے کے دوران رکاوٹ بن سکتی ہے۔  •

 

 ورک پیس کو صاف کریں پ
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 ورک پیس کو مستحکم سطح پر رکھیں اور اس پ ات کو یقینی بنائی کہ وہ کسی بھی حرکت سے محفوظ ہو۔  •

 :ڈرائنگ کا معائنہ- 2

 دی گئی ڈرائنگ کو اچھی طرح سے دیکھیں اور اس میں دی گئی طول و عرض، زاویے اور دیگر تفصیلات کو سمجھیں۔  •

 طور پر منتقل کیا جائے۔  •

 

 اس پ ات کا خیال رکھیں کہ پیسنے کے دوران ان تمام تفصیلات کو درس

 اپ- 3

 

 :پیسنے والی مشین کا انتخاب اور س 

ڈجسٹ کریں۔ •

 

 پیسنے کے لیے مناس  مشین منتخب کریں )زاویہ چکی، بیلٹ گرائنڈر وغیرہ( اور اس کی سیٹنگ کو کام کے نوعیت کے مطابق ای 

رابی کا سامنا نہ ہو۔ •

 

 میں ہو اور پیسنے کے دوران کسی قسم کی رکاوٹ پ ا ج

 

اکہ وہ اچھی حال

 

 چ   کریں پ

 

 پیسنے والی ڈس پ ا بیلٹ کی حال

 :پیسنے کا عمل- 4

 رہے۔  •

 

اکہ سطح ہموار اور درس

 

 ورک پیس پر پیسنے کا آغاز کریں، دھیان رکھتے ہوئے کہ ورک پیس کی سطح پر زپ ادہ دپ اؤ نہ پڑے پ

 پیسنے کی رفتار کو اس طرح کنٹرول کریں کہ مطلوبہ طول و عرض اور معیار حاصل کیا جا سکے۔ •

اکہ طول و عرض ڈرائنگ کے مطابق ہوں۔پیسنے کے دوران ورک پیس کے  •

 

 مخصوص حصوں کی پ ار پ ار پیمئ کریں پ

 :معیار کی جانچ- 5

 کو چ   کریں۔  •

 

ر، زاویوں اور سطح کی حال

 
 

 وقفے وقفے سے ورک پیس کے سات

 ہوں۔  •

 

اکہ تمام تفصیلات درس

 

ی لک اور دیگر معیاری ٹولز استعمال کریں پ
ک
 پیمئ کے لیے گی، 

 :معائنہحتمی  - 6

  پیسنے کا عمل مکمل ہو جائے، تو ورک پیس کا حتمی معائنہ کریں۔  •
 

 ح

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ کام مکمل طو •

 

 ہے۔ طول و عرض، زاویے، سطح کی ہمواری اور دیگر تفصیلات کو ڈرائنگ کی تصریحات سے موازنہ کریں پ

 

 ر پر درس

 :کسی بھی خامی کی درستگی- 7

 کریں۔ •

 

 اگر کسی بھی جگہ پر کام میں غلطی پ ا ان ہمواری پ ائی جائے تو اسے فوراً درس

 

 ماڈیول کا خلاص 

ا ہے۔ اس میں خاص اوزاروں اور سامان کا استعمال بینچ ورک" ای  ایسا عمل ہے جس میں مختلف قسم کے میکانیکی، الیکٹریکل، پ ا سائنسی تجرپ ات پ ا کاموں کو ای  می پ ا ورک بینچ پر انجام  "

 

دپ ا جاپ

 اور احتیط سے کام کیا جا سکے۔

 

اکہ درس

 

ا ہے پ

 

 کیا جاپ

امل ہیں 

 

 :بینچ ورک کے اہم مراحل میں ش

ا ہے۔ :اوزاروں کا استعمال (1

 

ہ، سکریو ڈرائیور وغیرہ کا استعمال کیا جاپ

 

می
چ 
 مختلف اوزار جیسے ہتھوڑا، 

ر کا تعی (2

 
 

ر میں تبدیلی کی جاتی ہے۔  :سات

 
 

 مختلف مواد کی پیمئ اور ان کی مناس  سات

 پ ا اسمبلی (3

 

ا ہے۔  :مرم

 

امل ہوپ

 

ا ش

 

رمیم کرپ

 

، اسمبلی پ ا ت

 

 پرزوں کی مرم

ر ہو۔ :ہنر کا استعمال (4

 

 اور موت

 

اکہ کام درس

 

ا ہے پ

 

 اس عمل میں مخصوص ہنر اور تکنیکوں کا استعمال کیا جاپ

اکہ پروڈکٹس پ ا سسٹمز بہتر طریقے سے کام کر سکیں۔

 

 کے ساتھ کام انجام دپ ا جائے پ

 
 

ا ہے کہ معیار اور دق

 

 اس کا مقصد یہ ہوپ
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 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 بینچ ورک کی تعریف کیا ہے؟    :  1س

ا ہے۔ 

 

رمیم کیا جاپ

 

 ج: بینچ ورک وہ عمل ہے جس میں مختلف مواد کو ای  ورک بینچ پر مخصوص اوزاروں کی مدد سے بناپ ا پ ا ت

 بینچ ورک میں استعمال ہونے والے اہم اوزار کون سے ہیں؟    :  2س

ر، اور پیچ کس۔ 

 

ہ، سکریو ڈرائیور، فائنل، پلات

 

می
چ 
 ج: ہتھوڑا، 

 : بینچ ورک کے دوران مواد کی پیمئ کیوں ضروری ہے؟  3س

رے۔ 

 

ا جا سکے اور وہ مطلوبہ معیار پر پورا ات

 

ر میں کاپ

 
 

 سات

 

ا کہ اسے درس

 

 ج: مواد کی پیمئ اس لیے ضروری ہے پ

 کا کیا مطلب ہے؟  4س

 

 : بینچ ورک میں مرم

ا ہے۔ 

 

 میں لاپ

 

راب پرزے کو دوپ ارہ صحیح حال

 

 کا مطلب کسی ٹوٹے ہوئے پ ا ج

 

 ج: مرم

 : بینچ ورک کے لیے کون سی جگہ مناس  ہوتی ہے؟  5س

 ج: ورکشاپ پ ا لیب جہاں ای  مستحکم اور محفوظ ورک بینچ ہو۔ 

 : بینچ ورک میں احتیط کیوں ضروری ہے؟  6س

رار رہے اور کوئی نقصان نہ ہو۔ 

 

رف ا کہ کام کی درستگی اور معیار ت 

 

 ج: پ

ا ہے؟  7س

 

 : بینچ ورک میں مواد کا انتخاب کس طرح کیا جاپ

ا ہے۔ 

 

 ج: مواد کا  انتخاب کام کی نوعیت اور مطلوبہ  نتائج کے مطابق کیا جاپ

ا ہے؟    :  8س

 

 بینچ ورک میں فائل کا استعمال کب کیا جاپ

ا ہے۔ 

 

ر میں لانے کے لیے کیا جاپ

 
 

 سات

 

 ج: فائل کا استعمال مواد کی سطح کو ہموار کرنے پ ا درس

 : بینچ ورک کے دوران تکنیکی مہارت کیوں ضروری ہے؟  9س

ر طریقے سے انجام دینے کے لیے ہنر کی ضرورت ہوتی ہے۔ 

 

 اور مؤت

 

 ج: کیونکہ کام کو درس

ا ہے؟  10س

 

 : بینچ ورک کا مقصد کیا ہوپ

ا کہ مطلوبہ نتائج حاصل ہوں۔ 

 

ا پ

 

، پ ا اسمبلی کرپ

 

ر میں تدیلی، مرم

 
 

 شکل پ ا سات

 

 ج: مواد کی درس

 

 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

 بینچ ورک میں س  سے زپ ادہ استعمال ہونے والا اوزار کون سا ہے؟   ۔   1

 د۔ فائل  ج۔سکریو ڈرائیور  ب۔ہتھوڑا  ا۔پلاس  

 بینچ ورک میں مواد کی پیمئ کیوں کی جاتی ہے؟    ۔  2

رھانے کے لیے  

 

ر میں تبدیل کرنے کےلیے    ا۔کام کی رفتار ت 

 
 

 ب۔مواد کو صحیح سات

 د۔ کام کے معیار کو ختم کرنے کے لکے  ج۔اوزاروں کا حساب رکھنے کے لیے  

ا ہے؟     ۔  3

 

 بینچ ورک میں فائل کا استعمال کب کیا جاپ

 د۔  ج۔مواد کو کٹ کرنے کے لیے  ب۔موادکی سطح کو ہموار کرنے کے لیے  ا۔مواد کو تیز کرنے کے لیے   

ا ہے؟   ۔  4

 

 بینچ ورک میں اوزاروں کا انتخاب کس پر منحصر ہوپ

ر پر  

 
 

   Cاور  Bد۔دونوں  ج۔کام کرنے والے شخص کی مہارت پر   ب۔کام کی نوعیت پر  ا۔ورک بینچ کے سات

 بینچ ورک کے دوران سکیورٹی اقدامات کیوں  ضروری ہیں؟     ۔  5
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ات سے بچنے کے لیے   ا۔کام کے معیار کو بہتر بنانے کے لیے   

 

رھانے کے لیے  ب۔حادپ

 

 د۔اوزاروں کی صفائی کے لیے   ج۔کام کی رفتار ت 

 کا مقصد کیا ہے؟     ۔  6

 

 بینچ ورک کے دوران مرم

ا  

 

ا  ا۔نئ مصنوعات بناپ

 

 بناپ
 
ا  ب۔پرزوں کو دوپ ارہ استعمال کے قاب

 

ا  ج۔مواد کو محفوظ کرپ

 

رھاپ

 

 د۔کام کی رفتار ت 

 بینچ ورک میں س  سے اہم چیز کیا ہے؟     ۔  7

 د۔کام کی نوعیت  ج۔کام کی رفتار  ب۔مواد کی صحیح پیمئ  ا۔اوزار کی صائی   

ا ہے؟     ۔  8

 

گ کا عمل کیا ہوپ

 

 ی
ی ی
سل
 بینچ ورک میں 

ا  

 

ا  ا۔مواد کو کٹ کرپ

 

ا  ب۔مواد کی سطح کو پ الش کرپ

 

ا  ج۔اوزاروں کوتیز کرپ

 

 د۔کام کو مکمل کرپ

ا ہے؟     ۔  9

 

ہ کیا کرپ

 

می
چ 
 بینچ ورک میں استعمال ہونے والا 

 د۔مواد کو تیز کرنے کے لیے   ج۔مواد کو پکڑنے کے لیے   ب۔مواد کو کھولنے کے لیے   ا۔بینچ کسنے کے لیے   

ا ہے؟   ۔  10

 

 بینچ ورک میں پیچ کسنے کے لیے کون سا اوزار استعمال کیا جاپ

ہ   ب۔ہتھوڑا  ا۔سکریو ڈرائیور  

 

می
چ 
 د۔فائل  ج۔

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 د 4 ب 3 ب 2 ب 1

 ب 8 ب 7 ب 6 ب 5

     الف 10 ج 9
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 اور دیکھ بھال    5 نمبر  ماڈیول 

 

 پیٹرول انجن کی مرم
Perform Repair/Maintenance 

of Petrol Engines 
 

 تدریسی نتائج:

 ہو جائی گے کہ وہ  
 
 کے اختتا م پر ٹرینی اس قاب

 
 

 اس یوی

رتیب دے سکیں۔ •

 

اندہی کے لئے استعمال ہونے والے اوزاروں کو ت

 
 

 پیٹرول انجن میں نقائص کی ن

    گاڑی سے انجن کو نکال سکیں۔ •

    انجن کو  کھول سکیں۔ •

اندہی کر سکیں۔ •

 
 

 الیکٹریکل سسٹم میں نقائص کی ن

/ تبدیل کرسکیں۔ •

 

راب حصوں کی مرم

 

   الیکٹریکل سسٹم میں ج

اندہی کر سکیں۔  •

 
 

 سسٹم میں نقائص کی ن

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 فیول اور ا

 / تبدیل کر سکیں۔  •

 

راب حصوں کی مرم

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 فیول اور ا

اندہی کر سکیں۔ •

 
 

 کولنگ سسٹم میں نقائص کی ن

/ تبدیل کرسکیں۔  •

 

راب حصوں کی مرم

 

 کولنگ سسٹم میں ج

اندہی کر سکیں۔ •

 
 

 سسٹم میں نقائص کی ن

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

 / تبدیل کر سکیں۔ •

 

راب حصوں کی  مرم

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

ص کر  •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

 سکیں۔ انٹیک اور ایگزاس

راب پرزوں کو تبدیل ا •

 

 سسٹم کے ج

 

 کر /نٹیک اور ایگزاس

 

 سکیں۔  مرم

 سکیں انجن کو اسمبل کر •

 سکیں۔  انجن کے بیرونی آلات کو آپس میں جوڑ •

 ے سکیں۔کام کی کارکردگی کو انجام د •

 

  لرنن 

 
 

  5.1 یوی
اندہی کے لیے استعمال ہونے  

 
 

پیٹرول انجن میں نقائص کی ن

رتیب دینا  

 

 والے اوزاروں کو ت
 

 

      Learning Outcomes تدریسی نتائج:   

 کے مطابق استعمال کریں۔ SOPsکو  PPE’sذاتی حفاظتی سامان  •

رتیب دیں •

 

ص کے لیے درکار اوزار اور آلات کو ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  پیٹرول انجن میں ج

 کے مطابق  استعمال کریں۔ SOPsکو PPEsذاتی حفاظتی سامان  5.1.1

 اور گیس ماس اور بعض اوقات مخصوص لباسورکشاپ میں

 

ات سے بچنے  کے لئے حفاظتی  چشمے ،حفاظتی ہیلمٹ ، دستانے، حفاظتی جوتے، ڈس

 

وغیرہ  کا استعمال کرتے  ہیں۔    ورکرز کو حادپ

ا  ہے۔  PPEsجنہیں ذاتی حفاظتی سامان  پ ا 

 

 کہا جاپ

 :ذاتی حفاظتی سامان کے استعمال کی اہمیت 

ات سے بچاؤ کا ذریعہ ہوتے ہیں۔  (PPEs)ذاتی حفاظتی سامان 

 

 حادپ

 

ات  PPEsملازمین پ ا ورکرز کے لئے انتہائی حد ی

 

اتی شدت کو کم کرنے اور حادپ

 

کا استعمال ورکشاپ میں جان لیو ا حادپ

 کے حصول میں مدد ملتی ہے۔ (Accident Free Environment)سے پ اک ماحول 

ر کام کے لیے متعلقہ •
 
رہ لیں۔ SOP ہ

 
 

 کا جات

 درکار ہے )مثلاً دستانے، چشمہ، ہیلمٹ، ماس وغیرہ(۔  PPE یہ دیکھیں کہ کون سا •

 میں ہے۔  PPE چ   کریں کہ تمام مطلوبہ •

 

 حال

 

 موجود اور درس

رر کو اطلاع دیں۔  •

 
 

  ہو تو فوراً سپروات

 

راب پ ا غای

 

 اگر کوئی چیز ج



ربیتی گائیڈ:  74صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

• PPE  راب پ ا آلودہ تو نہیں۔

 

 کو پہننے سے پہلے اچھی طرح دیکھیں کہ کہیں پھٹا، ج

  پ ا فلٹر کام نہیں کر رہا   •
 

 تو تبدیل کریں۔ اگر کوئی پرزہ جیسے کہ اسٹری

• SOP میں دی گئی ہداپ ات کے مطابق PPE  پہنیں۔ 

رر  سے اگر کسی چیز کی سمجھ نہ آئے تو  •

 
 

 مدد لیں۔سپر وات

•  

 

  PPE کام مکمل ہونے ی

 

  ی
 

اریں، ح

 

 میں خاص طور پر اجازت نہ ہو۔ SOP نہ اپ

راب ہو جائے تو فوراً رپورٹ کریں۔ PPE اگر •

 

  تکلیف دے رہا ہو پ ا ج

   عملی سرگرمی

رتیب دیںپیٹر

 

ص کے لیے درکار اوزار اور آلات کو ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ۔  ول انجن میں ج

رتیب وار عمل 

 

    ت

رتیب دیں۔  

 

 کے متعلق مندرجہ ذیل اوزاروں کو ٹول پ اکس  سے نکال کر ورکنگ ٹیبل پر  ت

 
 

 اس لرنن یوی

 ذاتی حفاظتی سامان(PPEs) ر

 

 
 پلائیر مکمل ٹول کٹ ڈائی گنوسٹک  سکینر  ملٹی م

 

   رن

 

 س

سیل ایکسٹرکٹر  ر
 
 پ

 

ر بیرن
 
 رر پ

ن

 

گی

  ٹرالی جیک  ایکسٹریکٹر 

 

 رن

 

 

 

 

ارک رپ

 

    پ

 

 

 

 رپ

 

 ی کپ
می
 سٹک  ا

 

ی پ

 

ی گی
م

 ائمنگ گن

 

 پ

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 کمپریسر  ا

 

 والو سپرن

 

  لرنن 

 
 

 گاڑی سے انجن کو نکالنا     5.1 یوی
Dismantle the engine from the 

vehicle 

 

 تدریسی نتائج  

 نکالنے کے لئے اوزارو آلات کا انتخاب کریں۔ انجن کو گاڑی سے  •

ا۔  •

 

ارپ

 

 انجن سے بیرونی پرزوں کو اپ

ا۔  •

 

ارپ

 

 انجن سے  پ اقی تمام پرزوں کو اپ

ا۔  •

 

ارپ

 

 انجن کو گاڑی سے اپ

ا۔ 5.1.1

 

ارپ

 

   انجن سے مختلف پرزوں کو اپ

 ابتدائی تیاری  

 انجن کو مکمل طور پر بند اور ٹھنڈا ہونے دیں۔ •

اکہ  •

 

 بجلی کا کنکشن نہ رہے۔ بیٹری کو منقطع کریں پ

 تیار رکھیں۔  (PPE) تمام ضروری اوزار اور حفاظتی سامان •

  

 

پ

 

 ی
 اور تیل نکالنا کولی

 نکالیں۔  •

 

پ

 

 ی
 کولنگ سسٹم میں سے کولی

 دیگر سیال مادے محفوظ طریقے سے نکال لیں۔اورانجن کا انجن آئل،   •

 اوپری حصے کو کھولنا 

 احتیط سے نکالیں۔ایئر فلٹر، اسپارک پلگ اور انٹیک منی فولڈ کو  •

 کھول کر الگ کریں۔ •

 

 سلنڈر ہیڈ کو بول

 معاون پرزے نکالنا 

 الٹرنیٹر، اسٹارٹر موٹر، فیول پمپ، اور دیگر منسلک پرزے الگ کریں۔ •

گ کے ساتھ محفوظ کریں۔  •

 

 ی لی
لی
 پ ا 

 

 بولٹس کو نمبرن

 
 

 تمام ی

 اندرونی پرزہ جات کو کھولنا 
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افٹ اور کی  •

 

گ راڈ، کرینک ش

 

ی

 

ی کی

 

کی

 ،

 

 

 

افٹ کو احتیط سے نکالیں۔  پ

 

 ش

راب ہوں تو بعد میں تبدیل کریں(۔  •

 

س اور سیل وغیرہ کو الگ کریں )اگر ج

 

ی ی
 سک
گی

 

 صفائی اور معائنہ  

 کھولے گئے پرزہ جات کو صاف کریں اور نقصان پ ا گھساؤ کا معائنہ کریں۔  •

 پ ا متبادل پرزہ جات کا بندوبست کریں۔ •

 

 ضرورت ہو تو مرم

 عملی سرگرمی  

 کو نکالنا

 

پ

 

 ی
  (Procedure for Draining Coolant) کولنگ سسٹم سے کولی

 اوزاروآلات:

 ، خالی ٹرے، 

 

ر س 

 

  
 نیشن س

 

 

ڈی ایٹر فٹ ہو۔ فلیٹ اینڈ فلپس سکریو ڈرائیور، کمب

 

 گاڑی پ ا انجن جس کے ساتھ ری 

رتیب وار عمل:

 

 ت

  طرف لگا کول  نچل سلنڈر بلاک کے  •
 ی

 

 ی

 

 ۔ یںپلگ لوز کر ینڈر پ

ڈر •
 

ار طاحتی کیپ یٹرا یی 

 

 ۔ یںسے اپ

ڈر   سپیڈ  لنگسٹارٹ کرنے کے بعد آئیڈ  انجن • اتنا لوز کر  ینپر    کہ    یںپلگ 

 

پ

 

 ی
ا شروع ہو   لیکولی

 

ہوپ

 جائے۔ 

ڈر •
 

ازہ پ انی  نیک یٹرا یی 

 

 ۔ یںمکمل کھول دپلگ  یناور ڈر ڈالتے جائی  سے پ

•   
 

 آلود پ انی ح

 

 زن

 

ازہ پ انی  ی

 

اا ہے اوپر سے پ

 

کلی

 

ت
ڈر 

 

 ۔ڈالتے رہیں میں یٹرا یی 

ڈر صورت میں پلگ نہ ہونے کی ین ڈر •

 

ڈپر ہاؤز ر ایٹرا یی 

 

ار سائیڈ یٹرا ی ی 

 

 ۔یںسے اپ

  ہاؤز سے کولنگ سسٹم کا واپس آنے والا کول  پرا •
 ی

 

پ

 

 خارج ہوگا۔ ی

•   
 

ا شروع ہو جائے تو پ انی پ انی ح

 

ڈاور ر یںبند کر د صاف آپ

 

 ۔یںکر یمقدار پور کی پ انی میں یٹرا یی 

 :طی احتی 

ا ہے اس لیے پ انی •

 

 حصے کو نہ چھوئے۔ کہ جسم کے کسی یںکر طاحتی گرم ہوپ

 ۔ یںکاٹن گلوز استعمال کر / گلوز  سیفٹی صورت میں پ ارٹس گرم ہونے کی •

 پ ارٹس فٹ کرنے کے بعد  تمام •

 

ج

ی ک
ل

 ۔ لیں کر معائنہ طرح کا اچھی

 عملی سر گرمی  

 آئل کو

 

ن

 

 ش
ی کی

 (Procedure for Draining Lubrication oil) نکالنا لبر

 اوزاروآلات:

،ٹرے، کاٹن رگ، گاڑی۔  

 

 

 

  رپ
 

ر، سٹری

 

  
،کمبی نیشن س

 

 ساکٹ س 

رتیب وار عمل:

 

 ت

ار کیپ  فلر

 

 ۔یںکر ین ڈر کو کھول کر آئل کو ٹرے میں پلگ  ینانجن آئل ڈر   یںکو اپ

سٹر  
 

 ر ی

 

 

 

ر کھولیں یعےکے ذر پ

 

ز
فل
 ۔ آئل 

۔ یںاور اسے صاف کر یںسطح کا معائنہ کر کے لگنے والی فلٹر 

صاف  
گ
 انجن آئل فلٹر 

ی 
 

 

  پہلے   ۔ پر لگائی سکپ

 

 

 

ائ

 

 ۔ یں کر فلٹر کو ہاتھ سے پ

سٹر  
 

 ر ی

 

 

 

ر پ

 

ڈسے م   ی  ا ی 

 

 

 

ائ

 

 ۔ کے مطابق لگائی کٹ لگا کر مروجہ کسائی  گیس  کو صاف کر کے نئ ڈرین پلگ ۔یںکر چکر پ

ڈ مروجہ گر میں انجن

 

 ۔  لگا ئی سمیتگیس کٹ کو   کیپ فلر ۔ ڈالیں کا تیل رمعیا پ ا ی 

اور آئل  یںکو اسٹارٹ کر انجن  

 

ج

ی ک
ل

 ۔ یںکر دوپ ارہ چ    لآئل کا لیو انجن ۔یںکا معائنہ کر 
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 کو انجن آئل سے بچائی۔ حصوں ہاتھ اور جسم کے پ اقی  •

 کریں۔نیا آئل فلٹر لگانے سے پہلے سطح کا بغور معائنہ  •

 اچھی طرح چ   کریں۔ •

 

ج

ی ک
ل

 تمام کام مکمل کرنے کے بعد 

 عملی سرگرمی  

 (Remove engine from given vehicle)گاڑی سے انجن کو نکالنا: 

 اوزاروآلات:

مکمل ٹول کٹ  اسکرو ڈرایور جیک اور جیک اسٹینڈ  انجن کرینئس چین ہو /    آئل ٹرے 

گ ٹیپ / مارکر

 

 ی لی
لی

  رپلاہتھوڑی اور

 

 حفاظتی دستانے اور عینک ت

رتیب وار عمل:

 

 ت

 گاڑی کو ہموار اور صاف جگہ پر پ ارک کریں۔  •

 انجن ٹھنڈا ہونے دیں۔ •

 گاڑی کے نیچے جیک لگا کر جیک اسٹینڈ پر محفوظ کریں۔ •

 بیٹری کا منفی ٹرمینل الگ کریں۔ •

 ۔انجن آئل نکالیں •

 ۔ نکالیں (Coolant) کولنٹ •

 ۔فیول لائن کو بند کریں اور اس میں موجود فیول نکالیں •

 ایئر انٹیک اور فلٹر ہٹا دیں۔ •

ڈی ایٹر اور ہوزز کو الگ کریں۔ •

 

 ری 

 ہارنس کو لیبل لگا کر الگ کریں •

 

رن

 

 ۔وات

الیوں  •

 

  /فیول لائنز، ویکیوم لائنز، اور دیگر پ

 

 ۔کو علیحدہ کریں پ ای

ر ہٹائی •

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

 

 

فِپ

 

 کیبل اور کلچ/گیئر س

 

 ۔ تھروب

ڈی ایٹر، پنکھا،  •

 

 بمپر اگر ضرورت ہو تو ہٹا دیںری 

 
 

ری

 

 ۔ اور ف

 ایگز •

 

 فولڈ اس

 

 
  کو انجن سے الگ کریںمی

 

 ۔پ ا پ ای

 ۔ کے بولٹس کھولیں (Engine Mounts) نجن ماؤنٹسا •

 ۔ ماؤنٹس بھی کھولیں (Transmission) گیئر پ اکس  •

 کریں •

 
ِ

 

 پ ا انجن کرین کو انجن پر صحیح طریقے سے ق

 

 ۔ چین ہوس

 ۔اوپر اٹھائیآہستہ آہستہ انجن کو  •

ر لے آئی •
 
 ۔انجن کو گاڑی سے پ اہ

 ۔احتیط سے کسی سٹینڈ پ ا فلیٹ جگہ پر رکھیں •

 :    احتیط تدابیر

اکہ واپس لگانے میں آسانی ہو •

 

ر کنکشن کو لیبل کریں پ
 
 ہ

 محفوظ جگہ پر رکھیں •

 

ر پرزہ پ ا بول
 
 ہ

 توازن کا خاص خیال رکھیں •

 
 

 انجن نکالتے وق

 حفاظتی چشمہ اور دستانے ضرور استعمال کریں •
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  لرنن 

 
 

 Disassemble the Engine انجن کو مکمل طور پر کھولنا    5.2 یوی

 

 تدریسی نتائج:

 سلنڈر ہیڈ اسمبلی کو کھولیں۔  •

 کا معائنہ کریں۔  •

 

افٹ اور کی بش کی حال

 

 کی ش

 کو نقصان پ ا والو گائیڈ کو نقصان تو  •

 

 چ   کریں کہ کہیں اس میں دراڑ، والو س 

 

 نہیں ہوا۔سلنڈر ہیڈ کی حال

 والو اسمبلی کے تمام پرزوں کا معائنہ اور جانچ کریں۔ •

 چ   کریں۔  •

 

 اور سلنڈر سلیوز کی حال

 

ائمنگ چین/بیلٹ، آئل پمپ، بیرن

 

افٹ، پ

 

افٹ، کرینک ش

 

 رنگز، کاؤنٹر ش

 

 

 

 نکالیں اور پ

 

 

 

 انجن کے پ

  انجن کی تعریف 5.2.1

ائی کو حرارتی  

 

ا ہے۔ ای  ایسا آلہ جو  کیمیک تواپ

 

ائی میں تبدیل کرے انجن کہلاپ

 

ل تواپ
ی ک

 

ی ی 
مک

ائی کو 

 

ائی اور حرارتی تواپ

 

 تواپ

 (Engine basic Terminologies)انجن کی بنیادی اصطلاحات

ڈ سینٹر

 

اپ ڈی 

 

 .T.D.C (Top Dead Center)پ

ا ہے۔ 

 

ڈ سینٹر کہلاپ

 

اپ ڈی 

 

ڈ اوپر نہ جا سکے اور اپنی سمت تبدیل کر لے پ ری 

 

 م

 

 

 

 سلنڈر میں وہ مقام جہاں پہنچ کر پ

ڈ سینٹر

 

 B.D.C (Bottom Dead Center)پ اٹم ڈی 

ا ہے۔ 

 

ڈ سینٹر کہلاپ

 

ڈ نیچے نہ جا سکے اور اپنی سمت تبدیل کر لے پ اٹم ڈی  ری 

 

 م

 

 

 

 سلنڈر میں وہ مقام جہاں پہنچ کر  پ

 (Stroke)سٹروک

 کا 

 

 

 

 کا طہ  T.D.Cسے لے کر  B.D.Cپ ا B.D.Cسے لے کر  T.D.Cسلنڈر میں پ

 

ا ہے۔ی

 

 کردہ فاصلہ ای  سٹروک کہلاپ

 سائیکل سے کیا مراد ہے؟ 

ر ہونے والے چار عوامل درجہ  رت 

 

ا ہے۔ انجن میں وقوع ت 

 

ا ای  سائیکل کہلاپ

 

رتیب سے رو نما ہوپ

 

 ذیل ہیں۔انجن میں سلنڈر کے اندر چاروں عوامل کا ت

ا ہے( انٹیک  •

 

ازہ ائیر فیول مکسچر  داخل ہوپ

 

 )ایسی سٹروک جس میں سلنڈر کے اندر پ

ا ہے(  •

 

ازہ ائیر فیول مکسچر کو دپ اپ ا جاپ

 

 کمپریشن )ایسی سٹروک جس میں سلنڈر کے اندر پ

 کو نیچے کے طرف دھکیلتی ہے۔(  •

 

 

 

ا ہے جس سے پ اور پیدا ہوتی ہے۔ جو پ

 

 پ اور)اس سٹروک میں  دبے ہوئے مکسچر کو شعلہ  دے کر جلاپ ا جاپ

ا ہے۔(  •

 

)اس سٹروک میں ائیر فیول مکسچر کے جلنے سے پیدا ہونے والی گیسں کو سلنڈر سے خارج کیا جاپ

 

 ایگزاس

ا ہے  انجن کیسے   فور سٹروک سائیکل 

 

 ؟ کام کرپ

افٹ    ینککر  کرنے کے لیے  اپ اور سٹروک پید  ی  ا  انجن میں  اس

 

افٹ ای  چکر لیتی ہے  ہے  دو چکر لیتی  یعنی  ڈگری720  ش

 

پ ار  اور کی ش  چار 

 

 

 

اور پ   ن کے درمیا  TDCاور    BDC۔ 

ا ہے۔ د حرکت

 

 شکل  یکھیں کرپ

 سٹروک (   سٹروک ) ان لی   ( ان ٹیک 1)

 

 
ڈکشن/ چار ج

  

 سکشن/ ای

ازہ ا   ان ٹیک  انجن میں  پٹرول

 

ا ہے۔ ان ٹیک لفیو  یئرسٹروک کے دوران پ

 

 یگزوالوکھلا اور ا  مکسچر سلنڈر کے اندر داخل ہوپ

 

   اس

 

 

 

ا ہے۔ پ

 

طرف حرکت   کی  BDCسے    TDCوالو بند ہوپ

ا ہے۔ اس حرکت سے سلنڈر میں

 

ا ہے  میکیوو کرپ

 
 

 
 ہے۔ کھینچتا مکسچر کو سلنڈر میں ل فیو یئرخلا ا یہ ) خلاء( ن

 سٹروک:    یشن ( کمپر 2)

  دونوں والوز بند ہوتے ہیں اس سٹروک میں

 

 

 

ا ہے۔ اور ا کی  TDCسے  BDC۔ پ

 

امکسچر  لفیو یئرطرف حرکت کرپ

 

  ہے  دب جاپ

 ( پ اور سٹروک:  3)

  دونوں والوز بند ہوتے ہیں  بھی  اس سٹروک میں 

 

 

 

  پ
 

ر   TDC۔ ح

 

  کے ف
 

ا ہے۔ تو سپارک پلگ دبے ہوئے ا  ی

 

ا   شعلہ مہیا ی  مکسچر کو ا لفیو یئرہوپ

 

ا ہے جس سے مکسچر دھماکے سے جاپ

 

کرپ

 کو نیچے ہوتی اہے۔ پ اور پید

 

 

 

افٹ گھومتی  ہے۔  دھکیلتی طرف کی BDCسے  TDCطرف ) کی ہے۔ جو پ

 

ا ہے۔ اور کرینک ش

 

راہم کرپ

 

ائی ف

 

 ہے ۔پ اور سٹروک تواپ

 سٹروک:4)

 

 (ایگزاس

  

 

 

 

ر نکال دیتا ہے۔  TDCسے BDCاس سٹروک میں پ
 
ا پ ا پ اہ

 

ا ہے۔ جلی ہوئی گیسں کو سلنڈر سے خارج کرپ

 

 والو کھلا ہوپ

 

ا ہے  ۔ ایگزاس

 

 کی طرف حرکت کرپ
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 انجن کے بنیادی حصے 

 (Cylinder Head) سلنڈر ہیڈ

 چیمب 

 

ن

 

ش
 ش
می
ک

ا ہے۔ یہ انجن کے "

 

ا ہے اور اس میں بہت  (Combustion Chamber) "سلنڈر ہیڈ انجن کا ای  اہم حصہ ہے جو سلنڈر بلاک کے اوپر لگاپ ا جاپ

 

کا اوپری حصہ بناپ

 سے اہم پرزے نصب ہوتے ہیں۔

رئل

 

 
 :(Material) م

ا ہے۔  الائے سلنڈر ہیڈ عام طور پر ایلومینیم

 

ا ہے۔ ایلومینیم ہلکا اور بہتر گرمی نکالنے والا ہوپ

 

رن سے بناپ ا جاپ

 

 آت

 

 پ ا کاس

رابی کی علامات

 

 :سلنڈر ہیڈ میں ج

ا •

 

  انجن گرم ہوپ

اا سفید  •

 

کلی

 

ت
 دھواں 

ا •

 

 کولنٹ پ ا آئل کا مکس ہو جاپ

 انجن پ اور میں کمی •

  (Cylinder Block)سلنڈر بلاک

گ را

 

ی

 

ی کی

 

کی

 ،

 

 

 

ا ہے۔ یہ وہ حصہ ہے جس میں سلنڈر، پ

 

ا ہے جس پر پورا انجن تیار کیا جاپ

 

ری حصہ ہوپ

 

افٹ جیسے اہم پرزے نصب ہوتے سلنڈر بلاک انجن کا بنیادی اور مرک

 

ڈ، اور کرینک ش

ا ہے۔ (Structure) "ہیں۔ اسے انجن کا "ڈھانچہ

 

 بھی کہا جاپ

 :سلنڈر بلاک کے اہم کام

 پرزوں کو سہارا دینا۔  (Moving) انجن کے تمام متحرک

ا ہے۔

 

 حرکت کرپ

 

 

 

ا جہاں پ

 

راہم کرپ

 

 سلنڈر کی اندرونی دیواریں ف

ا۔  (Cooling) اور کولنٹ (Lubrication) انجن کے تیل

 

راہم کرپ

 

 کے راستے ف

 اور گرمی کو سنبھالنا

 
 

  .انجن کی طاق

رئل

 

 
 :(Material) م

رن سلنڈر بلاک عام طور پر 

 

 آت

 

 کر سکے۔ ایلومینیم الائے پ ا  کاس

 
 

رداس اکہ یہ مضبوط ہو اور زپ ادہ درجہ حرارت ت 

 

ا ہے، پ

 

 سے تیار کیا جاپ

راب سلنڈر بلاک کی علامات

 

 :ج

 انجن میں کمپریشن کا مسئلہ  •

ا •

 

 انجن کا غیر معمولی گرم ہوپ

 آئل پ ا کولنٹ کا رسِاؤ •
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ا  •

 

 دھواں پ ا انجن کا جام ہوپ

 
 

 وای

 :(Cylinder) سلنڈر

ر انجن میں ای  پ ا ای  سے زپ ادہ سلنڈرز یہ وہ جگہ ہے جہاں ایندھن اور ہوا کا آمیہ جلتا ہے 
 
ا ہے۔ ہ

 

اور دھماکہ ہوپ

 ہیں )جیسے 

 

 سلنڈر انجن وغیرہ(۔  6سلنڈر،  4سلنڈر،  2ہو سکت

 

 

 

 

 :(Piston) پ

ا ہے۔

 

ائی پیدا کرپ

 

ا ہے اور میکانی تواپ

 

 سے اوپر نیچے جاپ

 
 

 سلنڈر کے اندر حرکت کرنے والا حصہ، جو دھماکے کی طاق

گ راڈ

 

ی

 

ی کی

 

 :(Connecting Rod) کی

کی  افٹ 

 

ش راڈ اسے کرینک  گ 

 

ی

 

ی کی

 

کی

تو  ا ہے 

 

 حرکت کرپ

 

 

 

  پ
 

ا ہے۔ ح

 

افٹ سے جوڑپ

 

ش  کو کرینک 

 

 

 

یہ پ

 گردش میں بدل دیتا ہے۔

افٹ

 

 :(Crankshaft) کرینک ش

 کی حرکت کو گھومنے والی

 

 

 

حرکت میں بدلتا ہے، اور  (Rotational) یہ انجن کا وہ حصہ ہے جو پ

 دیتا ہے۔

 
 

 پھر یہ گاڑی کے پہیوں کو طاق

 چیمب

 

ن

 

ش
 ش
می
ک

 (Combustion Chamber): 

ا ہے۔

 

 یہ وہ حصہ ہے جہاں ایندھن اور ہوا کا آمیہ جلتا ہے اور دھماکہ ہوپ

 :(Valves) والو

کو  ے والی گیسں کے بہاؤ 

 

کلی

 

ت
اور جلنے کے بعد  ا ہے جو انجن کے سلنڈر میں ہوا، ایندھن، 

 

ای  ایسا پرزہ ہوپ

ا ہے۔ 

 

 پر کھلتا اور بند ہوپ

 
 

ا ہے جو مخصوص وق

 

ا ہے۔ یہ ای  دروازے کی طرح کام کرپ

 

 کنٹرول کرپ

 :دو قسم کے ہوتے ہیںوالو  

 ہوا اور ایندھن کو سلنڈر میں داخل ہونے دیتا ہے۔  :(Intake Valve) انٹیک والو •

 والو •

 

ر نکالتا ہے۔ :(Exhaust Valve) ایگزاس
 
ے والی گیسں کو پ اہ

 

کلی

 

ت
 جلنے کے بعد 

 :(Spark Plug) اسپارک پلگ

ا ہے جو ایندھن اور ہوا کے آمیے کو جلاتی ہے۔ 

 

ا ہے۔ یہ چنگاری پیدا کرپ

 

 یہ پٹرول انجن میں استعمال ہوپ

افٹ

 

 :(Camshaft) کی ش

ا ہے اور اسی کے ساتھ گھومتا 

 

افٹ سے منسلک ہوپ

 

یہ والو کو کھولنے اور بند کرنے میں مدد دیتا ہے۔ یہ کرینک ش

افٹ   ہے۔

 

عام طور پر  انجنوں میں دو جگہ پر لگی ہوتی ہے۔یعنی سلنڈر بلاک میں  اور سلنڈر ہیڈ میں۔ کی ش

افٹ سلنڈر بلاک  میں لگی ہوتی ہے ۔ اسے اوور ہیڈ والو انجن

 

افٹ (OHV)جن انجن میں کی ش

 

افٹ سلنڈر ہیڈ میں لگی ہوتی ہے  انہیں اوور ہیڈ کی  ش

 

کہتے ہیں۔ اور وہ انجن جس میں کی ش

(OHC)کہتے ہیں ۔ 

افٹ:

 

 کرینک ش

 کی اوپر نیچے

 

 

 

افٹ انجن کا ای  بنیادی اور اہم پرزہ ہے جو پ

 

ا ہے۔ یہ وہ حصہ ہے جو انجن سے پیدا ہونے والی   (Rotational) حرکت کو گھومنے والی کی کرینک ش

 

حرکت میں تبدیل کرپ

 پہنچانے میں مدد دیتا ہے

 

ائی کو آگے گاڑی کے پہیوں ی

 

 ۔ تواپ

 اور گائیڈز کی جانچ کا عمل  5.2.2

 

 Inspection Process of Cylinder head valves seat and guidesسلنڈر ہیڈ، والو س 

for damage or excessive wear) 

 :ابتدائی صفائی

اکہ کاربن، تیل پ ا میل ختم ہو جائے۔  •

 

 اور گائیڈز کو اچھی طرح صاف کریں پ

 

 س  سے پہلے سلنڈر ہیڈ، والوز، س 

رش، سافٹ  •  ۔اسکریپر پ ا کیمیک کلینر استعمال کریںت 

 (Visual Inspection) بصری معائنہ
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 :سلنڈر ہیڈ  

ات، پ ا ٹیڑھاپن تلاش کریں۔ ڑکری  )درا  •

 

اپ

 
 

 (، جلے ہوئے ن

 کے لیے سطح کو سیدھی اسکی سے چ   کریں۔ (Warping) وارپنگ •

 

 

 :(Valve Seats) والو س 

اندہی کریں۔ •

 
 

 جل گیا ہو تو ن

 

 کاربن جمی ہو پ ا س 

 کی سطح ہموار ہونی چاہیے، کھردری، گھسی ہوئی پ ا کھوکھلی نہ ہو۔ •

 

 س 

 :(Valve Guides) والو گائیڈز

ر، پ ا اندرونی نقصان تلاش کریں  •

 

 گائیڈ میں دراڑ، سخت رگ

ا  معائنہ   ہاتھ سے 

 

 (Manual Check) کرپ

ا  (play)کلیئرنس  گائیڈ  والو

 

 :چ   کرپ

راب پ ا زپ ادہ گھسا ہوا ہے۔ (Play) ہلائی، اگر زپ ادہ خلاوالو کو گائیڈ میں ڈال کر  •

 

 ہو تو گائیڈ ج

 :والو کو روٹیشن سے چ   کریں

راب ہو سکتی ہے۔  •

 

 ج

 

 پر رک کر آہستہ گھمائی، اگر وہ سیدھی نہ بیٹھے تو س 

 

 والو س 

 :(Leak Test) لی ٹیسٹ

 پر رک کر تھوڑا سا انجن آئل ڈالیں۔  •

 

 والو کو س 

 پ ا گائیڈ سیل کر رہے نہیں ہیں  •

 

 پ ا تبدیلی درکار ہے۔ —اگر آئل دوسری طرف سے رِس رہا ہو تو والو س 

 

 مرم

ر پ ا گی سے پیمئ

 

 
 :مائیکرو م

ک •

 

 ی
ی

 

س
زر گی پ ا ڈائل گی سے چ   کریں۔ (Valve Stem) والو 

ی ل
ف

 اور گائیڈ کے درمیان کلیئرنس کو 

 گائیڈ بدلنا ہوگا۔اگر کلیئرنس مینوفیکچر کی حد سے زپ ادہ ہو تو  •

 پ ا تبدیلی 

 

 :مرم

ا ہے۔  •

 

 کو ری فی پ ا ری گرائنڈ کیا جاپ

 

راب والو س 

 

 ج

ا ہے۔  •

 

ا بہتر ہوپ

 

راب ہونے پر والو پ ا گائیڈ کو تبدیل کرپ

 

 زپ ادہ ج

ا ہے۔ •

 

 انسرٹ بھی بدلا جاپ

 

 کچھ صورتوں میں والو س 

 والو اسمبلی کے حصوں کا معائنہ  5.2.3

Inspection process of valves assembly / components for damage or excessive wear  

 :حصےوالو اسمبلی کے اہم  

  – (Valve) والو •

 

  انٹیک پ ا ایگزاس

 (Valve Stem) والو اسٹیم •

 (Valve Guide) والو گائیڈ •

•  

 

 (Valve Seat) والو س 

•  

 

  (Valve Spring) والو اسپرن

س •

ی ی 
کل

رر اور لاک / 

 

ی ن

 

ی ی

 (Retainer & Locks / Keepers) ر

 (Valve Stem Seal) والو اسٹیم سیل •

   جانچ کا مرحل وار عمل

 : (Visual Inspection) بصری معائنہ

 : (Valve) والو
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ات چ   کریں۔  (Head) سرے •

 

اپ

 
 

 پر جلے ہوئے پ ا پھٹے ہوئے ن

 ۔ (Bent Valve) والو کی شکل ٹیڑھی نہ ہو •

ر پ ا گھساؤ نہ ہو۔ •

 

ات، رگ

 

اپ

 
 

 اسٹیم پر ن

 :والو اسٹیم سیل

ر سخت ہو گیا ہو پ ا پھٹ گیا ہو تو سیل لی کر رہا ہے۔ اگر  •

 

 رت 

ا ہے(۔  •

 

 پرانے سیل انجن آئل کو سلنڈر میں جانے دیت ہیں )نیلا دھواں آپ

 :والو گائیڈ

س گئی ہو تو والو ہلنے لگتا ہے۔ •

ھ
گ

 اندرونی سطح چ   کریں، اگر 

 ہیں۔ •

 

رابی کی علام

 

ان گائیڈ کی ج

 
 

 دراڑ پ ا آئل کے ن

  

 

 :والو س 

 کی سطح پر جلے پ ا گھسے ہوئے حصے چ   کریں۔ بیٹھنے والوز کی  •

 نہیں ہو رہا تو کمپریشن کا مسئلہ ہو سکتا ہے۔  •

 
ِ

 

 ق

 

 اگر والو س 

 (Manual Testing) دستی معائنہ

 :اسٹیم کلیئرنس ٹیسٹ

س چکے  •

ھ
گ

 ہیں۔ والو کو گائیڈ میں ڈال کر ہلائی، اگر بہت زپ ادہ "پلے" ہو تو گائیڈ پ ا والو اسٹیم 

 :اسپن ٹیسٹ

راب ہے۔ •

 

 والو کو اپنی جگہ پر رک کر گھمائی، اگر آسانی سے گھومے اور سنٹر میں رہے تو صحیح ہے، ورنہ ج

 ٹیسٹ

 

 :والو اسپرن

 کو ہاتھ سے دپ ائی، اگر کمزور لگے پ ا ٹیڑھا ہو تو اسے تبدیل کریں۔ •

 

 اسپرن

 کی اونچائی کو گی سے چ   کریں۔ •

 

 اسپرن

 ٹیسٹ

 

ج

ی کت 
ل

 (Leakage Test): 

 پر رک کر آئل پ ا پیٹرول ڈالیں۔ •

 

 والو کو س 

 اگر والو کے کنارے سے لی ہو تو اس کی  •

 

راب ہے اور ری گرائنڈ پ ا تبدیلی کی ضرورت ہے۔  والو س 

 

 ج

ر پ ا گی سے پیمئ 

 

 
   مائیکروم

ر

 

 
 :والو اسٹیم ڈاپ ا م

ر سے اسٹیم کا  •

 

 
ائی مائیکروم

 

اپی۔ موپ

 

 پ

 اگر مینوفیکچر کے معیار سے کم ہو تو گھسا ہوا ہے۔ •

 :والو کلیئرنس

اپی۔ •

 

زر گی سے اسٹیم اور گائیڈ کے درمیان فاصلہ پ
ی ل
 ف

رابی کی صورت میں اقدامات 

 

 ج

 تدارک/حل  وجوہات 

 نیا والو لگائی  جلا ہوا پ ا ٹیڑھا والو 

 ری سلیو پ ا نیا گائیڈ لگائی  گھسا ہوا گائیڈ 

 گھسی

 

  ہوئی والو س 
 انسرٹ بدلیں ری 

 

 گرائنڈ کریں پ ا س 

 والو کمزور 

 

 لگائی والونیا  سپرن

 

 سپرن
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   عملی سرگرمی

 کو انجن سے نکالنا 

 

 

 

 ( (Procedure to remove the piston پ

 اوزارو آلات:

 ریموور،کاٹن ویس ، انجن   

 

 رن

 

 

 

 ایکسپینڈر، پ

 

 رن

 

 

 

 مکمل ٹول کٹ، پ

رتیب وار عمل 

 

 ت

 سے انجن کو کھول کر آ پ پ اٹم ا •

 
 

ری

 

اپ اور ف

 

 ۔ کو کھولیں اسمبلی ینڈپ

•  
 

کی

 
ی 

گ

 

ی

 

کی
 کی  ۔ اگر ان  پر سلنڈر نمبر نہیںکو کھولیں راڈ کے کیپ  

 

 

 

ان لگائی  ہے تو سنٹر پ

 
 

سمت   ان کی  ،سے ن

ا ہے۔ لکڑ  ان پر تیر  یکھیںد

 

ر  کرپ
 
 کو  ظاہ

 
 

ری

 

ان بنا ہو سکتا ہے جو کے ف

 
 

   یکا ن

ہ 

 کا 
 
ت

رر
م
لے کر آ ہستہ آہستہ چوٹ   

ر نکال لیں لگائی 
 
 کو سلنڈر سے پ اہ

 

 

 

 ۔اور پ

ر نکال کر  راڈ کیپ  •
 
 کو پ اہ

 

 

 

 ۔ یںکو فٹ کر د پ

 اور راڈ اسمبلی یگرد ی پ ار یطرح پ ار اسی •

 

 

 

 ۔یںکر ہکو علیحد پ

رل انداز میں •

 

 ہاتھ سے سپات

 

و ں پر سے پرانے رن

 

ی

 

 سی
ت

ار لیں 

 

 ا پ ا اپ

 

 رن

 

 

 

 ۔ یںاستعمال کر ریکسپینڈپ

ر کے مطابق بیر •

 
 

 سات

 

 

 

ر سے  ونیپ

 

 
 مائکرو م

 

ڈن

 

 کی  لیں  ری 

 

 

 

 ۔یںمعلوم کر سے موازنہ کر کے گھسائی تیحا۔اور ان کا تصریںمعلوم کر گھسائی اور پ

 سائیز •

 

 

 

 پن ہول کے نیچے  یہہے۔  جاتی سکرٹ سے کی ئیشکے پیم پ

 

 

 

ا ہے۔  پ

 

 ہوپ

 کلیر •

 

 

 

 کے قطر کو سلنڈر کے قطر میں نسپ

 

 

 

 کلیریںکر یقسے تفر معلوم کرنے کے لئے پ

 

 

 

 ہے۔ ہوتی  0.025mm نس۔ عموماُ پ

 اور راڈ اسمبلی •

 

 

 

  کو کھولنے کی اب پ

 

رتیب کے مطابق دوپ ارہ فٹ کریں۔ ال

 

  ت

 عملی سرگرمی  

افٹ کو انجن سے نکالنا :

 

 (Procedure to Remove the crankshaft)کرینک ش

 اوزارو آلات:

ر، سکریو ڈرائیور،انجن آئل ، کاٹن رگ،انجن  

 

،پلات

 

 مکمل ٹول کٹ، ساکٹ س 

رتیب 

 

 وار عمل   ت

 سے انجن کو کھول کر  •

 
 

ری

 

اپ اور ف

 

، راڈ ،کر ۔ اس مینکو کھولیں  اسمبلی ینڈاپ اٹم پ

 

 

 

افٹ اور بیر ینک پ

 

 ش

 

امل ہیں ن

 

 ۔ ش

ات تو نہیں گھسائی دہپ اپر بہت ز اروںیود کہ سلنڈر کی  یںکر ین معا •

 

اپ

 
 

اخن کو سلنڈر کی کے ن

 

حصے پر رج تو   کہ سلنڈر کے پ الائی یکھیں۔ دطرف لائی پر رک کر اوپر کی  اریود  ۔اپنے پ

 کٹائی یسیرج سے مراد اہوئی  بنی نہیں

 

 رن

 

 

 

 کرتے۔ نہیں جگہ ہے جہاں پ

 ۔ہیں ذرات تو نہیں کہ دھاتی  یکھیںد میں ےکے پیند ۔ آئل چیمبآئل پمپ کو کھولیں یںکر ہکو علیحد آئل چیمب •

•  
 

کی

 
ی 

گ

 

ی

 

کی
  تو    اگر ان پر سلنڈر نمبر نہیں  کھولیں  راڈ ز کے کیپ  

 

 

 

ان لگا لیںسینٹر پ

 
 

ا ہے۔ لکٹی  ان پر تیر  یکھیںسمت د  ۔ان کی سے ن

 

ر کرپ
 
 کو ظاہ

 
 

ری

 

ان بنا ہو سکتا ہے ۔جو کہ ف

 
 

کا   کا ن

 

ہ 

 
 
ت

رر
م
ر نکالیں لے کر آہستہ آہستہ چوٹ لگائی  

 
 کو سلنڈر سے پ اہ

 

 

 

 ۔اور پ

ر نکال کر راڈ کیپ  •
 
 پ اہ

 

 

 

 یںفٹ کر د پ

 

کی

 ۔ 
ی 

گ

 

ی

 

کی
ان  راڈ اور کیپ 

 
 

ان ا پ ا۔ فٹنگ کو دوران ہے نمبر  نمبر لگے ہوتے ہیں پ اپر ن

 
 

  جیسے ی  ن
ہ
 ہونے چا

ی
ے

 

ی
 ۔

•  

 

کی

 اور 

 

 

 

 تمام پ
ی 

گ

 

ی

 

کی
رتیب 

 

 ہے۔  آتی مشکل پیش وگرنہ فٹنگ میں سے رکھیں  راڈ کو ت

 اور راڈ اسمبلی ی پ ار یطرح پ ار اسی •

 

 

 

 ۔یںکر ہ کو علیحد پ

 بیر مین •

 

 ہوتے ہیںیںکر کو کھولنے سے پہلے پہلے ان کے نمبر چ    کیپ  ن

 

ان لگے ہوتے ہیں ۔اور تیر۔ عموماَ سلنڈر نمبر ان پر کاس

 
 

 پر لگتی کیپ ی  ۔نمبر ا کے ن

 
 

ری

 

 ہے۔ ف

 کی  یاگر  ضرور •

 

 

 

تو  سنٹر پ ان لگائی  کیپ  مدد سے مین  ہو 

 
 

 اگر بیر  نکہکیو   پرسلنڈر نمبر کے  ن

 

 ن

افٹ جام ہو جائے گی ینک تو الائنمنٹ آؤٹ ہو جانے سے کر گی مکس ہو جائی کیپ 

 

 ۔ ش

ارنے کے لیے   ، کیپ  بولٹس کو کھولیں  کیپ  مین •

 

ط    پھر احتی  یںکر  ہوئے آگے پیچھے   ان کو کھینچتے  اپ

افٹ سے اٹھا لیں ینک کے ساتھ کر

 

 ۔ ۔ان پر چوٹ نہ لگائیش
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 آلود تو نہیں یںکر ۔کور پلگ کو چ   تو نہیں ی  سے بلاک کر ۔ کہ کہیں یںانسپکشن کر اب سلنڈر بلاک کی •

 

 ۔کروائی یلتو تبد اگر ہیں زن

راد ی رج بہت گہر اگر سلنڈر میں •

 

 ہو تو بلاک کو ج

 

  کے پ اس بھیجن  ی 
ہ
 چا

ی
ے

 

ی
ا کہ اس کی 

 

 کر کہ صفائی پ

 

 جا سکے۔ کی بورن

ارنے کیپ ارٹس کے بعد تمام  اب تمام انسپکشن اور صفائی  •

 

رتیب کو اپ

 

 ت

 

 ۔ یںسے سلنڈر بلاک کے ساتھ جوڑ د ال

 

  لرنن 

 
 

ا     5.3 یوی

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رقی نظام میں ج  ت 

Diagnose fault in Electrical 

System   

 

 تدریسی نتائج:

 :الیکٹریکل پرزوں کا معائنہ کریں

•  

 
 

 کنٹرول یوی

 

 (ECU) الیکٹرای

 / آلات •

 

رن

 

 انجن وات

• EFI  سسٹم / سینسرز 

ر  •

 

ز
 ی ل
کی

 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 اسپارک پلگ اور ا

  الیکٹر  5.3.1

 

 کا کام:  ای

 
 

 (Function of Electronic Control Unit)کنٹرول یوی

 :تعریف

ECU  ا ہے جو گاڑی کے انجن اور دیگر نظاموں کو خودکار طریقے سے

 

ا سا کمپیوٹر ہوپ

 

راجای  چھوپ

 

ا ہے۔ یہ انجن کی کارکردگی، ایندھن کا استعمال، اج

 

 (emission) کنٹرول اور مانیٹر کرپ

ا ہے۔

 

 اور حفاظت کے نظام کو بہتر بنانے میں اہم کردار ادا کرپ

 ECU  کے بنیادی کام 

ا •

 

  سینسرز سے معلومات حاصل کرپ

• ECU رریچر( سے ڈیٹ لیتا ہے۔ 
 من
ت

 

ٹ

، آکسیجن، 

 

 مختلف سینسرز )جیسے تھروب

ا اور سگنلز دینا

 

 :فیصلے کرپ

 ہو۔ ECU ڈیٹ کے مطابق •

 
 

ا ہے کہ ایندھن کتنا سپلائی ہو، چنگاری کب پیدا ہو، پ ا کوئی پرزہ کب ایکٹیوی

 

 فیصلہ کرپ

ا

 

 :(Fuel Injection) ایندھن کی مقدار کنٹرول کرپ

• ECU ا ہے۔

 

ریکٹ کرپ

 
 

 انجن کی ضرورت کے مطابق صحیح مقدار میں فیول ات

ا

 

 کنٹرول کرپ

 
 

 :(Ignition Timing) اسپارک کا وق

• ECUاکہ بہتر پ اور حاصل ہو۔

 

ا ہے کہ اسپارک پلگ کب چنگاری دے پ

 

 یہ طے کرپ

ا

 

 گیسں کو کنٹرول کرپ

 

 :(Emission Control) ایگزاس

• ECU ا ہے۔

 

راج کو کم سے کم رکھنے کے لیے ایئر فیول مکسچر کو متوازن رکھ

 

 اج

و سٹک سسٹم

 

ی گی

 

ٹ

 :سیلف ڈا

راب ہو جائے تواگر کوئی پرزہ  •

 

 جلا دیتا ہے۔ ECU ج

 
 

 کر کے چ   انجن لای

 
 

رر کو شناح  خود سے ات 

 (Function of a Battery) بیٹری کا کام  5.3.2

 تعریف:

ائی میں  تبدیل کرتی ہے۔ 

 

ائی کو الیکٹریکل تواپ

 

رقی پرزہ ہے   بیٹری ای  ایسا آلہ ہے جو کیمیک تواپ بیٹری گاڑی کا ای  بنیادی ت 

ائی

 

تواپ رقی  ت  دوسرے  (Electric Power) جو  گاڑی کے  اور  ائی اسٹارٹنگ، لائٹنگ، 

 

تواپ یہ  ا ہے۔ 

 

راہم کرپ

 

ف

 الیکٹریکل سسٹمز کے لیے استعمال ہوتی ہے۔ 

 بیٹری کے اہم کام 

ا 

 

راہم کرپ

 

 ف

 
 

 :گاڑی اسٹارٹ کرنے کے لیے کری

 سسٹم 

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 فیول ا

 

الیکٹرای

کاربوریٹر کے مقابلے میں بہترین فیول 

 ایوری دیتا ہے۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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اکہ انجن اسٹارٹ ہو۔ •

 

راہم کرتی ہے پ

 

 ف

 
 

  آپ گاڑی کا سوئچ آن کرتے ہیں، تو بیٹری اسٹارٹر موٹر کو کری
 

 ح

 :گاڑی کے الیکٹریکل سسٹمز کو پ اور دینا

  انجن بند ہو۔ •
 

ڈوز، وغیرہ بیٹری کی مدد سے کام کرتے ہیں، خاص طور پر ح

  

ڈیکیٹرز، وائپرز، ہارن، میزک سسٹم، وی

  

 ہیڈلائٹس، ای

رقی نظام کو مستحکم رکھناآ   :لٹرنیٹر کے ساتھ مل کر ت 

ا ہے، اور بیٹری وولٹیج کو مستحکم رکھتی ہے۔ •

 

 انجن چلنے کے دوران الٹرنیٹر بیٹری کو چارج کرپ

 :الیکٹریکل سسٹم کی حفاظت

س •

ک

 

ی

رقی سرکٹ میں وولٹیج اسپا راب نہ ہوں۔ (Voltage Spikes) بیٹری ت 

 

رقی آلات ج اکہ حساس ت 

 

ڈب کرتی ہے پ

 

 کو ج 

راب بیٹری کی علامات

 

   :ج

•  

 
 

 گاڑی اسٹارٹ ہونے میں دق

ا •

 

 ہیڈ لائٹس مدھم ہو جاپ

ا  •

 

 ہارن پ ا دیگر آلات کمزور ہوپ

ا  •

 

 کا آن ہوپ

 
 

 بیٹری وارنن لای

•  

 

ر پر سفید پ ا نیلا زن

 

ز
ل

 

 ی
می

 بیٹری ٹر

 (Function of Fuses and Relay)فیوز اور ریل کا کام 5.3.3

ا سا حفاظتی آلہ فیوز ای     : فیوزکی تعریف 

 

ا ہے جو کسی بھی سرکٹ   (Safety Device) چھوپ

 

 ہوپ

 
 

)زپ ادہ   میں اوور کری

اکہ دوسرے الیکٹریکل پرزے محفوظ رہیں۔ 

 

( آنے پر خود بخود جل کر سرکٹ کو کھول دیتا ہے پ

 
 

 کری

 :کام

رھ جائے، تو فیوز کی دھات پگھل جاتی ہے اور بجلی کی روانی رک جاتی ہے۔ •

 

 مقررہ حد سے ت 

 
 

  کری
 

 ح

ا ہے۔  •

 

ات سے بچاؤ ہوپ

 

ارٹ سرکٹ پ ا آگ لگنے جیسے حادپ

 

 اس سے سرکٹ جلنے، ش

 

 

راب فیوز کی علام

 

 :ج

ا بند کر دیتا ہے  •

 

رقی نظام کام کرپ  متعلقہ ت 

ا ہے •

 

ا ہوا پ ا جل چکا ہوپ

 

 فیوز بکس میں فیوز ٹوپ

ا ہے  :ریل کی تعریف 

 

رقی آلات کو آن پ ا آف کرپ  والے ت 

 
 

 والے سگنل کو استعمال کرتے ہوئے زپ ادہ کری

 
 

ا ہے جو کم کری

 

ل سوئچ ہوپ
ی ک

 

ی ی 
مک

 ۔ریل ای  الیکٹرو 

 :کام

رقی لوڈ )جیسے فیول پمپ، کولنگ فین • رے ت 

 

ا ہے، جو پھر ت 

 

 ہوپ

 
 

 والے سوئچ سے ریل ایکٹیوی

 
 

 وغیرہکم طاق

 

 

 

ا ہے۔ ،ہیڈ لائ

 

 ( کو کنٹرول کرپ

ا ہے •

 

 ۔ریل بجلی کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے ای  مقناطیسی میدان استعمال کرپ

 

 

راب ریل کی علام

 

 :ج

 متعلقہ نظام آن نہیں ہو رہا •

 کلک کی آواز نہیں آ رہی  •

 سرکٹ میں غیر متوقع بندش •

 کیبل کا کا 5.3.4

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

  (function of Spark plug and ignition cable) سپارک پلگ اور ا

 :تعریفسپارک پلگ کی  

ا ہے۔ یہ چنگاری  (Spark) فیول کے آمیے کو جلانے کے لیے چنگاریاسپارک پلگ انجن کے سلنڈر میں موجود ایئر اور  

 

پیدا کرپ

 پیدا کرنے کے لیے ضروری ہوتی ہے۔ 

 
 

 انجن کی طاق

 اہم کام 

ا

 

 :چنگاری پیدا کرپ

 کا لیول 

 
 

بیٹری میں الیکٹر ولای

MAX سے زپ ادہ نہ کریں۔ 

 جانتے ہیںکیا اپٓ 
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ا ہے۔-ہائی وولٹیج کو استعمال کر کے ایئر

 

 فیول مکسچر کو آگ لگاپ

 

 

ن

 

ش
 ش
می
ک

 (Combustion) ا

 

 :کا آغاز کرپ

 پیدا ہوتی ہے۔ 

 
 

ا ہے اور انجن میں طاق

 

 نیچے جاپ

 

 

 

ا ہے، جس سے پ

 

  چنگاری سے فیول جلتا ہے تو ای  دھماکہ ہوپ
 

 ح

 

 

راب اسپارک پلگ کی علام

 

  :ج

 انجن کی اسٹارٹ میں مشکل  •

رچ •

 

 ایندھن کا زپ ادہ ج

 جھٹکے پ ا انجن کی آواز  •

 پ اور میں کمی  •

 کیبل کی تعریف 

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 پہنچاتی ہے۔ا :ا

 

 کوائل پ ا ڈسٹری بیوٹر سے اسپارک پلگ ی

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 کو ا

 
 

ر بھی کہتے ہیں، ہائی وولٹیج کری

 

 کیبل، جسے اسپارک پلگ وات

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 

  اہم کام

رسیل

 

 :ہائی وولٹیج کی ت

 کیبل  •

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 پہنچاتی ہے۔ ا

 

 لے کر اسپارک پلگ ی

 
 

 کا کری

 

راروں وول

 

 
 کوائل سے ہ

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ا

 کی منتقلی

 
 

 :بغیر لی کیے کری

•  

 
 

اکہ کری

 

 دوسری جگہ نہ جائے۔ خاص انسولیشن ہوتی ہے پ

 

 

 کیبل کی علام

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

راب ا

 

 :ج

ا •

 

ر ہوپ

 

 انجن کا مس فات

 انجن میں جھٹکے •

ا •

 

 کم ہوپ

 
 

 اسپارک کی طاق

•  

 

ج

ی کت 
ل

ار پر دراڑ پ ا بجلی 

 

 پ

 (Procedure to inspect Electrical system)الیکٹریکل سسٹم کا معائنہ کرنے کا طریقہ کار 5.3.5

 ابتدائی معائنہ  1-

 :بیٹری چ   کریں

 کو چ   کریں، اس کی وولٹیج  •

 

ر سے چ   کریں۔  (12Vعام طور پر ) بیٹری کی حال

 

 
 کو ملٹی م

 ، تو بیٹری کو چارج کریں پ ا تبدیل کریں۔ (سے کم  12V) اگر بیٹری وولٹیج کم ہو •

ر

 

ز
ل

 

 ی
می

 :بیٹری کے ٹر

رسیل میں کوئی رکاوٹ نہ ہو۔ •

 

 کی ت

 
 

اکہ کری

 

 ہو تو انہیں صاف کریں پ

 

 

 
 

 پ ا کرپ

 

ر کو صاف کریں، اگر ان پر زن

 

ز
ل

 

 ی
می

 بیٹری کے ٹر

 فیوز اور ریل کا معائنہ  2-

 :فیوز چ   کریں

ا ہو تو اسے تبدیل کریں۔ •

 

رابی ہو پ ا وہ ٹوپ

 

 فیوز پ اکس کو کھول کر فیوزز کو دیکھیں، اگر کسی فیوز میں ج

 :چ   کریںریل 

 ریل کا معائنہ کریں کہ آپ ا وہ کام کر رہے ہیں۔ اگر کوئی ریل کام نہیں کر رہا تو اسے تبدیل کریں۔ •

 سسٹم کا معائنہ  -3

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 اسٹارٹر اور ا

 :اسٹارٹر موٹر چ   کریں

ر کو چ   کریں کہ وہ کسی قسم  •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 اور 

 

رن

 

 طریقے سے اسٹارٹ کر رہا ہے۔ اسٹارٹر کے وات

 

ر سے محفوظ ہیں۔اسٹارٹر کو چ   کریں کہ آپ ا وہ انجن کو درس

 

 پ ا رگ

 

ج

 مت 
ئ

 کے ڈ

ر اور  

 

ز
 ی ل
کی

 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 :اسپارک پلگ چ   کریںا

ر تو نہیں ہے۔ •

 

رابی پ ا رگ

 

 میں ہیں پ ا نہیں، اور ان میں کسی قسم کی ج

 

ر کو دیکھیں کہ وہ اچھی حال

 

ز
 ی ل
کی

 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 اسپارک پلگ اور ا
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 سینسرز کا معائنہ  -4

 :مختلف سینسرز کی جانچ

 رریچر سینسر( کو چ   کریں۔ ان سینسرز سے حاصل ہونے والے   •
 من
ت

 

ٹ

 سینسر، 

 

 انجن میں استعمال ہونے والے سینسرز )جیسے آکسیجن سینسر، تھروب

 

سگنلز کو چ   کریں کہ وہ درس

 طریقے سے کام کر رہے ہیں پ ا نہیں۔ 

 کا معائنہ  -5

 

رن

 

 وات

 

 

 کی حال

 

رن

 

 :وات

رابی تو نہیں ہے۔  •

 

رز میں کسی قسم کی چمک، کٹ، پ ا ج

 

اکہ یہ دیکھ سکیں کہ وات

 

 کو چ   کریں پ

 

رن

 

 گاڑی کی تمام وات

 کا بہاؤ صحیح طریقے سے ہو۔ •

 
 

اکہ کری

 

رز کی انسولیشن کو چ   کریں کہ وہ کسی جگہ سے ٹوٹے پ ا گھسے نہ ہوں، پ

 

 وات

 سسٹم کا معائنہ  -6

 

 
 چارج

 :الٹرنیٹر چ   کریں

 طریقے سے چارج کر رہا ہے  •

 

اکہ یہ دیکھ سکیں کہ وہ بیٹری کو درس

 

 چ   کریں، اس کا وولٹیج چ   کریں پ

 

 پ ا نہیں۔الٹرنیٹر کی حال

 کریں۔ •

 

رر میں مسئلہ ہو تو اسے درس

 

ی کن

 

کی

 پ ا 

 

رن

 

 اگر الٹرنیٹر کے وات

رقی آلات کا معائنہ  -7  لائٹس اور دیگر ت 

ڈیکیٹرز چ   کریں

  

 :ہیڈ لائٹس، ٹیل لائٹس اور ای

 کو چ   کریں۔ •

 

رن

 

رابی ہو تو بلب پ ا وات

 

 میں ج

 
 

ڈیکیٹرز کا معائنہ کریں کہ وہ کام کر رہے ہیں پ ا نہیں۔ اگر کسی لای

  

 تمام لائٹس اور ای

رقی آلات چ   کریں  :ہارن اور دیگر ت 

رقی آلات کو چ   کریں۔  •  گاڑی کے ہارن، ایئر کنڈیشنر، وائپرز اور دیگر ت 

 الیکٹریکل سسٹم کی ٹیسٹن  -8

ر سے وولٹیج چ   کریں

 

 
 :ملٹی م

اکہ یہ پتہ چل سکے کہ  •

 

ر سے چ   کریں پ

 

 
رقی نظام صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے۔ مختلف حصوں کی وولٹیج کو ملٹی م  تمام ت 

ا چاہیے۔  12.6Vبیٹری وولٹیج  •

 

  ہوپ
 

ی ر

 

 کے ف

ا چاہیے۔ 13.8V-14.4Vانجن چلانے پر الٹرنیٹر کا وولٹیج تقریباً  •

 

 ہوپ

9-  

 
 

 کا معائنہ  (Check Engine Light) چ   انجن لای

 :سکینر کا استعمال (OBD) او بی ڈی

رابی کوڈز •

 

رابیوں کی جانچ کریں۔ اس کے ذریعے آپ کو انجن میں موجود ج

 

رقی ج ملیں گے، جن کی مدد سے آپ   (Error Codes) او بی ڈی سکینر استعمال کر کے انجن کی ت 

 ہیں۔

 

 کر سکت

 

رقی مسائل کو درس  مخصوص ت 

 حفاظتی تدابیر  -10

ا ہو تو گاڑی کو بند کر دیں او •

 

پ ا سسٹم کا معائنہ کرپ  

 

رن

 

 ہمیشہ حفاظت کا خیال رکھیں۔ اگر آپ کو کسی وات

 
 

رقی سسٹم کی جانچ کرتے وق  کے ت 

 
 

اکہ کری

 

پ ر بیٹری منقطع کر لیں 

 جھٹکے سے بچا جا سکے۔

   عملی سرگرمی

ا۔ 

 

ڈجسٹ کرپ

 

ا اور گیپ ای 

 

 دی گئی گاڑی کے سپارک پلگ کو صاف کرپ

 اوزاروآلات 

زر گی۔ 
ی ل
ف

ر، سپارک پلگ کلینر اینڈ  ٹیسٹر،  

 

  
 گاڑی، سپارک پلگ س

رتیب وار عمل  

 

 ت

 کو کھولیں یںکو ہموار جگہ پر کھڑا کر یگاڑ •

 
 

 ۔انجن بوی

 ۔یںکر ہاور سپارک پلگ سے علیحد کو بوٹ سے پکڑ کر کھنچی  لیڈ ٹینشن ہائی سپارک پلگ کی •
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ر سپارک پلگ  •

 

  
 ۔مدد سے سپارک پلک کو کھولیں کیس

 کو چ     کیپلگ  سپارک •

 

  یںکر حال

 

 

 

ا چاہیے سپارک پلگ کا کلر لائ

 

رون ہوپ  ۔ ت 

ارپ ہونے چاہیں وڈپلگ کے سنٹر الیکٹر سپارک •

 

ا ہوا نہیں وڈالیکٹر ۔ سائیڈکے کنارے ش

 

ا چاہے۔  ٹوپ

 

 ہوپ

 ۔ کے بٹن کو دپ ائی  اور سپارک پلنگ ٹیسٹر یںکو سپارک پلگ کے ساتھ جوڑ لیڈ ٹینشن ہائیلگائی۔ کے اوپر  سپارک پلک کو سپارک پلک ٹیسٹر •

ر ہو رہا ہے۔ اگر نیلا  سے نیلا  نکے درمیا  وڈ الیکٹرکہ سپارک پلگ  یںکر  چ    •
 
 ہے۔  شعلہ ظاہ

 

ر ہورہا ہو تو سپارک پلک درس
 
ر نہیں  نیلا  اگرشعلہ ظاہ

 
ہو رہا تو اس کا    شعلہ ظاہ

راب ہے۔پلگ مطلب ہے کہ سپارک 

 

 ج

 ہے۔  تیحاتصر کی فیکچ فاصلہ مینو یہکہ   یںکر مدد سے چ    کی فاصلہ فلر گی  نکے درمیا  وڈالیکٹر اور سائیڈ وڈسپارک پلنگ کے سنٹر الیکٹر •

 

 کے مطابق درس

 ۔سپارک پلگ لیں نیا •

رتیب •

 

رتیب  مندرجہ پ الا ت

 

رعکس ت ر لگا د راختیا عمل کے ت 

 

ز
ی لگ
 ۔ یںکر کے نئے سپاک 

 ۔ یکھیںرٹ کر کے دسٹاکو  یگاڑ •

   تدابیر  ط احتی 

 ان کی ز لیڈ ٹینشن  ہائیسپارک پلگ  •

 
 

ارتے وق

 

رتیب اپ

 

 ۔ رکھیں ل کا خیا ت

  بھی بھی سپارک پلگ نیا •

 

 چاہئے۔  کر لین مدد سے چ    کی فلر گی اس کا گیپ ہو ی

 آرڈر کے زلیڈ ٹینشن  ہائی •

 

رن

 

 ۔ ئی لگا مطابق کو فات

   عملی سرگرمی

ا۔  

 

راب فیو ز کو تبدیل کرپ

 

ا اور ج

 

 فیوز پ اکس میں فیوز کو چ   کرپ

 اوزارو آلات 

ر،گاڑی۔  

 

ر، ٹیسٹر،  نوز پلات

 

 
 فیوز ریموور، ملٹی م

رتیب وار عمل 

 

 ت

 کھولیں یگاڑ •

 
 

 ۔ کا بوی

ار لیںفیوز لگے  کمپارٹمنٹ میں انجن •

 

 ۔پ اکس کے کور کو اپ

 ۔کونکالیں ز مدد سے فیو کی وریمور ز فیو •

ر ملٹی •

 

 
 ۔یںکر کو چ    زمدد سے فیو کی م

راب •

 

 ۔یں کرد یلکے مطابق تبد یلیوو کو اس کی زفیو ج

 ۔ یںجگہ پر لگا د کور کو دوپ ارہ اس کی ز فیو •

 تدابیر    ط احتی 

 ۔ یںکے مطابق کر یلیوو  کا انتخاب اس کی ز فیو •

 صرف فیو ز فیو •

 
 

 ۔یںکا استعمال کر وریمور ز نکالتے وق

 ۔یںکرفٹ جگہ  طرح اپنی کو اچھی ز فیو •

 اس پ ات کا خیا تمام •

 
 

  رکھیں ل کام کرتے وق

 

ی
گ

 کہ ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہو  آف سوئچ  

 

  لرنن 

 
 

ا    5.4 یوی

 

 / تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

 الیکٹریکل سسٹم میں ج

Repair/Replace faulty 

Components of Electrical 

System 

 

 تدریسی نتائج:

راب پرزہ جات کو نکالیں۔  •

 

 ج

 شدہ پرزہ جات کو  •

 

 نصب/اسمبل کریں۔ تبدیل شدہ پ ا مرم
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 شدہ پ ا تبدیل شدہ پرزہ جات کو معیاری طریقہ کار •

 

 کے مطابق جانچیں۔  (SOPs) مرم

رابیوں کی اقسام  5.4.1

 

 آٹو الیکٹریکل سسٹم میں ج

ارٹ سرکٹ

 

 (Short Circuit) ش

ر جائی، جس سے فیوز 

 

ُ
 
راحمت کے آپس میں ج

 

اریں بغیر م

 

  مثبت اور منفی پ
 

 جل سکتی ہے۔  جل ح

 

رن

 

 سکتا ہے پ ا وات

 (Open Circuit) اوپن سرکٹ

ا۔ 

 

ار میں کنکشن ٹوٹ جائے پ ا مکمل سرکٹ نہ بنے، جیسے بلب نہ جلنا پ ا ہارن بند ہو جاپ

 

  کسی پ
 

 ح

 (Overload) اوورلوڈ

اقص کارکردگی دے سکتا ہے۔

 

 گزرے، جس سے وہ جل سکتا ہے پ ا پ

 
 

  کسی پرزے پر اس کی مقررہ حد سے زپ ادہ کری
 

 ح

 

 

ڈ فال

  

 (Ground Fault) گراؤی

ارٹ ہو جائے۔ 

 

ر جائے اور ش

 

ُ
 
ار پ ا پرزہ غلطی سے پ اڈی )گاڑی کے دھاتی حصے( سے ج

 

  کوئی پ
 

 ح

رابی

 

 پ ا جوڑوں میں ج

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 (Loose or Corroded Connections) 

ر کرتے ہیں، جس سے پرزے غیر متوقع طریقے سے کام کرتے ہیں۔

 

 کی روانی کو متات

 
 

 کری

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 آلود 

 

 ڈھیلے پ ا زن

رابی

 

 (Battery Fault) بیٹری کی ج

 میں مسئلہ۔ 

 

 
ا پ ا چارج

 

راب ہو جاپ

 

ا، سیلز ج

 

 وولٹیج کم ہو جاپ

رابی 

 

 (Alternator Fault) الٹرنیٹر کی ج

ا۔

 

ا پ ا بیلٹ کا ڈھیلا ہوپ

 

راب ہو جاپ

 

ا، وولٹیج ریگولیٹر کا ج

 

 نہ ہوپ

 

 
 چارج

رابی 

 

 (Fuse or Relay Fault) فیوز پ ا ریل کی ج

ا بند کر دیتا ہے۔ 

 

ا، جس سے متعلقہ پرزہ کام کرپ

 

ا پ ا ریل کا فیل ہو جاپ

 

 فیوز کا جل جاپ

رابی 

 

 (Sensor Fault) سینسر کی ج

ر ہوتی ہے۔ 

 

ا، جس سے انجن کی پرفارمنس متات

 

راب ہو جاپ

 

 پوزیشن سینسر کا ج

 

 جیسے ٹمپریچر، آکسیجن پ ا تھروب

 ہارنیس میں مسئلہ

 

رن

 

 (Wiring Harness Fault) وات

ر کر سکتی ہے۔کٹی، 

 

 گاڑی کے مختلف پرزوں کو متات

 

رن

 

 پگھلی پ ا غیر محفوظ وات

 کرنے کا طریقہ کار  5.4.2

 

راب آٹو الیکٹریکل پرزہ جات کو تبدیل/مرم

 

 ج

 :ابتدائی تیاری

 کریں۔ الگ( −گاڑی کا مین سوئچ بند کریں اور بیٹری کا منفی ٹرمینل ) •

، فیوز، سینسر، وغیرہ(۔ •

 
 

رابی ہے )مثلاً لای

 

اندہی کریں جس میں ج

 
 

 متعلقہ پرزے کی ن

 معائن کے لیے ضروری اوزار اور حفاظتی سامان تیار رکھیں۔ •

ص

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 :(Diagnosis) معائنہ اور 

رابی کی تصدیق کریں۔  •

 

 کی مدد سے پرزے کی ج

 
 

ر پ ا ٹیسٹ لای

 

 
 ملٹی م

، اور متعلقہ فیوز بھی چ   کریں۔ •

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 ،

 

رن

 

 وات

راب پرزہ نکالنا 

 

 :(Removal of Faulty Component) ج

س کو احتیط سے کھولیں۔ •

کلی 

ررز، بولٹس پ ا 

 

ی کن

 

کی

 پرزے سے جڑے ہوئے تمام 

 پرزے کو نقصان پہنچائے بغیر گاڑی سے نکال لیں۔ •

 پ ا تبدیلی

 

 :(Repair or Replacement) مرم

ا(۔  •

 

ا پ ا سوئچ صاف کرپ

 

ر جوڑپ

 

 ہے تو اسے فکس کریں )مثلاً وات
 
 کے قاب

 

 اگر پرزہ مرم
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 پرزہ نصب کرنے کے لیے تیار رکھیں۔اگر مکمل  •

 

 تبدیلی درکار ہے تو نیا پ ا درس

ا 

 

 :(Installing Replaced/Repaired Component) نیا پرزہ نصب کرپ

 پرزے کو صحیح پوزیشن میں فٹ کریں۔  •

س دوپ ارہ صحیح سے جوڑیں۔ •

کلی 

، سکریو اور 

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 تمام 

 محفوظ ہے۔  •

 

رن

 

 یقینی بنائی کہ پرزہ مضبوط سے فٹ ہے اور وات

 :(Testing & Verification) ٹیسٹن اور تصدیق  

 بیٹری دوپ ارہ جوڑیں اور گاڑی کا مین سوئچ آن کریں۔ •

 کام کر رہا ہے پ ا نہیں۔ •

 

 پرزے کو چ   کریں کہ وہ درس

• SOPs ۔)معیاری طریقہ کار( کے مطابق مکمل سسٹم کا ٹیسٹ لیں 

   عملی سرگرمی

اگاڑی میں الیکٹرک پ اور  •

 

اندہی کرپ

 
 

ا اور اس کےنقائص کی ن

 

 سسٹم کا   فنکشن چ   کرپ

 

 
 ۔سورس)بیٹری( اور چارج

 اوزارو آلات  

ر، بیٹری ٹیسٹر، گاڑی۔ •

 

 
، آٹو موٹیو ٹیسٹر، ملٹی م

 

، سکریو ڈرائیور س 

 

ر س 

 

  
 کمبی نیشن س

رتیب وار عمل:

 

  ت

ار د کو کھول کر کیبل پر لگے ہوئے ٹرمینل  یبیٹر •

 

 ۔یں اپ

ار لیں یبیٹر •

 

مپ  کو اپ
کل
 کو کھول کر 

 
 

مپ  کے ی
کل

 ۔ 

ر نکالیں کو سپورٹنگ پلیٹ یبیٹر •
 
 ۔ سے پ اہ

  کے ٹرمینل یبیٹر •

 

 
 

رش کی کے پی  پ اؤڈر اور پ انی کو ب  ۔ یںمدد سے صاف کر  کی سے ت 

 کے د یبیٹر •

 
 

 
 ۔ کو کھولیںپلگ  ئ

 کے الیکٹر یبیٹر •

 
 

 ۔یںکر چ    ل کا لیو ولای

 اگر الیکٹر •

 
 

 ۔یںکم ہو تو اس کو پورا کر لکا لیو ولای

ر کی ی کو بیٹر یبیٹر •
 
 ۔یںمدد سے چارج کر چارج

 سے پہلے اور بعد میں چار •

 

 
 ۔ یںکر کو چ    مدد سے وہ لیج کی ٹیسٹر یبیٹر ج

ار •
 

رتیب یبیٹر ہوئی یاپ

 

رتیب  مندرجہ پ الا ت

 

رعکس ت  ۔ کرلے لگائی راختیا عمل کے ت 

 ۔یںکو سٹارٹ کر یگاڑ •

ر ملٹی •

 

 
  مدد سے آلٹرنیٹر کی م

 
 

 ۔ یںکر کو چ   وولٹیج کے آؤٹ ی

 وولٹیج  •

 
 

 ۔یںکر کو چ    بیلٹ کم ہوں تو فین اگر آؤٹ ی

 احتیط تدابیر  

ار یبیٹر •

 

اروں کی ہوئی ی سے اپ

 

 ۔ کر لیں مخصوص جگہ کو ذہن نشین پ

 پہلے  یبیٹر •

 
 

 و  کھولتے وق
ی

 

ی ی 
ی گ

 

ٹ

 ۔کرلیں ہکھول کر علیحد ٹرمینل 

 ۔ سے دھوئی  طرح پ انی کھولنے کے بعد اچھی یبیٹر •

 الیکٹر •

 
 

 ۔ بچائی سے گرنے کو جلد پر ولای

   عملی سرگرمی

ا۔ 

 

 گاڑی کی بیٹری کو تبدیل کرپ

   اوزارو آلات 



ربیتی گائیڈ:  90صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

، آٹو موٹیو ٹیسٹر، بیٹری ٹیسٹر، بیٹری، گاڑی۔

 

، بیٹری ٹرمینل کلینر، سکریو ڈرائیور س 

 

ر س 

 

  
 کمبی نیشن س

رتیب وار عمل 

 

 :ت

ار دیں۔ •

 

 بیٹری پر لگے ہوئے ٹرمینل کو کھول کر کیبل اپ

ار لیں یبیٹر •

 

مپ  کو اپ
کل
 کو کھول کر 

 
 

مپ  کے ی
کل

 ۔ 

ر نکالیں کو سپورٹنگ پلیٹ یبیٹر •
 
 ۔ سے پ اہ

ر ٹرمینل  یکو بیٹر کے ٹرمینل یبیٹر •

 
 

 
 ۔ یںمدد سے صاف کر کی کی کل

 کے و یبیٹر •

 
 

 
 ۔پلگ کو کھولیں ئ

 الیکٹر میں یبیٹر •

 
 

 ۔ڈالیں ولای

ر کی یکو بیٹر بیٹی •
 
 ۔ یںمدد سے چارج کر چارج

رتیب یبیٹر •

 

رتیب مندرجہ پ الا ت

 

رعکس ت  ۔ کر کے لگائی راختیا عمل کے ت 

 ۔یںکو سٹارٹ کر یگاڑ •

   طی احتی 

ار یبیٹر •

 

اروں کی ہوئی ی سے اپ

 

 ۔ کر لیں مخصوص جگہ کو ذہن نشین پ

 پہلے  یبیٹر •

 
 

 و  کھولتے وق
ی

 

ی ی 
ی گ

 

ٹ

 ۔ کرلیں ہکھول کر علیحد ٹرمینل 

 الیکٹر میں یبیٹر •

 
 

 لیو ولای

 
 

 ۔ رکھیں ل کا خاص خیا ل ڈالتے وق

 الیکٹر •

 
 

 ۔ بچائی کو جسم ۔ کپڑے اور یں سے استعمال کر طکو احتی ولای

   عملی سرگرمی

  

 
 

 کنٹرول یوی

 

ا۔ ECUالیکٹرای

 

 کو تبدیل کرپ

    اوزارو آلات 

 کنٹیکٹ کلینر۔  

 

ر، گاڑی، الیکٹرای

 

رر ریموور، پلات

 

ی کن

 

کی

،

 

 سکریو ڈائیور س 

رتیب وار عمل 

 

   ت

 گاڑی کو کسی محفوظ اور صاف جگہ پر پ ارک کریں۔  •

اکہ کریں الگ( −گاڑی کی بیٹری کا منفی ٹرمینل ) •

 

 رہے۔  محفوظ نظام کا بجلی  پ

• ECU  ا ہے )گاڑی کے ماڈل پر

 

 کے نیچے ہوپ

 

 ۔( ہےمنحصرعموماً ڈیش بورڈ کے نیچے، انجن کمپارٹمنٹ میں پ ا س 

 اس کی صحیح پوزیشن گاڑی کے مینول پ ا تکنیکی گائیڈ سے معلوم کریں۔ •

• ECU ررز کو نرمی سے کھولیں۔

 

ی کن

 

کی

رے تمام 

 

ُ
 
 سے ج

اکہ دوپ ارہ  •

 

ر لے لیں پ  کو نوٹ کریں پ ا تصاوت 

 

رن

 

 جوڑنے میں آسانی ہو۔وات

• ECU کو پکڑے ہوئے پیچ (screws/bolts)  کھولیں۔ 

• ECUر پ ا کلپ نہ ٹوٹے۔

 

اکہ کوئی وات

 

ر نکالیں پ
 
 کو احتیط سے پ اہ

 کریں۔ نہیں تو نئے ECUاگر  •

 

 ممکن ہو تو سروس مینوئل کے  مطابق مرم

 

سے  ECUکی مرم

 تبدیل کر دیں۔ 

• ECU  کو اس کی اصل جگہ پر رکھیں اور پیچ سے مضبوط سے فٹ کریں۔ 

ررز کو صحیح طریقے سے واپس جوڑیں۔  •

 

ی کن

 

کی

 تمام 

ر پ ا نوٹ کے مطابق چ   کریں۔ •  کی سیٹنگ کو پہلے کی تصوت 

 

رن

 

 وات

 بیٹری کا منفی ٹرمینل دوپ ارہ جوڑیں۔  •

 کو اسکین کریں۔ ECU گاڑی کا سسٹم آن کریں اور اسکینر سے •
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 کریں۔کو پروگرام کریں پ ا ری  ECU اگر ضرورت ہو تو •

 

 س 

 چل رہی ہے۔ •

 

 انجن اسٹارٹ کریں اور چ   کریں کہ وارنن لائٹس بند ہیں اور گاڑی درس

اکہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ •

 

 طریقے سے کام کر رہا ہے۔  ECU ٹیسٹ ڈرائیو کریں پ

 

 درس

 ۔ تمام سینسرز، فیول سسٹم، انجن ری ایکشن وغیرہ کی کارکردگی چ   کریں •

   احتیط تدابیر

• ECU  ارٹ سرکٹ نہ ہو (−) پہلے بیٹری کا منفی ٹرمینلپر کام کرنے سے

 

اکہ بجلی کا جھٹکا پ ا ش

 

 ۔ الگ کر لیں پ

• ECU کو خشک اور صاف ماحول میں رکھیں۔ 

• ECU س نہ ٹوٹی

کلی 

اکہ پن پ ا 

 

ردستی نہ کریں پ  زت 

 
 

رز کو کھولتے پ ا جوڑتے وق

 

ررز اور وات

 

ی کن

 

کی

 ۔کے 

 عملی سرگرمی 

ا 

 

اندہی کرپ

 
 

ا اور نقائص کی ن

 

راحمت چ   کرپ

 

ی نیوٹی اور م

 

ت

 

کی

 ۔کیبل )سپارک پلگ لیڈز کی انسولیشن کی ٹوٹ پھوٹ،

   اوزارو آلات 

ر 

 

 
 ، سکریو ڈرائیور ، ملٹی م

 

ر س 

 

  
 س

رتیب وار عمل 

 

   ت

 آرڈر کے مطابق پہچان کر لیں۔ •

 

رن

 

ارنے سے پہلے فات

 

ر کو اپ

 

 پلگ وات

ار کر علیحدہ کریں۔کیبل کے بوٹ کو تھوڑا سا گھما کر کھینچے اور  •

 

 سپارک پلگ سے اپ

راب ہونے کی صورت میں تبدیل کریں۔ •

 

 کیبل کوصاف کریں اور معائنہ  کریں کہ کہیں سے ٹوٹی ہوئی / کری  تو نہیں، ج

ی نیوٹی  •

 

ت

 

کی

ر کی مدد سے کیبل کی 

 

 
 چ   کریں۔ (Continuity)ملٹی م

ر پر اوہم کی رینج سلیکٹ کریں اور کیبل کی   •

 

 
راب ہونے کی صورت میں کیبل تبدیل کر  ملٹی  م

 

 سے موازنہ کریں ج

 

ڈن

 

راحمت چ   کریں اور سروس مینوئل میں دی گئی ری 

 

م

 دیں۔ 

 

  لرنن 

 
 

ا    5.5 یوی

 

اندہی کرپ

 
 

 سسٹم میں نقائص کی ن

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

  فیول اور ا

 

 تدریسی نتائج:

 کا معائنہ کریں۔ انجن کے فیول سسٹم )فیول ٹینک، فیول لائن، فیول فلٹرز( •

 سسٹم  •

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

ر( کا معائنہ کریںا

 

ز
 ی ل
کی

  ٹر، 
  
 ڈسٹرئ

 
 

 سوئچ، کری

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 ۔ )بیٹری، ا

 فیول سسٹم کے حصوں کا کام  5.5.1

 فیو   ی  ا   الیکٹر 

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 ( EFI Systemسسٹم )  ل ا

 االیکٹر  سسٹم ہے جس میں لانجن کا فیو ولدر اصل پیٹر یہ سسٹم 

 

ا ہے۔ اس سسٹم میں کو کنٹرول کیا لاور فیو  سے ائیر  یقے طر ی

 

 پ اڈ جاپ

 

ا ہے جبکہ فیو کنٹرول کیا میں  یہوا کو تھروب

 

  لجاپ

خ 

 

ئ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش
ک

 

  االیکٹر  کے لیے

 

 ی
خ 

 

ئ

 ا
ی 
 
ک
رر

 

ن
 ا  ،سینسر  میںسسٹم۔ اس لگائے جاتے ہیں   

ی 

 

ک

و   
خ 
راہم کرنے میں لفیو  ائیر میں  مقدار   صحیح کو    انجن  ECMاور    ،یٹرا  

 

   ۔ اس سسٹم میںاپنا رول ادا کرتے ہیں  مکسچر ف

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 

ا کیا کنٹرول سسٹم کو بھی

 

 ۔ ہے جاپ

   ل طی   ی  ا الیکٹر 

خ 

 

ئ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش
ک

 ( Purposes of EFI Systemمسلم کے مقاصد )  

 یبہتر کنز مشن میں ل فیو •

ر •
 
راج میں ںگیس  یلی زہ

 

 کمی  کے اج

 بہتر کارکردگی  انجن کی •

 اقسام   کی   ل سپلائی فیو  سسٹم میں   آئی  یف ا   ی ا 

 ۔ ہے یلذ درج تفصیل ہے جن کی جاتی کی سپلائی لسے فیو ںیقو طر تین سسٹم کی آئی یفا یا

 کار بوریٹر کے 

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 فیول ا

 

الیکٹرای

 مقابلے میں بہترین فیول ایوری دیتا ہے۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں



ربیتی گائیڈ:  92صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 تھر 

 

   ل فیو  ی  پ اڈ اب

خ 

 

ئ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش
ک

 (Throttle body fuel injection system)سسٹم 

   پ ا  ی  ا  سسٹم میں  اس
خ 

 

ئ

ا  دو 
ی 

رر

 

کن
پ اڈاتھر      

 

   ٹیکجو کہ ان    جاتے ہیں  استعمال کیے  میں  یب

 

 
ا ہے جس طرح کاربور  فولڈ پر اسی  می

 

   یٹر طرح لگا ہوپ

خ 

 

ئ

ا ا ہے۔ اس کو سنگل پوائنٹ 

 

 ہوپ

ی 

 

 

ن

 

ش
ک

کہتے   بھی  

 پ اڈا۔ تھرہیں

 

رر مل کر ا ی ب

 

ج کن

 

ئ

ر سکشنبناتے ہیں یٹر کاربور یٹیڈآپر یکلیالیکٹر  ی  اور ا
 
  یہپر  ۔ ہ

خ 

 

ئ

 ا
ی 

رر

 

کن
 تھر و 

 

   لفیو میں یپ اڈ  ب
خ

 

ئ

 ی  ا

 

ا کپ

 

 ۔ ہے کرپ

 ڈ 
 
 (Double port fuel injection system)پورٹ فول انجکشن سسٹم  ب

  اس سسٹم میں
خ 

 

ئ

 اگر انجن چار سلنڈر ہو تو دو ا
ی 

رر

 

کن
 میں ی  ز کو ا 

 
 

ائم میں اور پ اقی وق

 

ا ہے  کیا سپلائی لفیو دو کو دوسرے پ

 

رر  میںAگروپ  یعنی جاپ

 

 ی کن
خ

 

ئ

رر  میں Bاور گروپ 3 & 1ا

 

 ی کن
خ

 

ئ

 & 4ا

خ   ل فیو 2
 

ئ

 ی  ا

 

 ۔ہیںکرواتے  کپ

   ل فیو   پورٹ   ملٹی 

خ 

 

ئ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش
ک

 (Multi-port Fuel Injection system)سسٹم 

ر سلنڈر کے لیے اس سسٹم میں
 
  ہ علیحد ہعلیحد ہ

خ 

 

ئ

 ا
ی 

رر

 

کن
ا ہے اور ان ٹیک استعمال کیا 

 

ا کیا سپرے لفیو پورٹ میں  جاپ

 

 ۔ ہے جاپ

  لفیوپورٹ  ملٹی

 

ئ

 سسٹم ا

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 ( (Multi-port Fuel injection system partsکے پ ارٹس  

 :ہیں یلس سسٹم کے پ ارٹس مندرجہ ذا

ر   ائیر  •

 
 

 
ا ہے۔  : اور ڈکٹس   کل

 

ا ہے اور ہوا کے شور کو کم کرپ

 

 ہوا کو صاف کرپ

ا ہے۔ پ الگا کرنے کے لیے ئپیم ہوا کے فلو کی   : فلو سینسر   ائیر  •

 

 جاپ

 ا تھر  •

 

 ہے۔ ہوا کے فلو کو کنٹرول کرتی  انجن میں  :  ی پ اڈ   ب

ا ہے۔ پ الگا سٹور کرنے کے لیے ل فیو   : ٹینک   ل فیو  •

 

 جاپ

  ٹینک ل فیو : پمپ   ل فیو   ک الیکٹر  •
خ 

 

ئ

 سے ا
ی 

رر 

 

کن
 پر 

 

ا ہے۔ سپلائی ل کے ساتھ فیو یشز ی

 

 کرپ

ا ہے۔  ل فیو  :  فلٹر  •

 

 کو صاف کرپ

    : یلر   ل فیو  •
خ 

 

ئ

 ا
ی 

رر

 

کن
ا ہے۔  مہیا  لزکو فیو 

 

 کرپ

خ   •
 

ئ

 ا
ی 

رر

 

کن
  ن ٹیکا  : ز   

 

 
 سپرے کرتے ہیں ل فیو میں ان ٹیک پورٹس/فولڈ می

ا ہے۔  یشپر  لفیو میں سسٹم  پریش ریگو لیٹر:  •

 

رار رکھ

 

رف  کو ت 

 سے مختلف کمپو ECU     :  ہارنس   ک الیکٹر  •

 

 ی
ی

 

ی

س کی

 

ی

 کمیو 

 

ٹ

 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ہے۔  استعمال ہوتی کے لیے 

   ا الیکٹر  •

 

 یو کنٹرول    ی

 
 

  ی  االیکٹر : ی

 

 

 

ا ہے یعےکو پروگرامنگ کے ذر کمپوٹ

 

 ۔ کنٹرول کرپ

 (EFI Sub systems)ای ایف آئی س  سسٹمز

  ای  ای ایف آئی سسٹم میں تین س  سسٹمز ہوتے ہیں: 

  (Air Intake system)ائیر انٹیک سسٹم  •

  (Fuel Supply System)فیول سپلائی سسٹم •

 کنٹرول  سسٹم •

 

  (Electronic Control system)الیکٹرای

EFI  ایئر انٹیک سسٹم کے پرزے 

 (Air Cleaner) ایئر کلینر

 ہوا کو صاف کرنے والا فلٹر

  انٹیک  

 

 
 (Intake Manifold) فولڈمی

 انجن میں ہوا کی تقسیم کرنے والا حصہ 

 پ اڈی

 

 (Throttle Body) تھروب

 ہوا کے بہاؤ کو کنٹرول کرنے والا حصہ

 (MAP Sensor - Manifold Absolute Pressure Sensor) میپ سینسر 

 انٹیک مینہ فولڈ میں پریش ماپنے والا سینسر 

 (MAF Sensor - Mass Air Flow Sensor) ایئر فلو سینسر

ڈ گاڑیوں میں یہی فیول سسٹم  ڈی  اجٓ کل ج 

ا ہے۔ 

 

 استعمال ہوپ

 کیا اپٓ جانتے ہیں

ایئر انٹیک کی سروس میں کسی سینسر کو 

 سپرے پ ا کیمیک سے صاف نہ کریں۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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 انجن میں داخل ہونے والی ہوا کی مقدار ماپنے والا سینسر 

 پوزیشن سینسر

 

 (Throttle Position Sensor) تھروب

 والو کی پوزیشن کا پتہ لگانے والا سینسر 

 

 تھروب

 (IAC Valve - Idle Air Control Valve) آئی اے سی والو

 بہاؤ کو کنٹرول کرنے والا والو انجن کی آئیڈل اسپیڈ پر ہوا کے 

 (Air Intake Ducts/Pipes) ایئر انٹیک نلیاں

الیاں وہ 

 

 پہنچتی ہے پ

 

 پ اڈی ی

 

 جن کے ذریعے ہوا تھروب

EFI فیول سپلائی سسٹم کے پرزے   

 (Fuel Tank) فیول ٹینک 

 ٹینک۔ایندھن ذخیہ کرنے والا 

 (Fuel Pump) فیول پمپ 

 پہنچانے والا پمپ فیول  ایندھن کو

 

 ۔ ٹینک سے انجن ی

 (Fuel Filter) فیول فلٹر 

اکہ 

 

 ۔انجن میں نہ جائی کسی قسم کے ذرات ایندھن کو صاف کرنے والا فلٹر پ

 (Fuel Pressure Regulator) فیول پریش ریگولیٹر

رار رہے۔  ایندھن کے دپ اؤ کو کنٹرول میں رکھنے والا آلہ

 

رف اکہ پورے فیول سسٹم میں پریش یکساں ت 

 

 پ

ررز

 

خ ی ن

 

ئ

 (Fuel Injectors) فیول ا

 ای سی یو سے سگنل ملنے پر یہ  انجن کی انٹیک پورٹس میں آٹو مائیزڈ فیول سپرے  کرتے ہیں۔ 

 (Fuel Rail) فیول ریل

ا ہے 

 

راہم کرپ

 

ررز کو فیول ف

 

 ی ن
خ

 

ئ

  جو تمام ا

 

 ای  دھاتی پ ای

 (Fuel Return Line) ریٹرن لائن 

 فالتو ایندھن کو واپس فیول ٹینک میں بھیجنے والی لائن

 

 
 

 کنٹرول یوی

 

 (ECU - Electronic Control Unit) الیکٹرای

ہوتے  کنٹرولز   دوسرے  اور  سینسرز  چند   

 
 

یوی کنٹرول   

 

الیکٹرای ای   میں  سسٹم  کنٹرول   

 

الیکٹرای

 کو بھیجتے ہیں۔ 

 
 

 کنٹرول یوی

 

س کر کے اطلاعات الیکٹرای

 

ی ی
س

 کو  

 

 ہیں۔سینسرز مختلف ذریعوں سے یہ اپنی لوکیشن کے لحاظ سے حال

EFI   ا ہے:  ی د بنیا   سسٹم تین

 

 حصوں پر مشتمل ہوپ

 سینسرا •

 
 

 ڈ ن ی

 
 

 ( Input Sensors) ائسیو/ ان ی

 / الیکٹر ل یو کنٹرول ماڈ انجن •

 

 یوکنٹرول  ای

 
 

 ( ECM/ECU) ی

خ و ی  ا •
ک

 ڈ یٹرا 

 
 

ریو/ آوٹ ی

 

 

  (Actuator/ output Devices)ائ

 سینسر

 
 

 ڈ   ان ی

 
 

ن ی
ِ
ریو ا

 

 

 (Input devices/Input sensors)ائ

 سینسر ان

 
 

  انجن کے مختلف پ ارٹس کی ی

س

 مختلف حالتوں کو 

ی 

س

 

ی

ا ہے۔  ECU( انجن کے Dataکر کے معلومات ) 

 

راہم کرپ

 

 کو ف

 / الیکٹر   ل یو انجن کنٹرول ماڈ 

 

 یو کنٹرول    ای

 
 

  (Electronic control unit)ی

 سینسر میں سیکنڈ ملی ECUانجن  ی  ا

 
 

 سینسر کے ساتھ موازنہ کر کے صحیح یٹمعلومات کو اپنے اندر موجود کس ڈ بہت سی سے آنے والی ز ان ی

 
 

ا ہے۔  معلومات آؤٹ ی

 

راہم کرپ

 

 کو ف

و 
خ 
ی ک

 ڈ   ا یٹر ا   ا

 
 

 (Actuator/Output Device)  ائس یو آؤٹ ی

 ڈ آؤٹ

 
 

و کو  ائس یوی
خ 
ی ک

ام بھی یٹرا ا

 

ا ہے جبکہ ا پ اد کا پ

 

 جاپ

ی 

 

ک

 
خ 
ا بھی  معلومات کو حاصل کر کے اس پر عمل صحیح سے آنے والی ECU -مطلب ہے کہ عمل کروانے والا  کالفظی یٹرو 

 

 ۔ ہے کرپ
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 سسٹم  5.5.2

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

   ا

رار سے  20کرنے کے لئے  اسپارک پید یہہے اور  ضرورت ہوتی مکسچر کو جلانے کے لئے سپارک کی لفیو یئرسٹروک کے اختتام پر دبے ہوئے ا یشنکمپر پٹرول انجن میں تعریف :  

 

 
  40ہ

رار والی 

 

 
 کو ہائی  12کے    یہے۔ بیٹر  ضرورت ہوتی  کی  ہ

 

 وولٹیج    کرنے اور ان ہائی  یلتبد   میںوولٹیج    وول

 

رن

 

 پہنچانے    یعےآرڈر کے مطابق سپارک پلکوں کے ذر  کو انجن کے فات

 

سلنڈروں ی

 

 

ی
گ

 کے نظام کو ا

ی 

 

 

ن

 

ش

  

 

 ۔ہیں کہتے س

 

 

گی

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 ( Types of Ignition systemاقسام )    سسٹم کی   

 سسٹم 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ا ہے۔ کیا تقسیم اقسام میں و مین دکی ا

 

 جاپ

 سسٹم ائلکو ینڈا بیٹری •

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ا

و  •

 

 ی
ی

 

ی
ی گ
م

  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 سسٹم  

   ینڈ ا   ی بیٹر 

 

گی

 کو ائل ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 :اقسام ہیں   یل مندرجہ ذ   سسٹم کی  

  بی سی •

 

ی
گ

  ا

 

ای

 

 پوائنٹ پ

ی 

 

 

ن

 

ش

 سسٹم  

 الیکٹر •

 

  ای

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 سسٹم 

  ٹرکمپیو •

 

ی
گ

 کنٹرول ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 سسٹم  

  لیس ٹربیو  یڈسٹر •

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 سسٹم  

 

م

 

ی 

 

گ

 

 

ی
  
ی
و 

 

ی
   

گ

 ا

 

ی

 

ی 

 

 

ن

 

ش

   سسٹم  

   بی سی •

 

ای

 

 پوائنٹ پ

• CDI  ا 

 

ی
گ

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 سسٹم 

 سسٹم  کے حصے 

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 بیٹری کوائل ا

 :(Battery) بیٹری

ائی

 

رقی تواپ  سسٹم کو ت 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

رقی پرزہ ہے جو ملتی ہے۔ (Electric Power) بیٹری سے ا رقی بیٹری گاڑی کا ای  اہم ت  ت 

ائی

 

اکہ گاڑی کے تمام الیکٹریکل سسٹمز صحیح کام کر سکیں، جیسے کہ (Electric Energy) تواپ

 

 :مہیا کرتی ہے پ

ا •

 

 انجن اسٹارٹ کرپ

 لائٹس، ہارن، وائپرز وغیرہ •

 سسٹم کو پ اور دینا •

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ا

 (Functions) بیٹری کا کام  

ا

 

راہم کرپ

 

ائی ف

 

 :ابتدائی تواپ

راہم کرتی ہے۔ 

 

 سسٹم کو بجلی ف

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 اسٹارٹر موٹر اور ا

 
 

 گاڑی اسٹارٹ کرتے وق

 :الیکٹریکل سسٹمز کو پ اور دینا

ر کنڈیشنر، اور دوسرے الیکٹریکل آلات کو پ اور دیتی ہے۔ 

 

ڈیو، ات

 

 ہیڈلائٹس، ری 

ا

 

 :الٹرنیٹر کے ساتھ کام کرپ

ا رہتا ہے۔ 

 

راہم کرپ

 

ائی ف

 

رقی تواپ ا ہے اور ت 

 

 گاڑی اسٹارٹ ہونے کے بعد الٹرنیٹر بیٹری کو چارج کرپ

 سوئچ

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 (Ignition Switch) ا

ا ہے۔ یہ سوئچ ا

 

رقی کنٹرول پرزہ ہے جو گاڑی کو اسٹارٹ اور بند کرنے کے عمل میں بنیادی کردار ادا کرپ  سوئچ گاڑی کا ای  اہم ت 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ا ہے اور ا

 

  پ ا "ڈیش بورڈ" میں لگاپ ا جاپ
 

ی ر

 

 کے ف

 

سٹیرن

ا ہے۔ 

 

 چابی پ ا بٹن کے ذریعے استعمال ہوپ

 سوئچ کا کام 

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 (Functions) ا

ابیٹری سے پ اور  

 

 :کو منتقل کرپ

 پہنچنے دیتا ہے۔ 

 

ا ہے تو یہ بیٹری سے پ اور کو مختلف سسٹمز ی

 

 سوئچ آن کیا جاپ

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

  ا
 

 ح
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ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک
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ا

 

 سسٹم کو چالو کرپ

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 :ا

ا ہے۔  (Ignition System) انجن میں چنگاری پیدا کرنے والا نظام

 

 اسی سوئچ کے ذریعے فعال ہوپ

 :اسٹارٹر موٹر کو پ اور دینا

"Start"  اکہ انجن گھومنا شروع کرے۔

 

 پوزیشن پر سوئچ اسٹارٹر موٹر کو پ اور دیتا ہے پ

ا

 

رقی آلات کو چالو کرپ  :گاڑی کے ت 

 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

رز،  "ON" جیسے ہی ا

 

 
ا ہے، گاڑی کی لائٹس، فیول پمپ، م

 

ا شروع کر دیت ہیں۔  ACہوپ

 

 وغیرہ کام کرپ

 کوائل 

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 (Ignition Coil) ا

 سسٹم کا ای  اہم پرزہ ہے جو 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 کوائل گاڑی کے ا

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ا ہے،   40,000سے  20,000کو بہت زپ ادہ ہائی وولٹیج ) (12V) بیٹری کے ا

 

 پ ا اس سے بھی زپ ادہ( میں تبدیل کرپ

 

وول

اکہ اسپارک پلگ چنگاری پیدا کر سکے اور انجن کا ایندھن جل سکے

 

 ۔پ

 کوائل کا کام

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 (Function of Ignition Coil) ا

ا۔ 12بیٹری سے آنے والے  (1

 

رھا کر ہائی وولٹیج بناپ

 

 کو ت 

 

 وول

اکہ ایندھن کو جلاپ ا جا سکے۔  (2

 

 بھیجی جاتی ہے پ

 

 یہ ہائی وولٹیج اسپارک پلگ ی

ا ہے  (3

 

 ۔یہ سارا عمل انتہائی تیزی سے پ ار پ ار ہوپ

راء 

 

 
 کوائل کے اج

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 (Parts of Ignition Coil) ا

 

 

 :(Primary Winding) پرائمری وائنڈن

ار سے بنی ہوتی ہے  •

 

 موٹی پ

ا ہے •

 

 کنکشن ہوپ

 

راہ راس  بیٹری سے ت 

 گزارتی ہے •

 
 

 کم وولٹیج کری

 

 

 :(Secondary Winding) سیکنڈری وائنڈن

رار لپیٹے( 

 

 
اروں سے بنی ہوتی ہے )کئی ہ

 

 پ اری  پ

ا ہے

 

رھ جاپ

 

 یہاں وولٹیج بہت ت 

رن کور

 

 :(Iron Core) آت

ا ہے

 

ر بناپ

 

رھانے کے عمل کو مؤت

 

 وولٹیج ت 

 :(Housing) ہاؤسنگ

ا ہے

 

ا ہے، پلاسٹک پ ا دھات کا ہوپ

 

 یہ پورے کوائل کو محفوظ رکھ

ا ہے؟

 

 کوائل کیسے کام کرپ

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 (Working Process in Simple Steps) ا

 سوئچ (1

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ا ہے  "ON" جیسے ہی ا

 

 آپ

 
 

 میں کری

 

ا ہے، پرائمری وائنڈن

 

 ہوپ

ا ہے (2

 

 بند ہوپ

 

 اچای

 
 

  کری
 

  ٹر پ ا) ح
  
 پیدا ہوتی ہے ((collapse، تو ای  "کولیپس(کے ذریعے ECU ڈسٹرئ

 

 " کی حال

 میں بہت تیز ہائی وولٹیج پیدا ہوتی ہے (3

 

 اس سے سیکنڈری وائنڈن

ا ہے  (4

 

 یہ وولٹیج اسپارک پلگ کو بھیجی جاتی ہے، جو چنگاری پیدا کرپ

  ٹر
  
 :(Distributor) ڈسٹرئ

  

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

کے   ڈسٹریا گاڑی  اسےبیوٹر  ہے۔  ا 

 

کرپ کام  کا  پہنچانے   

 

ی پلگ  اسپارک  کے  سلنڈر  صحیح  پر،   

 
 

وق صحیح  کو   

 
 

کری وولٹیج  ہائی  جو  ہے،  پرزہ  بنیادی  ای   کا  سسٹم   

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ا

"Distributor" ا ہے کیونکہ یہ اسپارک کو "تقسیم

 

ا ہے (Distribute) "اس لیے کہا جاپ

 

 .کرپ
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  ٹر کا کام
  
 :(Function of Distributor) ڈسٹرئ

ا۔  •

 

 تقسیم کرپ

 

ر ی

 

ز
ی لگ
 کوائل سے آنے والی ہائی وولٹیج کو اسپارک 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ا

رتیب •

 

 کو انجن کے سلنڈرز کے ت

 
 

ا۔  (Firing Order) کری

 

 کے مطابق پہنچاپ

•  

 
 

ا۔  (Timing) اسپارک پیدا کرنے کا وق

 

 کنٹرول کرپ

  ٹرز میں  •
  
ر اور پوائنٹس بعض ڈسٹرئ

 

 
 کو منظم کرتے ہیں۔ کنڈی

 
 

 بھی ہوتے ہیں جو کری

  ٹر کے  
  
 ڈسٹرئ

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 (Parts of Distributor) حصےا

  ٹر کیپ
  
 :(Distributor Cap) ڈسٹرئ

 اس کے اندرونی حصے پر دھاتی کنٹیکٹ ہوتے ہیں •

رز میں منتقل ہوتی ہے •

 

 کوائل سے آنے والی وولٹیج یہاں سے اسپارک پلگ وات

 :(Rotor) روٹر

ا ہے  •

 

 اندر گھومنے والا پرزہ ہوپ

ا ہے  •

 

 پہنچاپ

 

ر اسپارک پلگ ی
 
رتیب سے ہ

 

 ہائی وولٹیج کو ت

 :(Cam) کی

اکہ پوائنٹس کھلیں/بند ہوں •

 

ا ہے پ

 

ل حصے کو گھماپ
ی ک

 

ی ی 
مک

 

ریکر پوائنٹس  :(Breaker Points) ت 

 کا بہاؤ روک کر اسپارک بنانے میں مدد دیت ہیں •

 
 

 پرانے سسٹمز میں کری

ر

 

 
 :(Condenser) کنڈی

 کے 

 
 

ا ہےکری

 

 جھٹکوں کو کم کر کے پوائنٹس کو جلنے سے بچاپ

ڈوانسر

 

ڈوانسر / سینٹری فیوگل ای 

 

 :ویکیوم ای 

ڈجسٹ کرتے ہیں

 

 کو ای 

 
 

 انجن کے رفتار پ ا ویکیوم کے مطابق اسپارک کے وق

 :(Spark Plug) اسپارک پلگ

کو   آمیے  کے  ہوا  اور  ایندھن  موجود  اندر  کے  جو سلنڈر  ہے،  پرزہ  اہم  ای   کا  انجن  کے  گاڑی  ذریعے   (Spark)  چنگاریاسپارک پلگ  ہے کے  ا 

 

 جلاپ

 
 

طاق کو  انجن  چنگاری  یہ   ۔ 

(Power)  مہیا کرنے کے لیے ضروری ہوتی ہے۔ 

 (Function of Spark Plug) اسپارک پلگ کا کام

ا۔  •

 

 کوائل سے آنے والی ہائی وولٹیج کو چنگاری میں تبدیل کرپ

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ا

 اس چنگاری سے سلنڈر میں موجود ایندھن/ہوا کا آمیہ جلتا ہے۔  •

 دیتا ہے۔  (Combustion) جلنے سے دھماکہ •

 
 

 کو نیچے دھکیلتا ہے اور انجن کو طاق

 

 

 

ا ہے، جو پ

 

 ہوپ

 (Parts of Spark Plug) حصےاسپارک پلگ کے  

 :(Terminal) ٹرمینل

ا ہے۔ 

 

 داخل ہوپ

 
 

 اوپری حصہ جہاں سے کری

 :(Insulator) انسولیٹر

ا ہے۔سر

 

 کو لی ہونے سے بچاپ

 
 

ا ہے، کری

 

 امک سے بنا ہوپ

 :(Metal Shell) میٹل شی 

 دار حصہ۔دھاری اسپارک پلگ کو انجن میں فٹ کرنے کے لیے 

 :(Center Electrode) سینٹر الیکٹروڈ 

 اس پر ہائی وولٹیج آتی ہے۔
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ڈ الیکٹروڈ

  

 :(Ground Electrode) گراؤی

ا ہے، چنگاری سینٹر اور  

 

ڈ کے بیچ میں ہوتی ہے یہ سلنڈر کے ساتھ جڑا ہوپ

  

 گراؤی

ر 

 

 
 : (Condenser) کنڈی

ریکر پوائنٹس والے ڈسٹر ا ہے، خاص طور پر ت 

 

 سسٹم میں استعمال ہوپ

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ا سا الیکٹریکل پرزہ ہے جو پرانی گاڑیوں کے ا

 

ر ای  چھوپ

 

 
  ٹر کے ساتھ۔کنڈی

  
ا ہے جو  Capacitorیہ ای  ئ

 

ہوپ

ائی کو وقتی طور پر ذخیہ 

 

رقی تواپ ا ہے۔ ت 

 

ریکر پوائنٹس کو جلنے سے بچاپ ا ہے اور ت 

 

 کرپ

ر کا کام

 

 
 :(Function of Ignition Condenser) کنڈی

ا ہے۔  •

 

 بند ہوپ

 

 اچای

 
 

ریکر پوائنٹس کھلتے ہیں، تو کری   ت 
 

 ح

 بندش کی وجہ سے ای  آرک )چنگاری( بنتی ہے جو پوائنٹس کو جلا سکتی ہے۔ •

 

 کی اچای

 
 

 کری

 
 

 اس وق

ڈب •

 

ر اس اضافی وولٹیج کو ج 

 

 
ا ہے۔ (Absorb) کنڈی

 

ریکر پوائنٹس کو محفوظ رکھ ا ہے اور ت 

 

 کرپ

 کوائل میں ہائی وولٹیج پیدا کرنے میں بھی مدد دیتا ہے •

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ۔یہ ا

 فیول سسٹم کا معائنہ  5.5.3

 :کا معائنہ (Fuel Tank) فیول ٹینک 

ا۔  :مقصد 

 

 پ ا کوئی جسمانی نقصان تلاش کرپ

 

، زن

 

ج

ی ک
ل

 فیول ٹینک میں 

 کار طریقہ  

 گاڑی کو ہموار اور محفوظ جگہ پر کھڑا کریں۔ •

 ٹینک کے نیچے اور اطراف کو بصری طور پر چ   کریں۔ •

 پوائنٹس کو دیکھیں کہ کہیں فیول رِس تو نہیں رہا۔ •

 

 ٹینک کے جوڑ اور ویلڈن

 تلاش کریں۔ •

 
 

 
، دراڑیں، پ ا ڈئ

 

 زن

•  

 

ن

ھک

ر سیل کو چ   کریں۔ (Cap) ٹینک کے ڈ

 

 کو اچھی طرح بند کریں اور اس کی رت 

انی ہو سکتی ہے۔  •

 
 

 کی ن

 

ج

ی ک
ل

ات پ ا فیول کی بدبو 

 

اپ

 
 

 ٹینک کے نیچے گیلے ن

 :کا معائنہ  (Fuel Lines) فیول لائنز 

ا۔  :مقصد 

 

 چ   کرپ

 

 پ ا پھٹنے کی حال

 

، ڈھیلے جوائنٹس، زن

 

ج

ی ک
ل

 

 :طریقہ کار 

 فالو کریں۔  •

 

ر( کو انجن سے ٹینک ی

 

ر ٹیوت 

 

/رت   

 

 فیول لائنز )پ ای

اکہ نرم پ ا کمزور جگہوں کا پتا لگے۔ہاتھ سے  •

 

 لائنز کو ہلکا دپ ائی پ

 آلود تو نہیں۔ •

 

س کو چ   کریں کہ کہیں ڈھیلے پ ا زن

کلی 

 جوائنٹس اور 

 ہو سکتی ہے۔  •

 

 کی علام

 

ج

ی ک
ل

ات پ ا بدبو 

 

اپ

 
 

  گیلے ن
 

ی ر

 

 فیول لائنز کے ف

  میں کریکس پ ا بلبلے •

 

 ہیں۔ (Bubbles) کسی بھی پ ای

 

انی ہو سکت

 
 

 کی ن

 

ج

ی ک
ل

 

 :کا معائنہ (Fuel Filter) فیول فلٹر 

ا۔  :مقصد 

 

 فیول فلٹر کی بندش پ ا آلودگی چ   کرپ

 :  طریقہ کار 

(۔  •  
 

ی ر

 

ا ہے )کچھ گاڑیوں میں انجن کے پ اس پ ا فیول ٹینک کے ف

 

 فیول فلٹر عام طور پر فیول لائن میں لگا ہوپ

 آلود پ ا گندا لگے تو تبدیل کریں۔ •

 

ا، زن

 

ر سے چ   کریں، اگر وہ بہت پراپ
 
 فلٹر کو پ اہ

 اگر گاڑی کا انجن جھٹکوں سے چل رہا ہو پ ا پ اور میں کمی ہو، تو فلٹر بند ہو سکتا ہے۔  •

ا ہے، جس سے اندر کی گندگی دیکھی جا سکتی ہے۔  •

 

 فلٹر ہوپ

 
 

 کچھ گاڑیوں میں ٹرانسپیری
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ررز

 

 ی کن
خ

 

ئ

 کا معائنہ: (Fuel Injectors) فیول ا

ا۔ :مقصد 

 

 چ   کرپ

 

ج

ی ک
ل

رر کی کارکردگی، بندش پ ا 

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

 :طریقہ کار

  کان لگائی  •
 

ی ر

 

رر کے ف

 

 ی کن
خ

 

ئ

ر ا
 
" کی آواز آنی چاہیے۔ –انجن کو اسٹارٹ کر کے ہ

 

 ی

 

 ای  ہلکی "ی

رر جام •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ہو سکتا ہے۔ (Clogged) اگر آواز نہ آئے تو وہ ا

ات چ   کریں۔  •

 

اپ

 
 

 پ ا گیلے ن

 

ج

ی کت 
ل

ررز کے نیچے 

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

رر کی  OBD-II اسکینر پ ا •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 پرفارمنس چ   کی جا سکتی ہے۔ ڈیوائس سے ا

انی ہو سکتی ہے۔ •

 
 

رر کی ن

 

 ی کن
خ

 

ئ

راب ا

 

، پ ا فیول کی زپ ادہ کھپت ج

 

ن
 
می
ک

 زپ ادہ دھواں، انجن کی 

 

 
 

 پ ا نقصان کی شناح

 

ج

ی ک
ل

 (Leakage or Damage Detection): 

انیاں

 
 

 :عام ن

 فیول کی تیز بدبو •

ر کے پ اس زمین پر گیلا دھی ہ •

 

ات

 

 انجن کے نیچے پ ا پ

ا پ ا جھٹکوں سے چلناگاڑی کا  •

 

 انجن اسٹارٹ نہ ہوپ

 فیول کی غیر معمولی کھپت •

ا •

 

 کا آن ہو جاپ

 
 

 چ   انجن لای

   :معائنہ کے ٹولز

 )چھوٹے شگاف دیکھنے کے لیے(  •

 
 

 لای

 

س
 فلی 

 رگ )گیلے پوائنٹس صاف کرنے کے لیے(  •

ا •

 

 ہاتھ سے نرمی پ ا پھولنے والی جگہ چ   کرپ

 لی ڈٹیکشن اسپرے )اگر دستیاب ہو( •

   احتیط تدابیر

، آگ پ ا چنگاری سے دور رہیں۔  •

 
 

 سگری

 
 

 فیول کے ساتھ کام کرتے وق

 دستانے اور حفاظتی چشمہ پہنیں۔  •

 گاڑی کو بند کر کے ٹھنڈا ہونے دیں، پھر معائنہ کریں۔ •

 ہو تو فوراً میکینک سے رجوع کریں۔  •

 

ج

ی ک
ل

 اگر فیول 

 سسٹم کا معائنہ  5.5.4

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

   ا

 :کی جانچ (Battery) یٹری

ا۔  :مقصد 

 

 کو چ   کرپ

 

ج

ی ک
ل

 اور 

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

، وولٹیج، 

 
 

 بیٹری کی طاق

 :طریقہ کار

 میں ہموار جگہ پر رکھیں۔  •

 

 گاڑی کو بند حال

 پ ا کاربن تو نہیں لگا۔ •

 

 و ( چ   کریں کہ زن
ی

 

ی ی
ی گ

 

ٹ

ر )پ ازیٹیو/

 

ز
ل

 

 ی
می

 بیٹری کی ٹر

ر کی گرفت چ   کریں  •

 

ز
 ی ل
کی

ر پر 

 

ز
ل

 

 ی
می

 ڈھیلی نہ ہوں۔ —ٹر

 پ ا  •

 

ج

ی ک
ل

 دراڑیں نہ ہوں۔بیٹری کے اوپر اور اطراف 

ر سے •

 

 
 : چ   کریںبیٹری کا وولٹیج ملٹی م

• 12.4V  12.7سےV =  ارمل

 

 پ

• 12.0V  سے کم = بیٹری کمزور پ ا ڈسچارج 
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•  

 
 

 کی بھی جانچ ضروری ہے۔  (AMP) اگر گاڑی اسٹارٹ نہیں ہو رہی، بیٹری کے کری

 سوئچ

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 :کی جانچ (Ignition Switch) ا

راہمی ہو رہی ہے پ ا نہیں۔ :مقصد 

 

 چابی گھمانے پر بجلی کی ف

 :طریقہ کار

 :پوزیشن پر گھما کر چ   کریں "START" اور ,"ACC", "ON" چابی کو •

• ACC ڈیو/لائٹس آن ہو رہے ہیں؟

 

 پر ری 

• ON پر ڈیش بورڈ لائٹس آن ہوتی ہیں؟ 

• START ا ہے؟

 

 پر انجن کرینک کرپ

رابی ہو سکتی ہے۔ •

 

 سوئچ میں ج

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 اگر کوئی پوزیشن کام نہیں کر رہی تو ا

 چ   کریں )جلے ہوئے نہ ہوں(۔ •

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 اور 

 

رن

 

 سوئچ کے پیچھے وات

ر

 

ز
 ی ل
 :کی جانچ (Battery & Ignition Cables) کی

ا۔  :مقصد 

 

 کی سپلائی میں رکاوٹ پ ا نقصان کا پتا لگاپ

 
 

 کری

 طریقہ کار 

ر چ   کریں۔ •

 

ز
 ی ل
کی

 جانے والی 

 

  ٹر اور کوائل ی
  
 بیٹری سے ڈسٹرئ

ر میں دراڑ، کٹ، پ ا نرم جگہ چ   کریں۔  •

 

ز
 ی ل
 کی

 ہاتھ سے دپ انے پر نرم پ ا ٹوٹی ہوئی کیبل فوری تبدیل کریں۔  •

ا چاہیے۔ •

 

ررز کو مضبوط سے جوڑا ہوپ

 

ی کن

 

کی

 کیبل 

رز کو چ   کریں کہ وہ  •

 

 پ ا پھولے ہوئے نہ ہوں۔ ٹوٹی اسپارک پلگ وات

  ٹر
  
 :کی جانچ (Ignition Distributor) ڈسٹرئ

 کی تقسیم صحیح ہو رہی ہے  :مقصد 

 
 

 پ ا نہیں۔کری

 :طریقہ کار

  ٹر کیپ کو کھولیں اور اندرونی حصہ چ   کریں۔ •
  
 ڈسٹرئ

 گھوم رہا ہے پ ا نہیں۔ (Rotor) روٹر •

 پ ا کاربن نہ ہو۔ •

 

 کیپ کے اندر دھول، زن

ان نہ ہوں۔ •

 
 

 روٹر اور کیپ کے درمیان اسپارک کے ن

ریکر پوائنٹس )اگر موجود ہوں( کو چ   کریں  •  جلے نہ ہوں۔  –ت 

ڈوانسر )اگر موجود ہو( چ   کریں  •

 

راب نہ ہو۔ –ویکیوم ای 

 

 ج

 :کی جانچ (Spark Plug) اسپارک پلگ

 اسپارک پلگ چنگاری دے رہا ہے پ ا نہیں۔ :مقصد 

 :طریقہ کار

ر نکال کر بصری معائنہ کریں
 
  اسپارک پلگ کو پ اہ

ارمل •

 

 سرخ/بھورا = پ

 سیاہ = کاربن جمع )فیول زپ ادہ(  •

 گیلا = انجن آئل پ ا فیول لی  •

 مخصوص ماپ کے مطابق ہو۔  —کو گی سے چ   کریں  (Gap) گیپ •

 کر کے انجن اسٹارٹ کر کے اسپارک دیکھیں •

 

ی کپ

 

کی
 :پلگ کو کوائل سے 
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 اگر اسپارک نیلا اور تیز ہے تو پلگ ٹھیک ہے  •

راب ہو سکتا ہے  •

 

 اگر اسپارک نہیں پ ا کمزور ہو، تو پلگ ج

راب ہو تو نیا لگائی پ ا صاف کر  •

 

 کے دوپ ارہ لگائی۔ اگر پلگ ج

 :حفاظتی تدابیر

 سے جڑے کسی پرزے کو چ   کرنے سے پہلے گاڑی بند کریں۔ 

 
 

 بیٹری پ ا کری

 دستانے اور چشمہ پہننا بہتر ہے۔ 

 دھات کے آلات سے پرہیز کریں۔ 

 
 

 چ   کرتے وق

 

رن

 

 وات

 ہاتھ اور آنکھوں کو محفوظ رکھیں۔ 

 
 

 اسپارک پلگ ٹیسٹ کرتے وق

   عملی سرگرمی
اندہی کریں

 
 

رابیوں کی ن

 

 ۔دی گئی گاڑی کے فیول پمپ میں ج

 :اوزارو آلات  

ر، سکریو ڈرائیور۔ 

 

ر، پلات

 

  
، کمبی نیشن س

 

 فیول پریش گی، گاڑی، فیول پمپ ٹیسٹر،کاٹن، ساکٹ س 

رتیب وار عمل 

 

 ت

 

مک

 

ی 

 

 

ی

 
ی 

ل
ک

ا :  پمپ کو چ     ل فیو  

 

 کرپ

 کے  یگاڑ •

 
 

 ۔ پر لگا ئی Stay Rodکو کھول کر بوی

ار د کے ٹرمینل یبیٹر •

 

 ۔یںاپ

•  
مک

 
ی 

 

 

ی

 
ی 

ل 
ک

 کھول کر انجن سے الگ کر لیں ل فیو 

 

 ۔پمپ کے بول

•  

مک

 اگر 
ی 

 

 

ی

 
ی 

ل
ک

 ۔ یںکے مطابق ہے تو پمپ کو فٹ کر د تپ اہدا کی کمپن یشپمپ کا پر لفیو  

 ۔یںپمپ سے الگ کر ل لائن کو کھول کر فیو ل فیو •

•  
مک

 
ی 

 

 

ی

 
ی 

ل 
ک

 ۔ کر لیں مدد سے چ    کیگی  یشپر  ل پمپ کو فیو ل فیو 

ا :  پمپ کو چ     ل فیو  ک الیکٹر 

 

 کرپ

 کو کھول کر  یگاڑ •

 
 

 ۔ ئی لگا  پر Stay Rodکے بوی

ار د کی کے ٹرمینل یبیٹر •

 

ار کو اپ

 

 ۔ یںپ

 ۔یںپمپ سے الگ کر ل لائن کو کھول کر فیو ل فیو •

ارلیں پمپ کی ل فیو 4 •

 

ر گروپ کو اپ

 

 ۔وات

 - ۔  سے الگ کر لیں ٹینک  ل کو کھول کر فیو ز یوپمپ کے سکر  ل فیو کالیکٹر •

 ۔ کرلیں مدد سے چ    کی پمپ ٹیسٹر لپمپ کو فیو  ل فیو کالیکٹر •

 ۔ یںد کر کے مطابق ہے تو پمپ کوفٹ  تپ اہدا کی کمپن  یشپمپ کا پر ل فیو کالیکٹر اگر •

  :احتیط تدابیر 

 

مک

 
ی 

 

 

ی

 
ی 

ل 
ک

ار طلائن سے احتی ل پمپ فیو ل فیو 

 

 ۔یں سے اپ

 ۔ پمپ کو گرنے سے بچائی ل فیو کالیکٹر

ا نہیں مادہ آتش گیر بھی جگہ کے پ اس کوئی کام والی

 

 ۔ چاہیے ہوپ
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  لرنن 

 
 

ا    5.6 یوی

 

/ تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

  فیول اور ا

 

 تدریسی نتائج 

راب حصوں کو نکالیں۔ •

 

 سسٹم کے ج

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 فیول اور ا

•  /

 

راب حصوں  کو مرم

 

 سسٹم کے  ج

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 تبدیل کریں۔فیول اور ا

 / تبدیل شدہ حصوں کو ایس او پیز کے مطابق ٹیسٹ کریں۔ •

 

 سسٹم کے مرم

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 فیول اور ا

راب حصوں کو نکالنے / تبدیل کرنے کا طریقہ کار  

 

 فیول سسٹم کے ج

   عملی سرگرمی

اتبدیل کو  (Fuel Pump) فیول پمپ 

 

  کرپ

 اوزارو آلات:

•  

 

 س 

 

 

 

 سیفٹی گلوز اور چشمہ ، نئ فیول پمپ ،جیک/جیک اسٹینڈ ،سکریو ڈرایور ،رپ

رتیب وار عمل:

 

 ت

و  ٹرمینل ہٹا دیں۔ •

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 گاڑی کی بیٹری کا 

 گاڑی کو جیک کی مدد سے اٹھائی )اگر پمپ نیچے ہے(۔  •

 فیول ٹینک کا پریش ختم کرنے کے لیے فیول کیپ کھول دیں۔  •

 کھولیں۔ •

 

 فیول ٹینک کو کھولنے کے لیے اس کی پٹی پ ا بول

ررز اور پمپ کو الگ کریں۔فیول  •

 

ی کن

 

کی

 لائنز، الیکٹریکل 

 پرانے پمپ کو نکال کر نیا پمپ لگائی۔  •

 دوپ ارہ جوڑیں اور فیول ٹینک واپس لگائی۔  •

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 تمام 

 بیٹری دوپ ارہ جوڑیں اور سلف دے کر پمپ کی آواز چ   کریں۔  •

 :احتیط تدابیر 

 آگ/چنگاری سے  •

 
 

 مکمل پرہیز کریں۔ فیول سسٹم کے ساتھ کام کرتے وق

 دستانے اور سیفٹی چشمہ استعمال کریں  •

 عملی سرگرمی 

ررز

 

 ی کن
خ

 

ئ

ا  (Fuel Injectors) فیول ا

 

 کو تبدیل کرپ

 آلات درکار 

رر،او 

 

 ی کن
خ

 

ئ

، سکریو ڈرائیور،نئے ا

 

۔-ساکٹ س 

 

 س 

 

 رن

رتیب وار عمل 

 

 ت

و  ٹرمینل ہٹا دیں۔ •

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 بیٹری کا 

 انٹیک منی فولڈ پ ا فیول ریل کو کھولیں۔  •

 ہٹائی۔ •

 

رر اور بول

 

ی کن

 

کی

ررز کے الیکٹریکل 

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

ررز کو آہستہ سے نکالیں۔ •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 پرانے ا

ال کریں۔  •

 

 

 لگا کر ان

 

پ

 

ررز پر ہلکا سا لبری کی

 

 ی کن
خ

 

ئ

 نئے ا

رر جوڑیں۔ •

 

ی کن

 

کی

 فیول ریل واپس لگائی، 

 چ   کریں۔ •

 

ج

ی کت 
ل

 انجن اسٹارٹ کریں اور 

 احتیط تدابیر 
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 آگ/چنگاری سے مکمل پرہیز کریں

 
 

 ۔ فیول سسٹم کے ساتھ کام کرتے وق

 ۔نیا پ ارٹ لگانے سے پہلے پرانے سے ماڈل نمبر میچ کریں

 عملی سرگرمی  

 :کی تبدیلی کا طریقہ (Fuel Filter) فیول فلٹر 

 :اوزارو آلات

 فلٹر  ریموورنیا فلٹر، سکریو ڈرائیور۔ حفاظتی چشمہ 

 :اوزارو آلات

و  ٹرمینل ہٹا دیں۔ •

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 بیٹری کا 

 پ ا انجن کے پ اس فیول فلٹر کی جگہ تلاش کریں۔ گاڑی کے نیچے  •

 فیول لائنز کا پریش نکالیں )فیول پمپ فیوز ہٹا کر انجن چلا کر بند کریں(۔  •

 پرانے فلٹر کے دونوں طرف کی لائنز نکالیں۔ •

 .دیکھ کر (arrow) نیا فلٹر اسی سمت میں لگائی •

 لائنز دوپ ارہ جوڑیں، اور لی چ   کریں۔ •

 :احتیط تدابیر 

 نیا پ ارٹ لگانے سے پہلے پرانے سے ماڈل نمبر میچ کریں •

الیشن کے بعد لی چ   ضرور کریں۔ •

 

 

ر پ ارٹ کی ان
 
 ہ

   عملی سرگرمی

ا کو (Fuel Pressure Regulator) فیول پریش ریگولیٹر 

 

  تبدیل کرپ

 :اوزارو آلات

 سکریو ڈرائیور، نیا ریگولیٹر، حفاظتی دستانے

رتیب وار عمل

 

 :ت

و  ٹرمینل ہٹا دیں۔ (1

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 بیٹری کا 

ا ہے۔ (2

 

 ریگولیٹر عام طور پر فیول ریل کے ساتھ لگا ہوپ

 ویکیوم ہوز اور فیول لائن کو ہٹا دیں۔  (3

ا حصہ نکالیں۔ (4

 

 کھول کر پراپ

 

 ریگولیٹر کے بول

 نیا ریگولیٹر لگائی، ویکیوم لائن اور فیول لائن جوڑیں۔ (5

 لی چ   کریں اور انجن اسٹارٹ کریں۔  (6

 :تدابیر احتیط  

 آگ/چنگاری سے مکمل پرہیز کریں۔ 

 
 

 فیول سسٹم کے ساتھ کام کرتے وق

 دستانے اور سیفٹی چشمہ استعمال کریں۔ 

ا  

 

راب حصوں کو نکالنا/ تبدیل کرپ

 

 سسٹم کے ج

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 ا

 عملی سرگرمی 

 کی تبدیلی کا طریقہ (Spark Plug) اسپارک پلگ

 اوزارو آلات:

 فلر گی، کاٹن،ٹرے،سپارک پلگ ٹیسٹرسپارک پلگ ساکٹ، نیا سپارک پلگ، 

رتیب وار عمل

 

 :ت
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و  ٹرمینل ہٹا دیں )حفاظتی اقدام( (1

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 بیٹری کا 

ر کو نرمی سے پلگ سے نکالیں۔ (2

 

 اسپارک پلگ وات

ا پلگ  (3

 

 سے پراپ

 

 

 

 ۔ کھولیںاسپارک پلگ رپ

 چ   کریں۔ گیپ نیا پلگ لگانے سے پہلے اس کا  (4

 کریں )زپ ادہ زور نہ لگائی(  (5

 
 

ای

 

 سے آہستہ سے پ

 

 

 

 نیا پلگ ہاتھ سے فٹ کریں، پھر رپ

رائی۔  (6
 
ر کے ساتھ یہی عمل دہ

 

ز
ی لگ
ر واپس لگائی۔ تمام 

 

 وات

 عملی سرگرمی 

 کوائل 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ا  (Ignition Coil) ا

 

 کو تبدیل کرپ

 :اوزارو آلات

ل۔  
ی 
م
ھ

 

ئ

ر، 

 

رکٹر،وات

 

 کوائل،وات

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ر، نئ ا

 

  ،پلات

 

ر س 

 

  
 س

رتیب وار عمل

 

 :ت

و   (1

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 ٹرمینل ہٹائی۔بیٹری کا 

رز کو نکالیں۔  (2

 

رر اور وات

 

ی کن

 

کی

 کوائل کے الیکٹریکل 

 بولٹس کھول کر پرانی کوائل نکالیں۔ (3

 کریں۔  (4

 
 

ای

 

 نئ کوائل کو جگہ پر رک کر پ

ر واپس جوڑیں۔ (5

 

ز
 ی ل
کی

رر اور 

 

ی کن

 

 کی

 انجن اسٹارٹ کریں اور چ   کریں کہ کوائل صحیح کام کر رہی ہے۔ (6

 عملی سرگرمی 

ر 

 

ز
 ی ل
کی

 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ا  (Ignition Cables) ا

 

 کو تبدیل کرپ

 :اوزارو آلات

رز

 

 (HT Cables) نئ ہائی ٹینشن وات

رتیب وار عمل

 

 :ت

راب نہ ہو۔ (1

 

رتیب ج

 

اکہ ت

 

ر کیبل کو ای  ای  کر کے بدلیں پ
 
 ہ

  ٹر/کوائل دونوں سے نکالیں۔ پرانی کیبل کو اسپارک پلگ اور  (2
  
 ڈسٹرئ

 نئ کیبل اسی لمبائی اور پوزیشن میں لگائی۔ (3

ر کیبل کے جوڑ مضبوط سے بیٹھنے چاہئیں۔  (4
 
 ہ

 عملی سرگرمی 

ا  (Distributor Rotor) بیوٹر روٹر ڈسٹری 

 

 کو تبدیل کرپ

 اوزارو آلات:

،کاٹن  

 

ر س 

 

  
 گاڑی، ڈسٹری بیوٹر روٹر۔ س

 :طریقہ کار

ارنے کے بعد روٹر واضح ہو جائے گا۔ ڈسٹری (1

 

 بیوٹر کیپ اپ

ا ہے(۔  (2

 

ر نکالیں )کبھی کبھار سکرو سے فکس ہوپ
 
 روٹر کو آہستہ سے پ اہ

 نیا روٹر اسی پوزیشن میں لگا کر فٹ کریں۔  (3

رز جوڑ دیں۔ (4

 

 کیپ واپس لگائی اور وات

 :احتیط تدابیر

ر کی جگہ پ اد رکھنا ضروری ہے، 

 

ز
 ی ل
کی

تمام 

ر کرے گا۔ 

 

 ورنہ انجن غلط فات

 نوٹ
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 کریں۔  disconnect بیٹری ہمیشہ پہلے •

ر لے لیں۔ • ر پرزے کو نکالنے سے پہلے اس کی پوزیشن ذہن نشین کر لیں پ ا تصوت 
 
 ہ

راب نہ ہو۔  •

 

ڈ ج

 

اکہ تھری 

 

 زپ ادہ زور سے پیچ پ ا پلگ نہ کسیں، پ

 صفائی کا خیال رکھیں، دھول پ ا آئل اسپارک پلگ میں داخل نہ ہونے دیں۔  •

 کام کر رہا ہے •

 

ر تبدیلی کے بعد انجن اسٹارٹ کر کے تسلی کریں کہ س  کچھ درس
 
 ۔ہ

 

  لرنن 

 
 

ا    5.7 یوی

 

اندہی کرپ

 
 

  کولنگ سسٹم میں نقائص کی ن

 

  تدریسی نتائج:

 کولنگ سسٹم کا معائنہ کریں۔  •

•  

 

ج

ی ک
ل

ڈی ایٹر 

 

 ری 

•   

 

 ہوز پ ای

 تھرمو سٹیٹ والو •

 واٹر پمپ •

ڈی ایٹر فین  •

 

 ری 

• SOPs رابی کا معائنہ کریں۔

 

 کے مطابق کولنگ سسٹم میں ج

 کولنگ سسٹم  5.7.1

 پر کم نہ کی  حرارت  (Heat)   کولنگ سسٹم گاڑی کے انجن میں پیدا ہونے والی اضافی

 
 

ا ہے۔ اگر یہ گرمی وق

 

ا ہے تو وہ بہت زپ ادہ گرمی پیدا کرپ

 

  انجن کام کرپ
 

کو کنٹرول کرنے کا نظام ہے۔ ح

 ہو سکتا ہے، جس سے انجن کو نقصان پہنچتا ہے۔  (Overheat) ہیٹاوور جائے تو انجن 

 :کولنگ سسٹم کا مقصد

 انجن کی حرارت کو قابو میں رکھنا (1

ا  (2

 

گ سے بچاپ

 

ی

 

ی  ی 
ہ
 انجن کو اوور 

ا (3

 

 انجن کی کارکردگی بہتر بناپ

ا (4

 

ر استعمال کو یقینی بناپ

 

 ایندھن کے مؤت

 (Types of cooling system)کولنگ سسٹم کی اقسام 

 کاروں میں عمو ما  دو طرح کے  کولنگ سسٹم استعمال کئے جاتے ہیں۔ 

 ائیر کولنگ سسٹم •

 واٹر کولنگ سسٹم  •

 :ائیر کولنگ سسٹم

پ ا کولنٹ کے بغیر۔ اس سسٹم میں انجن کے اطراف  ایئر کولنگ سسٹم ای    پ انی  ا ہے، 

 

ایسا نظام ہے جو انجن کو ٹھنڈا رکھنے کے لیے ہوا کا استعمال کرپ

ر

 
 
 

ر نکالنے میں مدد دیت ہیں۔ (Fins) خاص ف
 
 بنے ہوتے ہیں جو انجن کی سطح سے گرمی کو پ اہ

 :ایئر کولنگ سسٹم کا مقصد

ا •

 

 انجن کو اوورہیٹ ہونے سے بچاپ

 بغیر پ انی پ ا کولنٹ کے انجن کو ٹھنڈا رکھنا •

ا •

 

راہم کرپ

 

رچ کولنگ سسٹم ف

 

 .سادہ اور کم ج

 (water cooling system)واٹر کولنگ سسٹم

ارمل آپریٹنگ 

 

کولنگ سسٹم انجن کو پ

ا ہے۔ 

 

 رریچر پر رکھ
 من
ت

 

ٹ

 

 نوٹ
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ا ہے۔ پ انی  مد سے انجن کوٹھنڈا کیا  کی  پ انی  اس سسٹم میں

 

 چیمب  کو انجن کے سلنڈروں ، سلنڈ رہیڈ  جاپ

 

ن
 
خ
م
ک

ا کہ پ انی  جاتی  یکے ارد گرد گردش د  کے 

 

ڈب کر   ہے پ

 

انجن کے حصوں سے حرارت ج 

ا ہے ۔ اس گرم پ انی  کے ان کو ٹھنڈا کر دے، اس طرح پ انی

 

ڈکو ر  خود گرم ہو جاپ

 

ا ہے۔ سلنڈر بلاک اور سلنڈر کی  پ اد  بھیج  ٹھنڈا کر کے دوپ ارہ انجن میں  سےمدد    کی   یٹر ا  یی 

 

ر  یںاریود  جاپ
 
  بنائی  یدوہ

  کول   جگہ میں  نیدرمیا  کی  اروںیو۔ دونوں دہیں  جاتی
 ی

 

پ

 

ا ہے۔ واٹر جیکٹ  / پ انی  ی

 

ڈر  گرم ہونے والا پ انی  میں  ہوپ

 

ا ہے جہاں    کی   یٹرا  یی 

 

ا ہے۔    سامنے کی  یہطرف جاپ

 

ڈرہو اسے ٹھنڈا ہوپ

 

  فین یٹرا  یی 

ڈکر ر طرف سے کھینچ ہوا کو سامنے کی

 

ا ہے جس سے پ انی   میں یٹرا یی 

 

ا ہے سے گزارپ

 

 ۔ٹھنڈا ہوپ

 (Parts of Water Cooling system)حصے:واٹرکولنگ سسٹم کے اہم  

ا ہے۔ 

 

 کولنگ سسٹم مندرجہ ذیل  حصوں پر مشتمل ہوپ

ڈی ایٹر •

 

 ری 

 واٹر پمپ •

 تھرموسٹیٹ والو •

ڈی ایٹر فین  •

 

 ری 

 فین شراؤڈ  •

•   

 

 ہوز پ ای

ڈی ایٹر کیپ •

 

 ری 

ڈی ایٹر:

 

  ری 

ڈی ایٹر 

 

رو ہے، جو انجن سے آنے واہے جو انجن کی حرارت کو  (Heat Exchanger) ای  گرمی نکالنے والا آلہری 

 

 
ا ہے۔ یہ کولنگ سسٹم کا بنیادی ج

 

لے گرم کولنٹ کو  کنٹرول میں رکھ

اکہ انجن زپ ادہ گرم

 

ا ہے پ

 

 نہ ہو۔ (Overheat) ٹھنڈا کرپ

ڈی ایٹر کا کام 

 

 (Function of Radiator) ری 

ا 

 

ڈب کرپ

 

 انجن کی گرمی کو ج 

ا ہے۔ 

 

ڈی ایٹر میں لے آپ

 

ا ہے اور ری 

 

ڈب کرپ

 

ا ہے۔ کولنٹ یہ گرمی ج 

 

 انجن کے اندر جلنے والا ایندھن حرارت پیدا کرپ

ا 

 

 گرم کولنٹ کو ٹھنڈا کرپ

الیوں

 

ڈی ایٹر کے اندر کولنٹ پ اری  پ

 

ا ہے۔  (tubes) ری 

 

ا ہے اور ہوا پ ا پنکھے کے ذریعے ٹھنڈا ہوپ

 

 سے گزرپ

 ٹھنڈے کولنٹ کو دوپ ارہ انجن میں بھیجن 

ڈب کی جا سکے۔

 

اکہ حرارت دوپ ارہ ج 

 

ا ہے پ

 

 ٹھنڈا ہونے کے بعد کولنٹ دوپ ارہ انجن کی طرف بھیجا جاپ

ا 

 

 پریش کو کنٹرول کرپ

اکہ کولنٹ ابلنے پ ا لی نہ ہو۔

 

ڈی ایٹر کیپ پریش کو متوازن رکھتی ہے، پ

 

 ری 

 ( (water Pumpواٹر پمپ

ڈی ایٹر کے درمیان گردش کرنے کے لیے ا

 

ا ہے۔ اس کا بنیادی مقصد کولنٹ کو انجن کی  واٹر پمپ ای  میکانیکی پرزہ ہے جو کولنگ سسٹم میں کولنٹ )پ انی پ ا کولنٹ مائع( کو انجن اور ری 

 

ستعمال ہوپ

اکہ انجن کا در

 

ڈی ایٹر میں بھیجن ہے، پ

 

ڈب کرنے کے بعد ٹھنڈا کرنے کے لیے ری 

 

 جہ حرارت کنٹرول میں رہے۔حرارت ج 

 (Function of Water Pump) واٹر پمپ کا کام

 کولنٹ کی گردش 

ڈی 

 

ڈب کرے اور پھر ری 

 

اکہ وہ انجن کی گرمی کو ج 

 

ا ہے پ

 

ڈی ایٹر کی طرف لے جاپ

 

 ایٹر میں ٹھنڈا ہو سکے۔ واٹر پمپ کولنٹ کو انجن سے ری 

 انجن کو ٹھنڈا رکھنا 

اکہ انجن زپ ادہ گرم نہ ہو۔

 

ا رہتا ہے پ

 

رار رکھنے کے لیے واٹر پمپ مسلسل کولنٹ کو انجن کے گرد چلاپ

 

رف  انجن کی حرارت کو ت 

ر کارکردگی 

 

 کولنگ سسٹم کی مؤت

راہمی کو یقینی بناپ ا

 

ڈی ایٹر میں کولنٹ کی ف

 

اکہ ری 

 

 جا سکے۔ یہ سسٹم میں کولنٹ کو صحیح مقدار میں اور صحیح رفتار سے چلانے کے لیے ضروری ہے پ

راء

 

 
 (Parts of Water Pump) واٹر پمپ کے اج

 سے بچانے کے لیے 

 

ر کو زن

 

واٹر ٹیوت 

 استعمال کریں۔ 

 

پ

 

 ی
 ہمیشہ معیاری کولی

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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 :(Pump Housing) پمپ کیس

ا ہے جس میں تمام 

 

ا ہے۔ حصے یہ پمپ کا بیرونی حصہ ہوپ

 

 محفوظ ہوتے ہیں اور کولنٹ اس کے ذریعے گزرپ

اٹ

 

 :(Pump Shaft) پمپ ش

ا ہے۔ یہ واٹر پمپ 

 

افٹ سے جڑ کر پمپ کو گھماپ

 

ری محور ہے جو انجن کے کرینک ش

 

 کا مرک

ر
 
 :(Impeller) پمپ پروپ

ر انجن کے کولنٹ کو گردش میں ڈالتا ہے۔
 
ا ہے۔ پروپ

 

 یہ وہ حصہ ہے جو کولنٹ کو پمپ کرپ

 :(Seal) سیل

 نہ ہو۔

 

ج

ی کت 
ل

اکہ کولنٹ کی 

 

ا ہے پ

 

راء کو پ انی سے بچانے کے لیے اس میں سیل ہوپ

 

 
 واٹر پمپ کے اج

 :(Pump Cover) پمپ کور

ا ہے حصے یہ پمپ کے تمام 

 

ا ہے اور کولنٹ کے بہاؤ کو کنٹرول کرپ

 

راہم کرپ

 

 کو تحفظ ف

  (Thermostat valve)تھرموسٹیٹ والو

ا ہے۔ اس کا  حصے ای  اہم  (Thermostat Valve) تھرمو سٹیٹ والو

 

ہے جو گاڑی کے انجن کے کولنگ سسٹم میں استعمال ہوپ

  انجن چلت 
 

اکہ انجن نہ زپ ادہ گرم ہو اور نہ ہی زپ ادہ ٹھنڈا ہو۔ ح

 

رار رکھنا ہے پ

 

رف  ت 

 

 بنیادی مقصد انجن کی درجہ حرارت کو ای  خاص حد ی

  انجن کی حرارت کم ہوتی ہے تو تھرمو سٹیٹ والو بند
 

ا ہے۔ ح

 

ا ہے، اور تھرمو سٹیٹ والو اس حرارت کو مانیٹر کرپ

 

ا ہے اور انجن  ہے تو وہ حرارت پیدا کرپ

 

 رہتا ہے، جس سے کولنٹ کا بہاؤ روکا جاپ

رھتی ہے اور وہ مطلوبہ درجہ

 

 پہنچتا ہےکو گرم کرنے میں مدد ملتی ہے۔ جیسے ہی انجن کی حرارت ت 

 

 جانے دیتا  حرارت ی

 

ڈی ایٹر ی

 

ا ہے اور کولنٹ کو انجن سے ری 

 

، تھرمو سٹیٹ والو کھل جاپ

پ ا اوور کولنگ )زپ ادہ ٹھنڈ  گ )زپ ادہ گرمی( 

 

ی

 

ی  ی 
ہ
ا ہے۔ اس طرح، یہ نظام انجن کی اوور 

 

ک( کو روکتا ہے۔ تھرمو سٹیٹ والو کا ای  اور اہم کام ہے، جہاں وہ ٹھنڈا ہو کر دوپ ارہ انجن میں واپس آپ

راانجن  

 

ا ہے کیونکہ انجن کا درجہ حرارت ہمیشہ ای  مخصوص حد میں رہتا ہے۔ اگر یہ والو ج

 

ا اور ایندھن کی بچت کرپ

 

 کی کارکردگی کو بہتر بناپ

 

ب ہو جائے پ ا پھنس جائے تو انجن کی حرارت درس

ا ہے۔ اس کے علاوہ، کولنٹ کے لی ہونے پ ا طریقے سے کنٹرول نہیں ہو پ اتی، جس سے انجن کا درجہ حرارت غیر مستحکم ہو سکتا ہے، اور اس کا

 

ر انجن کی کارکردگی اور ایندھن کی معیش پر پڑپ

 

 ات

 ہیں۔ اس لیے تھرمو سٹیٹ والو کی مناس  دیکھ بھال 

 

گ اور دیگر مسائل بھی پیدا ہو سکت

 

ی

 

ی ی   
ہ
 .اور وقتاً فوقتاً معائنہ ضروری ہےوالو کے پھنسنے کی صورت میں انجن کا اوور 

ڈی ایٹر فین 

 

 :(Radiator Fan) ری 

  گاڑی کھڑی ہو پ ا سست رفتار میں ہو۔
 

ڈی ایٹر میں سے گرمی نکالنے کے لیے ہوا دیتا ہے، خاص طور پر ح

 

 ری 

 :(Coolant) کولنٹ 

ا ہے۔ عام پ انی کے بجائے

 

ڈب کر کے انجن کو ٹھنڈا رکھ

 

ا ہے، اور گرمی کو ج 

 

ا ہے جو پ انی اور کیمیک کا مرکب ہوپ

 

ا ہے۔ یہ خاص قسم کا مائع ہوپ

 

ا بہتر ہوپ

 

  کولنٹ استعمال کرپ

  

 

 :(Hose Pipes) ہوز پ ای

  یہ 

 

ڈی ایٹر، اور پمپ کے درمیان منتقل کرتی ہیں۔ہوز پ ای

 

 کولنٹ کو انجن، ری 

ڈی ایٹر  

 

 :(Radiator Cap) کیپری 

ر  

 

رروات

 

یہ ای  خاص قسم کی کیپ ہوتی ہے جو کولنگ سسٹم میں پریش کو متوازن رکھتی ہے اور زپ ادہ پریش کی صورت میں اضافی کولنٹ کو رت 

 میں بھیج دیتی ہے۔ 

ر 

 

رروات

 

 :اوور فلو ٹینک / رت 

ا ہے اور ضرورت پڑنے پر واپس سسٹم میں بھیجتا ہے۔ 

 

 کولنٹ کی اضافی مقدار کو ذخیہ کرپ

ص کا طریقہ کار 5.7.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

 (Procedure to Diagnose Faults in Cooling System) کولنگ سسٹم میں ج

رار رکھنے کے لئے بہت ضروری ہے۔ انجن کو زپ ادہ  

 

رف ص انجن کی صحت اور کارکردگی کو ت 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

 طریقے سے حرارت  کولنگ سسٹم کی ج

 

سے بچانے کے لئے کولنگ سسٹم کا کام درس

ا ضروری ہے۔ 

 

 کرپ

 
ل
  کو
 کی سطح چ   کریںی

 

پ

 

 :ی

 کولنٹ کی سطح کو چ   کریں۔ اگر کولنٹ کم ہو، تو انجن میں مناس  حرارت کا انتظام نہیں ہو گا، جس سے انجن اوور ہیٹ ہو سکتا ہے۔ •

ڈ گاڑیوں میں تھرمو سٹیٹ والو  ڈی  93ج 

ا ہے اور 

 

97ڈگری پر کھلنا شروع ہوپ

ا ہے۔ 

 

 ڈگری پر مکمل کھل جاپ

 کیا اپٓ جانتے ہیں

رر وائیر میں 

 

 رت 

 

پ

 

 ی
لیول  Maxکولی

ر گز نہ ڈالیں۔ 
 
 ہ

 

پ

 

 ی
 سے زپ ادہ کولی

 کیا اپٓ جانتے ہیں



ربیتی گائیڈ:  107صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ر کی کیپ کو کھول کر کولنٹ کی سطح دیکھیں۔  •

 

رروات

 

ڈی ایٹر پ ا کولنٹ کے رت 

 

 ری 

ا چاہیے •

 

 اگر کولنٹ کم ہو، تو اسے مناس  مقدار میں بھریں۔ پ اد رکھیں کہ کولنٹ چ   کرنے سے پہلے انجن ٹھنڈا ہوپ

 چ   کریں

 

ڈی ایٹر کی حال

 

 :ری 

ے ہیں؟ •

 

ی

 

ی
 
ھی
 
چ

ڈی ایٹر کے ارد گرد پ انی پ ا کولنٹ کے 

 

ڈی ایٹر کا معائنہ کریں۔ یہ چ   کریں کہ کہیں لی تو نہیں ہو رہا، ری 

 

 ری 

ا، تو انجن کی حرارت زپ ادہ ہو سکتی ہے۔  •

 

 طور پر کام نہیں کرپ

 

ڈی ایٹر فین کا کام بھی چ   کریں۔ اگر فین درس

 

 ری 

 چ   کریں

 

 :پمپ کی حال

 پ ا شور تو نہیں آ رہا؟ •

 

ج

ی کت 
ل

 واٹر پمپ کولنٹ کی گردش کے لئے ضروری ہے۔ اس کا معائنہ کریں کہ کہیں پمپ سے 

ر ہو گی اور انجن اوور ہیٹ ہو سکتا ہے۔ •

 

رابی ہو، تو کولنٹ کی گردش متات

 

 اگر پمپ میں ج

 :تھرمو سٹیٹ والو کی جانچ کریں

ا ہے۔تھرمو سٹیٹ والو کا معائنہ کریں۔ یہ والو  •

 

ا ہے اور کولنٹ کے بہاؤ کو ریگولی کرپ

 

 انجن کی حرارت کو کنٹرول کرپ

راب ہو، تو انجن کی حرارت میں کمی پ ا زپ ادتی ہو سکتی ہے، جس سے انجن اوور ہیٹ پ ا زپ ادہ ٹھنڈا ہو سکتا ہے۔  •

 

 اگر تھرمو سٹیٹ ج

راب ہونے کی صورت میں والو کو تبدیل کریں۔ •

 

 اس کے پھنسے ہونے پ ا ج

 چ   کریں

 

 :کولنگ سسٹم کے ہوزز کی حال

 پ ا پ ائپوں کو چ   کریں کہ کہیں ان میں کریکنگ پ ا لیکس تو نہیں ہو رہی۔ ہوزز کولنگ سسٹم میں موجود  •

ر ہو سکتا ہے اور انجن کی حرارت غیر متوازن ہو سکتی ہے۔  •

 

راب ہوزز کی صورت میں کولنٹ کا بہاؤ متات

 

 ج

رابی کی صورت میں انہیں فوراً تبدیل کریں۔ •

 

 ہوزز میں کسی بھی قسم کی ج

 :کولنگ سسٹم کا پریش ٹیسٹ کریں

ا ہے۔  •

 

 کولنگ سسٹم میں پریش کی جانچ کریں۔ اس کے لئے پریش ٹیسٹر استعمال کیا جاپ

ا •

 
 

رابی کی ن

 

 ہے پ ا نہیں۔ اگر پریش کم ہو، تو یہ کولنگ سسٹم کی کسی ج

 

ج

ی کت 
ل

ا ہے۔ پریش ٹیسٹ سے یہ معلوم کیا جا سکتا ہے کہ آپ ا سسٹم میں 

 

 ندہی کرپ

ڈی ایٹر کی صفائی کریں 

 

 :ری 

ڈی ایٹر میں مٹی، گندگی •

 

ر کر سکتا ہے۔  اگر ری 

 

اائی جمع ہو جائے تو یہ کولنگ کی کارکردگی کو متات

 

 کی
چ
 پ ا 

اکہ کولنٹ کی مکمل گردش ممکن ہو۔ •

 

ڈی ایٹر کو صاف کریں پ

 

 اس کے لئے ری 

 :کولنٹ کی نوعیت چ   کریں

ا پ ا گندا ہو تو کولنگ سسٹم کی کارکردگی کم ہو سکتی ہے۔ کولنٹ کی نوعیت چ    •

 

 کریں۔ اگر کولنٹ پراپ

اکہ سسٹم صحیح طریقے سے کام کرے۔  •

 

 کولنٹ کو تبدیل کریں اور نیا کولنٹ استعمال کریں پ

ڈی ایٹر فین کا معائنہ کریں 

 

 :ری 

ڈی ایٹر فین کو چ   کریں کہ آپ ا وہ صحیح طریقے سے چل رہا ہے پ ا نہیں۔ •

 

 ری 

 فین کام نہیں کر رہا پ ا کم رفتار سے چل رہا ہے، تو انجن زپ ادہ گرم ہو سکتا ہے۔اگر  •

 پ ا تبدیلی ضروری ہے۔  •

 

 فین کے فیل ہونے کی صورت میں اس کی مرم

 چ   کریں

 

ج

ی کت 
ل

 :کولنگ سسٹم میں 

 کو تلاش  •

 

ج

ی کت 
ل

راب سیل، ہوز پ ا کولنگ سسٹم میں کسی قسم کی 

 

 کا س   ج

 

ج

ی کت 
ل

 پمپ بھی ہو سکتا ہے۔ کریں۔ کولنٹ کی 

 کی صورت میں، سسٹم میں کولنٹ کی کمی ہو جاتی ہے اور انجن اوور ہیٹ ہو سکتا ہے۔ •

 

ج

ی کت 
ل

 

 پ ا تبدیل کریں۔  •

 

 والے حصوں کو فوری طور پر مرم

 

ج

ی کت 
ل

 

 عملی سرگرمی  

ا 

 

ڈی ایٹر ، کولنگ فین اور واٹر پمپ کا معائنہ کرپ

 

 ۔ ری 

 اوزارو آلات:
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ڈی ایٹر فین، فیوز ،آٹو موٹو ٹیسٹر،بیٹری، کاٹن۔ 

 

 مکمل ٹول کٹ، گاڑی، الیکٹرک ری 

رتیب وار عمل:

 

  ت

•  
ٹ
 ی  واٹر پمپ 

 

 ۔یںکر چ    اور ٹینشن  یشنکنڈ کی لپ

ات کا بغور معائنہ کر ی  پر کر بیلٹ •

 

اپ

 
 

 ۔یںکے ن

ڈر •
 

 ۔ یںکا معائنہ کر یشنکنڈ کی یٹرا یی 

ڈر •
 

رواٹر ٹیو کی یٹرا یی 

 

 نہ ہوں ۔ لی  پ ابند  یہکہ  یںکا بغور معائنہ کر ت 

 ۔کو بند رہنا چاہیے فین یںسٹارٹ کر انجن •

ڈر •
 

  کھول کول  کیپ یٹرا یی 
 ی

 

پ

 

ر میں ی

 

 
 ۔رکھیں تھرما م

 ی  کول  •

 

پ

 

ا ہے۔  فین کدرجہ حرارت پر الیکٹر کہ کسی یںکر اور چ    یںکو گرم ہونے د ی

 

 آن ہو جاپ

ا چاہیے نکے درمیاڈگری  97سے  80 فین یہ •

 

 ۔آن ہو جاپ

  آن نہیں اگر فین  •

 

سی
ا تو تھر مو

 

  ہوپ
ی
 
ل
 نقص ہو سکتا ہے۔ سونچ میں کی  

اروں کو آپس میں سوئچ کے ساتھ ملی کرنے سے پہلے تھر موسٹیٹک یلکو تبدسوئچ  تھر موسٹیٹ •

 

ڈاگر ر یںجوڑ دونوں پ

 

ا ہے تو تھر موسٹیٹک فینیٹرا  یی 

 

نقص  سوچ میں آن ہو جاپ

 ہے۔ 

ڈاگر ر •

 

ا تو فیو آن نہیں فینیٹرا یی 

 

 میں پ ا  زہوپ

 

رن

 

 اور فیو کرنے کی یلسوچ کو تبد  ی  تھرموسٹیٹ سوئچ نقص ہے۔  وات

 

رن

 

 کو چ    کی زبجائے وات

 

 ۔ یںکر حال

ڈر •
 

ڈ۔ ریںکر  سمت کو چ     کے گھومنے کی  فینیٹرا  یی 

 

ر  چاہیے  طرف ہوا کھینچن  کو اندر کی  فینیٹرا  یی  ڈ۔ اگر 

 

ر کی  فینیٹرا  یی 
 
ر  طرف ہوا پھینک  پ اہ تو  ڈرہا ہے 

 

کے   فینیٹرا  یی 

 یں کر یلتبد کنکشن

 

  لرنن 

 
 

ا    5.8 یوی

 

 / تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

  کولنگ سسٹم میں ج

 

 تدریسی نتائج:

راب حصوں کو نکالیں۔  •

 

 کولنگ سسٹم کے ج

/ تبدیل کریں۔  •

 

راب حصوں  کو مرم

 

 کولنگ سسٹم کے  ج

 / تبدیل شدہ حصوں کو ایس او پیز کے مطابق ٹیسٹ کریں۔ •

 

 کولنگ سسٹم کے مرم

راب   5.8.1

 

 Procedure to Remove Faulty Components of Cooling) کو نکالنے کا طریقہ کارحصوں  کولنگ سسٹم کے ج

System) 

راب  

 

رابیوں کی صورت میں ج

 

ا ہے۔ اس عمل کو صحیح طریقے سے انجام دینے کے لئے آپ کو  حصے  کولنگ سسٹم کی ج

 

ا ضروری ہوپ

 

پ ا تبدیلی کرپ  

 

 طریقے سے ان کی مرم

 

کو نکالنا اور درس

 مندرجہ ذیل اقدامات کی پیروی کرنی چاہیے۔

 :انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں

اکہ آپ کولنگ سسٹم کے  •

 

 کو محفوظ طریقے سے ہینڈل کر سکیں۔ حصے س  سے پہلے، انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں پ

اکہ کولنٹ اور انجن کی حرارت کم ہو جائے۔ 20-15انجن چلانے کے بعد کم از کم  •

 

 انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں پ

 

 منٹ ی

 
ل
  کو
 کی سطح کم کریںی

 

پ

 

 :ی

ڈی ایٹر کی کیپ کو کھولیں۔کولنٹ کی سطح کو کم کرنے کے  •

 

ر اور ری 

 

رروات

 

 لئے کولنٹ رت 

اکہ کوئی لی نہ ہو۔ •

 

 پ ا کنٹینر میں ڈال کر محفوظ طریقے سے نکالیں پ

 

 اگر کولنٹ کو نکالنا ضروری ہو تو اسے کسی صاف بوب

ڈی ایٹر کو اچھی طرح صاف کریں۔  •

 

ر اور ری 

 

رروات

 

 کولنٹ نکالنے کے بعد، رت 

راب  

 

 کریںحصے ج

 
 

 :کی شناح

راب  •

 

ڈی ایٹر فین۔حصے ج

 

ڈی ایٹر، پ ا ری 

 

، ری   

 

 کریں جیسے کہ واٹر پمپ، تھرمو سٹیٹ والو، ہوز پ ای

 
 

 کو شناح

 کی ضرورت ہے۔حصے ان  •

 

رو کو تبدیل پ ا مرم

 

 
 کا معائنہ کر کے یہ فیصلہ کریں کہ کس ج
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ
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  کو نکالنا 

 

راب ہوز پ ای

 

 :ج

س •

می 
کل

  کو نکالنے کے لئے ہوز 

 

 کو کھولیں۔  (Hose Clamps) ہوز پ ای

  سخت ہو پ ا پھٹ چکا ہو تو اسے فوراً تبدیل کریں۔ •

 

  کو آہستہ سے ہلائی اور اسے نکال لیں۔ اگر پ ای

 

 پ ای

ر کا ہے اور اس میں کوئی دراڑ  •

 
 

  کو نصب کرنے سے پہلے یقینی بنائی کہ یہ صحیح سات

 

رابی نہ ہو۔ نئے ہوز پ ای

 

 پ ا ج

ڈی ایٹر فین کو نکالنا

 

 :ری 

رر کو ہٹا کر فین کو الگ •

 

 ی کن
ی

 

ی

 کریں اور کو

 

ی کپ
ش

 

ت

 کو ا

 

رن

 

ڈی ایٹر فین کو نکالنے کے لیے پہلے فین کی وات

 

  کریں۔ری 

رز •

  

ریکٹس سے ہٹا کر نکالیں۔ (screws) فین کو اس کے فاس  پ ا ت 

، اس کے ماؤنٹنگ پوزیشن اور  •

 
 

اکہ فین صحیح طریقے سے کام کرے۔نئے فین کو نصب کرتے وق

 

 کا دھیان رکھیں پ

 

رن

 

 وات

 :واٹر پمپ کی تبدیلی

ر کو منقطع کریں۔واٹر پمپ کو نکالنے کے لئے •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 اور 

 

رن

 

  س  سے پہلے پمپ کی وات

ر کھول کر پمپ کو نکالیں۔  •

  

 پمپ کو انجن کے ساتھ جڑا ہوا فاس

 نہ ہو۔گیس کٹ اور  (seal) نیا پمپ نصب کرنے سے پہلے اس کی مہر •

 

ج

ی کت 
ل

اکہ 

 

 کو چ   کریں پ

 کو دوپ ارہ جڑیں۔  •

 

رن

 

ال کریں اور اس کی وات

 

 

 نیا واٹر پمپ صحیح طریقے سے ان

 :تھرمو سٹیٹ والو کی تبدیلی

 انجن کے بلاک میں موجود تھرمو سٹیٹ کی کیپ کو کھولیں۔ تھرمو سٹیٹ والو کو نکالنے کے لئے  •

 والو کو اس کی جگہ سے نکالیں اور اس کی جگہ نیا تھرمو سٹیٹ نصب کریں۔  •

 طریقے سے ہو۔ •

 

اکہ اس کا کام درس

 

 نئے تھرمو سٹیٹ والو کو اس کی جگہ پر صحیح طریقے سے فٹ کریں پ

ڈی ایٹر کی تبدیلی

 

 :ری 

ڈ •

 

ڈی ایٹر کو نکالنے کے لئے ری 

 

 ی ایٹر کی کیپ اور کولنٹ کے پ ائپوں کو کھولیں۔ ری 

رز اور ماؤنٹنگ سے کھول کر نکالیں۔  •

  

ڈی ایٹر کو اس کے فاس

 

 ری 

ڈی ایٹر کو چ   کریں۔ •

 

ڈی ایٹر کو اسی طرح فٹ کریں، اور اس کے پ ائپوں کو دوپ ارہ جوڑ کر کولنٹ کو بھرنے سے پہلے ری 

 

 نئے ری 

 :کولنگ سسٹم کو دوپ ارہ فل کر کے چ   کریں

راب ا •

 

 سے بھر دیں۔ کولنٹ کو نصب کرنے کے بعد، کولنگ سسٹم کو دوپ ارہ حصےکو نکالنے اور نئے ا حصےج

 نہ ہو۔  حصےانجن کو چلائی اور اس دوران کولنگ سسٹم کے تمام ا •

 

ج

ی کت 
ل

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ سسٹم صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے اور کہیں 

 

 کو چ   کریں پ

 :پریش ٹیسٹ کریں

اکہ یہ پتہ چل سکے کہ سسٹم میں کہیں لی تو  •

 

 نہیں ہو رہی۔کولنگ سسٹم کی پریش ٹیسٹن کریں پ

رار رہتا ہے پ ا نہیں۔ •

 

رف  پریش ٹیسٹر کے ذریعے سسٹم میں پریش ڈالیں اور دیکھیں کہ آپ ا پریش ت 

ا ضروری ہے۔ •

 

 کرپ

 

رابی ہو سکتی ہے جسے فوری طور پر درس

 

 اگر پریش کم ہو تو سسٹم میں کسی نہ کسی جگہ ج

طریقہ   5.8.2 کا  تبدیلی  پ ا   

 

مرم کی  راء 

 

 
اج راب 

 

ج کے  سسٹم   Procedure to Repair/Replace Faulty) کارکولنگ 

Components of Cooling System) 

گ پ ا دیگر مسائل سے بچا جا سکے

 

ی

 

ی  ی 
ہ
اکہ انجن کی اوور 

 

 پ ا تبدیلی ضروری ہوتی ہے پ

 

راء کی مرم

 

 
رابیوں کی صورت میں ان اج

 

 ۔کولنگ سسٹم میں ج

  عملی سرگرمی

ا۔  •

 

ڈجسٹ کرپ

 

 واٹر پمپ کی بیلٹ کی ٹینشن ای 

 اوزارو آلات:

ر۔ •

 

، کمبی نیشن پلات

 

ر، سکریو ڈرائیور س 

 

  
 کمبی نیشن س

رتیب وار عمل:

 

  ت
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ی

 

ی
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 کھولیں اور انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں۔  •

 
 

 گاڑی کا بوی

 واٹر پمپ بیلٹ کا بغور معائنہ کریں۔  •

 بیلٹ  ٹوٹی  ہوئی ہا کری   ہونے کی صورت میں تبدیل کریں۔  •

 لوز کریں۔  •

 

ڈجسٹر بول

 

 آلٹرنیٹر کے ماؤنٹنگ اور ای 

اریں۔  •

 

 بیلٹ لوز کر کے اپ

رھائی۔ •

 
 
 سروس مینول کے مطابق بیلٹ کا انتخاب کر کے کرینک پلی ،آلٹر نیٹر پلی اور  واٹر پمپ پلی پر ج

ڈجسٹ کریں۔  •

 

ر کی طرف کھینچ کر سروس مینول کے مطابق ٹینشن ای 
 
 آلٹرنیٹر کو کسی راڈ کی مدد سے پ اہ

 کریں۔انجن سٹارٹ کر کے  بیلٹ کا فنکشن چ    •

 احتیط تدابیر:

ا چاہیے •

 

ڈجسٹ کرنے سے پہلے انجن مکمل طور پر بند اور ٹھنڈا ہوپ

 

 ۔بیلٹ کو ای 

 ۔ ہاتھوں کو محفوظ رکھنے کے لیے سیفٹی گلوز پہنیں •

  عملی سرگرمی

ا

 

ا اور فٹ کرپ

 

 ۔ تھرمو سٹیٹ والو کھولنا ،چ   کرپ

 اوزارو آلات:

، سکریپر، نوز پلائیر، گاڑی ، تھرموسٹیٹ والو، کاٹن ،ٹول ٹرے۔ 

 

، سکریو ڈرائیور س 

 

 ساکٹ س 

رتیب وار عمل:

 

 ت

 ڈرین پلگ کھول کر پ انی ڈرین  کریں۔  •

 سے الگ کریں۔ •

 

ڈی ایٹر اپر ہوز کھول کر تھرموسٹیٹ ہاؤزن

 

 ری 

 کھولیں۔  •

 

 کے بول

 

 تھرموسٹیٹ ہاؤزن

ر نکالیں۔  •
 
ر کی مدد سے تھرموسٹیٹ والو پ اہ

 

 کو اوپر اٹھائی اور نوز پلات

 

 ہاؤزن

 والو کا معائنہ کریں۔ •

 پر موجود گیس کٹ سکریپر کی مدد سے سکریچ کریں۔  •

 

 دوپ ارہ فٹنگ سے پہلے ہاؤزن

رتیب سے دوپ ارہ فٹ کریں۔  •

 

 ت

 

 کھولے گئے طریقہ کے ال

 احتیط تدابیر:

 پرانی گیس کٹ اچھی طرح صاف کرنے کے بعد  نئ گیس کٹ لگائی۔  •

 استعمال  نہ کریں۔ کبھی بھی غیر معیاری تھرموسٹیٹ والو  •

  عملی سرگرمی

ا۔  

 

ڈی ایٹر کی سروس کرپ

 

 کولنگ سسٹم میں لگے ری 

 اوزارو آلات:

 کبی نیشن پلائیر، ٹرے،گاڑی،کاٹن۔  

 

ر س 

 

  
، کمبی نیشن س

 

 سکریو ڈرائیور س 

رتیب وار عمل:

 

 ت

ڈر •
 

ر ٹینک یٹرا یی 

 

  طرف لگا کول  نچلکے  کے لوت
 ی

 

 ی

 

 ۔ یںکر ینطرح ڈر کو اچھی پ انی  ،پلک کھولیں ینڈر پ

ڈر •
 

ار د ط احتی کیپیٹرا یی 

 

 ۔ یںسے اپ

ڈر •
 

ڈاور ر  لگائی پلگ ینکا ڈر یٹرا یی 

 

ازہ پ انی یٹرا یی 

 

 ۔ ڈالیں کے اندر پ

 ۔ یںہونے د کو سر کو لی طرح پ انی اچھی یںکو اسٹارٹ کر انجن •

 ۔ یںکرد ین ڈر پلگ کھول کر پ انی ین ڈر •
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ی
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ڈوالا محلول ر پلگ لگا کر صفائی ین ڈر •

 

 ۔ یںاور انجن اسٹارٹ کر کے اندر ڈالیں یٹرا یی 

 انجن اسٹارٹ رہنے د پ انچ •

 

ا سات منٹ ی

 

 ۔یںپ

ڈکھول کر ر پلگ ین ڈر •

 

 ۔ڈالیں کر کے عام پ انی  ل سے خالیمحلوکو  یٹرا یی 

 وغیر اندر سے اچھی پ انی •

 

الیا ہطرح زن

 

 ۔گی کھل جائی  ں نکل جائے گا اور بند پ

  کر پلگ لگائی  ڈرین  •

 

ای

 

ارک پر پ

 

 ۔یںاور مطلوبہ پ

ڈر •
 

  کول  میں یٹرا یی 
 ی

 

پ

 

ڈاور ر ڈالیں ی

 

 ۔ لگائی کیپ یٹرا یی 

ڈاور ر یںسٹارٹ کر انجن •

 

  کی یٹرا یی 

ل

 

ی 

 

 

ج

ک

 ۔یںکر  چ    

 احتیط تدابیر:

 پ ارٹس گرم ہونے کی صورت میں  سیفٹی گلوز کا استعمال کریں۔ •

ا ہے اس لئے احتیط کریں کہ جسم کے کسی  •

 

 حصے کو نہ چھوئے۔پ انی گرم ہوپ

 عملی سرگرمی:

ا۔ 

 

 واٹر پمپ کو کھولنا اور دوپ ارہ فٹ کرپ

 اوزارو آلات:

و ن ٹیوب۔
ی ک
ی ل
س

ر، کمبی  نیشن پلائیر، سکریپر گاڑی پ ا انجن ،واٹر پمپ  گیس کٹ۔

 

  
 کمبی نیشن س

 

،سکریو ڈرائیور س 

 

 ساکٹ س 

رتیب وار عمل:

 

 ت

ڈجسٹر لوز کر کے  •

 

ا ریں۔Vڈرائیو بیلٹ ای 

 

 بیلٹ اپ

 ڈرین کریں۔ •

 

پ

 

 ی
ڈی ایٹر کا ڈرین پلگ کھول کر کو لی

 

 ری 

ر ہوز کھول کر علیحدہ کریں۔  •

 

 پر لگا ہوا رت 

 

 واٹر پمپ ہاؤزن

 لوز کرنے کے بعد کھول لیں۔  •

 

 بول

 
 

 واٹر پمپ کے تمام ی

 واٹر پمپ کو  انجن بلاک سے علیحدہ کرنے کے لئے  فلیٹ سکریو ڈرائیور استعمال کریں۔ •

 کا بغور معائنہ کریں۔  •

 

زر، سیل اور بیرن
 ی ل
 می
ئ

 واٹر پمپ  علیحدہ کر کے ا

ا گیس کٹ سکریپر کی مدد سے صاف کریں۔ •

 

 پر  لگا  ہوا  پراپ

 

 سلنڈر بلاک اور واٹر پمپ ہاؤزن

رتیب کے مطابق دوپ ارہ فٹ کریں۔  •

 

 ت

 

 دوپ ارہ فٹنگ کے لئے نیا گیس کٹ لگائی اور کھولنے والے عمل کی ال

 احتیط تدابیر:

اکہ گرم پ انی سے محفوظ رہ سکیں۔ •

 

ارنے سے پہلے نیچے خالی ٹرے رک لیں پ

 

 واٹر ہوزز اپ

 دوران کام آئل لگے ہاتھ ٹولز کو نہ لگائی ۔بلکہ کاٹن سے صاف کر یں۔ •

 

  لرنن 

 
 

ا    5.9 یوی

 

اندہی کرپ

 
 

 سسٹم میں نقائص کی ن

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

Diagnose fault in 

Lubrication System 

 

 تدریسی نتائج:

 سسٹم کا معائنہ کریں۔  •

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

• SOPs رابی کو چ   کریں۔

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 کے مطابق لبر

 سسٹم 5.9.1

 

ن

 

 ش
ی کی

ر   (Lubrication System)ت 

ر اور حرارت پید

 

ا ہے جن کے چلنے سے رگ

 

پ ارٹس پر مشتمل ہوپ ر اور حرارت کو کم کرنے کے لیے  ہوتی  اانجن حرکت کرنے والے بے شمار 

 

  یہ ہے ۔    ضرورت پڑتی   کیسسٹم  یکشنلبر  ہے۔ رگ

ر اور حرارت سے بچانے کے لیےسسٹم

 

ا کہ حرارت اور ر تہہ آئل کی  نان کے درمیا  متحرک پرزوں کو رگ

 

ا ہے پ

 

ربناپ

 

ر سے بچ جاتے ہیں ا کم سے کم پید  گ

 

۔  ہو۔ اس طرح سے متحرک پ ارٹس رگ

ل جاتے ہیں نہیں طرح سے تیل اچھی جنہیں وہ پ ارٹس 
ھ

ی ک

 میں یسیا پہنچتا وہ گرم ہو کر 

 

ا ہے۔Seize) انجن می حال

 

 ( ہو جاپ
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 لبر 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 (Types of lubrication system)اقسام   سسٹم کی  

ر ی دبنیا  طور پر ت 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

  دو اقسام ہیں سسٹم کی 

 سسٹمڈرائی سم   

 

ن

 

 ش
 ی کی
لی

(Dry Sump Lubrication)   

ا ہے  انجن کا آئل سم  خالی سسٹم میں اس

 

 ٹو سٹروک پٹرول انجن میں یہہوپ

 

ا ہے۔ استعمال کیا س

 

 جاپ

 د 

 
 

ر  ی  سم  ت 

ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

  (Wet Sump Lubrication)ش

ا ہے ۔ و انجن کے آئل سم  میں  میں سسٹم  اس 

 

 آئل موجود ہوپ

 
 

  لبر سم   ی
ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 ۔ہیں یقےطر کے تین 

 سسٹم  •

 

س
ی لی 
س

 

 پریش فیڈ سسٹم  •

 اینڈ پریش فیڈ سسٹم •

 

س
ی لی 
س

 

 سسٹم کے فوائد

 

ن

 

 ش
ی کی

 (Advantages of Lubrication System)لبر

ر میں کمی 

 

 (Reduce Friction)رگ

   
 

ر اور حرارت پید نتو ان کے درمیا حرکت کرتے ہیں دوسرے کے ساتھ مل کر مخالف سمت میں ی  دو ٹھوس اجسام اح

 

ر کو کم کرنے کے لیے ہوتی ا رگ

 

ہے کہ ان دو   یضرور ہے۔ اس رگ

 جائے۔ آئل فلم بچھائی ن سطحوں کے درمیا

  (cooling)کولنگ 

ا ہے۔ لبر  دہپ ادرجہ حرارت بہت ز  میں  کے نتیجے  کسیجن آکے حرکت کرنے اور    پ ارٹی  میں   نجنا  

 

رھ جاپ

 

ا ہے۔ آئل سم  میں   کینٹ  یت 

 

ڈب کرپ

 

ا ہم کچھ    آئل اس حرارت کو ج 

 

ا ہے پ

 

آکر ٹھنڈا ہوپ

 ۔لگائے جاتے ہیں آئل کولر بھی آئل کو ٹھنڈا کرنے کے لیے انجنوں میں

گ

 

ی لی
  (Sealing)س

  

 

 

 

 کلیئر  نسکلیئر ناور سلنڈر کے درمیا  پ

 

 

 

ا ہے جسے پ

 

 اور سلنڈر کے درمیا  ی  پ ار    ی  ا  ۔ آئل کی کہتے ہیں  نسہوپ

 

 

 

پر   یشنوجہ سے کمپر   ہے جسکی کو ختم کرتی  نسموجود اس کلیئر   نتبہ پ

  آئل کی کیٹنگ  ی۔ لبرہیں ہونے سے بچ جاتی ی  ا میں گیس ہوئی اور جلی یش

س

 
ی 
 
ل
  
ی

گ

 

 ۔حامل ہیں کی اہمیت دہ پ از  بہت  خصوصی کی ی

  (Buffer)بفر 

گ  

 

ی

 

کی

 

ی
ک

پ اور سٹروک کے دوران بہت ز   ینڈکے سمال اور ن  اڈرا   لوڈ مسلسل کسی  دہپ اپر 
 

ا ہے۔ ح

 

ا شروع ہو جائے تو پرزوں میں  پ اپرزے    لوڈ پڑپ

 

ا   )حصے( پر پڑپ

 

توڑ پھوڑ کا عمل شروع ہو جاپ

 )  کیٹنگ   یہے۔ لبر

 
 

ا ہے۔  یشخاص نقطے پر پر   کسی  ہے۔ جس سے پرزے پر   یتاکر د  تقسیم  ( کو تمام اطراف میںImpactآئل اس طاق

 

 ہو کر کم ہو جاتی   تقسیم  شرح بھی  لوڈ کی  اورختم ہو جاپ

 ہے۔ 

 سے بچاؤ

 

 (Anti Corrosion)زن

ڈا  پر موجود رہتیپ ارٹس تہ  ی  پ ار چونکہ آئل کی

 

 لگنے سے بچاتی  سے محفوظ رکھتی ہاور کاربن وغیر پ انی ،تہ پ ارٹس کومٹی یہہے ل

 

ڈی ٹیوز  آئل میں بھی یسہے۔ و ہے اور ان کو زن

 

 ای 

 

  اینٹی رس

(Anti Rust Additiveامل کیا

 

ا ہے۔ جو انجن کو کیمیا ( ش

 

رات ) کاربن ڈائی ئیجاپ

 

ائٹروجن آکسائیڈ کاربن مونو آکسائیڈ  ، پ انی آکسائیڈ عمل سے پہنچنے والے ات

 

ا سے (اور پ

 

 ہے  بچاپ

  (Cleaning)صفائی

    کیا  سے فیڈ  یشپر   یعہ کے ذرپمپآئل کو    انجن میں
 

ا ہے اور ح

 

ا ہے تو اپنے ساتھ دھات کے ذرات  نآئل متحرک پ ارٹس کے درمیا   یہجاپ

 

  ، گردش کرپ

 

اور ہائیڈروکاربن آکسائیڈ ، ڈس

ا ہے۔

 

ر کھانے والی سطحوں کو صاف رکھ

 

 وغیرہ کے ذرات  کو ساتھ  لے لیتا ہے  اور اس  طرح رگ

 سسٹم کے اہم حصے 

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

ڈرائی سم  صرف ٹو سٹروک انجنوں 

ا ہے۔ 

 

 میں ہوپ

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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 سسٹم درجہ 

 

ن

 

 ش
ی کی

ا ہے۔ لبر

 

 ذیل حصوں پر مشتمل ہوپ

 :(Oil Pan) آئل پین

ا ہے۔ •

 

 انجن کے نیچے نصب ہوپ

ا ہے۔  •

 

 آئل کو ذخیہ کرپ

 :(Oil Pump) آئل پمپ

ا ہے۔  •

 

 پہنچاپ

 

 تیل کو آئل پین سے کھینچ کر انجن کے مختلف حصوں ی

ا ہے۔  •

 

رار رکھ

 

رف  تیل کے بہاؤ اور دپ اؤ کو ت 

 :(Oil Filter) آئل فلٹر

ا ہے۔ •

 

 آئل میں سے میل، دھول، اور دھات کے ذرات کو فلٹر کرپ

ا ہے۔  •

 

 انجن کو صاف اور محفوظ رکھ

گ والو

 

ی

 

ی ی
ل
 :پریش ریگو

اکہ ضرورت سے زپ ادہ دپ اؤ پیدا نہ ہو۔

 

ا ہے پ

 

 تیل کے دپ اؤ کو کنٹرول کرپ

ر

 

 :(Oil Galleries) آئل گیلرت 

 پہنچتا ہے۔ 

 

 پ اری  راستے جن کے ذریعے تیل انجن کے تمام حصوں ی

 :(Sensors) سینسرز

 آئل پریش، آئل لیول اور درجہ حرارت کی نگرانی کرتے ہیں۔ 

  (Different Terminologies of Lubrication Oil)آئل کے حوالے سے استعمال ہونے والی مختلف اصطلاحات

  وسکاسٹی:

 بھی مائع شے کے بہاؤ میں روکاوٹ کو وسکاسٹی کہتے ہیں۔کسی 

ڈیکس 

  

 وسکاسٹی ای

ڈیکس کہلاتی ہے۔

  

 کسی بھی ائل کی وسکاسٹی میں درجہ حرارت کی وجہ سے ہونے والی تبدیلی وسکاسٹی ای

ا ہے ۔ جبکہ پتلا آئل آسانی سے بہتا ہے، اس لئے ٹھنڈے موسم میں پتلے آئل کا استعمال بہتر ہے۔جبکہ

 

ا گاڑھا آئل  بہنے میں رکاوٹ پیدا کرپ

 

ا فائدہ مند ہوپ

 

  گرم موسم میں گاڑھا  آئل  استعمال کرپ

ا کہ آئل آسانی سے انجن  کے حرکت کرنے والے پرزوں میں سے گزر سکے۔ 

 

 ہے۔ پ

 (pour point)پور  پوائنٹ

ا ہے۔ 

 

 وہ کم سے کم  درجہ حرارت جس پر آئل بہہ سکے پ ا  وہ درجہ حرارت  جس کے بعد آئل جم جائے  پر پوائنٹ کہلاپ

 پوائنٹ

 

س

 (Flash point)فلی 

ا شروع ہو جائے۔ 

 

 وہ زپ ادہ سے زپ ادہ درجہ حرارت  جس پر آئل بخارات میں تبدیل ہوپ

 انجن   5.9.2

 

ن

 

 ش
ی کی

  معائنہ کاسسٹم   لبر

 کا معائنہ  (Oil Level) آئل لیول -1

 منٹ انتظار کریں۔ 10-5گاڑی کو ہموار سطح پر پ ارک کریں اور انجن بند کر کے کم از کم  •

 نکالیں، صاف کریں، دوپ ارہ ڈال کر نکالیں۔  (Dipstick) ڈپِ اسٹک •

ا چاہیے۔ "FULL" اور "LOW" آئل کی سطح کو •

 

ات کے درمیان ہوپ

 

اپ

 
 

 ن

امل کریں۔ •

 

ڈ کا انجن آئل ش

 

 اگر لیول کم ہو تو مناس  گری 

 کا معائنہ  (Oil Pump) آئل پمپ -2

راب ہونے کی علامات درج ذیل ہو سکتی ہیں •

 

ا ہے، لیکن اس کے ج

 

 معائنہ مشکل ہوپ

 

راہ راس  :آئل پمپ کا ت 

 انجن کی آواز میں غیر معمولی شور  •

انجن ائٓل تبدیل کرتے وق وسکاسٹی 

ڈیکس کو مد نظر رکھیں 

  

 ای

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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 کا مسلسل آن رہنا  •

 
 

 آئل پریش لای

ا •

 

 انجن زپ ادہ گرم ہوپ

راب ہو سکتا ہے۔ –آئل پریش گی پ ا اسکینر سے پریش چ   کریں  •

 

 اگر پریش کم ہے تو پمپ ج

ا-3

 

 (Blocking of Oil Filter) آئل فلٹر کا بند ہوپ

ا ہے۔ •

 

ر کرپ

 

 بند پ ا گندا فلٹر آئل کی روانی کو متات

 :علامات

 آن رہتی ہے  •

 
 

 آئل پریش لای

ا ہے •

 

ا ہے پ ا گرم ہو جاپ

 

 انجن شور مچاپ

 فلٹر کو نکال کر اس کا معائنہ کریں، اگر بہت زپ ادہ گندگی ہو تو نیا فلٹر لگائی۔ •

ر آئل چینج کے ساتھ فلٹر  •
 
ا بہتر ہے۔ ہ

 

 تبدیل کرپ

 کا معائنہ  (Oil Pressure) آئل پریش -4

 آئل پریش گی سے اصل پریش معلوم کریں۔ •

ارمل آئل پریش عموماً  •

 

ا ہے )گاڑی کے ماڈل پر منحصر(۔  psi 60-20پ

 

 کے درمیان ہوپ

 :اگر پریش کم ہو •

 آئل کم ہو سکتا ہے •

 آئل پمپ کمزور ہو سکتا ہے  •

 فلٹر بند ہو سکتا ہے •

راب ہو سکتا ہے •

 

 سینسر ج

   (Oil Pressure Sensor) کامعائنہآئل پریش سینسر  -5

 آئے مگر آئل لیول ٹھیک ہو تو سینسر چ   کریں۔  •

 
 

 اگر آئل پریش وارنن لای

 سینسر کو اسکینر کے ذریعے ٹیسٹ کیا جا سکتا ہے۔ •

راب سینسر جھوٹی وارنن دے سکتا ہے، اس لیے ضرورت پر تبدیل کریں۔  •

 

 ج

 عملی سرگرمی 

ا۔  

 

 کا معائنہ کرپ

 

 انجن آئل کا لیول اور آئل کی حال

 اوزارو آلات:

 گاڑی،کاٹن 

رتیب وار عمل:

 

 ت

اکہ انجن آئل ٹھنڈا ہو جائے۔ •

 

ر ٹھنڈا ہونے دیں پ  انجن کو کچھ دت 

 کو کھول کر  •

 
 

 پر لگائی۔ Stay Rodگاڑی کے بوی

 انجن آئل ڈپ سٹک نکال کر آئل کا لیول چ   کریں۔ •

 چ   کریں۔ •

 

 انجن آئل کی حال

 ٹھیک ہے تو آئل کا لیول پورا کر دیں۔ •

 

 اگر آئل کی حال

 کی ٹھیک نہیں ہے تو آئل تبدیل کر دیں۔  •

 

 اگر آئل کی حال

ر بعد بند کر دیں۔  •  انجن کو سٹارٹ کر کے کچھ دت 

 آئل کا لیول دوپ ارہ چ   کریں۔  •

 احتیط تدابیر:
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 بچائی۔ ہاتھ اور جسم کے پ اقی حصوں کو انجن آئل سے  •

 انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں پھر کام کریں۔ •

 عملی سرگرمی:

ا۔  

 

 کو چ   کرپ

 

/چیمب کی حال  آئل سم 

 اوزارو آلات:

رش ،کاٹن ویس ،گاڑی، لفٹ۔  ر ت 

 

، ٹی ہینڈل، وات

 

 ساکٹ س 

رتیب وار عمل:

 

 ت

 گاڑی کو لفٹ پ ا ریمپ پر  لگائی۔ •

ر کے  •

 
 

رمناس  سات

 

  
 ۔یںکر ینڈر اور انجن آئل ٹرے میں پلک کھولیں ین ساکٹ سے ڈر پ ا س

 لوز کر •

 

 بول

 
 

رتیب یںآئل سم  کے تمام ی

 

 ۔ سے کھولیں اور ت

 کھول لینے تمام •

 

 بول

 
 

 ۔یںسے دپ ا کر سلنڈر بلاک سے الگ کر ر ڈرائیو یوکے بعد آئل سم  کو سکر ی

 ۔ طرح دھوئی  آئل سے اچھی وسینحصہ کیر آئل سم  کا اندرونی  •

ڈتھر ونیبیر اور بعد میں یںطرح صاف کر پلگ اچھی ین ڈر •  ۔ یںکر ( کو صاف کر کے چ    ی ) چوڑ ی 

ا ہے اسکی ین ڈر •

 

ڈتھر پلگ جہاں فٹ ہوپ

 

  یںکر  چ    بھی ( کو ی ) چوڑ ی 

 احتیط تدابیر:

 سکریو ڈرائیور سے آئل سم  اسطرح نہ  دپ ائی کے گیس کٹ والی جگہ ٹیڑھی ہو جائے۔ •

 آئل کو جسم کے حصے پر نہ لگنے دیں۔ •

 

  لرنن 

 
 

ا    5.10 یوی

 

 / تبدیل کرپ

 

راب حصوں کی مرم

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

prepare workplace as per 

standard & client 

consultation 

 

 تدریسی نتائج:

راب حصوں کو نکالیں۔ •

 

 سسٹم کے ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

/ تبدیل کریں۔  •

 

راب حصوں  کو مرم

 

 سسٹم کے  ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

•  / 

 

 سسٹم کے مرم

 

ن

 

 ش
ی کی

 تبدیل شدہ حصوں کو ایس او پیز کے مطابق ٹیسٹ کریں۔لبر

راب پرزہ جات کو ہٹانے کا طریقہ کار  5.10.1

 

 سسٹم کے ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 انجن کے لبر

 :ابتدائی حفاظتی اقدامات -1

 :پ اور کو آف کریں 

اکہ آپ کا کام محفوظ ہو۔ 

 

 انجن پ ا مشین کو مکمل طور پر بند کریں اور اس کی پ اور سپلائی کو منقطع کریں پ

 :سیفٹی گیئر کا استعمال 

اکہ آپ کسی بھی ممکنہ خطرے سے محفوظ رہیں۔ 

 

 مناس  سیفٹی گیئر جیسے دستانے، حفاظتی چشمہ، اور مناس  لباس پہنیں پ

 :دپ اؤ ختم کریں 

اکہ کسی قسم کے حادثے سے بچا جا سکے۔

 

 سسٹم میں موجود کسی بھی قسم کے دپ اؤ کو احتیط سے ختم کریں پ

 :(Drain the Oil) تیل نکالنا

 :آئل نکالنا 

 انجن کے نیچے آئل ڈرین پلگ کو کھول کر تمام موجودہ آئل نکال لیں۔ 

اکہ اسے مناس  طریقے سے ضائع کیا جا سکے۔

 

 آئل کو ای  صاف کنٹینر میں جمع کریں پ
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 :آئل فلٹر نکالنا

اکہ اس کے اندر موجود پ اقی آئل بھی نکال لیا 

 

 جائے۔ آئل فلٹر کو نکال کر الگ رکھیں پ

 

 
 

راب پرزوں کی شناح

 

 ج

 :پرزوں کا معائنہ 

 سسٹم میں موجود تمام پرزہ جات کا معائنہ کریں جیسے

 

ن

 

 ش
ی کی

 :انجن کے لبر

آئل پمپ  آئل فلٹر   آئل پریش سینسر  آئل کولر    

 

 لائنز پ ا پ ای

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

 

 
 

راب پرزہ کی شناح

 

 :ج

، آئل کی  

 

ج

ی ک
ل

اندہی کریں، جیسے 

 
 

راب پرزوں کی ن

 

 کمی، غیر معمولی شور، پ ا دیگر علامات۔ج

ا

 

راب پرزے کو ہٹاپ

 

 :ج

ا 

 

 آئل فلٹر ہٹاپ

 آئل فلٹر کو احتیط سے ہٹائی۔ اگر اسے کھولنے میں مشکل پیش آ رہی ہو تو آئل فلٹر ریموور کا استعمال کریں۔ 

 :آئل پمپ نکالنا 

  سے جڑا ہو تو اسے بھی آہستگی سے

 

 کھولیں اور اسے احتیط سے انجن کے سسٹم سے الگ کریں۔ اگر آئل پمپ کسی گیئر پ ا پ ای

 

  نکالیں۔آئل پمپ کے بول

ا 

 

 :آئل کولر پ ا سینسر ہٹاپ

ررز سے الگ کریں اور اس کو سسٹم سے نکال لیں۔ 

 

ی کن

 

کی

 آئل کولر پ ا سینسر کو 

ا 

 

 لائنز ہٹاپ

 

ن

 

 ش
ی کی

 :لبر

راب ہوں، تو ان کو بھی تبدیل کریں۔

 

  لائنز پ ا ہوز کو کھولیں اور پرانے سیلز پ ا جوائنٹس کو چ   کریں۔ اگر یہ ج

 

 پ ای

 :پرزہ جات کا معائنہ اور صفائی

 :پرزے کا معائنہ 

 ہیں پ ا انہیں مکمل طور پر بدلنے کی ضرورت ہے۔
 
 کے قاب

 

 نکالے گئے پرزہ جات کو دیکھیں کہ آپ ا وہ مرم

 :صفائی

اکہ مٹی، گریس، پ ا آئل کے پ اقیات پ اقی نہ رہیں۔ 

 

 سسٹم کے تمام حصوں کو صاف کریں پ

ا

 

 :نیا پرزہ نصب کرپ

ا 

 

 :نیا پرزہ لگاپ

راب پرزے کی جگہ نیا پرزہ نصب کریں۔ نئے پرزہ کو صحیح طریقے سے جوڑیں اور اس کے کنکشن کو اچھی طرح مضبوط کریں۔ 

 

 ج

ا 

 

ر کا چ   کرپ

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

 :کی

 نہ ہو۔ 

 

ج

ی ک
ل

ر کو چ   کریں کہ وہ مضبوط ہوں اور کوئی 

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 تمام جوڑوں اور 

اآئل  

 

ا اور ٹیسٹ کرپ

 

 :بھرپ

ا 

 

 :آئل بھرپ

ا شروع کریں اور اس پ ات کو یقینی بنائی کہ آئل کی سطح مناس  ہو۔

 

 آئل بھرپ

 

ن

 

 ش
ی کی

 نیا لبر

 :سسٹم کی ٹیسٹن 

 نہ ہو۔انجن پ ا مشین کو دوپ ارہ چلائی اور یہ چ   کریں کہ نیا پرزہ صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے پ ا نہیں۔ آئل پریش کو چ   کریں اور 

 

ج

ی ک
ل

 دیکھیں کہ کوئی 

 :فائنل چ   

ری معائنہ 

 

 :آج

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ تمام پرزہ جات صحیح طریقے سے نصب ہو گئے ہیں اور 

 

 سسٹم صحیح طور پر کام کر رہا ہے۔ انجن پ ا مشین کے تمام حصوں کا دوپ ارہ معائنہ کریں پ

 :حفاظتی چ   
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 تمام حفاظتی پروسیجرز کی تصدیق کریں اور یہ بھی چ   کریں کہ کوئی خطرہ نہ ہو۔

 پ ا تبدیلی کا طریقہ کار 

 

راب پرزہ جات کی مرم

 

 سسٹم کے ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

 عملی سرگرمی 

ا۔

 

 انجن آئل اورآئل فلٹر تبدیل کرپ

 :اوزارو آلات 

، ٹرے، کاٹن ویس، گاڑی۔ 

 

 

 

  رپ
 

، سٹری

 

ر س 

 

  
، س

 

 ساکٹ س 

رتیب وار عمل 

 

 :ت

 پر کھڑا کر یگاڑ   •

 
 

 ۔ یںکو ی

 ۔رکھیں کے نیچےپلگ  ین ڈرم کو ڈر ینآئل ڈر   •

ر  ینڈر   •

 

  
د  اور آئل کو ڈرم میں  یںکرکے کھول د   مدد سے ڈھیلا  کی  پلگ کو س  کھولتے ہوئے آپ پر گرم آئل نہ گرے۔ڈر  یںکراحتیط  ۔  یںگرنے 

 
 

واشر نہ    پلگ کی  ینکہ ی

 گرے۔ 

 ۔ یںہونے د ین آئل کو مکمل طور پر ڈر   •

   ینڈر   •
س
ل صاف کر کے 

ی لک
کو    پلگ 

ی
گ

 

د   لی لگا  دوپ ارہ   کر دیںواشر کے ساتھ 

 
 

ای

 

 کرنے   ںااووری  ۔پ

 
 

ای

 

پ

راب ہو سکتی ی سے چوڑ

 

 ہے۔ ج

 ۔یںکر پلگ کے سوراخ کے ارد گرد سے صفائی ینڈر   •

 ۔ یںکر مدد سے فلٹر ڈھیلا اور فلٹر کی رکھیں ڈرم کو آئل فلٹر کے نیچے ینآئل ڈر   •

 ۔ یںرک د ٹرے میں فلٹر کو ہاتھ سے کھول کر آہستہ سے ڈرم کی   •

•    
س
  صاف کپڑے  کے ساتھ فلٹر کے 

ی
گ

 

را لی  ۔ یںکو صاف کر پ ات 

  یںکر چ     •
س
ارے گئے فلٹر کا 

 

  کے اپ
ی

گ

 

 لگا ہوا تو نہیں لی

 

ا ضرور رہ گیا رن

 

ارپ

 

  ی۔ اس کو اپ

ل

 ہے ورنہ 

ی 

 

 

ج

ک

 ہے۔  رہتی ہوتی  

•   
س
  نئے فلٹر کے 

ی
گ

 

را لی  ۔ یںکر یکی کو ہلکا سا انجن آئل کے ساتھ لبر پ ات 

 کر  نئے آئل فلٹر کو محض ہاتھ کی  •

 
 

ای

 

 ۔ یںمدد سے پ

ر نکال  •
 
 ۔ کھولیں فلر کیپ ںآائلی ڈپ سٹک پ اہ

 ۔کے سوراخ پر رکھیں کو فلر کیپ ۔ اس مقصد کے لئے کی انجن آئل اندازے سے مقررہ مقدار سے ذرا کم ڈالیں نیا  •

رد ی تھوڑ  • اکہ سارا آئل نیچے یںانتظار کر ت 

 

ان سے کم ہو تو لیو یںکر چ    ال جائے۔ آئل لیو بیٹھ پ

 
 

 ۔یںپورا کر ل اگر ن

  یںانجن سٹارٹ کر  •

ل

 

ی 

 

 

ج

ک

 ۔ یںکر چ    

ردتھوڑی   • ا ہے۔ لجانے سے لیو اور فلٹر میں یکچھ آئل گیلر نکہکیو  یں کر دوپ ارہ چ    یلبعد انجن آ ت 

 

 کم ہو جاپ

 تدابیر:احتیط  

 ہاتھ اور جسم ک پ اقی حصوں کو آئل سے بچائی۔ 

 نیا آئل فلٹر لگانے سے پہلے سطح کا بغور معائنہ کریں۔

  عملی سرگرمی

ا۔ 

 

ا اور تبدیل کرپ

 

 آئل پریش سوئچ کو چ   کرپ

 اوزارو آلات:

ر ،آئل پریش گی، گاڑی پ ا انجن۔

 

 
،ملٹی م

 

ر س 

 

  
 س

رتیب وار عمل:

 

 ت

رر کو علیحدہ کریں۔ •

 

ی کن

 

کی

 انجن آئل پریش سوئچ سے آئل پریش 

ی نیوٹی  •

 

ت

 

کی

ڈ کے درمیان  

  

ی نیوٹی نہیں ہونی چاہئے۔  (Continuity)پ ازیٹیو ٹرمینل  اور انجن گراؤی

 

ت

 

کی

ی نیوٹی ہونی چاہئے۔انجن چلنے پر 

 

ت

 

کی

 چ   کریں۔ انجن بند ہونے پر 
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ا کام ہو جائے تو انجن آئل لیول چ   کریں۔ اگر انجن آئل لیول پورا  ہے تو انجن آئل پریش چ   کریں۔ اگر  •

 

 ہونے میں پ

 
 

آئل پریش پورا ہے  تو آئل پریش سوئچ اگر سوئچ آپری

 کو تبدیل کر دیں۔ 

 آئل پریش سوئچ کو تبدیل کرنے کے لئے انجن سے کھولیں۔  •

 نیا آئل پریش سوئچ فٹ کریں۔  •

رر کو سوئچ کے ساتھ لگائی۔  •

 

ی کن

 

کی

 آئل پریش سوئچ کے 

 سٹارٹ کریں۔انجن  •

 آئل پریش سوئچ کا فنکشن چ   کریں۔  •

 

  لرنن 

 
 

ا    5.11 یوی

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

  انٹیک اور ایگزاس

 

 تدریسی نتائج:

 انٹیک سسٹم کا معائنہ کریں  •

 فولڈ •

 

 
 انٹیک می

 EFIکاربوریٹر/  •

• MAF سینسر 

• EGR والو 

• PCV والو 

ر •
 
راور سپر چارج

 
 ٹربو چارج

 آکسیجن سینسر  •

 سسٹم کا  •

 

 معائنہ کریں ایگزاس

 فولڈ  •

 

 
 می

 

 ایگزاس

 مفلر  •

ک کنورٹر  •

 

 ی
لی
ا

 

 
 ک

• SOPsرابی کا معائنہ کریں

 

 سسٹم میں ج

 

 ۔کے مطابق انٹیک اور ایگزاس

 انٹیک سسٹم   5.11.1

اکہ وہاں ایندھن کے ساتھ ملا کر دہن

 

ا ہے پ

 

 پہنچاپ

 

 ۔کا عمل مکمل ہو سکے (combustion) انٹیک سسٹم وہ حصہ ہے جو انجن میں ہوا کو کھینچ کر سلنڈرز ی

 :حصےانٹیک سسٹم کے اہم  

 :(Air Filter) ایئر فلٹر

ا ہے۔

 

 پہنچاپ

 

 یہ گرد، مٹی اور دوسرے ذرات کو روک کر صاف ہوا انجن ی

 پ اڈی 

 

 : (Throttle Body) تھروب

زریٹر  
سل
ی ک

  آپ ا
 

ا ہے کہ انجن میں کتنی ہوا داخل ہو رہی ہے۔ ح

 

ا ہے جو یہ کنٹرول کرپ

 

دپ اتے یہ والو کی طرح ہوپ

 ہیں تو یہ کھلتا ہے۔ 

 : (Intake Manifold) انٹیک مین فولڈ

ا ہے۔

 

  سسٹم کی طرح ہوپ

 

ا ہے۔ یہ ای  پ ای

 

 یہ ہوا کو مختلف سلنڈرز میں تقسیم کرپ

 :(MAF Sensor) ماس ایئر فلو سینسر 

اکہ

 

اپتا ہے کہ کتنی ہوا انجن میں جا رہی ہے، پ

 

راہم کر سکے۔ ECU یہ سینسر پ

 

( صحیح مقدار میں ایندھن ف

 
 

 کنٹرول یوی

 

 )الیکٹرای

 :انٹرکولر )اگر ٹربو ہو(
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ر طریقے سے کام کرے۔

 

اکہ انجن زپ ادہ مؤت

 

ا ہے پ

 

ڈ ہے، تو انٹیک ہوا کو ٹھنڈا کرنے کے لیے انٹرکولر استعمال ہوپ

 

 اگر انجن ٹربو چارج 

   کاربوریٹر:

ا  ی  ضرورت کے مطاق ہوا اور پٹرول کو ا انجن کی  یٹر کاربور

 

 اس خاص   سلنڈر میںمکسچر انجن  شدہ  رتیا یہہے۔ اس کو ای  خاص تناس  میں مکس کر کے اٹٓو مائیز مکسچر تیار کرپ

 

 

 

ا ہے پ

 

داخل ہوپ

 کمپرحد 

 

ا کہ  یسی

 

ا ہے پ

 

رکار بور ل۔ فیوسپارک پلگ سے اس کو اگٓ لگائی جاتی ہے آسان ہو اورپھر  جلنا کرپ  میں  میںت 

 

ا ہے جبکہ انجن میں  مائع حال

 

ا ہے بلند ہم   شکل میں بخارات کی  آپ

 

داخل ہوپ

ا ہے۔  کی Sprayer ی  اکاربوریٹر کہ  کہ سکے ہیں یہ

 

 طرح کام کرپ

 کے فنکشن   یٹرکاربور 

ر کی ل فیو •

 
 

ر ل : فیو یشنآنومات

 
 

ا کہ ہوا اور  کو آٹومات

 

ا ہے پ

 

 حاصل ہو سکے۔ مکسچراور مکمل  ین کا بہتر لفیوکرپ

 ضرورت کے مطابق مناس  ر تناس  کا کنٹرول : انجن کی مکسچر •

 
 

ا ہے۔  رتیا مکسچر کا  لسے ہوا اور فیو ی

 

 کرپ

 انجن پ اور کا کنٹرول:  

ا ہے۔سلنڈر کے  منفی دپ اؤ اور تھر

 

 کو کنٹرول کرنے کے لئے کاربوریٹر ائیر فیول مکسچر کی سپلائی کو کنٹرول کرپ

 
 

 والو کی حرکت سے یہ انجن کی رفتار اور  طاق

 

 اب

 

 

 

کام   یہ ۔ کام خود بخود ہوتے ہیں ںئ

  اور ان تیک یشنجو تھرائل پوز مختلف قسم کے سرکٹ بنائے جاتے ہیں میں یٹرکار بور کرنے کیلئے

 

 
 ۔ضرورت کے مطابق کام کرتے ہیں کے ساتھ انجن کی میکیوفولڈ و می

 کا اصول کار کردگی  یٹر کارپور 

ا ہے کیو   یئرسپر  یٹرکارپور

 

  بھی  میںسپرئیر    نکہکے اصول پر کام کرپ
 

  سے ہو اگزار  ح

 

  کے آؤٹ لی  جاتی  یبلور پ ای

 

رھ جاتی  سپیڈ  پر ہوا کی  ہے تو پ ای

 

 یشہے اس طرح اس کے ارد گرد کا پر   ت 

ا ہے ۔ جبکہ مائع ( پیٹر

 

ڈا  ایٹمو سفیرک پریشدپ اؤ )  ( پر کرہ ہوائی  ول)ہوا کا دپ اؤ کم ہو جاپ

 

ا ہے ل

 

ا ہے اور مائع )پیٹر  کرہ ہوائی  یہ( موجود ہوپ

 

امل ولدپ اؤ مائع پر اپنا زور لگاپ

 

( اوپر اٹھ کر ہوا کے ساتھ ش

ا ہے اور سپرے کی

 

ا ہو یلتبد شکل میں ہو جاپ

 

 ۔ ہے جاپ

 سسٹم

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 فیول ا

 

 (EFI system)الیکٹرای

 سسٹم

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 فیول ا

 

 سسٹم ہے۔ اس سسٹم کے ساتھ الیکٹر لفیو   پٹرول انجنوں کیلئےالیکٹرای

 

   ای
خ 

 

ئ

 کنٹرول ا
ی 

رر

 

کن
   ۔ جو انجن کے ان لیاستعمال ہوتے ہیں  

 

 
پٹرول سپرے کرتے   فولڈ میں  می

 کنٹرول  الیکٹر انجکشن کو کنٹرول کرنے کیلئے ۔ اس سسٹم میںہیں

 

 یوای

 
 

ا ہے۔ مختلف سینسر  ٹرکمپیو پ ا( ECU) ی

 

 سگنلز ) سے زلگا ہوپ

 
 

ا   یہ یعےجن کے ذر آتے ہیں ( میںECUان ی

 

کام کرپ

 سگنلز بھیجتا  ECU  یہہے۔ پھر  

 
 

   یعےہے جنکے ذر  آؤٹ ی
خ 

 

ئ

 ا
ی 

رر

 

کن
ڈمقدار ا  کی  ولپیٹر  میں  

 

جاسکتا   پ الگا  ٹرکمپیو  کرنے کیلئے  انجن کے تمام کنٹرولز کو مونیٹر  یباًتقر  ہے۔ اس سسٹم میں  جسٹ ہوتی  ی 

ام د مینجمنٹ ہے ۔ اس بند وبست کو انجن

 

  ل فیو کو بہتر کرنے کیلئے کار کردگی سسٹم انجن کی یہہے۔  گیا پ اکا پ

 

ی
گ

ا ہے بلکہ ا

 

 انجکشن کو کنٹرول کرپ

ی 

 

 

ن

 

ش

 اور ا  

 
ئ

 

م

 

ی 

 

 

ن

 

ش

ا  کنٹرول کو بھی 

 

 ۔ ہے کرپ

 (MAF Sensor)ماس ائیر فلو سینسر

MAF Sensor  یعنیMass Air Flow Sensor  ا ہے جو انجن میں داخل ہونے والی ہوا کی مقدار

 

 سینسر ہوپ

 

اپتا ہے۔ یہ سینسر انجن   (Mass) ای  ایسا الیکٹرای

 

کو پ

 

 
 

راہم کیا جا سکے۔  (ECU) کنٹرول یوی

 

اکہ اسی حساب سے ایندھن ف

 

ا ہے کہ کتنی ہوا انٹیک ہو رہی ہے پ

 

 کو بتاپ

 ماس ائیر فلو سینسر کا کام:

  انجن چلت ہے تو ہوا انٹیک سسٹم کے ذریعے اندر آتی ہے۔  (1
 

 ح

 سینسر کے پ اس سے گزرتی ہے۔  MAF یہ ہوا (2

ا ہے۔ (Mass) سینسر اس ہوا کی مقدار (3

 

 رریچر اور پریش کو بھی مدنظر رکھ
 من
ت

 

ٹ

اپتا ہے، جو کہ 

 

 کو پ

رقی سگنل (4  کو اطلاع دیتا ہے۔  ECU کے ذریعے (Frequency پ ا Voltage) سینسر ای  ت 

5) ECU ا ہے۔

 

ڈجسٹ کرپ

 

 اسی حساب سے ایندھن کی مقدار ای 

 :(Oxygen sensor) آکسیجن سینسر

 گیسز میں موجود آکسیجن O2 Sensorآکسیجن سینسر جسے 

 

ا ہے کہ وہ ایگزاس

 

ا ہے۔ اس کا کام یہ ہوپ

 

 سسٹم میں نصب ہوپ

 

ا ہےای  اہم آلہ ہے جو انجن کے ایگزاس

 

 کی مقدار کو بھی کہا جاپ

اکہ انجن کا ایندھن اور ہوا کا تناس  

 

اپے، پ

 

 رکھا جا  (Air-Fuel Ratio) پ

 

 سکے۔ درس

 آکسیجن سینسر کا کام 

 گیسیں آکسیجن سینسر سے گزرتی ہیں۔ (1

 

  انجن چلت ہے، تو ایگزاس
 

 ح

اپتا ہے۔  (2

 

 سینسر ان گیسں میں موجود آکسیجن کی مقدار کو پ

 ۔ (Lean Mixture) ، اگر ہوا زپ ادہ ہو تو آکسیجن زپ ادہ ہوگی(Rich Mixture) اگر ایندھن زپ ادہ ہو تو آکسیجن کم ہوگی (3
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 کو بھیجتا ہے۔  ECUسینسر یہ ڈیٹ  (4

5) ECU ر اور کم آلودگی کے ساتھ کام کرے۔

 

اکہ انجن زپ ادہ مؤت

 

ا ہے پ

 

ڈجسٹ کرپ

 

 کو ای 

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 اسی ڈیٹ کی بنیاد پر فیول ا

 گیس  

 

 : EGR valveسرکو لیشن والو ری    ایگزاس

EGR Valve  یعنیExhaust Gas Recirculation Valve   اکہ انجن کے

 

 گیسز کو دوپ ارہ انٹیک میں واپس بھیجتا ہے پ

 

ا ہے جو گاڑی کے ایگزاس

 

ای  ایسا والو ہوپ

ائٹروجن آکسائیڈ (combustion) دہن

 

 جیسی آلودہ گیسں کی مقدار کو کم کیا جا سکے۔  (NOx) کے عمل کو بہتر بناپ ا جا سکے اور پ

 گیس ری سرکو لیشن والو کا کام:

 

 ایگزاس

ا ہے، (1

 

ا ہے اور مخصوص لوڈ پر چل رہا ہوپ

 

 میں ہوپ

 

  انجن گرم حال
 

 ح

ا ہے۔  EGR تو (2

 

 گیسز کو دوپ ارہ انٹیک سسٹم میں داخل کرپ

 

 والو تھوڑا سا کھلتا ہے اور کچھ ایگزاس

امل ہو کر کم درجہ حرارت  (3

 

 پر دہن کو مکمل کرتی ہیں۔ یہ گیسز دہن کے عمل میں ش

ائٹروجن آکسائیڈ گیسز کی مقدار کم ہوتی ہے، جو فضا کے لیے نقصان دہ ہوتی ہیں۔ (4

 

 اس عمل سے پ

 (Positive Crankcase ventilation valve) پی سی وی والو

PCV Valve  یعنیPositive Crankcase Ventilation Valve   ا ہے۔ اس کا کام

 

انجن کا ای  اہم حصہ ہے جو انجن کے اندر دپ اؤ اور گندے گیسز کو کنٹرول کرپ

امل ہو سکیں۔یہ عموماً انجن کے ہیڈ (Crankcase)کرینک کیس  

 

اکہ وہ دوپ ارہ دہن میں ش

 

ا ہے پ

 

 کور پ ا والو کور میں نصب  میں جمع ہونے والی جلنے والی گیسں کو دوپ ارہ انٹیک میں بھیجن ہوپ

الی

 

ا ہے، اور ای  پ

 

ا ہے (hose) ہوپ

 

 .کے ذریعے انٹیک مین فولڈ سے جڑا ہوپ

 کا کام:(Positive Crankcase ventilation valve)پی سی وی والو:

 کے نیچے کچھ جلنے والی گیسیں کرینک کیس میں چلی جاتی ہیں

 

 

 

  انجن چلت ہے تو پ
 

 .کہتے ہیں "blow-by" اسے) ح

ا ہے۔ 

 

ڈشہ ہوپ

 

راب ہونے کا ج

 

 پ ا سیل ج

 

ج

ی ک
ل

رھ جائے گا اور آئل 

 

 اگر یہ گیسیں وہیں رہیں تو پریش ت 

PCVر نکال دی جاتی ہیں۔
 
 والو ان گیسں کو واپس انٹیک مین فولڈ کی طرف بھیج دیتا ہے، جہاں یہ دوپ ارہ جل کر پ اہ

 اس سے انجن کی کارکردگی بہتر ہوتی ہے اور آلودگی بھی کم ہوتی ہے۔ 

ر
 
 (Turbocharger) ٹربو چارج

ر  
 
 ٹربو چارج

 
 

اور کارکردگی کو بغیر  (Horsepower) انجن میں زپ ادہ ہوا بھرنے والا ای  آلہ ہے، جو انجن کی طاق

ا ہے۔ یہ ای  قسم کا 

 

رھائے زپ ادہ کرپ

 

ر ت 

 
 

 کو  Forced Induction Systemانجن کا سات

 
 

ہے، جو انجن کی طاق

ا ہے۔

 

 استعمال کرپ

 
 

 گیسز کی طاق

 

رھانے کے لیے ایگزاس

 

 ت 

ر کاکام:
 
 ٹربو چارج

 گیسیں خارج ہوتی ہیں۔ •

 

  انجن چلت ہے تو ایگزاس
 

 ح

 کو گھماتی ہیں۔  (Turbine) ٹرپ ائنور تیز رفتار گیسیں ٹربو کے یہی گرم ا •

ا ہے جو ہوا کو س کر کے دپ اؤ •

 

 دیتا ہے۔ (Compress) ٹرپ ائن ای  کمپریسر سے جڑا ہوپ

  زپ ادہ =  ایندھن زپ ادہ =  ہوا زپ ادہ →یہ دپ اؤ والی ہوا انجن میں داخل ہوتی ہے  •

 
 

 طاق

ا  •

 

ا ہے اور زپ ادہ پ اور پیدا کرپ

 

ر انداز میں کام کرپ

 

 ہے۔ انجن زپ ادہ مؤت

Turbocharger  حصے کے اہم: 

• Turbine Wheel  گیسز سے گھومتا ہے 

 

 ایگزاس

• Compressor Wheel ا ہے

 

 انٹیک ہوا کو کمپریس کرپ

• Center Housing ا ہے، یہاں آئل کولنگ بھی ہوتی ہے

 

 ان دونوں کو جوڑپ

• Intercooler  ی بہتر ہو عام طور پر

ش

 

ی

 

 س
 فی
ت

اکہ پ اور اور ا

 

ا ہے پ

 

 ۔کمپریسڈ ہوا کو ٹھنڈا کرپ

Turbocharger کے فائدے: 

 میں  •

 
 

 % پ ا اس سے زپ ادہ اضافہ30انجن کی طاق
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ری پ اور(  •

 

 بہتر فیول اکانومی )چھوٹے انجن سے ت 

ر دہن •

 

 (combustion) زپ ادہ موت

 بہتر پرفارمنس اونچی جگہوں پر )جہاں آکسیجن کم ہو( •

ر
 
 (Supercharger) سپر چارج

Supercharger   ایForced Induction  

 
 

اکہ زپ ادہ طاق

 

ا ہے پ

 

حاصل کی   (Horsepower) ڈیوائس ہے جو انجن میں زپ ادہ ہوا )اور ساتھ ہی ایندھن( داخل کرپ

رق یہ ہے کہ  Turbochargerجا سکے۔ یہ پ الکل 

 

ا ہے، لیکن ف

 

 گیسز سے۔  Superchargerکی طرح کام کرپ

 

ر ایگزاس
 
 انجن کی پ اور سے چلت ہے، جبکہ ٹربوچارج

ر   کا کام 
 
 سپر چارج

افٹ •

 

ر انجن کے کرینک ش
 
ا ہے۔  (Crankshaft) سپرچارج

 

 سے بیلٹ پ ا چین کے ذریعے جڑا ہوپ

ر بھی گھومتا ہے۔  •
 
افٹ گھومتا ہے، اور ساتھ ہی سپرچارج

 

  انجن چلت ہے تو کرینک ش
 

 ح

ر ای  کمپریسر کی طرح ہوا کو کھینچ کر دپ ا دیتا ہے •
 
 ۔ (compresses the air) سپرچارج

  زپ ادہ  → ایندھن زپ ادہ  → آکسیجن زپ ادہ →یہ دپ اؤ والی ہوا انجن میں داخل ہوتی ہے  •

 
 

 طاق

 پر۔  RPM اس عمل سے انجن کی کارکردگی میں فوری بہتری آتی ہے، خاص طور پر کم  •

Supercharger  کی اقسام 

Roots Type Supercharger: 

رائن  •

 

ا ڈت 

 

 س  سے عام اور پراپ

 ہوا کو انجن میں دھکیلتا ہے، بہت تیز ردعمل دیتا ہے  •

 اضافہ •

 

ردس  آواز اور پ اور میں زت 

Twin-Screw Supercharger 

•  

 

پ

 

ی

 

 س
ت فی

 زپ ادہ ا

ا ہے •

 

 ہوا کو س کر کے کمپریس کرپ

 تھوڑا مہنگا لیکن طاقتور  •

Centrifugal Supercharger 

 ٹربو کی طرح، لیکن بیلٹ سے چلت ہے •

 ہموار پ اور ڈیلیوری •

ا ہے  •

 

 اسپورٹس کاروں میں استعمال ہوپ

Supercharger کے فائدے: 

 (No Turbo Lag) فوری پ اور •

 کارکردگی  RPM کم  •

 

ردس  پر بھی زت 

زریشن  •
سل
ی ک

 مضبوط اور فوری ا

ا ہے  •

 

ائم بہتر بناپ

 

 انجن کی ریسپانس پ

رابیوں کے  5.11.2

 

ج کی   procedure for inspection of faults in intake system) کارطریقہ    کا  معائنہ  انٹیک سسٹم 

components) 

 :مطلوبہ اوزار

• OBD2 اسکینر 

 ویکیوم گی  •

ارچ  (Visual Inspection) ہاتھ سے معائنہ •

 

 کے لیے پ

ری  کلینر(  •  )صابن + پ انی پ ا ت 

 

 اسپرے بوب
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ن

 

 ش
ی

 

ی
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ٹ
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•  

 

 

 

 اسکروڈرائیور / رپ

ر •

 

 
 وغیرہ کے لیے  MAP ،IAT ،TPS، (MAF) اسکین ٹول پ ا ملٹی م

 :مرحل وار طریقہ 

ری معائنہ
 
 (Visual Inspection) ظاہ

س اور جوڑ چ   کریں •

کلی 

 انٹیک ہوزز، پ ائپنگ، 

 دراڑیں، لی، پ ا ڈھیلے کنکشن تلاش کریں  •

• Air Filter  گندا، بند پ ا گیلا نہ ہو –چ   کریں 

• Throttle Body چ   کریں 

 

 پر کاربن جمع ہونے کی حال

ا

 

 :ویکیوم لی چ   کرپ

 پر چلنے دیں  Idle انجن کو اسٹارٹ کریں اور •

 میں صابن والا پ انی پ ا کارب کلینر لے کر انٹیک ہوزز کے اردگرد اسپرے کریں  •

 

 اسپرے بوب

 ہے موجود لی  وہاں →رفتار تبدیل ہوتی ہے  Idle اگر •

 ویکیوم گی استعمال کرکے پریش میں کمی نوٹ کریں  •

 MAF Sensor (Mass Air Flow) کی جانچ: 

• MAF  وولٹیج   کا اس →سینسر کو اسکینر سے چ   کریں  

 

ڈن

 

ارمل ری 

 

 (عام طور پر 4.5V – 0.5) چاہیے ہونی پ

• MAF سینسر کو صاف کریں MAF Cleaner ۔ سے 

راب ہو  •

 

 کرے گا RPM گی، چلے سے جھٹکے گاڑی →اگر ج

 
 

و ای
خ 
فلک

 ۔ 

 MAP Sensor (Manifold Absolute Pressure) ا

 

 :چ   کرپ

 دیکھیں MAP اسکین ٹول سے •

 

ڈن

 

 سینسر کی ری 

 تبدیل نہیں ہو رہی  •

 

ڈن

 

راب سینسر →اگر ویکیوم میں تبدیلی کے پ اوجود ری 

 

 ہے ج

• MAP  ا ہے، وہ بھی چ   کریں

 

 سینسر ویکیوم ہوز سے منسلک ہوپ

Throttle Body کی صفائی اور حرکت: 

 پ اڈی کی پلیٹ ہاتھ سے چ   کریں کہ صحیح کھل/بند ہو رہی ہے پ ا نہیں •

 

 تھروب

 اس پر کاربن جمی ہو تو کارب کلینر سے صاف کریں •

رر اور سگنلز چ   کریں ETC (Electronic Throttle Control)اگر  •

 

ی کن

 

کی

 ہے تو اس کا 

IAT Sensor (Intake Air Temperature) ا

 

 :چ   کرپ

 چ   کریں IAT اسکین ٹول سے •

 

ڈن

 

ا چاہیے C°40–20عام درجہ حرارت پر ) ری 

 

 ۔ہوپ

 ۔ ہو تو گاڑی زپ ادہ ایندھن استعمال کرے گی disconnected اگر سینسر •

 PCV Valve ا

 

 :چ   کرپ

 ۔ ہوز کو نکال کر انگلی رک کر ویکیوم محسوس کریں •

• PCV ۔ والو جام پ ا لی نہ ہو، اندر سے ہلنے کی آواز آنی چاہیے 

راب والو سے آئل  •

 

 ۔ لی پ ا انجن دھواں دے سکتا ہےج

 EGR Valve  :ا

 

 چ   کرپ

• EGR گیسز آئی گی 

 

 ۔والو لی کر رہا ہو تو انٹیک میں خام ایگزاس

 ۔ کا آپریشن چ   کریں EGR اسکین ٹول سے •

 ۔ کر سکتا ہے knocking پ ا overheating والو سے انجن EGR بند •
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

OBD2 نقا ئص چ    اسکینر 

 

ا کے ذرئع

 

 :کرپ

 :جیسے فالٹس مخصوص → اسکینر سے کوڈز نکالیں  •

• P0171 (Lean mixture) 

• P0101 (MAF sensor fault) 

• P0300 (Misfire) 

• P0401 (EGR Flow) 

 کوڈز کی بنیاد پر پرزے چ   کریں  •

کار 5.11.3 کا طریقہ  جانچ  کی  رابیوں 

 

ج کی   سسٹم 

 

 Procedure for inspection of faults in exhaust systemایگزاس

components 

 (Visual Inspection) بصری معائنہ

 گاڑی کو جیک لگا کر محفوظ طریقے سے اٹھائی۔ •

زر، اور جوڑ •
ی فل
م

رر، 
ش

 

لی

 

ی

، سا  

 

 پ ای

 

 کا معائنہ کریں۔ (joints) ایگزاس

ار دیکھیں۔  •

 

 کے آپ

 

ج

ی کت 
ل

، سوراخ، دراڑیں، پ ا 

 

 زن

 (Sound Inspection) آواز کا معائنہ

 گاڑی کو اسٹارٹ کریں۔ •

اندہی کرتی ہے۔ •

 
 

رابی کی ن

 

 سے غیر معمولی آوازیں آ رہی ہوں )جیسے شور، دھماکہ نما آواز پ ا وسلنگ(، تو یہ ج

 

 اگر ایگزاس

 آواز کی سمت سے مسئلے کی جگہ کا اندازہ لگائی۔  •

 (Smoke Inspection) دھوئی کا معائنہ

 چ   کریں

 

ے والے دھوئی کا رن

 

کلی

 

ت
 سے 

 

 :گاڑی کی ایگزاس

رنن کا مسئلہ  •  کالا دھواں = فیول ت 

 نیلا دھواں = انجن آئل جل رہا ہے •

 سفید دھواں = کولنٹ لی پ ا کمپریشن کا مسئلہ •

 (Manual Inspection) ہاتھ سے جانچ

س کا پتہ لگاپ ا جا سکے •

کلی 

اکہ ڈھیلے حصے پ ا ٹوٹے ہوئے 

 

 سسٹم کو ہاتھ سے ہلکا سا دپ ائی )گرم ہونے سے بچیں( پ

 

 ۔گاڑی بند کر کے ایگزاس

ر پر لی پ ا کاربن کی علامات دیکھیں۔ •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

 کی

 (Test Drive) ڈرائیو ٹیسٹ

 سسٹم میں ہو سکتا ہے۔  •

 

ی کم ہو رہی ہو تو مسئلہ ایگزاس

ش

 

ی

 

 س
 فی
ت

 کی کمی پ ا فیول ا

 
 

 گاڑی چلا کر دیکھیں، اگر طاق

 (Use of OBD Scanner) او بی ڈی اسکینر کا استعمال

 آن ہے تواگر چ    •

 
 

 اسکینر سے کوڈ نکالیں۔  OBD II انجن لای

ک کنورٹر( میں تو نہیں۔ •

 

 ی
لی
ا

 

 
 سینسرز )جیسے آکسیجن سینسر پ ا ک

 

 کوڈز کی مدد سے پتہ لگائی کہ آپ ا مسئلہ ایگزاس

 عملی سرگرمی  

ا

 

  ائیر کلینر کو تبدیل کرپ

 اوزارو آلات:

 گاڑی ،ائیر فلٹر ، کمپریسر، کاٹن ویس۔ 

رتیب وار  

 

 عمل:ت

 کو کھول کر  •

 
 

 پر لگائی۔ Stay Rodگاڑی کے بوی

ارلیں۔ •

 

 اور  لاک کو کھول کر کور کو اپ

 
 

 ائیر  کلینر کے ی
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ار لیں۔  •

 

  لگا ہے تو اپ

 

ڈر پ ای ری   ت 

 ائیر فلٹر  پ اڈی کو ائیر پریش کی  مدد سے صاف کریں۔  •

راب ہے تو تبدیل کر دیں۔ •

 

 ائیر فلٹر کو چ   کریں ج

ر تیب  اختیار کر کے فٹ کر دیں۔ •

 

ر عکس ت رتیب عمل کے ت 

 

 مندرجہ پ الا ت

 احتیط تدابیر:

 سمت کا خیال رکھیں۔ •

 

 درس

 
 

 ائیر فلٹر کو لگا تے  وق

 مناس  ٹول کا استعمال کریں۔  •

 
 

 کو لگاتے  وق

 
 

 ی

 لاک کو اچھی طرح بند کریں۔ •

 
 

 ائیر کلینر لگاتے وق

 

  لرنن 

 
 

ا    5.12 یوی

 

 کرپ

 

راب پرزوں کو تبدیل / مرم

 

 سسٹم کے ج

 

  انٹیک اور ایگزاس

 

 تدریسی نتائج:

راب حصوں کو نکالیں۔ •

 

 سسٹم کے ج

 

 ان ٹیک اور ایگزاس

/ تبدیل کریں۔  •

 

راب حصوں  کو مرم

 

  سسٹم کے  ج

 

 ان ٹیک اور ایگزاس

 / تبدیل شدہ حصوں کو ایس او پیز کے مطابق ٹیسٹ کریں۔  •

 

 سسٹم کے مرم

 

 ان ٹیک اور ایگزاس

راب پرزہ جات کو نکالنے کا   5.12.1

 

 طریقہ کار انٹیک سسٹم کے ج

(Procedure to Remove Faulty Components of Intake System) 

 (Preparation) تیاری  -1

 گاڑی کو بند کریں اور چابی نکال دیں۔ •

 کھولیں۔ •

 
 

 گاڑی کو فلیٹ سطح پر کھڑا کریں اور بوی

رقی نقصان نہ ہو۔ (Negative Terminal) بیٹری کا منفی ٹرمینل • اکہ کوئی ت 

 

 الگ کریں پ

 (Remove Air Filter Housing) ایئر فلٹر ہاؤسنگ ہٹائی - 2

 کھولیں۔ •

 

ن

ھک

 ایئر فلٹر کا ڈ

 ایئر فلٹر نکالیں۔ •

س کھول کر اسے الگ کریں۔  •

کلی 

 ایئر فلٹر ہاؤسنگ کے پیچ پ ا 

ر کو الگ کریں- 3

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 (Disconnect Intake Hoses and Connections) انٹیک ہوز اور 

ر سے(۔  •

 

  
 انٹیک ہوز کو تھوڑا ڈھیلا کریں )سکروڈرائیور پ ا اس

 ہوز کو آہستہ سے ہٹا لیں۔ •

ررز کو احتیط سے الگ کریں۔ (سینسر MAF جیسے) ویکیوم لائنز، سینسرز •

 

ی کن

 

کی

 کے 

ا -4

 

 پ اڈی پ ا انٹیک مین فولڈ ہٹاپ

 

 (Removing Throttle Body or Intake Manifold) تھروب

راب ہو(۔ •

 

 پ اڈی کے بولٹس/نٹس کھولیں اور اسے نکالیں )اگر ج

 

 تھروب

راب ہے تو •

 

  اگر انٹیک مین فولڈ ج

 ہارنیس کو الگ کریں۔ •

 

رن

 

 اس سے جڑی تمام ویکیوم لائنز، سنسرز اور وات

 احتیط سے کھول کر اسے نکال لیں۔ •

 

 مین فولڈ کے پیچ/بول

ا -5

 

راب پرزہ نکالنا اور چ   کرپ

 

 (Remove and Inspect Faulty Component) ج

راب پرزہ •

 

 پ اڈی، انٹیک مین فولڈ، پ ا ج

 

ر نکالیں۔ (سینسر  MAF جیسے تھروب
 
 کو پ اہ

رابی۔ •

 

ر میں ج

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

رقی  ، پ ا ت 

 

ج

ی کت 
ل

ا، کریکس، 

 

 کا معائنہ کریں: کاربن جمع ہوپ

 

 اس کی حال
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 (Clean & Prepare for Replacement) صفائی اور نیا پرزہ لگانے کی تیاری  -6

 کی جگہ صاف کریں۔  •

 

کی پ
س
گ
 انٹیک پورٹس اور 

راب ہو تو نیا لگائی۔  •

 

 چ   کریں، اگر ج

 

کی پ
س
گ
 نئے پرزے لگانے سے پہلے 

 کنٹرول سسٹم: 5.12.2

 

ن

 

 ش
 می
ئ

 اینڈ ا

 

 Exhaust and emission control system ایگزاس

 یگزا  یعے جس کے ذرسسٹم  یساا

 

ے والی  شکل میں  کی   گیس  اس

 

کلی

 

ت
اک گیس   

 

انی   پ ا  یل کو ختم ، تبد  ںخطرپ

 

امل ہے جو کہ ان

 

ا ش

 

 ا   ہیں   کا س   بنتی  آلودگی  تیصحت کے لئے خطرہ اور ماحولیا  کم کر پ

 
ئ

 

م

 

ی 

 

 

ن

 

ش

  

 : ہیں ہوتی طرح کی طور پر تین ی دبنیا گیسیں 

 ( CO)کاربن مونو آکسائیڈ •

 ( HC)روکاربنہائیڈ •

ائیٹر •

 

 ( NOx)زآکسائیڈ  وجن پ

 یگزکے ا یگاڑ کو کم کرنے کیلئے ںان گیس  •

 

 کیٹلا سسٹم میں  اس

 
 

 ۔کنورٹر لگائے جاتے ہیں ئ

ک کنورٹر

 

 ی
لی
ا 

 

 
 (Catalytic Converter)ک

 یگزا  یہ

 

ر یلکو تبد  تخصوصیا  کی  گیسز   اس  

 

ا ہے۔ اس کنورٹر کے اندر سرامک م

 

ا ہے جو کہ ان گیس  یلکرپ

 

ا  یکشنا  یکے ساتھ ر  ںلگا ہوپ

 

کرپ

ا کہ  جو   یگزہے 

 

ر  ہیں  ہوتی  رہیگزر  سے  سسٹم    اس  

 

م سرامک  کیمیا  یلاس     ئیکے 

ل

مونو ام 

 

 پ

ی 

 
ھ

 

ت

اMonolithic)  کی   اور   یلو( 
م
  
ی
 

 

 اا ی  ی

(Aluminaہیں )  یگزا  نکہکیو   مدد ہی  کافی  بھی  مکسچر میں  لفیو   ۔اسکے علاوہ اس سے ائیر 

 

ہوں   دہپ ا ز اگر مضر صحت گیسیں  میں  ںگیس   اس

   سینر  ہے جس کو آکسیجن  مقدار کم ہو جاتی  کی  آکسیجن  تو ان میں  گی

س

 

ی 

س

 

ی

د  ECUکر کے انجن     ا شروع کر 

 

پ راہم 

 

ہے اور پھر    یتاکو معلومات ف

  ل فیو

خ 

 

ئ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش
ک

ا ہے۔ پ ا کو ک کر د والیم 

 

ک کنورٹر  جاپ

 

 ی
لی
ا

 

 
 ہے :  یتاکام سرانجام د تین یلمندرجہ ذک

ائٹروجن آکسائیڈ  •

 

ائٹروجن اور آکسیجن پ

 

ا ہے۔  یلتبد میں کو پ

 

 کرپ

ا ہے۔  یلتبد  میں آکسائیڈ  کو کاربن ڈائی کاربن مونو آکسائیڈ •

 

 کرپ

ا یلتبد میں اور پ انی آکسائیڈ روکار بن کو کاربن ڈائی ان جلے ہائیڈ •

 

 ہے  کرپ

 ا   یشن ر ویپواو   لفیو 

 
ئ

 

م

 

ی 

 

 

ن

 

ش

 کنٹرول سسٹم   ج پر / کنٹرول سسٹم    

EVAP  ا ہے اور پھر چارکول کنستر میں  بنے والے بخارات کو چار کول کنستر میں  میں  ٹینک  لسسٹم فیو

 

ازہ ہوا   لے جاپ

 

پ

ا ہے جیسے  پ اد   انجن کو بھیج  صورت میں  کی  مکسچر  لفیو   داخل ہو کر ائیر   اس میں

 

رھتا ہے تو چارکول کا چ     یشبننے والے بخارات کا پر  میں  ٹینک  لفیو   ہی  جاپ

 

ا ہے چار کول ان 1والو "  ت 

 

" کھل جاپ

ڈب کر کے پھران کو فلٹر بھی

 

ا ہے۔ جبکہ کنستر کے نیچے  بخارات کو اپنے اندر ج 

 

ازہ ائیر   کرپ

 

ا ہے۔ جہاں سے ہوا اس میں  پ

 

صورت   " کھلنے کی2والو "  داخل ہو کر لکچر چ     داخل ہونے کا راستہ ہوپ

 کی میں

 

 پ اڈ طرف جاتی  تھروب

 

ا ہے جس کے کھلنے کیPurge Portپرج پورٹ ) ئےکے ساتھ لگے ہو یہے۔ تھر ب

 

  بخارات انجن سلنڈر میں یہ ہی صورت میں ( سے پہلے پرج والولگا ہوپ

 آپر ECUاس والو کو  داخل ہوتے ہیں

 
 

ا ی

 

 ۔ ہے کرواپ

کا   راب پرزہ جات کو نکالنے 

 

ج  سسٹم کے 

 

کارایگزاس  Procedure to Remove Faulty Components of Exhaust)طریقہ 

System in Urdu) 

 (Preparation) تیاری  -1

ری  لگا دیں۔ •  گاڑی کو فلیٹ جگہ پر پ ارک کریں اور ہینڈ ت 

 گاڑی کو جیک لگا کر محفوظ طریقے سے اٹھائی اور اسٹینڈز رکھیں۔ •

 سینسرز بھی ہٹانے ہوں(۔ بیٹری کا منفی ٹرمینل الگ کریں )اگر  •

ڈشہ نہ ہو۔ •

 

اکہ جلنے کا ج

 

 مکمل ٹھنڈا ہو چکا ہو، پ

 

 گاڑی کا ایگزاس

 (Visual Inspection) بصری معائنہ  -2

 سسٹم کے تمام پرزوں کا معائنہ کریں

 

 :ایگزاس

• Exhaust Manifold 

• Catalytic Converter 

• Oxygen Sensor 

• Silencer / Muffler 

ک کرورٹر کو کبھی بھی پ انی کے 

 

 ی
لی
ا 

 

 
ک

 ہائی پریش سے صاف نہ کریں۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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• Pipes and Joints 

ا- 3

 

س کو ہٹاپ

کلی 

ر اور 

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

 (Remove Bolts, Nuts, and Clamps) کی

س کھولیں۔ •

کلی 

ر پر موجود بولٹس، نٹس پ ا 

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

ک کنورٹر کے 

 

 ی
لی
ا

 

 
زر پ ا ک

ی فل
م

 ،  

 

 پ ای

 

 ایگزاس

 آلود ہوں تو پہلے •

 

 لگا کر چند منٹ انتظار کریں۔  WD-40 اگر بولٹس زن

 

پ

 

ری کی  پ ا کوئی لوت 

 سے احتیط سے الگ کریں۔ (سینسر  O2 جیسے) سینسرز  •

 

 

 

 کو بھی مناس  رپ

ا -4

 

 پ ارٹس کو الگ کرپ

 

 (Separate the Exhaust Components) ایگزاس

ر ہینگرز •

 

راب پرزے کو آہستہ سے ہٹائی۔ اگر جڑا ہوا ہو تو رت 

 

س کو بھی نکالیں۔  (Rubber Hangers) ج

 

ی ی
ی ک

ر  پ ا ت 

  کا کنکشن بھی چ   کریں۔  •

 

  اور آؤٹ لی پ ای

 

 انٹیک پ ای

 (Inspection & Cleaning) معائنہ اور صفائی -5

 :ہٹائے گئے پرزے کا معائنہ کریں

، رساو •

 

ا۔ (leakage) سوراخ، زن

 

 ، پ ا کاربن جمع ہوپ

 جہاں نیا پرزہ لگاپ ا جائے گا وہاں کی سطح کو صاف کریں۔ •

ا- 6

 

راب پرزے کی جگہ نیا پرزہ لگاپ

 

 (Replacement Preparation) ج

 پ ا سیل  •

 

کی پ
س
گ
 استعمال ہوا ہو تو نیا لگائی۔ اگر کوئی 

 کریں۔  •

 
 

ای

 

رتیب سے دوپ ارہ جوڑیں اور مناس  ٹورک سے پ

 

ر کو صحیح ت

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 تمام 

 (Final Check) فائنل چ    -7

 گاڑی اسٹارٹ کر کے آواز، لی اور دھوئی کا معائنہ کریں۔  •

 آف ہے پ ا نہیں، اور سینسرز ٹھیک کام کر رہے ہیں۔  •

 
 

 چ   انجن لای

 :حفاظتی تدابیر

 دستانے اور سیفٹی گلاسز استعمال کریں۔  •

 سے پرہیز کریں۔ •

 

 گرم ایگزاس

گ کے دوران مناس  سپورٹ  •

 

ی

 

لفی
 استعمال کریں۔کا

   عملی سرگرمی

 مفلر  کی واشر تبدیل کریں 

 

 ۔دی گئی گاڑی کے ایگزاس

 اوزارو آلات:

   ،

 

، ساکٹ س 

 

ر س 

 

  
ڈ، س

 

 

 

 کاٹن ویس۔ WD-40جیک اور جیک س

رتیب وار عمل:

 

 ت

ری  لگا دیں۔ •  گاڑی کو ہموار جگہ پر پ ارک کریں اور ہینڈ ت 

ا ہے( جیک سے اٹھائی •

 

 بند رکھیں، صرف پچھلا حصہ )جہاں مفلر ہوپ

 
 

۔پ ا گاڑی کو لفٹ کے ذریعے بوی

 اٹھائی۔

 محفوظ بنائی۔جیک اسٹینڈ رک کر گاڑی کو  •

رے ہوتے ہیں۔  •

 

ُ
 
زر ج
ی فل
م

  اور 

 

زر کے کنکشن کو دیکھیں جہاں پ ای
ی فل
م

 

 

 ایگزاس

ا ہے۔  •

 

 کے درمیان ہوپ

 

ج

 

فلی ت

ا ہے جو عموماً دو 

 

 اس جگہ واشر لگا ہوپ

 آلود ہونے کی علامات دیکھیں۔ •

 

 لی پ ا زن

 کے دونوں طرف لگے بولٹس کو •

 

ج

 

فلی ت

 WD-40 ۔لگا کر کھولیں 

 کے جوڑ کو الگ کریں۔ •

 

ج

 

فلی ت
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ا واشر درمیان سے نکالیں۔ اگر پھنس گیا ہو تو سکرو ڈرائیور کی مدد سے آہستہ سے نکالیں۔ •

 

 پراپ

 کے جوڑوں کو صاف کریں۔  •

 

ج

 

فلی ت

 

ر رکھیں۔ • رات   نیا واشر درمیان میں پ الکل ت 

 کو دوپ ارہ جوڑ کر بولٹس واپس لگائی۔  •

 

ج

 

فلی ت

 دونوں 

ر  • رات  ابولٹس کو کراس پیٹرن میں آہستہ آہستہ اور ت 

 

 کرپ

 
 

ای

 

 یں۔ رک سے پ

 گاڑی اسٹارٹ کریں۔  •

 لی، غیر معمولی آواز پ ا وائبریشن چ   کریں۔  •

ار لیں •

 

ارمل ہو تو گاڑی کو جیک اسٹینڈ سے نیچے اپ

 

 ۔ اگر س  کچھ پ

 :احتیط تدابیر

رگز کام نہ کریں۔ •
 
 سسٹم گرم ہو تو ہ

 

 ایگزاس

 ہمیشہ گاڑی کو جیک اسٹینڈ سے محفوظ کریں۔  •

 ہیں۔ •

 

 آلود پرزوں پر زور نہ دیں، ٹوٹ سکت

 

 زن

 

  لرنن 

 
 

ا    5.13 یوی

 

 Assemble the Engine انجن کو اسمبل کرپ

 

 تدریسی نتائج:

ا۔ •

 

 کو اسمبل کرپ

 

 رن

 

 

 

 اور پ

 

 

 

 پ

ا۔ •

 

 سلنڈر ہیڈ کو اسمبل کرپ

ا۔ •

 

افٹ کے ساتھ جوڑپ

 

 کو کرینک ش

 

 

 

 پ

ا۔  •

 

 انجن کو اسمبل کرپ

ا۔انجن کے   5.13.1

 

 (Assemble the following Engine Component’s)درجہ ذیل حصوں کو اسمبل کرپ

 رنگز 

 

 

 

 کی اسمبلی (Piston Rings) پ

 :طریقہ کار

رابی پ ا نقصان نہ ہو۔  •

 

 کو صاف کریں اور چ   کریں کہ کوئی ج

 

 

 

 پ

 رنگز کو احتیط سے لگائی •

 

 

 

  پ

•  

 

الی میں لگائی۔ (Oil Control Ring)س  سے پہلے آئل کنٹرول رن

 

 نیچے والے پ

•  

 

ر کمپریشن رن

 

  (2nd Ring)اس کے بعد لوت

 

 میں لگائی۔ والی گرووز اوپر  (Top Ring)اور پھر اپر کمپریشن رن

 ° زاویے پر ہوں )لی سے بچنے کے لیے(۔120رنگز کو اس طرح رکھیں کہ ان کے جوائنٹس ای  دوسرے سے  •

 

 

 

 

   کی اسمبلی  (Engine Pistons) انجن پ

 :طریقہ کار

 کے ساتھ  •

 

 

 

گ راڈ پ

 

ی

 

ی کی

 

 کو جوڑیں۔  (Connecting Rod) کی

 کو ڈال کر لوکنگ کلپ لگا دیں۔  (Piston Pin) پن •

 اور  •

 

 

 

گ راڈ پ

 

ی

 

ی کی

 

کی

 :اسمبلی کو انجن بلاک میں ڈالیں

اکہ رنگز دبے رہیں۔ •

 

 کمپریسر ٹول استعمال کریں پ

 

 

 

 پ

 کو سلنڈر بور میں آہستہ سے ہتھوڑے سے دھکیلیں۔ •

 

 

 

 پ

افٹ اور کن روڈ کی اسمبلی

 

 (Crankshaft with Piston Rod) کرینک ش

 :طریقہ کار
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افٹ بیئرنگز کو صحیح جگہ پر رکھیں )مین بیئرنگز(۔ 

 

 کرینک ش

افٹ کو انجن بلاک میں احتیط سے رکھیں۔

 

 کرینک ش

 مین کیپ لگا کر بولٹس کو مناس  ٹورک سے 

 
 

ای

 

 کریں۔ پ

گ راڈ 

 

ی

 

ی کی

 

 کریں۔  (Connecting Rod) کی

 
 

ای

 

ر اینڈ کو کرینک پر فٹ کریں اور کیپ لگا کر بولٹس پ

 

 کے لوت

 کرینک کو ہاتھ سے گھما کر چ   کریں کہ آزادانہ گھوم رہا ہے۔ 

   کی اسمبلی  (Cylinder Head) سلنڈر ہیڈ

 :طریقہ کار

 پوزیشن پر رکھیں۔کو بلاک پر صحیح گیس کٹ سلنڈر ہیڈ  •

 پر رکھیں۔ •

 

کی پ
س
گ
 سلنڈر ہیڈ کو آہستہ سے 

 کریں )گاڑی کے مینول کے مطابق، اکثر  •

 
 

ای

 

رتیب اور ٹورک میں پ

 

 مرحلوں میں کراس پیٹرن میں(۔  3ہیڈ بولٹس کو مخصوص ت

 (Cylinder Head Assembly) سلنڈر ہیڈ اسمبلی

 :درکار سامان

افٹ، راکر آرم، وغیرہ۔ •

 

رر، کی ش

 

ی ن

 

ی ی

 والوز، والو اسپرنگز، ر

 :طریقہ کار

ال کریں، والو سیلز لگائی۔  •

 

 

 والوز کو ہیڈ میں ان

ررز کو کمپریس کر کے فٹ کریں۔ •

 

ی ن

 

ی ی

 والو اسپرنگز اور ر

•  

 ہاؤسنگ میں رکھیں۔ •

 

افٹ کو بیئرن

 

 کی ش

افٹ کو ہم آہنگ کریں۔  •

 

افٹ اور کرینک ش

 

ائمنگ چین پ ا بیلٹ لگا کر کی ش

 

 پ

رر لگائی )اگر موجود ہوں(۔ راکر آرم پ ا  •

 

فن

 

ت
 ہائیڈرولک لا

 فائنل چ   

 ہاتھ سے کرینک کو گھما کر چ   کریں کہ کوئی جام پ ا سختی نہیں ہے۔ •

 تمام بولٹس کی ٹورک ویلیو چ   کریں۔  •

 .انجن آئل کا پریش بننے کے بعد اسٹارٹ اپ کریں •

 حفاظتی ہداپ ات 

 ۔ (Dust-free) ہمیشہ صاف ستھرا ماحول رکھیں •

اائی اور صفائی کا خیال رکھیں۔ •

 

 کی
چ
ر پرزے کو لگانے سے پہلے اس کی 

 
 ہ

 کا استعمال لازمی کریں۔  •

 

 

 

 ٹورک رپ

 عملی سرگرمی 

ا 

 

 سلنڈر ہیڈ گیس کٹ تبدیل کرپ

 اوزاروآلات:

، سکریو ڈرائیور، پلائیر، گیس کٹ ،گاڑپ ا انجن۔ کاٹن ویس۔ 

 

ر س 

 

  
، س

 

 ساکٹ س 

رتیب وار عمل:

 

 ت

 انجن گرنے نہ پ ائے۔ کے گٹکے اور فانے لگائی یلکڑ اور انجن کے نیچے پر رکھیں انجن کو ورک بینچ •

 
 

اکہ کام کرتے وق

 

 ۔ پ

 ۔ یںطرح سے صاف کر ۔اور اس کو اچھینکالیں آئل سم  کا تیل •

•  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

ار 

 

ار ٹر بیو ی(۔سپارک پلگ اور ڈسٹرلیڈ ٹینشن  ،ہائیلیڈ ۔)لو ٹینشن یںسسٹم کے حّص ں کو اپ

 

 انجن کاربوریٹڈ ہو ۔اگر ۔ یںکو اپ
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  اور فیو ل فیو •

 

ار ل پ ای

 

 ۔ یںپمپ کو اپ

 پ اڈی  /یٹرفلٹر ،کاربور یئرا •

 

  اور ان لی تھراب

 

 
ار می

 

 ۔ یںفولڈ کو اپ

 یگزا •

 

  اس

 

 
ار می

 

 ۔ یںفولڈ کو اپ

ر سیلف •  

 

 

ار یٹرسٹارٹر اور ج

 

 ۔یںکو اپ

ار بیلٹ فین •

 

 ۔یںاور واٹر پمپ کو اپ

 کھولیں سلنڈر ہیڈ •

 

 ۔ کے بول

ار سلنڈر ہیڈ •

 

 ۔یںکو اپ

اراحتیط کٹ کو  گیس  سلنڈر ہیڈ •

 

 ۔یںجانچ کر ۔ اور اس کییںسے اپ

راب ہے تو نئ گیس  اگر سلنڈر ہیڈ •

 

 ۔ کٹ لگائی گیس کٹ ج

 ۔ یںطرح سے صاف کر ۔اور اچھی سے رکھیں تمام پرزوں کو سلیقہ •

رتیب •

 

رتیب  دوپ ارہ جوڑنے کے لئے مندرجہ پ الا ت

 

رعکس ت  ۔یںکر راختیا عمل کے ت 

 احتیط تدابیر:

 ہیں •

 

 ۔انجن پر کام شروع کرنے سے پہلے اس پ ات کو یقینی بنائی کہ وہ مکمل طور پر ٹھنڈا ہو چکا ہے۔ گرم انجن پر کام کرنے سے آپ جل سکت

 ۔ کام شروع کرنے سے پہلے گاڑی کی بیٹری کا منفی ٹرمینل منقطع کریں •

 

  لرنن 

 
 

ا     5.14 یوی

 

  انجن کے بیرونی آلات کو آپس میں جوڑپ

 

 تدریسی نتائج:

 بیرونی پرزوں کو صاف کریں۔ 

 بیرونی پرزوں کو آپس میں جوڑ یں۔ 

 (Function of external accessories of an Engine) انجن کے بیرونی آلات کا کام 5.14.1

 :تعریف 

ر، محفوظ، اور بہتر طریقے سے چلنے میں مدد دیت ہیں۔ یہآلات   انجن کی بیرونی  

 

ر نصب کیے جاتے ہیں اور انجن کے مؤت
 
انجن کی کارکردگی کو   پرزے  وہ پرزے پ ا آلات ہوتے ہیں جو انجن کے پ اہ

ریلی گیسں کو خارج کرتے ہیں
 
راہم کرتے ہیں، اور زہ

 

 کا نظام ف

 

ن

 

 ش
ی کی

 ۔بہتر بناتے ہیں، درجہ حرارت کنٹرول کرتے ہیں، ایندھن، ہوا اور لبر

 فیول پمپ  •

ڈی ایٹر •

 

 ری 

 سسٹم  •

 

 ایگزاس

 آئل فلٹر  •

 واٹر پمپ •

 فین بیلٹ •

 ایئر فلٹر  •

 انجن کے ضروری معاون حصے سمجھے جاتے ہیں، اگرچہ یہ انجن کے اندرونی حصے نہیں ہوتے۔ پرزے یہ تمام 

 (Fuel Pump) فیول پمپ 

اکہ انجن کو مناس  مقدار میں ایند

 

ا ہے، پ

 

 پہنچاپ

 

 سسٹم ی

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 ھن مل سکے۔فیول پمپ ایندھن کو فیول ٹینک سے نکال کر انجن کے کاربوریٹر پ ا فیول ا

 سسٹم

 

 (Exhaust System) ایگزاس

ا ہے اور ماحولیاتی آلو

 

ا ہے، شور کو کم کرپ

 

ر محفوظ طریقے سے خارج کرپ
 
ریلی گیسں کو گاڑی کے پ اہ

 
ے والی زہ

 

کلی

 

ت
 سسٹم انجن سے 

 

ا ہے۔ایگزاس

 

 دگی کو بھی محدود کرپ

ڈی ایٹر 

 

 (Radiator) ری 
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اکہ وہ زپ ادہ گرم نہ ہو جا

 

ا ہے پ

 

ا ہے۔ یہ انجن کے درجہ حرارت کو قابو میں رکھ

 

ڈی ایٹر انجن کے ٹھنڈا کرنے والے پ انی کو ٹھنڈا کرپ

 

 ئے۔ری 

 (Air Cleaner/Filter) ایئر کلینر / فلٹر 

اکہ صاف ہوا انجن میں داخل ہو اور کارکردگی بہتر

 

ا ہے پ

 

 ہو۔ ایئر فلٹر انجن میں داخل ہونے والی ہوا سے گرد و غبار اور گندگی کو فلٹر کرپ

 (Oil Filter) آئل فلٹر

اکہ انجن کی اندرونی حصوں کی حفاظت کی جا سکے۔ 

 

ا ہے پ

 

 آئل فلٹر انجن کے تیل میں موجود گندگی، دھات کے ذرات، اور آلودگی کو فلٹر کرپ

 (Water Pump) واٹر پمپ 

اکہ انجن مناس  درجہ حرارت پر کام کرے۔

 

ا ہے پ

 

ڈی ایٹر اور انجن کے درمیان پ انی کو گردش کرواپ

 

 واٹر پمپ ری 

 (Fan Belt) فین بیلٹ

 کو استعمال کرتے ہوئے دیگر پرزہ جات جیسے کہ الٹرنیٹر، واٹر پمپ، اور کولنگ فین کو چلاتی ہے۔ 

 
 

 فین بیلٹ انجن کی طاق

  (Procedure for Connecting the accessories)کو جوڑنے کے طریقہ کار  پرزوں انجن کے بیرونی   5.14.2

 :(Preparation) تیاری

ر کو اکٹھا کریں۔زوںتمام لپر •

 

ز
گ

 

ی

 

فی

 ، اوزار، اور 

 انجن کو کسی صاف اور ہموار جگہ پر رکھیں۔ •

ات سے بچا جا سکے۔ •

 

اکہ حادپ

 

ڈ کو منقطع کریں پ

  

رقی ماج  بیٹری پ ا کسی بھی ت 

 (Installing the Fuel Pump) فیول پمپ کی تنصیب

 فیول پمپ کو انجن کے مخصوص مقام پر لگائی۔  •

اکہ رساو نہ ہو۔ •

 

 فیول لائن کو صحیح طریقے سے جوڑیں پ

 مپ  مضبوط سے کس لیں۔ •
کلت
 تمام 

 سسٹم کی فٹنگ

 

 (Fitting the Exhaust System) ایگزاس

•  

 

 فولڈایگزاس

 

 
 کو انجن سے جوڑیں۔ می

 طریقے سے لگائی۔  •

 

 درس

 

کی پ
 س
 گی

راج نہ ہو۔ •

 

اکہ گیس کا اج

 

ارک سے کسیں پ

 

 بولٹس کو مناس  پ

 

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

ڈی ایٹر کا 

 

 (Connecting the Radiator) ری 

ڈی ایٹر کو اس کی جگہ پر رکھیں۔ •

 

 ری 

 اور آؤٹ لی ہوزز کو واٹر پمپ اور انجن سے جوڑیں۔  •

 

لی پ

 

 ای

 کریں۔ •

 
 

ای

 

س اچھی طرح پ

 کلی 

•  

 

پ

 

 ی
 چ   کریں۔ کولی

 

ج

ی ک
ل

 کو کولنگ سسٹم میں بھریں اور 

 : (Installing the Air Cleaner/Filter) ایئر فلٹر کی تنصیب 

 پ اڈی پ ا کاربوریٹر پر لگائی۔  •

 

 ایئر کلینر ہاؤسنگ کو تھروب

 فلٹر کو اندر رک کر کور بند کریں۔  •

الیشن

 

 

 (Installing the Oil Filter) آئل فلٹر کا ان

 پرانے فلٹر کو ہٹا کر نیا فلٹر لگائی۔  •

 فلٹر کو ہاتھ سے  •

 
 

ای

 

 کریں )زپ ادہ زور نہ دیں(۔  پ

گ ہو۔  •

 

ی لی
س
اکہ اچھی 

 

 پر لگائی پ

 

کی پ
س
گ
ر 

 

 کچھ قطرے نیا تیل فلٹر کی رت 

 (Fitting the Water Pump) واٹر پمپ کی فٹنگ

ا واٹر پمپ ہٹا کر نیا نصب کریں۔  •

 

 پراپ
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 لگائی۔  •

 

پ

 

ی لی
س
 اور 

 

کی پ
 س
 گی

رتیب میں کسیں۔  •

 

 بولٹس کو صحیح ت

ا

 

 (Installing the Fan Belt) فین بیلٹ لگاپ

  ں بیلٹ کو  •
 
رھائی۔  (Pulleys) پ

 
 
 پر صحیح طریقے سے ج

۔ —بیلٹ کی ٹینشن کو چ   کریں  •

 
 

ای

 

 نہ زپ ادہ ڈھیلی ہو، نہ زپ ادہ پ

رر کا استعمال کریں۔  •

 

ن

 

س

 

ی ی 

 

ٹ

ڈجسٹمنٹ درکار ہو تو 

 

 اگر ای 

   عملی سرگرمی

 کو  

 

ا۔ ائیر کلینر ہاؤزن

 

 انجن سے جوڑپ

 اوزارو آلات:

 ، سکریو ڈرائیور، کاٹن ویس، گاڑی

 

ر س 

 

  
، ائیر فلٹر، س

 

 ائیر کلینر ہاؤزن

رتیب وار عمل:

 

 ت

 ۔ایئر فلٹر کو چ   کریں  •

ا اور گندا ہو تو نیا فلٹر استعمال کریں۔ •

 

 اگر پراپ

 پ اڈی پ ا کاربوریٹر کے اوپر صحیح  •

 

 ۔پوزیشن میں رکھیںایئر کلینر ہاؤسنگ کو تھروب

اکہ ہوا کی •

 

 مپ  کے ذریعے ہاؤسنگ کو اچھی طرح سے فٹ کریں پ
کلت
 پ ا 

 

 کوئی  بول

 

ج

ی ک
ل

 ۔ نہ ہو 

 ۔ہاتھ سے ہلکا سا ہلا کر چ   کریں کہ ہاؤسنگ مضبوط سے جڑی ہوئی ہے •

 کو چ   کریں ۔  •

 

 انجن سٹارٹ کریں اور   ہاؤزن

 احتیط تدابیر:

 لوز ہینڈل  پ ا بغیر ہینڈل کے ٹولز کا استعمال نہ کریں۔ •

 انجن کے گرم حصوں کو نہ چھوئی۔  •

 عملی سرگرمی:

اآجنریٹر )

 

 ۔ لٹرنیٹر( کو انجن سے جوڑپ

 اوزاروآلات:

ریکٹ۔ ، آلٹرنیٹر، فین بیلٹ، کاٹن ویس، فٹنگ ت 

 

ر س 

 

  
 س

رتیب وار عمل:

 

  ت

یکٹ میں رکھیں۔آ •
َ
ر  لٹرنیٹر کو اس کے مخصوص ت 

اکہ حرکت کی گنجائ رہے •

 

 لگا کر ہلکا سا کس لیں پ

 

 ۔مین بول

افٹ پلی، واٹر پمپ اور  •

 

رھائیآفین بیلٹ کو کرینک ش

 
 
 ۔ لٹرنیٹر کی پلی کے گرد ج

اکہ بیلٹ مناس  ٹینشن میں آ جائےآ •

 

ر کی طرف کھینچیں پ
 
 ۔لٹرنیٹر کو پ اہ

 ۔ لٹرنیٹر کو مکمل طور پر کس دیںاب آ •

 احتیط تدابیر:

 انتخاب کریں۔ سروس مینوئل کے مطابق آلٹرنیٹر بیلٹ کا  •

اریں اور لگائی۔  •

 

 آلٹرنیٹر گرپ  کو احتیط سے اپ
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  لرنن 

 
 

ا    5.15 یوی

 

 کام کو مکمل کرپ

Complete Work 

Performance   
 

 تدریسی نتائج  

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ کام توقعات کے مطابق مکمل ہوا ہے۔ •

 

 حتمی معائنہ کریں پ

امہ  •

 

 پ

 

 
 کریں۔ انجن کی کارکردگی کو مینوفیکچر کی ہدای

 

 )مینول( کے مطابق س 

 انجن کو اسٹارٹ کریں۔ •

ارملانجن کو  •

 

 گرم کریں۔  (Normal Operating Temperature) درجہ حرارت پ

 

 ی

 ری سائیکل مواد کو ٹھکانے لگائی۔  •
ِ  
 کام کی جگہ کو صاف کریں اور فضلہ و غیر قاب

 )معیاری عملی طریقہ کار( کے مطابق محفوظ کریں۔  SOPs اوزار اور سامان کو •

رات کو ادارے کے طریقہ کار کے مطابق مکمل کریں۔  •

 

 ورک پلی دستاوت 

/ معائنہ  5.15.1

 

ن

 

ش
 ی ک
سی

 

ت

   انجن کی فائنل ا

 ابتدائی تیاری 

 تمام ضروری آلات اور چ   لسٹ تیار کریں •

 انجن بند ہو اور ٹھنڈا ہو  •

 پہنیں  (Safety Gear) حفاظتی آلات •

 (Visual Inspection) بصری معائنہ

 انجن کے بیرونی حصوں کو غور سے دیکھیں  •

 پ ا فیول کا رساؤ( •

 

پ

 

 ی
 لی )آئل، کولی

، دراڑیں پ ا ٹوٹ پھوٹ •

 

 زن

•  

 
 

/ی

 

  بول

 

 ڈھیلے پ ا غای

ا 

 

 لی چ   کرپ

س کا معائنہ کریں  •

 

ی ی
سک
گ

 لائن اور 

 

پ

 

 ی
 فیول لائن، آئل لائن، کولی

 کریں لی ٹیسٹ اگر ممکن ہو تو پریش کے ذریعے  •

 (Components Check) پرزہ جات کی جانچ

 دیکھیں •

 

 فین بیلٹ کی سختی اور حال

ڈی ایٹر، واٹر پمپ، اور ہوزز چ   کریں  •

 

 ری 

 ایئر فلٹر اور آئل فلٹر کی صفائی پ ا تبدیلی چ   کریں  •

ا 

 

ڈ لیول چ   کرپ

 

 آئل اور فلوی 

ڈ )اگر ہو( چ   کریں  •

 

 فلوی 

 

ڈ، پ اور اسٹیئن

 

ری  فلوی  ، ت 

 

پ

 

 ی
 انجن آئل، کولی

 فل کریں  •

 

 اگر ضرورت ہو تو مطلوبہ سطح ی

ا 

 

 چ   کرپ

 

رن

 

 بیٹری اور وات

رے ہوں •

 

ُ
 
 ج

 

ر صاف اور درس

 

ز
ل

 

 ی
می

 بیٹری ٹر

ارٹ سرکٹ نہ ہو •

 

 پ ا ش

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 میں کوئی کٹ، ڈھیلا 

 

رن

 

 وات

 انجن اسٹارٹ کریں 

 انجن اسٹارٹ کر کے آواز، وائبریشن اور دھواں چ   کریں •

 انجن کے غیر معمولی شور کو نوٹ کریں  •
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 ٹمپریچر اور پریش کی جانچ 

 گرم کریں •

 

ارمل آپریٹنگ ٹمپریچر ی

 

 انجن کو پ

 ٹمپریچر، آئل پریش، اور •

 

پ

 

 ی
ر دیکھیں RPM کولی

 

 
 م

 کارکردگی کی جانچ 

 انجن کی رسپانس، پ اور، اور سموٹھ آپریشن چ   کریں •

ر پ ا دھواں ہو تو رپورٹ کریں •

 

س فات

ِ م

 کسی قسم کا جھٹکا، 

 ریکارڈ مکمل کریں صفائی اور 

 کام کی جگہ کو صاف کریں •

 تمام اوزار واپس اپنی جگہ پر رکھیں •

 رپورٹ پ ا ورک آرڈر فارم مکمل کریں •

 

ن

 

ش
 ی ک
سی

 

ت

 ا

ن انجن کا  5.15.2
َ
 (Idle Test Run) آئیڈل ٹیسٹ ر

 :تعریف

ن اس عمل کو کہتے ہیں جس میں انجن کو بغیر کسی لوڈ کے اسٹارٹ کر کے کم رفتار  
َ
، آواز، درجہ حرارت اور  آئیڈل ٹیسٹ ر

 

اکہ اس کی عمومی حال

 

ا ہے پ

 

 چلاپ ا جاپ

 
 

( میں کچھ وق

 

)آرام دہ حال

 وائبریشن وغیرہ چ   کی جا سکیں۔

 :ابتدائی تیاری

 اور فیول چ   کریں۔  •

 

پ

 

 ی
 انجن میں مناس  مقدار میں آئل، کولی

( محفوظ ہوں۔ •

 

رن

 

 )فیول لائن، بیٹری، وات

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 تمام 

ر پ اس رکھیں۔ •

 
 

و ئ
گ

 

ی

 

سی
ی ک

ر ا

 

 حفاظتی اقدامات جیسے فات

 :انجن اسٹارٹ کریں

 انجن کو اسٹارٹ کریں اور اسے نیوٹرل پ ا پ ارک پوزیشن میں رکھیں۔  •

 میں چلنے دیں۔  •

 

 رریٹر دپ ائے آئیڈل حال
ی لن
ش
ی ک

 انجن کو بغیر ا

 :آئیڈل رفتار کا مشاہدہ

 ۔ (RPM 900– 600عام طور پر ) نہیںگی پر دیکھیں کہ انجن آئیڈل رفتار پر مستحکم ہے پ ا  (RPM) آر پی ایم •

 اگر انجن ہچکچائے پ ا بند ہو تو مسئلے کی جانچ کریں۔  •

 :آواز اور وائبریشن چ   کریں

 محسوس کریں۔ وائبریشن انجن سے غیر معمولی آوازیں پ ا  •

کاا ہو تو نوٹ کریں۔ •

 

ھَی

چ 

، دھواں پ ا 

 

 
 کوئی کھڑکھڑاہ

 :درجہ حرارت اور آئل پریش کی نگرانی 

 پہنچنے دیں۔  •

 

ارمل آپریٹنگ لیول ی

 

 انجن کے درجہ حرارت کو پ

 کا بہاؤ اور فین کا عمل چ   کریں۔ •

 

پ

 

 ی
 آئل پریش، کولی

 کا معائنہایگز 

 

 :اس

انی ہو سکتا ہے(۔ایگز •

 
 

ے والا دھواں چ   کریں )زپ ادہ دھواں، کالا پ ا نیلا دھواں مسئلے کی ن

 

کلی

 

ت
 سے 

 

 اس

 انجن کو چلائی

 

 ی

 
 

 :مقررہ وق

ا ہے۔  15سے  10عام طور پر  •

 

 میں چلاپ ا جاپ

 

 انجن کو آئیڈل حال

 

 منٹ ی

 :انجن بند کریں اور ریکارڈ درج کریں

ارمل ہو تو انجن بند کریں۔ •

 

 اگر س  کچھ پ
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 رپورٹ پ ا ٹیسٹ فارم میں نتائج درج کریں۔ •

 

ن

 

ش
 ی ک
سی

 

ت

 ا

رابی سامنے آئے، جیسے ٹیسٹ اگر دورانِ آئیڈل  •

 

 کوئی ج

ا  •

 

 انجن بند ہو جاپ

 غیر معمولی آر پی ایم  •

گ •

 

ی

 

 ی ی
ہ
 اوور 

 شور پ ا وائبریشن  •

 کی جائے  •

 

 تو فوری تکنیکی جانچ پ ا مرم

   عملی سرگرمی

 دی گئی گاڑی کا آئیڈل ٹیسٹ  کریں۔  

 اوزارو آلات:

 گاڑی 

رتیب وار عمل 

 

 :ت

 آئیڈل ٹیسٹ کا مقصد انجن کی ابتدائی کارکردگی، مستحکم رفتار، شور، وائبریشن، دھواں، اور درجہ حرارت کو چ     

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ انجن کسی بھی لوڈ پ ا سفر سے پہلے درس

 

ا ہے پ

 

کرپ

 میں ہے

 

 حال

 ۔ گاڑی کو ہموار اور محفوظ جگہ پر پ ارک کریں •

 ۔ میں رکھیں (Automatic) پ ا پ ارکنگ موڈ (Manual) گاڑی کے گیئر کو نیوٹرل •

ری  لگا دیں •  ۔ ہینڈ ت 

 ۔گاڑی کے نیچے کوئی لی پ ا رساو نہ ہو، چ   کریں •

 اور فیول کی سطح چ   کریں •

 

پ

 

 ی
 ۔انجن آئل، کولی

 ۔ بیٹری مکمل چارج ہو •

 آلود نہ ہوں •

 

 ۔ٹرمینل ڈھیلے پ ا زن

 چ   کریں •

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 ۔انجن کے تمام الیکٹریکل 

 ۔انجن اسٹارٹ کریں •

 ۔ انجن کو خود بخود آئیڈل رفتار پر آنے دیں •

 رریٹر پر پ اؤں نہ رکھیں، انجن کو بغیر لوڈ چلنے دیں •
ی لن
ش
ی ک

 ۔ا

• RPMر پر انجن کی رفتار چ   کریں

 

 
 ۔م

 ۔عام طور پر) RPM مثالی •

 ۔ RPM 900–700پیٹرول انجن:  •

رل انجن:  •

 

 ۔ RPM 800–600ڈت 

رابی کی جانچ کریں RPM اگر •

 

 ۔ غیر مستحکم ہو تو ممکنہ ج

  –انجن کی آواز پر دھیان دیں  •

 

 
 وغیرہ۔  کوئی غیر معمولی شور جیسے کھٹکھٹاہ

 ۔ اگر زپ ادہ ہو تو ممکنہ مسئلہ ہو سکتا ہے –وائبریشن کو محسوس کریں انجن کے  •

ے والا دھواں دیکھیں •

 

کلی

 

ت
 سے 

 

راس

 

 
 ۔ ای

ارمل: ہلکا سفید پ ا تقریباً صاف •

 

 ۔پ

 ۔ کالا دھواں = فیول زپ ادہ جل رہا ہے •

 ۔نیلا دھواں = انجن آئل جل رہا ہے •

 رریچر گی پر نظر رکھیں •
 من
ت

 

ٹ

 انجن کے واٹر 
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 چلنے دیں )عام طور پر انجن کو  •

 

ارمل آپریٹنگ درجہ حرارت ی

 

 منٹ(  15-10پ

  احتیط تدابیر:

ر کریں۔ •

 

 انجن کے گرم حصوں کو ہاتھ لگانے سے گرت 

 ڈھیلے ڈھالے کپڑے پہن کر کام نہ کریں۔  •

 نقائص اور ممکنہ وجوہات   پٹرول انجن کے عمومی 

ا    -   1نقص نمبر 

 

 انجن کا سٹارٹ نہ ہوپ

  • ی کمزور بیٹر •

 

ا ڈھیلے کے ٹرمینل  ی بیٹر پ اآلودہ  زن

 

 ہوپ

ا  یبیٹر پ ا انجن •

 

راب •  کے ارتھ کنکشن لوڑ ہوپ

 

ارٹنگ موٹر  ج

 

ائیڈ پ اش

 

ا کارہ سلوپ

 

   پ

•  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

اروں اور ڈسٹر کی 

 

ا  ٹر بیو یپ

 

راحمت ز کی زلیڈ ٹینشن  ہائی •  کپ پر کار بن کا ہم جاپ

 

ا دہ پ ام

 

 ہوپ

اقص کو ائل  •

 

ا مسیح سپارک پلک کا گیپ •   پ

 

 نہ ہوپ

  صحیح •

 

ی
گ

 پر ا

 
 

 وق

ی 

 

 

ن

 

ش

ا  

 

ا  کار بور بیٹر پ الائن  ل فیو • نہ ہوپ

 

  کا چوک ہوپ

ا  لفلوٹ لیو میں یٹر کاربور •

 

 نہ ہوپ

 

ا • کا درس

 

 چوک والو کا پھنس جاپ

ا •

 

راب ہوپ

 

  •  سٹارٹنگ موٹر کا ج

 

ی
گ

راب ا

 

 ج

ی 

 

 

ن

 

ش

  

 

 

 

  سوپ

ر یٹرا •

 
 

 
ا  امیر پ ارکاؤٹ  میں کل

 

 نقص ہے میں ٹربیو  یڈسٹر • فلٹر کا چوک ہو جاپ

ا ہے  -   2نقص نمبر 

 

 رک جاپ

 

   انجن اچای

ڈا چوک کی •

 

  یشور لفیو ائیر  • ہے نہیں جسٹمنٹ ٹھیک ی 

 

ا  نہ کا درس

 

 ہوپ

ا  Rich دہ پ از بہت ہی پ ا  Lean بہت ہی ہکا آمی ل فیو •

 

ر کار •   ہوپ

 

 
 نہیں سیٹنگ کے فلوٹ کی اور م

 

 ہے درس

  اٹیک •

 

 
 کا روٹر گھسا ہوا ہے  ٹربیو  یڈسٹر • ہے  سے لی فولد کہیں می

•  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 میں کی 

 

رن

 

ارٹ سرکٹ ہے  وات

 

اکارہ ہے کوائل • ش

 

 پ

 کر رہا والو کام نہیں لفلوٹ کا نیڈ یٹر بور کار • ہو ر ہے  بند نہیں پ امکمل طور کھل  والو •

  •    نہیں ٹھیک ل کا لیو فلوٹ •

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

   ہے نمی پلکوں میں پ اکو ائل  

ر پ ا انجن •

 

ار کی یمف

 

ڈ پ

  

  • ہیں ڈھیلی یں گراؤی

ا   انجن کی  -   3نقص نمبر 

 

 کا ضائع ہوپ

 
 

 طاق

•  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

ائمنگ کا ٹھیک 

 

ا۔ پ

 

س گیا ٹربیو  یڈسٹر • نہ ہوپ

ھ
گ

 ہے۔  جل گیا پ اہے  کا روٹ 

  لائن میں ل فیو • والے سپارک پلگ۔  غلط گیپ  پ اگندے  •

 

 ڈس

 

 ہے۔  آگیا پ انی پ ازن

ر یٹرا •

 
 

 
 ہے۔ غیر سیٹنگ کے فلوٹ کی یٹر کار بور • ہے۔  چوک ہو گیا کل

 

 درس

راب ہے۔ ل فیو •

 

  • پمپ ج

 

 پر کھل  والو س

 
 

 ہور ہے۔ بند نہیں پ اوق

راب ہو گیا گیس  ہیڈ سلنڈر •

 

 ہے کیچ میں انجن کے والو • ہے۔ جل گیا پ اہے  کٹ ج

 یگزا •

 

راحمت ہے۔  سسٹم میں اس

 

  • م

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

ار کی 

 

اکارہ ہوگئیں یںپ

 

 ۔ ہیں پ

•  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

اقص ہے۔ 

 

 کمزور ہیں سلنڈ رہیڈ • کو ائل پ

 

 ۔ والو کے سپرن

  ۔ ہے Lean ہکا آمی لکم ہے ۔ ہوا اور فیو ل فلوٹ کا لیو •

رھنے کے دوران انجن کی   سپیڈ  -   4نقص نمبر 

 

ا   پر فارمنس کا ٹھیک   ت 

 

 نہ ہوپ

•  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

ا ۔ 

 

 نہ ہوپ

 

ائمنگ کا درس

 

 ہے۔ آگئی ہکاربن وغیر میں یٹر کاربور • پ

  • ۔کر رہے ہیں انجن والو لی •

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

راب ہے۔ 

 

 کو ائل ج

 کمزور ہو گئے ہیں ہیڈ سلنڈر •

 

 ہے۔ لین ہہوا اور پٹرول کا آمی • ۔والو کے سپرن

راب ہے۔  یٹر یکسٹرا میں یٹر کاربور • ۔ گیپ دہپ ا ز پ اسپارک پلگ  گندے •

 

 پمپ سرکٹ ج
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راب کار کردگی   پر انجن کی  سپیڈ   ہائی  -    5نقص نمبر 

 

 ج

س گئی کی ٹربیو  یڈسٹر • ۔ سپارک پلگ گندے ہیں •

ھ
گ

افٹ 

 

 ہے۔ ش

•  

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

راب ہو گیا 

 

ارٹ سرکٹ ہے  ٹربیو  یڈسٹر • ہے۔ کو ائل ج

 

 ہے۔  کار بن آ گیا پ اکا روٹر ش

اقص ہے۔  کنڈنسر  •

 

  • پ

 

ی
گ

 ا

ی 

 

 

ن

 

ش

 نہیں 

 

ائمنگ درس

 

 ہے۔ پ

  کے یٹر کاربور •

 

 
 

راب چ

 

 ہے۔ جمع ہوگئی لائن کے اندر گندگی ل فیو • ۔ ہیں ج

 کھل رہے۔ سے نہیں یقےطر والو صحیح • ۔ ہو رہے ہیں انجن کے والو لی •

افٹ کے کیمر  کی  • ۔والو کے لفٹ کھس گئے ہیں •

 

س گئے ہیں ش

ھ
گ

 ۔

س گئے ہیں والو گائیڈ •

ھ
گ

 پتلا ہے آئل بہت ہی یکشنلبر • ۔

 ہیں   یت والو آواز د  -   6نقص نمبر 

 لبر •
ی 

 

ک

 

ی 

 

 

ن

 

ش

رر میں رالکہائیڈ • کم ہے۔ یشآئل کا پر 

 

لفن
 ہے۔ آگئی میل  

  پ اکر آرم  را • ۔ہو گئے ہیں ھے راڈ ٹیڑ پش •

 

فی

ا

 

 را کر آرم ش
 
ی

س گئی ن

ھ
گ

 ۔ہیں 

رر گھے ہوئے ہیں •

 

لفن
س گئی اور والوسیٹیں والوفی • ۔ والو

ھ
گ

 ۔ہیں 

س گئے ہیں گائیڈ والو •

ھ
گ

  ۔

 

    - 7نقص نمبر
 

کی

 
ی 

گ

 

ی

 

کی
 ہے   یتا راڈ آواز د  

راب ہے۔ • مقدار کم ہے۔ انجن آئل کی میں کیس ینگکر  •

 

 آئل پمپ ج

•  
 

کی

 
ی 

گ

 

ی

 

کی
 راڈ بیر 

 

س گئے ہیں ن

ھ
گ

 ہے۔ آئل پتلا ہو گیا انجن • ۔ 

•  
 

کی

 
ی 

گ

 

ی

 

کی
 راڈ بیر 

 

س گئے ہیں ن

ھ
گ

  • ۔ 
 

کی

 
ی 

 

 

کی
  
ی

گ 

 

 راڈ بیر ی

 

 ۔ ہے نہیں  میں کے جنرل گولائی ن

•  
 

کی

 
ی 

گ

 

ی

 

کی
 ہے جمع ہوگئی میں میں نکے درمیا نگوں بیر • ۔ ہوگئے ہیں ھےراڈ ٹیڑ 

 ہے   سے آواز آتی   نگوں بیر   مین  -   8نقص نمبر 

رسیل آئل کی یکشنلبر •

 

 ہے۔ نہیں ٹھیک یشکا پر آئل • ہے۔ نہیں ٹھیک ت

افٹ میں ینک کر •

 

افٹ مین ینک کر • ہے۔ ہوگئی دہ پ ابہت ز Play ش

 

 ہے۔ نہیں ٹھیک گولائی جنرل کی ش

 بیر مین • ہے۔ ڈھیلا  وہیل فلائی •

 

 ہے۔  جمع ہوگئی میل ن کے درمیا ن

  • ہے۔  جمع ہو گئی میل لائنوں میں رسد کی کی تیل •

 شور کرتے ہیں  -   9نقص نمبر 

 

 رن

 

 

 

 پ

 کی •

 

 

 

 پ

 

ا ہے۔ یکے اوپر اروںیود رن

 

  • کنارے کے ساتھ ٹکراپ

 

 کی رن

 

 

 

 ہے۔  دہ پ از گیپ میں یجھر اور پ

•  

 

 

 

 ٹوٹ گئے ہیں پ

 

  • ۔رن

 

ڈ گیپ رن

  

 ہے  دہپ ا ز ای

 میں  - 10نقص نمبر 

 

 

 

 ۔ ہے   ہوتی   ا آواز پید   پ

 پن غلط طر •

 

 

 

  • ہے۔ گئی سے فٹ کی یقےپ

 

 

 

 ہے۔  دہ پ ابہت ز نسکلیر پ

•  
م
ک

 

 
ت

 

 

ن
 
خ

  • ہے۔ نہیں ٹھیک 

 

 

 

 ہے۔  گیا سے بیٹھ ندرمیا ہیڈ پ

•  
 

کی

 
ی 

گ

 

ی

 

کی
 کا سکرٹ ڈھیلا • ۔ ہیں  گئے ہو ھےراڈ ٹیڑ 

 

 

 

 ہے۔  پ

 کھپت   آئل کی یکشن لبر   -  11نقص نمبر 

س گئے ہیںآ •

ھ
گ

 

 

 کے آئل کے نکاس بند ہو گئے ہیں • ۔ئل رن

 

 کے رن

 

 

 

 ۔  پ

 ہے۔  نہیں فاصلہ ٹھیک نی رنگوں کا درمیا • ۔ ہیں دہپ از گیپ رکے اند رنگوں •

•  

 

 جا رہا ہے۔  پھینکا سے بے حساب تیل نگوںکے بیر انجن • ہے (  اوپر والا رخ نیچے یعنی۔ )  لگے ہوئے ہیں الٹے رن

 جھر •

 

 ہیں میں ں یورن

 
 

ای

 

 ہے۔ دہ پ ابہت ز  ل کا لیو تیل • ۔بہت پ
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 بیر •

 

  • ہے۔ دہ پ اخلاء بہت ز  میں ن

 

ر کے رن

 
 

 ۔لگائے گئے ہیںغلط سات

•  

 

 

 

راب ہو گئی  والوسیل • ۔ہیں ہوئی گھسی یںاریود اور سلنڈر کی پ

 

 ۔ہیں ج

افٹ کے جنرل گھسے ہوئے ہیں ینک کر • ہے۔ کا نکاس بند ہو گیا واپسی میں ہیڈ سلنڈر •

 

 ۔ ش

  ہے۔  گرم ہو گیا دہپ ا حد سے ز انجن •

 ہو رہا ہے   طور پر لی  ونیبیر  ۔تیل 12نقص نمبر 

راب ہو گیا پمپ کا گیس  ل فیو •

 

اقص ہے۔  کے کور کا گیس والو • ہے۔  کٹ ج

 

 کٹ پ

اقص ہو گیا آئل پمپ گیس  •

 

راب کٹ گیس فلٹر کا آئل • ہے۔  کٹ پ

 

 ۔ ہے ج

 

 ماڈیول کا خلاص 

ر  انجن میں پیدا ہونے والے نقائص    اور 

 

 

 

 

 طریقے سے پڑھنے ، سمجھنے  اور عملی طور پر کام سر انجام  دینے سے ٹری

 

 ہیں،   اس ماڈیول کو درس

 

 کر سکت

 

انجن کے الیکٹریکل سسٹم کی سروس اور  مرم

 

 

 کر سکت

 

 ہیں ، فیول سسٹم کی سروس اور مرم

 

 کر سکت

 

 سسٹم کی سروس اور مرم

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 کر ا

 

 سسٹم کی سروس اور مرم

 

ن

 

 ش
ی کی

 ہیں، لبر

 

 کر سکت

 

 ہیں  ،کولنگ سسٹم کی سروس اور مرم

 ہیں ۔ 

 

 کر سکت

 

 سسٹم کی  سروس اور مرم

 

 ہیں، انٹیک سسٹم اور ایگزاس

 

 سکت

 

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 انجن سے کیا مراد ہے؟    :  1س

ائی میں تبدیل کرے انجن کہلا

 

ائی کو میکینکل تواپ

 

ائی اور حرارتی تواپ

 

ائی کو حرارتی تواپ

 

 جو کیمیک تواپ

 
 

ا ہے۔ ج: ایسا آلہ اور پ اور پلای

 

 پ

ے کہتے ہیں؟    :  2س
ش
ک

 سٹروک 

 کا 

 

 

 

 پ ا  BDCسے سے لے کر  TDCج: پ

 

ا ہے۔  TDCسے لے کر  BDCی

 

 کا طے کردہ فاصلہ سٹروک کہلاپ

 

 ی

 سسٹم کی بنیادی طور پر کتنی اقسام ہیں؟  3س

 

ن

 

 ش
ی

 

ی

 

گی

 : ا

 سسٹم کی بنیادی طور پر کتنی اقسام ہیں؟ 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 ج: ا

ا ہے؟  4س

 

 : پ ارک پلگ کا گیپ کتنا رکھا جاپ

ا ہے۔   1mmسے  07mmج: 

 

 رکھا جاپ

 

 ی

س میں جوابدہی )5س

ھک

 

ٹ ت

 (  کا کیا مطب ہے؟  Accountability: ورک ا

ا۔ 

 

 ج: اپنے اعمال اور ان کے نتائج کی ذمہ داری قبول کرپ

ا ہے؟  6س

 

 : فیول ٹینک کہاں فٹ ہوپ

 ج: کار کے پچھلے حصے میں۔ 

ا ہے؟  7س

 

راہم کرپ

 

 : میکینکل فیول پمپ کس چیز کو فیول ف

 ج: کاربوریٹر کو 

ا ہے؟   :  8س

 

ر پڑپ

 

 کی عمل سے انجن پر کیا ات

 

ن

 

ش
 ش
می
ل

 

رھتا ہے۔ 

 

 رریچر ت 
 من
ت

 

ٹ

 کی عمل سے انجن کا 

 

ن

 

ش
 ش
می
ل

 ج: 

 : کولنگ سسٹم سے کیا مراد ہے؟  9س

ارمل ٹمپریچر پر رکھنے والا نظام ہے۔ 

 

 ج: کولنگ سسٹم سے مراد ایسا نظام جو انجن کو پ

 رریچر پر  کھلتا ہے۔  10س
 من
ت

 

ٹ

 : تھرموسٹیٹ والو کتنے 

ڈ پر کھلتا ہے۔  97سے  80ج: تھموسٹیٹ والو 

 

 ڈگری سینٹی گری 
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 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

شفاارمر ہے ۔   1

 

ت
 کوائل ای  قسم کا ٹرا

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

   :ا

شفاارمر  ا۔ 

 

ت
شفاارمر  ب۔ سٹیپ اپ ٹرا

 

ت
شفاارمر  ج۔ آٹو ٹرا

 

ت
 ان میں سے کوئی بھی نہیںد۔  سٹیپ ڈاؤن ٹرا

 ؟ فیوز سرکٹ کو  ۔  2

ا ہے  ا۔ 

 

ا ہے ب۔ آف ہونے سے بچاپ

 

ے سے بچاپ

 

عی
 

ہ

ارٹ 

 

ا ہے  ج۔ ش

 

 ان میں سے کوئی بھی نہیںد۔  جلنے سے بچاپ

 ؟ ہائی ٹینشن لیڈز ہائی وولٹیج کو پہنچاتی ہیں    ۔  3

رر   

 

 ی کن
خ

 

ئ

 سوئچ  ا۔ا

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 کوائل   ب۔ا

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

 د۔سپارک پلگ  ج۔ا

ائمنگ  کس سے چ   کی جاتی ہے؟   ۔  4

 

 پ

 

ن

 

 ش
ی

 

گی

 ا

ر  

 

 
ائمنگ گن  ا۔ٹیکو م

 

ر  ب۔پ

 

 
  ج۔ملٹی م

 

 

 

ارک رپ

 

 د۔پ

رھ جائے تو؟     ۔  5

 

 اگر انجن کا درجہ حرارت زپ ادہ ت 

اور کم ہو جاتی ہے    
 
رھ جاتی ہے  ا۔انجن ک

 

ا ہے  ب۔انجن کی پ اور ت 

 

ا  ج۔انجن سیز ہو جاپ

 

رق نہیں پڑپ

 

 د۔کوئی ف

 س  سے سادہ کولنگ سسٹم:     ۔  6

 کولنگ  ب۔ایئر کولنگ  ا۔واٹر کولنگ  

 

ن

ف

 

ت

 د۔پوزیٹیو سرکولیشن کولنگ  ج۔تھرموسا

ا ہے؟     ۔  7

 

 رریچر ہوپ
 من
ت

 

ٹ

 انجن کا اپٓریٹنگ 

ڈ  70سے  60ا۔ 

 

ڈ  50سے  45ب۔ ڈگری سینٹی گری 

 

ڈ  97سے  80ج۔ ڈگری سینٹی گری 

 

ڈ  120سے  110د۔ گری سینٹی گری 

 

 ڈگری سینٹی گری 

 ائٓل کا لیول کس چیز سے چ   کرتے ہیں؟     ۔  8

 کوروکو کھول کر  

 

  

 

ر سے  ب۔ائٓل فلٹر کی مدد سے   ا۔ٹ

 

 
 د۔ڈپ سٹک سے  ج۔ملٹی م

ا ہے؟   ۔  9

 

ا فلٹر ائٓل کو صاف کرپ

 

 کون

 د۔کوئی بھی نہیں   ج۔ایئر فلٹر   ب۔فیول فلٹر  ا۔ائٓل فلٹر   

 ائٓل پمپ کا پریش؟   ۔  10

  psi 90سے  80د۔  psi 60سے  50ج۔  psi 40سے  30ب۔ل   psi 25سے  20ا۔ 

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ب 4 د 3 ج 2 الف 1

 د 8 ج 7 ب 6 ج 5

 ج 10 ا 9
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 / دیکھ بھال انجام دیں    6 نمبر  ماڈیول 

 

رل انجنوں کی مرم

 

 ڈت 
Perform Repair/Maintenance 

of Diesel Engines 
 

  (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

ص کے لیے آلات کا بندوبست کریں ۔ •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن میں ج

 

    ڈت 

رل انجن کوالگ کر دیں۔ •

 

       گاڑی سے ڈت 

رل انجن کے حصوں کو الگ کریں ۔ •

 

      ڈت 

ص کریں •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن کے فیول سسٹم میں ج

 

 ۔ڈت 

/تبدیل کریں۔  •

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

رل انجن مین ایندھن کے نظام میں پ

 

 ڈت 

ص کریں۔  •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن کے کولنگ سسٹم میں ج

 

 ڈت 

 کریں۔  •

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

رل انجن کولنگ سسٹم میں پ

 

 ڈت 

رل انجن کے  •

 

 ڈت 

 

ن

 

 ش
ی کی

ص کریں۔لبر

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 نظام میں ج

رل انجن کے  •

 

 ڈت 

 

ن

 

 ش
ی کی

 کریں۔ لبر

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 نظام میں پ

ص کریں۔ •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

 انٹیک اور ایگزاس

 کریں۔  •

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم میں پ

 

 انٹیک اور ایگزاس

 انجن کو جمع کریں۔  •

 انجن کے بیرونی لوازمات کو آپس میں جوڑیں۔  •

 کام کی تکمیل انجام دیں۔    •

 

  لرنن 

 
 

ص کے لیے آلات کا بندوبست کریں    6.1 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن  میں ج

 

 ڈت 

Arrange tools and 

equipment to diagnose 

fault in Diesel engine 

 

 تدریسی نتائج 

• SOPs  کے مطابقPPE  پہنیں۔ 

ص کے لیے ضروری آلات اور آلات کا  •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن میں ج

 

  بندوبست کریں۔ڈت 

   (Procedure to use PPE) پی پی ای استعمال کرنے کا طریقہ کار۔ 6.1.1

پ ا جسمانی چوٹ۔ اسے صحیح طریقے سے پہننا اور   راثیم، 
 
ا ہے، جیسے کیمیکلز، ج

 

اور دوسروں کو پی پی ای کا استعمال مختلف خطرات سے بچاؤ کے لیے کیا جاپ اکہ آپ خود کو 

 

پ ا بہت ضروری ہے 

 

ارپ

 

اپ

 محفوظ رک سکیں۔ 

رر سے اچھی طرح صاف کریں :ہاتھوں کی صفائی  •

 
 

اات

 

 ی
ی

 

 ی
سی
 ۔ پہلے اپنے ہاتھوں کو صابن پ ا 

ا دستانے ہاتھوں کو کیمیائی مواد، پ ایولوجیک خطرات، اور دیگر نقصان دہ مادوں سے بچانے کے لیے پہنے جاتے ہیں۔ انہیں پہننے سے پہلے ا :دستانے  •

 

ور بعد میں ہاتھ اچھی طرح دھوپ

 ۔ ضروری ہے

رس، بیکٹیرپ ا، اور دیگر بیماریوں سے بچانے کے لیے استعمال کیے جاتے ہیں۔ یہ خاص طور پر بیماریوں کے پھیلا :ماس پ ا فی شیل  •

 

ؤ کو روکنے کے ماس پ ا فی شیل چہرے کو وات

 ۔ لیے ضروری ہیں

ا ہے :چشمہ پ ا آئی پروٹیکشن  •

 

اک چمک، کیمیکلز پ ا دیگر ذرات سے بچاپ

 

 ۔ چشمہ آنکھوں کو کسی بھی قسم کی خطرپ

ا ہے، خاص طور پر وہ جگہیں جہاں کسی قسم کا حادثہ پ ا سامان گرنے کا خطرہ ہو :ہیلمٹ  •

 

 ۔ ہیلمٹ سر کی حفاظت کے لیے پہنا جاپ

 خاص طور پر تعمیراتی پ ا صنعتی کاموں میں، سیکورٹی بوٹس پ اؤں کو زخمی ہونے سے بچاتے ہیں۔ :سیکورٹی بوٹس  •

• PPE راب ہو تو اسے فوراً تبدیل کر لین چاہیے۔

 

رو ج

 

 
ا ضروری ہے۔ اگر کوئی ج

 

 کا معائنہ کرپ

 

 کا استعمال کرنے سے پہلے اس کی حال

 کا طریقہ کار 6.1.2

 
 

ص کے لیے آلات اور آلات کی شناح

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 Procedure to Identify tools and equipment) انجن کی ج

to diagnose fault of engine)  
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ر اور صحیح کام کو یقینی

 

 کا طریقہ کار ای  اہم اور پیچیدہ عمل ہے جو انجن کے مؤت

 
 

ص کے لیے آلات اور آلات کی شناح

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 بنانے کے لیے ضروری ہے۔ س  سے پہلے، انجن انجن کی ج

رابی کا پتہ چل

 

اکہ اس میں کسی بیرونی نقص پ ا واضح ج

 

ا ہے پ

 

 کا معائنہ کیا جاپ

 

و سٹک ٹولز  کے عمومی حال

 

ی گی
رڈ ڈا

 
 

کا  (OBD) سکے۔ اس کے بعد، مختلف قسم کے تشخیصی آلات جیسے کمپیوٹرات

راہمی، اور دیگر تکنیکی معلومات کو مانیٹر کرتے ہیں۔ ان ٹولز  

 

 گیسز، ایندھن کی ف

 

ا ہے جو انجن کی کارکردگی، ایگزاس

 

رابی کا فوراً پتہ چلااستعمال کیا جاپ

 

پ ا جا سکتا ہے، کی مدد سے انجن میں کسی بھی ج

ر، فلٹرز، اور دیگر

 

س، ہوزت 

 

 ی لی
ٹ

راء جیسے 

 

 
رآں، انجن کے مختلف اج ڈ ت  ری 

 

رابی۔ م

 

ر پ ا کسی سینسر کی ج

 

 
رر، ایگزام

 

 ی کن
خ

 

ئ

 رریسر، ا
 من
کت

اکہ کسی ٹوٹ   جیسے کہ 

 

ا ہے پ

 

میکانیکی حصوں کا بصری معائنہ بھی کیا جاپ

رابی کو نظرانداز نہ کیا جا سکے۔ اگر انجن میں کو

 

ا  پھوٹ پ ا ج

 

ہے۔ ئی غیر معمولی آواز، حرارت میں اضافہ، پ ا پ اور کی کمی محسوس ہو، تو ان مسائل کا پتہ چلانے کے لیے مخصوص ٹولز کا استعمال کیا جاپ

اکہ انجن کی کارکردگی اور اس کی زندگی کو بہتر بناپ ا جا  

 

 پ ا تبدیلی کی سفارش کی جاتی ہے پ

 

رابی کی نوعیت کے مطابق مرم

 

ص کا یہ جامع طریقہ کار انجن سکےاس کے بعد، ج

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

۔ انجن کی ج

رار رکھنے کے لیے انتہائی اہم ہے۔

 

رف  کی مکمل دیکھ بھال اور کارکردگی کو ت 

   عملی سرگرمی  

رہ کریں
 
ص کے لیے آلات اور آلات کے استعمال کا مظاہ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن میں ج

 

 .دیے گئے ڈت 

 ٹولز:

 ر
 
 نکالنے والا   ٹرالی جیک  گیئر پ

 

ارک رنچ  رن

 

 رنچ  پ

 

 ی کپ
می
 اسٹک  ا

 

ی پ

 

ی گی
م

 ائمنگ گن

 

 پ

  کمپریسر 

 

ر کا ہتھوڑا    والو اسپرن

 

   ہتھوڑا / رت 

 

 سکینر    ٹول کٹ   انجن اسٹینڈ  ٹن 2چین ھوس

رتیب عمل 

 

   ت

 :انجن کا بصری معائنہ

 کو چ   کریں۔  •

 

 انجن کی بیرونی حال

، رساو، پ ا نقص نظر آ رہا ہو  • ری   کریں۔کوئی بھی ت 

 
 

 تو اس کی شناح

 :بیٹری اور الیکٹریکل سسٹم کا معائنہ

 بیٹری کی وولٹیج چ   کریں۔ •

 کے مسائل کا پتہ چل سکے۔ •

 
 

اکہ کسی بھی ٹوٹ پھوٹ پ ا کری

 

 اور الیکٹریکل کنکشن کا معائنہ کریں پ

 

رن

 

 وات

و سٹک ٹول کا استعمال:

 

ی گی
رڈ ڈا

 
 

 کمپیوٹرات

• OBD (On-Board Diagnostics) و سٹک ٹول استعمال کریں۔

 

ی گی
رل انجن ڈا

 

 سکینر پ ا مخصوص ڈت 

راء کی تفصیلات حاصل کریں۔  •

 

 
ر سینسر، اور دیگر اہم اج

 

 
راہمی، ایگزام

 

، ایندھن کی ف

 

 انجن کی حال

 :انجن کا آغاز اور معائنہ

رہ لیں۔اسٹارٹ انجن کو  •

 
 

 کریں اور اس کی آواز، کمپریشن، اور حرارت کا جات

گ کا پتہ لگائی۔  •

 

ی

 

ی  ی 
ہ
 غیر معمولی آوازیں، دھواں پ ا اوور

ررز کا معائنہ

 

 ی کن
خ

 

ئ

راہمی اور ا

 

 :ایندھن کی ف

ررز کا معائنہ کریں۔ •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ایندھن کے پمپ اور ا

ررز صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں۔  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ ا

 

راہمی کو چ   کریں پ

 

 ایندھن کی پریش اور ف

رہ

 
 

 گیسز کا جات

 

ر سینسرز اور ایگزاس

 

 
 :ایگزام

راء کو مانیٹر کریں۔ •

 

 
 گیسز میں کسی بھی غیر معمولی اج

 

 چ   کریں اور ایگزاس

 

ر سینسرز کی حال

 

 
 ایگزام

راب سینسرز کی صورت میں انہیں تبدیل کریں۔ •

 

 ج

 کولنگ سسٹم اور انجن کا درجہ حرارت چ   کریں:

 چ   کریں۔ انجن کے کولنگ سسٹم کی کارکردگی کو  •

اندہی کی جا سکے۔ •

 
 

گ کے مسئلے کی ن

 

ی

 

ی  ی 
ہ
اکہ اوور

 

 انجن کا درجہ حرارت مانیٹر کریں پ

 کیمیائی تجزیہ )اگر ضروری ہو(:

رابی ہے پ ا نہیں۔ •

 

اکہ یہ پتہ چل سکے کہ انجن کے اندر کسی قسم کی داخلی ج

 

 انجن آئل کا تجزیہ کریں پ
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 :پریش ٹیسٹن

 کو جانچا جا سکے۔انجن کے مختلف حصوں جیسے  •

 

اکہ ان کے کام کرنے کی حال

 

راء کا پریش ٹیسٹ کریں پ

 

 
 ایندھن کے پمپ پ ا انجن کے دیگر اہم اج

 اور رپورٹ تیار کریں

 
 

رابی کی نوعیت کی شناح

 

 :ج

رابی کی نوعیت کو سمجھیں۔ ا •

 

 ن تمام معائنوں کے بعد حاصل ہونے والے ڈیٹ کا تجزیہ کریں اور ج

ر کریں۔ •

 

 پ ا تبدیلی کے لیے اقدامات تجوت 

 

 رپورٹ تیار کریں اور مرم

 کا صحیح •

 

ص کے لیے ضروری آلات اور آلات کا صحیح استعمال کر کے انجن کی حال

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن میں ج

 

 ہیں۔ ان اقدامات کے ذریعے آپ ای  ڈت 

 

 تجزیہ کر سکت

 

  لرنن 

 
 

رل انجن کو الگ کریں    6.2 یوی

 

 گاڑی سے ڈت 

Dismantle the diesel engine 

from the vehicle 

 

 تدریسی نتائج 

 کرنے کے لیے ٹولز کا انتخاب کریں۔ الگ انجن کو  •

 انجن سے بیرونی اشیاء کو ہٹا دیں۔ •

اریں۔ انجن سے اشیاء کو  •

 

 اپ

 گاڑی سے انجن کو ہٹا دیں۔  •

راء کو الگ کرنے کا طریقہ کار  6.2.1

 

 
رل انجن کے اج

 

    ڈت 

(Procedure to dismantle the components of diesel engine) 

 ٹولز:

 

 

ر اور اسپن  اسکرو ڈرائیورز  (Wrench set) رنچ س 
 
ارک رنچ پ

 

ر پ ا مارکر پ

 

ز
 ی ل
 لی

صاف جگہ / ورک بینچ  )پلاسٹک پ ا میٹل ٹرے )پرزے رکھنے کے لیے 

رتیب عمل 

 

   ت

راء کو الگ کرنے

 

 
رل انجن کے اج

 

 کا عمل ای  محتاط اور منظم طریقہ کار ہے، جس کے لیے تکنیکی مہارت، مناس  اوزار، اور احتیط کی ضرورت ہوتی ہے  (disassemble) ڈت 

 انجن کو مکمل طور پر ٹھنڈا ہونے دیں •

 بیٹری منقطع کریں  •

 نکال دیں  •

 

پ

 

 ی
 انجن آئل اور کولی

ر کو الگ کریں  •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 

 

رن

 

 ہوزز، اور وات

 

پ

 

 ی
 ایئر فلٹر، فیول لائن، کولی

 منی فولڈ ہٹا دیں •

 

 انجن سے الٹرنیٹر، اسٹارٹر، واٹر پمپ، اور ایگزاس

ررز کو الگ کریں۔ •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 انٹیک منی فولڈ اور ا

رتیب سے کھول کر ہیڈ نکالیں •

 

 سلنڈر ہیڈ بولٹس کو صحیح ت

 کو احتیط سے ہٹا دیں  •

 

سکپ
گی 

 

ررز نکالیں •

 

لفن
 راڈز، اور والو 

 

ُ 

ر، پ

 

 راکر آرم

 آئل پین اور آئل پمپ ہٹا دیں •

ر  •
 
 سلنڈر سے پ اہ

 

 

 

گ راڈ بولٹس کھول کر پ

 

ی

 

ی کی

 

کی

 نکالیں

افٹ نکالیں  •

 

 کیپس کھول کر کرینک ش

 

افٹ بیئرن

 

 کرینک ش

افٹ کو الگ کریں •

 

ائمنگ کور کو ہٹا کر گیئرز اور کی ش

 

 پ

راء کو لیبل لگا کر محفوظ طریقے سے رکھیں •

 

 
 تمام اج

 رنگز وغیرہ •

 

 

 

س، سیلز، بیئرنگز، پ

 

سکی
گی 

 چ   کریں جیسے کہ 

 

ر پرزے کی حال
 
 ہ

 احتیط تدابیر:
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اکہ بعد میں دوپ ارہ جوڑنے میں آسانی ہو۔پرزوں کو  •

 

رتیب سے رکھیں پ

 

 ت

ررز پ ا سینسرز( کو نرمی سے ہینڈل کریں  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

راء )جیسے ا

 

 
 حساس اج

اکہ کوئی آلودگی انجن میں نہ جائے۔  •

 

 صاف ستھرا ماحول رکھیں پ

رتیب اور الگ کرنے کا طریقہ

 

  ماڈل کے حساب سے مختلف ہو سکتا ہے۔اگر آپ کسی مخصوص انجن ماڈل پر کام کر رہے ہیں، تو اُس کے سروس مینوئل کو ضرور دیکھیں کیونکہ پرزوں کی ت

 کریں 6.2.2

 

 (Define procedure for draining engine oil and coolant) انجن آئل اور کولنٹ کو نکالنے کے طریقہ کار کی وضاح

 انجن آئل نکالنے کا طریقہ کار 

 ٹولز:

 

 

ر کے دستانے آئل ڈرین پین )تیل جمع کرنے کے لیے( رنچ پ ا ساکٹ س     رت 

 
 

 نئ آئل فلٹر )اگر چینج کرنی ہو(   کپڑا پ ا ٹ

رتیب عمل 

 

 ت

اکہ آئل پتلا ہو جائے اور آسانی سے بہہ جائے۔ 10-5انجن کو  •

 

 منٹ کے لیے چلا کر ہلکا گرم کریں پ

ری  لگائی۔  •  انجن بند کر کے پ ارکنگ ت 

 )اگر ضرورت ہو(گاڑی کو جیک سے اٹھا کر محفوظ کریں  •

 انجن کے نیچے آئل پین پر موجود ڈرین پلگ کو رنچ سے کھولیں۔  •

 منٹ(۔  10-5آئل کو ڈرین پین میں جمع ہونے دیں )کم از کم  •

 آئل فلٹر کو ہٹائی •

 ڈرین پلگ کو صاف کر کے دوپ ارہ اچھی طرح لگائی۔ •

 پر تھوڑا سا نیا آئل لگائی۔  •

 

ر رن

 

 اُس کے رت 

 
 

 نیا آئل فلٹر لگاتے وق

 آئل فلر کیپ کھول کر مناس  مقدار میں نیا آئل ڈالیں۔ •

 انجن سٹارٹ کر کے کچھ سیکنڈ چلائی اور پھر آئل لیول چ   کریں  •

 کولنٹ نکالنے کا طریقہ کار 

 ٹولز:

 کولنٹ کیچ پین •

 سکرو ڈرایور پ ا پلائیر •

ا ہو(  •

 

 نئ کولنٹ )اگر تبدیل کرپ

 کپڑا اور پ انی )صفائی کے لیے( •

رتیب عمل 

 

   ت

اکہ دپ اؤ کم ہو جائے اور چوٹ کا خطرہ نہ ہو۔ •

 

ا چاہیے پ

 

 کولنٹ نکالنے سے پہلے انجن مکمل طور پر ٹھنڈا ہوپ

اکہ دپ اؤ نہ ہو۔ •

 

ڈی ایٹر کیپ کھولیں پ

 

 آہستہ آہستہ ری 

ا ہے، اسے کھولیں۔ •

 

ڈی ایٹر کے نیچے ڈرین والو ہوپ

 

 ری 

ڈی ایٹر ہوز کو کھول کر کولنٹ نکالیں۔  •

 

ر ری 

 

 اگر والو نہیں ہے تو لوت

ا کولنٹ پین میں جمع کریں۔ اسے محفوظ طریقے سے تلف کریں۔  •

 

 تمام پراپ

ر میں نیا کولنٹ ڈالیں۔ •

 

رروات

 

ڈی ایٹر اور رت 

 

ا کولنٹ نکل جائے تو ری 

 

  س  پراپ
 

 ح

ر نکل جائی۔ •

 

ز
 ی ل
ٹ

اکہ ایئر 

 

 چلائی پ

 

ر ی  انجن کو اسٹارٹ کریں اور تھوڑی دت 

   احتیط تدابیر 

ڈی ایٹر کیپ نہ کھولیں۔انجن گرم ہونے پر کبھی  •

 

 بھی ری 

 طریقے سے ضائع کریں۔  •

 

 استعمال شدہ آئل اور کولنٹ کو ماحول دوس

ا ہے(۔  •

 

ریلا ہوپ
 
 بچوں اور جانوروں سے دور رکھیں )کولنٹ زہ
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  لرنن 

 
 

رل انجن کے حصوں کو الگ کریں    6.3 یوی

 

 ڈت 

Disassemble the Diesel 

Engine   
 

 تدریسی نتائج 

ڈا کریں۔  •  سلنڈر ہیڈ اسمبلی کو ج 

 کا معائنہ کریں۔ •

 

 کی اور کی بش کی حال

 کو پہنچنے والے نقصان، والو گائیڈ کے نقصان  •

 

، والو س   کا معائنہ کریں۔ کو جانچنے کے کری 

 

 سلنڈر ہیڈ کی حال

راء کا معائنہ اور جانچ کریں۔ •

 

 
 والو اسمبلی کے اج

 چ    •

 

، سلنڈر آستین کی حال

 

ائمنگ چین/بیلٹ، آئل پمپ، بیئرن

 

افٹ، پ

 

افٹ، کرینک ش

 

 کے حلقوں، کاؤنٹر ش

 

 

 

و ں کو ہٹائی اور پ

 

ی

 

 سی
ت

      کریںانجن کے 

رر بلی اور انجن بلاک کی سطحی منقطع کرنے کا طریقہ کار: 6.3.1

 

 سکریپر پ ا رت 

 

کی پ
س
افٹ، گا

 

 Procedure to) سلنڈر والو کور، راکرز اور پش راڈز، کی ش

disconnect: cylinder valve cover, rockers and push-rods, camshaft, gasket scraper or 

razor blade and engine block surfaces) 

 کو ہٹانے کا طریقہ (Cylinder Valve Cover) سلنڈر والو کور

 :ٹولز

 رنچساکٹ   سکرو ڈرائیور انرم کپڑ 

رتیب عمل 

 

   ت

 انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں۔  •

رتیب سے ڈھیلا کریں۔ •

 

 والو کور پر لگے بولٹس کو مناس  ت

 تمام بولٹس نکال کر والو کور کو احتیط سے اٹھائی۔ •

 کو نکالیں )اگر چپکی ہو تو نرمی سے ہٹائی(۔  •

 

کی پ
س
 کور کے نیچے لگی گا

ر

 

ا  (Push Rods) اور پش راڈز (Rocker Arms) راکر آرم

 

 کو ہٹاپ

 :ٹولز

•  

 

 رنچ س 

رتیب سے رکھنے کے لیے •

 

ر )پرزے ت

 

ز
 ی ل
لی

 ( میگنیٹک ٹرے پ ا 

رتیب  

 

 عمل:ت

 کا دپ اؤ نہ پڑے۔  •

 

اکہ اسپرن

 

ر کے بولٹس کو ای  ای  کر کے آہستہ آہستہ ڈھیلا کریں پ

 

 راکر آرم

رتیب سے نکالیں۔ •

 

ر راکر آرم کو اس کی جگہ کے مطابق ت
 
 ہ

ر نکالیں۔ •
 
 پش راڈز کو راکر آرم کے نیچے سے سیدھا پ اہ

اکہ  •

 

رتیب سے رکھیں )انہیں الٹا نہ کریں( پ

 

الیشن میں آسانی ہو۔ پش راڈز کو ت

 

 

 دوپ ارہ ان

افٹ

 

 کو ہٹانے کا طریقہ  (Camshaft) کی ش

 :ٹولز

رنچ  ر ائمنگ گیئر/چین ریموور )اگر موجود ہو  پ 

 

 ( پ

رتیب عمل:  

 

 ت

افٹ کے گیئر کو ہٹائی۔  •

 

ائمنگ گیئر کور کو کھولیں اور کی ش

 

 پ

افٹ نہیں نکلے گا(۔  •

 

ررز کو پہلے ہٹا لیں )ورنہ کی ش

 

لفن
 والو 

ر نکالیں۔ •
 
افٹ کو آہستہ آہستہ پ اہ

 

گ پلیٹ ہٹا کر کی ش

 

ی

 

ی ی 

 

ی ی
افٹ کے بولٹس پ ا ر

 

 کی ش

ر کو نقصان نہ پہنچائی۔  •

 

 
رنلز پ ا ل

 
 کسی چیز سے کی ج

رر بلی کے استعمال کا طریقہ

 

 سکریپر پ ا رت 

 

کی پ
س
 (Gasket Removal) گا
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 :ٹولز

صفائی کا سپرے Brake cleanerپ ا WD-40  کپڑا   رر بلی

 

 سکریپر پ ا رت 

 

کی پ
س
 گا

رتیب عمل:

 

 ت

 کو ہاتھ سے پ ا سکریپر کی مدد سے آہستہ آہستہ ہٹائی۔  •

 

کی پ
س
 پرانی گا

راب نہ ہو۔ •

 

اکہ سطح ج

 

 سکریپر کو انجن کی سطح پر زپ ادہ زور سے نہ چلائی پ

رر بلی کو کم زاویے پر رک کر آہستہ آہستہ صاف کریں۔  •

 

 رت 

 کسی بھی قسم کا گند پ ا ٹکڑے انجن میں گرنے نہ دیں۔ •

 انجن بلاک کی سطحوں کی صفائی

 :طریقہ 

 ہٹانے کے بعد بلاک کی سطح کو سکریپر اور صاف کپڑے سے صاف کریں۔ •

 

کی پ
س
 تمام گا

اکہ چھوٹے ذرات نکل جائی۔ •

 

 اگر ممکن ہو تو کمپریسڈ ایئر سے سطح کو صاف کریں پ

راش پ ا نقصان نہ آنے دیں  •

 

 سطح ہموار ہونی چاہیے۔ —سطح پر کوئی ج

 :احتیط تدابیر

رتیب میں رکھیں۔ •

 

ر پرزہ جہاں سے نکالا جائے، اسی ت
 
 ہ

 دستانے پہنیں۔  •

 
 

رر بلی استعمال کرتے وق

 

 رت 

 صفائی کے دوران پرزے انجن میں واپس نہ گرنے دیں۔  •

 پر زور نہ لگائی۔  (soft metal surface) کسی بھی نرگس •

 اور گائیڈز 6.3.2

 

ا   سلنڈر ہیڈ والوز س   Procedure to inspect ) غیر معمولی گھساؤ کا معائنہ کرنے کا طریقہ کاربیان کریںکے نقصان، دراڑ، پ 

the cylinder head valves seat and guides for damage or excessive wear) 

 ٹولز:

ڈیکیٹر

  

 کمپریسر  ڈائل ای

 

ر  والو اسپرن

 

 
 رر پ ا مائیکروم

ی ن
ی ل
ک

 کٹر پ ا گرائنڈر  ریمر  ورنیئ 

 

 والو س 

سورس پ ا بوراسکوپ 

 
 

رش    لای ر ت 

 

 ٹینک اور وات

 
 

 سولوی

رتیب عمل:

 

 ت

ا ہے۔

 

 اور گائیڈز کا معائنہ کرنے کے لیے س  سے پہلے سلنڈر ہیڈ کو احتیط سے انجن سے الگ کیا جاپ

 

رل انجن میں سلنڈر ہیڈ، والو س 

 

ا ہے  ڈت 

 

 اور گائیڈز کو بصری طور پر چ   کیا جاپ

 

پھر والو س 

اکہ کسی بھی قسم کے نقصان، دراڑ، پ ا غیر معمولی گھساؤ کا پتہ لگاپ ا جا سکے۔ و

 

اکہ اس کی لچک اور خلا کا اندازہ لگاپ ا جا سکے۔ اگر والو گائیڈ میں  پ

 

الو کو ہٹا کر گائیڈ میں دستی طور پر حرکت دی جاتی ہے پ

ر

 

 
ڈ جانچ کے لیے مائیکروم ری 

 

ا ہے۔ م

 

ا ضروری ہوپ

 

ات ہوں تو انہیں تبدیل کرپ

 

اپ

 
 

پ ا گھسنے کے ن  پر جلنے 

 

پ ا والو س  اکہ    پ ا ڈائل گیزپ ادہ خلا پ اپ ا جائے 

 

ا ہے پ

 

جیسے مخصوص آلات کا استعمال کیا جاپ

رابی پ ا حد سے زپ ادہ 

 

 پیمئ ممکن ہو۔ اگر کوئی ج

 

رار رہے۔ گھساؤ درس

 

رف  ت 

 

 
اکہ انجن کی کارکردگی اور افادی

 

 پ ا پرزے کی تبدیلی کی جاتی ہے پ

 

 پ اپ ا جائے تو مرم

 احتیط تدابیر 

اکہ کسی ممکنہ چوٹ سے بچا جا سکے۔ :حفاظتی سامان کا استعمال کریں  •

 

 ہمیشہ حفاظتی دستانے اور آنکھوں کی حفاظت کے لیے چشمے پہنیں پ

رابیوں کو بھی دیکھا جا سکے۔ :کام کی جگہ کی تیاری  •

 

اکہ معائنہ کے دوران چھوٹی ج

 

 یقینی بنائی کہ کام کی جگہ صاف اور مناس  روشن سے منور ہو پ

•  

 
 

 کسی غلطی کا امکان نہ رہے۔  :پرزوں کی شناح

 
 

اکہ دوپ ارہ جوڑتے وق

 

ر لیں پ ان زد کریں پ ا ان کی تصاوت 

 
 

 تمام پرزوں کی پوزیشن کو ن

رش کا استعمال کریں۔  :صفائی •  اور گائیڈز کو کسی بھی کاربن پ ا میل سے پ اک کرنے کے لیے مناس  کلینر اور ت 

 

 والو س 

اکہ کسی پرزے کو نقصان نہ پہنچے۔  :معائنہ کے دوران نرمی •

 

 معائنہ کے دوران نرمی سے کام لیں پ

راء کا معائنہ کرنے کے لیے طریقہ کار بیان کریں۔ 6.3.3

 

 
 Procedure to inspect the valves assembly )والو اسمبلی اور اس کے اج

/ components for damage or excessive wear) 

 ٹولز:
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 

 
 

 لای

 

س
فلی 

 ر

 

 
 میرر   ہینڈ ٹولز   ملٹی م

 

ن

 

ش
 ی ک
سی

 

ت

  ا

 

پ

 

 ی
 لبری کی

رتیب عمل:

 

 ت

 کی علامات کا پتہ چل سکے۔ :بیرونی معائنہ  •

 

ج

ی کت 
ل

، پ ا 

 

ری نقصان، زن
 
اکہ کسی بھی ظاہ

 

 والو کے بیرونی حصوں کا معائنہ کریں پ

راء کی جانچ  •

 

 
، ڈس، اسٹیم، اور  :والو کے اج

 

 ہو سکے۔والو کے اندرونی حصوں جیسے س 

 
 

اکہ کسی بھی گھساؤ، دراڑ، پ ا نقصان کی شناح

 

  پیکنگ کا معائنہ کریں پ

گ سطحوں کی جانچ  •

 

ی لی
س

راش پ ا نقصان نہیں ہے۔ :

 

گ سطحوں کو چ   کریں کہ وہ ہموار اور صاف ہیں اور ان پر کوئی ج

 

ی لی
س
 اور ڈس کی 

 

 والو س 

•  

 

ن

 

 ش
ی کی

اکہ روانی سے حرکت ممکن ہو اور گھساؤ کم ہو۔ :لبر

 

اا کریں پ

 

 کی
چ
ر حصوں کو  ڈت 

 

 کا استعمال کرتے ہوئے، اسٹیم اور دیگر حرکت ی 

 

پ

 

 ی
   مطلوبہ لبری کی

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ وہ مطلوبہ معیار کے مطابق :دوپ ارہ اسمبلی اور ٹیسٹن  •

 

 طریقے سے دوپ ارہ جوڑیں اور والو کی کارکردگی کو جانچیں پ

 

راء کو درس

 

 
  کام کر رہا ہے۔تمام اج

 احتیط تدابیر 

اکہ کسی ممکنہ چوٹ سے بچا جا سکے۔ :حفاظتی سامان کا استعمال  •

 

  ہمیشہ مناس  حفاظتی سامان جیسے دستانے، چشمے، اور کانوں کی حفاظت کے لیے آلات پہنیں پ

راہمی اور بجلی بند ہیں اور سسٹم میں موجود دپ اؤ کو مکمل :انرجی کے ذرائع کو بند کریں  •

 

 سے پہلے، یقینی بنائی کہ تمام انرجی کے ذرائع جیسے ہوا کی ف

 

 طور پر خارج کر دپ ا معائنہ پ ا مرم

  گیا ہے۔

اکہ کسی غلطی پ ا نقصان سے بچا جا سکے۔  :مینوفیکچر کی ہداپ ات پر عمل کریں  •

 

راہم کردہ ہداپ ات پر عمل کریں پ

 

 کے دوران ہمیشہ مینوفیکچر کی ف

 

 والو کی تنصیب اور مرم

افٹ کو نکالنے کا طریقہ 6.3.4

 

 اور کرینک ش

 

 

 

 (Procedure to remove the piston, cranks shaft)پ

اکہ حفاظت کو یقینی بناپ ا جا سکے۔ اس کے بعد •

 

 منقطع کریں پ

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 انجن آئل نکال لیں اور انجن کے تمام  س  سے پہلے انجن کو مکمل طور پر بند کر کے ٹھنڈا ہونے دیں۔ بیٹری کا 

 

 

 

 

گ راڈ کے بولٹس کو کھولیں اور   بیرونی پرزے جیسے ہیڈ، والوز، اور کاربوریٹر وغیرہ احتیط سے ہٹا دیں۔ سلنڈر ہیڈ کو کھول کر پ

 

ی

 

ی کی

 

کی

 کو نکالنے کے لیے 

 

 

 

ر کریں۔ پ
 
کو ظاہ

ر نکالیں۔
 
 کو آہستہ سے سلنڈر سے پ اہ

 

 

 

 راڈ کے ساتھ پ

افٹ کو نکالنے کے لیے انجن کے نیچے موجود آئل پین اور مین   •

 

افٹ کو دونوں طرف کرینک ش

 

ر کو کھولیں۔ تمام بیرنگز اور بولٹس کو احتیط سے ہٹائی، پھر کرینک ش

 

 
 

 ک

 

بیرن

 آسانی ہو۔ معائن پ ا تبدیلی  

 
 

اکہ دوپ ارہ جوڑتے وق

 

رتیب سے رکھیں پ

 

ر نکالیں۔ تمام پرزوں کو محفوظ اور ت
 
پ اہ سے پہلے تمام حصوں کو اچھی طرح سے سہارا دے کر آہستہ سے 

 ۔ صاف کریں

زپ ادہ   6.3.5 ا  پ  نقصان  کے  اسمبلی  ہیڈ  کارگھساؤ  سلنڈر  طریقہ  کا  کرنے  معائنہ  کا   

 

حال  Procedure to inspect condition for)کی 

cylinder head assembly for damage or excessive wear) 

اکہ کسی  

 

بھی کاربن، آئل پ ا دیگر آلودگی کو ہٹا دپ ا جائے۔ صفائی کے بعد سلنڈر ہیڈ کی سطح کو بغور چ    س  سے پہلے سلنڈر ہیڈ کو انجن سے احتیط سے نکالیں اور اسے اچھی طرح صاف کریں پ

اکہ ان میں کٹا

 

، گائیڈز اور اسپریگز کو بھی معائنہ کریں پ

 

ان موجود ہیں۔ والوز کی س 

 
 

 پ ا غیر معمولی ن

 

رابی کا پتہ چل سکے۔کریں کہ آپ ا اس پر دراڑیں، زن

 

 ؤ، ڈھیلا پن پ ا ج

 پ ا نقصان کا شکار تو نہیں ہوئی۔ سلنڈر ہیڈ کی سطح کو فلیٹ 

 

ج

ی ک
ل

 

 

سکپ
گی 
اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ 

 

رہ لیں پ

 
 

 کی جگہ کا بھی جات

 

سکپ
گی 
اکہ کسی بھی قسم کے ٹیڑھ پن پ ا  ہیڈ 

 

 ای سے چ   کریں پ

 
 

گی پ ا اسٹری

پ ا حد سے زپ ادہ گھسا راب 

 

رتیب سے جوڑنے سے پہلے اچھی   واربنگ کا پتا لگاپ ا جا سکے۔ اگر کوئی بھی پرزہ ج

 

راء کو دوپ ارہ صحیح ت

 

 
ا ضروری ہے۔ مکمل معائن کے بعد تمام اج

 

ہوا ہو تو اسے تبدیل کرپ

اا کر لیا جائے 

 

 کی
چ
 ۔ طرح صاف اور 

 عملی سرگرمی  

راء کو کھولنے 

 

 
رل انجن کے اج

 

  کا طریقہ (Disassemble) ڈت 

 :تیاری

 م اقدامات اختیار کریں۔انجن کو مکمل طور پر بند کر کے ٹھنڈا ہونے دیں۔ بیٹری کو منقطع کریں اور انجن سے آئل اور کولنٹ نکال لیں۔ کام کے دوران حفاظت کے تما

ا

 

راء کو ہٹاپ

 

 
 :بیرونی اج

راء کو احتیط سے الگ

 

 
ڈی ایٹر، فین، اور دیگر بیرونی اج

 

 فولڈ، ری 

 

 

َ

 فولڈ، انٹیک می
 

 

 

َ

 می

 

  کریں۔س  سے پہلے ایئر فلٹر، فیول لائنز، ایگزاس

ا

 

 :سلنڈر ہیڈ کو ہٹاپ

رتیب سے ڈھیلا کر کے ہیڈ کو الگ کریں۔

 

 راڈز وغیرہ کو نکالنے کے بعد سلنڈر ہیڈ بولٹس کو مناس  ت

 

ُ 

ر، پ

 

 والوز، راکر آرم

گ راڈز

 

ی

 

ی کی

 

کی

 اور 

 

 

 

 :پ

ان لگا

 
 

 کو اس کی پوزیشن کے مطابق ن

 

 

 

ر پ
 
ر نکالیں۔ ہ

 
 کو سلنڈر سے پ اہ

 

 

 

گ راڈ کے بولٹس کو کھول کر پ

 

ی

 

ی کی

 

کی

  کر رکھیں۔ آئل پین کو کھولیں، پھر 
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افٹ کو نکالنا 

 

 :کرینک ش

ائمنگ گیئرز کو بھی الگ کریں۔

 

افٹ کو آہستگی سے نکالیں۔ اس کے ساتھ جڑے فلائی وہیل اور پ

 

ر کو کھولیں، پھر کرینک ش

 

 
 

 ک

 

 مین بیرن

افٹ اور دیگر اندرونی حصے

 

 :کی ش

راء کو بھی نکال لیں۔

 

 
ررز، اور دیگر اندرونی اج

 

فن
ِ ل
افٹ، 

 

 اگر ضرورت ہو تو کی ش

راء کا انفرادی معائنہ

 

 
 :تمام اج

ر حصے کو علیحدہ علیحدہ صاف کر کے نقصان، کٹاؤ پ ا زپ ادہ پہناؤ کا معائنہ کریں۔ 
 
 کھولنے کے بعد ہ

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    6.4 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن فیول سسٹم میں ج

 

 ڈت 

Diagnose fault in Diesel 

Engine Fuel System   

 

 تدریسی نتائج 

راء کا معائنہ کریں:  •

 

 
 ایندھن کے نظام کے اج

 پمپ  •

 
 

 یوی

 

 پمپ، الیکٹرای

 

 فیول پمپ )فیڈن

رر، فیول ٹینک(  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 فیول اسمبلی )فلٹر، لائنز، ا

 یونٹس )ای سی یو، سینسر  •

 

 الیکٹرای

   افعال بیان کریں  6.4.1

 ایندھن کا نظام •

 ایندھن کا پمپ •

 ایندھن کا فلٹر  •

 ایندھن کی لائنی •

رر  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 فیول ا

• ( 

 
 

 یوی

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 (ECUفیول ا

 پمپ •

 

 فیول فیڈن

 ایندھن کا ٹینک •

 ایئر انٹیک سسٹم )سینسر(  •

 (Fuel System) فیول سسٹم-1

ر طریقے سے کام کر سکے۔ اس میں فیول ٹینک، فیول پمپ، فلٹر

 

اکہ انجن موت

 

ا ہے پ

 

راہم کرپ

 

امل ، فیول  یہ نظام گاڑی کے انجن کو ایندھن کی مناس  مقدار ف

 

 ش

 
 

ررز اور کنٹرول یوی

 

 ی کن
خ

 

ئ

لائنی، ا

 ہوتے ہیں۔

 (Fuel Pump) فیول پمپ-2 

ا ہے اور دپ اؤ کے ساتھ فیول 

 

ا ہے۔ الیکٹرک فیول پمپ عام طور پر ٹینک کے اندر لگا ہوپ

 

 پہنچاپ

 

 سسٹم میں بھیجتا ہے۔ یہ ٹینک سے ایندھن کو کھینچ کر انجن ی

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 کو ا

 (Fuel Filter) فیول فلٹر -3

ررز( کو نقصان نہ پہنچے۔ 

 

 ی کن
خ

 

ئ

اکہ انجن کے حساس پرزوں )جیسے ا

 

ا ہے پ

 

 پ ا دیگر نجاستوں کو صاف کرپ

 

 یہ ایندھن میں موجود گندگی، زن

 (Fuel Lines) فیول لائنی -4

ر کی بنی 

 

 پہنچانے کا کام کرتی ہیں۔ یہ عام طور پر مضبوط دھات پ ا رت 

 

 ی ک سے بچا جا سکے۔ یہ دپ اؤ کے تحت ایندھن کو ٹینک سے انجن ی
لی
اکہ 

 

 ہوتی ہیں پ

ررز -5

 

 ی کن
خ

 

ئ

 (Fuel Injectors) فیول ا

ڈ گاڑیوں میں یہ پرزہ فیول کی ڈی  اکہ یہ ہوا کے ساتھ مل کر جل سکے۔ ج 

 

ا   یہ الیکٹرک کنٹرول سے ایندھن کو انجن کے سلنڈر میں چھڑکتے ہیں پ

 

 طریقے سے کنٹرول کرپ

 

 کو درس

 
 

مقدار اور وق

 ہے۔ 
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ی
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6-  

 
 

 یوی

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 (ECU – Engine Control Unit) فیول ا

ا ہے کہ کتنا ایندھن چھڑکنا ہے۔ یہ مختلف سینسرز )جیسے آکسیجن سینسر( سے ڈیٹ لے کر فیول مکسچر

 

ررز کو کنٹرول کرپ

 

 ی کن
خ

 

ئ

ا ہے۔ یہ کمپیوٹر سسٹم ا

 

ر کرپ

 
 

  کو آپٹمات

 پمپ-7

 

 (Fuel Feeding Pump) فیول فیڈن

ا 

 

ل پ ا الیکٹرک ہوپ
ی ک

 

ی ی 
مک

ا ہے۔ یہ عام طور پر 

 

 پہنچاپ

 

ا ہے جو فیول کو ٹینک سے ہائی پریش پمپ ی

 

رل انجنوں میں یہ لو پریش پمپ ہوپ

 

  ہے۔ڈت 

 (Fuel Tank) فیول ٹینک -7

اکہ دپ اؤ کنٹرول رہے اور فیول پمپ آسانی سے کام کر

 

ا ہے پ

 

 سسٹم ہوپ

 
 

 
ا ہے۔ اس میں ای  وئ

 

رتن ہوپ  سکے۔  یہ گاڑی میں ایندھن ذخیہ کرنے کا ت 

 (Air Intake System with Sensor) ایئر انٹیک سسٹم سینسر سمیت -9

ا ہے، جبکہ ماس ایئر فلو سینسر

 

ا ہے۔ ایئر فلٹر ہوا کو صاف کرپ

 

راہم کرپ

 

اکہ صحیح فیول مکسچر بناپ ا جا سکے۔ ECU ہوا کے بہاؤ کی پیمئ کرکے (MAF) یہ نظام انجن کو صاف ہوا ف

 

ا ہے پ

 

 کو بتاپ

ص کا طریقہ کارایندھن کے نظام میں   6.4.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

 (Procedure to diagnose faults in fuel system ) بیان کریں ج

ا ہے

 

ص کے لیے مندرجہ ذیل مرحل وار طریقہ کار اپناپ ا جاپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 :ایندھن کے نظام میں ج

ررز سے کوئی رساو نہیں ہو رہا۔س  سے پہلے، فیول ٹینک میں ایندھن کی سطح چ   کریں اور یقینی  :ابتدائی معائنہ  (1

 

ی کن

 

کی

 بنائی کہ فیول لائنی پ ا 

ا ہے؟(۔ اگر آواز نہ آئے، تو فیوز پ ا ریل چ   کر :فیول پمپ کی جانچ  (2

 

ا، تو فیول پمپ کی آواز سنیں )کیا یہ آن ہوتے ہوئے "ہم" کرپ

 

یں۔ پریش گی اگر انجن شروع نہیں ہوپ

 سے فیول پریش کی پیمئ بھی کی جا سکتی ہے۔ 

 فلٹر کو نکال کر دیکھیں کہ آپ ا یہ بند تو نہیں ہو گیا۔ اگر گندگی زپ ادہ ہو تو اسے تبدیل کریں۔  :فیول فلٹر کا معائنہ  (3

ررز کی ٹیسٹن  (4

 

 ی کن
خ

 

ئ

ا  ی ک کر رہا ہو :فیول 
لی
پ ا  رر بند ہو 

 

 ی کن
خ

 

ئ

ا  سے چ   کریں کہ آپ ا وہ صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں۔ اگر 

 
 

پ ا نوڈ لای ررز کو الیکٹرک ٹیسٹر 

 

 ی کن
خ

 

ئ

پ ا  ا  تو اسے صاف 

ا چاہیے۔ 

 

 تبدیل کیا جاپ

5) ECU  و سٹک

 

ی گی

 

ٹ

رابی کے کوڈز )جیسے  OBD-II :کی ڈا

 

و سٹک پورٹ سے جوڑ کر ج

 

ی گی

 

ٹ

 سکینر کو گاڑی کے ڈا

رہ کریں 6.4.3
 
 (Demonstrate inspection of fuel feed pump) فیول فیڈ پمپ کے معائنہ کا مظاہ

 ٹو  لز :

 سکینر   رر ٹیسٹر

 

 ی کن
خ

 

ئ

 سپن   فیول ا

 

ر   رنِ

 

  
 پمپ ٹیسٹر۔   اوپن اینڈ اس

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 فیول ا

کپاس کا فضلہ ٹول کٹ  

رہ 
 
 فیول فیڈ پمپ کے معائنہ کا مظاہ

 :تیاری  -1

 تمام حفاظتی تدابیر اختیار کریں )دستانے، عینک وغیرہ پہنیں(۔  •

 انجن بند کریں اور ٹھنڈا ہونے دیں۔ •

 فیول لائنز کا دپ اؤ ختم کریں۔ •

 :(Visual Inspection) معائنہ بصری  -2

 چ   کریں۔  (Leakage) فیول پمپ کے آس پ اس رساؤ •

ر میں دراڑ پ ا ڈھیلا پن دیکھیں۔ •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

الیوں پ ا 

 

 گیس کٹ، پ

رابیوں کا معائنہ کریں۔ •

 

 پ ا دیگر ج

 

 پمپ کے جسم پر زن

ا -3

 

 :(Priming Lever Test) ہینڈ پمپ چ   کرپ

 دپ ائی۔ پرائمنگ لیور کو ہاتھ سے  •

 چ   کریں کہ فیول لائن میں پریش آ رہا ہے پ ا نہیں۔ •

رابی ہو۔  •

 

 اگر لیور نرم ہے پ ا دپ انے پر فیول نہیں نکل رہا، تو ممکن ہے پمپ میں ج

ا -4

 

 چ   کرپ

 
 

 :فیول آؤٹ ی

  کو نکالیں۔  •

 

 آؤٹ لی پ ای
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ر آ رہا ہے پ ا نہیں۔  •
 
 مقدار میں فیول پ اہ

 

 ہینڈ پمپ کے ذریعے فیول نکال کر دیکھیں کہ آپ ا درس

ر انٹری ہو سکتی ہے۔ (Air bubbles) اگر فیول کم آ رہا ہے پ ا بلبلے •  پ ا ات 

 

ج

ی کت 
ل

 ہیں، تو سسٹم میں 

 :والوز اور فلٹر کا معائنہ-5

 اگر ممکن ہو تو پمپ کھول کر اندر موجود والوز اور فلٹر کو چ   کریں۔ •

 فلٹر پر میل پ ا کچرا ہو تو صاف کریں پ ا تبدیل کریں۔  •

ا- 6

 

ا اور چالو کرپ

 

 :دوپ ارہ جوڑپ

 تمام حصے واپس اپنی جگہ پر صحیح طریقے سے لگائی۔ •

  لائن کو سخت کریں۔  •

 

 پ ای

 انجن سٹارٹ کر کے دیکھیں کہ پمپ صحیح کام کر رہا ہے پ ا نہیں •

 :نتیجہ

 میں ہے۔ •

 

 حال

 

 اگر پمپ فیول مناس  مقدار میں سپلائی کر رہا ہے، تو وہ درس

 پ ا تبدیلی درکار ہے۔ •

 

ر ہوں تو پمپ کی مرم

 

ز
 ی ل
ٹ

ر  ، رساو، پ ا ات 

 
 

 اگر کمزور آؤٹ ی

 

  لرنن 

 
 

 / تبدیل کریں    6.5 یوی

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

رل انجن ایندھن کے نظام میں پ

 

 ڈت 

Repair / Replace faulty 

components in Diesel 

Engine Fuel System 

 

 تدریسی نتائج 

راء کو ہٹا دیں۔ •

 

 
اقص اج

 

 پ

راء کو  •

 

 
 شدہ اج

 

ال / جمع کریں۔تبدیل شدہ / مرم

 

 

 ان

راء کی جانچ کریں۔ •

 

 
 شدہ / تبدیل شدہ اج

 

 ایس او پیز کے مطابق مرم

رابیوں کی اقسام  6.5.1

 

راء میں پ ائی جانے والی ج

 

 
 (Types of faults in fuel system components)فیول سسٹم کے اج

رابیاں (Fuel Tank) فیول ٹینک  

 

 :کی ج

 آلودگی  •

 

ا پ ا اندرونی زن

 

 لگ جاپ

 

 زن

 )فیول کا رساؤ(  •

 

ج

ی کت 
ل

 

ا  •

 

ا پ ا جام ہوپ

 

 فیول کی لائنوں کا بند ہوپ

رابیاں (Fuel Filter) فیول فلٹر  

 

 :کی ج

ا •

 

 فلٹر کا بند پ ا چوک ہوپ

ا •

 

راب ہوپ

 

 گندے فیول کی وجہ سے فلٹر کا ج

•  

 

ج

ی کت 
ل

 فلٹر کے ہاؤسنگ سے 

رابیاں  (Fuel Feed Pump) فیول فیڈ پمپ  

 

 :کی ج

 پمپ کا فیول نہ دینا  •

ا  •

 

 پمپ کا کم پریش پیدا کرپ

ا •

 

راب ہوپ

 

 پرائمنگ لیور کا ج

•  

 

ج

ی کت 
ل

 پ ا سیل سے 

 

کی پ
س
گ
 پمپ کی 

رر 

 

 ی کن
خ

 

ئ

رابیاں  (Fuel Injector) فیول ا

 

 :کی ج

ا •

 

رر کا بند پ ا جام ہوپ

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

ا •

 

 فیول کا صحیح اسپرے نہ ہوپ
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ا •

 

رر سے فیول لی ہوپ

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

ا •

 

 غلط ہوپ

 
 

ریکشن کا وق

 
 

 ات

رابیاں (High Pressure Pump) ہائی پریش پمپ 

 

 :کی ج

 پریش کم دینا  •

ا •

 

 (wear) اندرونی حصوں کا پہن جاپ

ا  •

 

 پمپ سے شور آپ

ا •

 

 آئل اور فیول کا مکس ہوپ

رابیاں (Fuel Lines) فیول لائنز  

 

 :کی ج

ا  •

 

  کا لی پ ا پھٹ جاپ

 

 پ ای

ا  •

 

ر کا ڈھیلا ہوپ

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 

ا  (air lock) لائن میں ہوا •

 

 آ جاپ

ا •

 

 لائن کا بند پ ا بلاک ہوپ

 :(Air in Fuel System) فیول سسٹم میں ہوا 

•  

 
 

 انجن اسٹارٹ ہونے میں دق

ا •

 

 بند ہو جاپ

 

 انجن کا اچای

ر کی موجودگی •

 

ز
 ی ل
ٹ

ر   ات 

عمل  6.5.2 کا  کرنے   

 

تبدیل/مرم کو  راء 

 

 
اج راب 

 

ج کے  سسٹم   Process to replace/repair the faculty)فیول 

components of fuel system) 

 (Preparation) تیاری 

 حفاظتی آلات پہنیں )دستانے، چشمہ وغیرہ( •

 انجن کو بند کر کے ٹھنڈا ہونے دیں  •

 فیول سسٹم میں موجود دپ اؤ کو خارج کریں •

 منقطع کریں •

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 (Safety) بیٹری کا 

  

 
 

 (Diagnosis) نقص کی شناح

راء کا معائنہ کریں •

 

 
 فیول سسٹم کے اج

رابیوں سے اندازہ لگائی کہ  •

 

، شور، کم پریش پ ا انجن کی کارکردگی کی ج

 

ج

ی کت 
ل

راب ہے

 

 کون سا پرزہ ج

رر، فیول پمپ پ ا فلٹر( کی جانچ کریں •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 مخصوص پرزے )جیسے ا

ا 

 

رہ پرزے کو ہٹاپ

 

 (Removal of Faulty Component) متات

راب پرزے کے ساتھ جڑی فیول لائنی پ ا بولٹس کو احتیط سے کھولیں •

 

 ج

 پرزے کو آہستہ سے نکالیں •

رتن پ ا کپڑے سے جمع کریں  •  اس دوران رسنے والے فیول کو کسی ت 

 اس جگہ کو صاف کریں جہاں نیا پرزہ لگے گا •

 پ ا تبدیلی 

 

 (Repair/Replacement) پرزے کی مرم

 کریں •

 

ا(، تو مرم

 

 ہو )جیسے کہ فیول فلٹر کو صاف کرپ

 

 مرم
ِ  
 اگر پرزہ قاب

 نہ ہو تو نیا اور اصل •

 

 مرم
ِ  
 پرزہ لگائی  (Genuine) اگر پرزہ قاب

 کریں •

 
ِ

 

ر کو اچھی طرح ق

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 تمام 

 
 

 پرزہ لگاتے وق
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 بھی نئ لگائی اگر ضرورت ہو  •

 

کی پ
س
گ
 سیل، واشر پ ا 

ا 

 

 (Reassembly) دوپ ارہ جوڑپ

ر کو واپس جوڑیں •

 

ز
گ

 

ی

 

فی

 تمام کھولی گئی لائنز اور 

 فیول لائن کو مضبوط سے کس لیں •

 بیٹری دوپ ارہ جوڑیں  •

 (Priming the Fuel System) نظام کی پرائمنگ 

 ہے، تو پرائمنگ لیور سے فیول پمپ کریں  (manual) اگر پمپ دستی •

 اگر خودکار ہے تو کنجی سے آن کر کے سسٹم کو خود پرائم ہونے دیں •

 (Air bleeding) فیول لائن میں ہوا نکالیں •

 (Testing) جانچ 

 انجن اسٹارٹ کر کے سسٹم کا مشاہدہ کریں  •

 تو نہیں •

 

ج

ی کت 
ل

 چ   کریں کہ کوئی 

 سموک پر نظر رکھیں انجن کی آواز، پ اور اور  •

 ہے تو کام مکمل •

 

 اگر س  کچھ درس

 (Conclusion) اختتامیہ 

راب پرزہ محفوظ طریقے سے ضائع کریں پ ا واپس کریں )اگر گارنٹی میں ہے( •

 

 ج

 تمام اوزار واپس اپنی جگہ رکھیں  •

 کام کے بعد سکیورٹی چ   کریں  •

   عملی سرگرمی

اقص  

 

پ رہ کریں۔)ایندھن کے نظام کے دیے گئے 
 
رر کو تبدیل کرنے کے طریقہ کار کا مظاہ

 

 ی کن
خ

 

ئ

 Demonstrate procedure to replace given faulty ا

injectors of fuel system. ) 

 ٹولز: 

1)  

 

 س 

 

 

 

 (Spanner/Wrench Set) رپ

2)  

 

 

 

 (Socket Wrench with Extension) ساکٹ رپ

 سکریو ڈرائیور  (3

4)  

 

 

 

ارک رپ

 

 (Torque Wrench) پ

ر ٹول  (5
 
رر پ

 

 ی کن
خ

 

ئ

 اگر سخت پھنسا ہو – Injector Puller Tool ا

رش/کپڑا  (6  صفائی کے لیے ت 

رر اور سیل/واشر  (7

 

 ی کن
خ

 

ئ

 نیا ا

 اگر فیول پ ائپنگ کھولنی ہو فیول لائین پلائیر  (8

ر  (9

 

 دستانے، چشمہ، اوور آل سیفٹی گ

رتیب عمل 

 

   ت

 (Preparation) تیاری  

 انجن بند کریں اور ٹھنڈا ہونے دیں •

و   •

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 ٹرمینل منقطع کریںبیٹری کا 

 حفاظتی سامان پہنیں  •
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 (Depressurize the Fuel System) فیول لائن کا دپ اؤ ختم کریں  

 فیول کی سپلائی کو بند کریں •

 لائن سے ہوا پ ا فیول نکال کر دپ اؤ کم کریں •

ا  

 

 (Remove Engine Cover/Manifold if required) کور پ ا مانی فولڈ ہٹاپ

 رسائی حاصل کرنے کے لیے انجن کور پ ا ایئر انٹیک مانی فولڈ ہٹائی •

 

رر ی

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

رر ہٹائی  

 

ی کن

 

کی

 (Disconnect Electrical Connector) الیکٹریکل 

رر کو آہستگی سے الگ کریں •

 

ی کن

 

کی

رر کے الیکٹریکل 

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

 (Disconnect Fuel Rail or Line) فیول ریل پ ا لائن کھولنا  

•  

 

رر نکالنے کے لیے بول

 

 ی کن
خ

 

ئ

 کھولیںفیول ریل سے ا

 فیول لائن کو احتیط سے الگ کریں )اگر ضروری ہو( •

رر کو نکالنا  

 

 ی کن
خ

 

ئ

 (Remove the Injector) ا

رر سختی سے پھنسا ہو تو  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 استعمال کریں Injector Puller Toolاگر ا

ر نکالیں •
 
رر کو سیدھا پ اہ

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

 پرانی سیل پ ا واشر بھی نکال لیں •

 (Clean the Port) صفائی  

اکہ گرد پ ا میل نہ رہے  •

 

رر ہول کو صاف کریں پ

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ا

•  

 

کی پ
س
گ
 لگانے سے پہلے سطح خشک اور صاف ہونی چاہیےنئ سیل پ ا 

ا  

 

رر لگاپ

 

 ی کن
خ

 

ئ

 (Install New Injector) نیا ا

رر اس کی سیل کے ساتھ احتیط سے لگائی  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 نیا ا

ارک پر کس لیں •

 

 پ

 

 استعمال کریں Torque wrench اسے ہاتھ سے دپ ائی، پھر بولٹس کی مدد سے درس

ا  

 

ر واپس جوڑپ

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 (Reconnect Everything) تمام 

رر، اور انجن کور دوپ ارہ لگائی  •

 

ی کن

 

کی

 فیول لائنز، الیکٹریکل 

 بیٹری دوپ ارہ جوڑیں  •

 (Testing) چیکنگ اور ٹیسٹ رن  

 انجن اسٹارٹ کریں •

 نہ ہو •

 

ج

ی کت 
ل

 چ   کریں کہ کوئی 

 انجن کی آواز، وائبریشن، اور سموک چ   کریں •

رر کی تبدیلی مکمل  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ہو تو ا

 

 اگر س  کچھ درس

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    6.6 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رل انجن کولنگ سسٹم میں ج

 

 ڈت 

Diagnose Fault in Diesel 

Engine cooling System 

 

 تدریسی نتائج 

ڈی ایٹر پنکھا(۔  •

 

، تھرموسٹیٹ والو، واٹر پمپ، ری   

 

ڈی ایٹر کا رساو، ہوز پ ای

 

 کولنگ سسٹم کا معائنہ کریں )ری 

رابی کا  •

 

 پتہ لگائی ایس او پیز کے مطابق کولنگ سسٹم میں ج

پنکھا(۔) 6.6.1 ایٹر  ڈی 

 

ری  پمپ،  واٹر  والو،  تھرموسٹیٹ   ،  

 

پ ای ہوز  ایٹر،  ڈی 

 

)ری  افعال  کے  راء 

 

 
اج کے   Functions of cooling کولنگ سسٹم 

system components (radiator, hose pipes, thermostat valve, water pump, radiator fan) ) 

ارک -

 

ہمیشہ گاڑی کے ماڈل کے مطابق پ

 ویلیو فالو کریں۔ 

رر -

 

 ی کن
خ

 

ئ

کی تبدیلی کے بعد کبھی کبھی ا

ECU (Engine Control 

Unit)  ا

 

 پ ا پروگرام بھی کرپ

 

کو ری س 

ا ہے۔ 

 

  پڑپ

 

 نوٹ
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ڈی ایٹر    فنکشن 

 

 ری 

ا ہے  (Coolant) انجن سے آنے والے گرم کولنٹ •

 

 کو ٹھنڈا کرپ

 گرمی کو فضا میں خارج کرنے میں مدد دیتا ہے  •

ا ہے •

 

 ٹھنڈا ہونے کے بعد کولنٹ دوپ ارہ انجن میں گردش کرپ

ر

 

 

 

 (Hose Pipes) ہوز پ ائ

 :فنکشن

ڈی ایٹر اور دیگر حصوں کے درمیان منتقل کرتے ہیں •

 

 کولنٹ کو انجن، ری 

ڈی  •

 

ڈی ایٹر سے انجن اور انجن سے ری 

 

 بہاؤ کو ممکن بناتے ہیںری 

 

 ایٹر ی

 ہیں •

 

 کر سکت

 
 

رداس الیوں سے بنے ہوتے ہیں جو درجہ حرارت ت 

 

ر کی پ

 

 رت 

 (Thermostat Valve) تھرموسٹیٹ والو

 :فنکشن

ا ہے •

 

 انجن کے درجہ حرارت کو کنٹرول کرپ

اکہ انجن جلدی گرم ہو  •

 

ا ہے پ

 

ا ہے تو کولنٹ کا بہاؤ بند رکھ

 

  انجن ٹھنڈا ہوپ
 

 ح

ڈی ایٹر کی طرف جائے اور انجن ٹھنڈا ہو  •

 

اکہ کولنٹ ری 

 

  انجن گرم ہو جائے تو والو کھلتا ہے پ
 

 ح

 (Water Pump) واٹر پمپ 

 :فنکشن

ا ہے •

 

 کولنٹ کو سسٹم میں گردش کرواپ

ا ہے  •

 

 لے جاپ

 

ڈی ایٹر ی

 

 انجن سے کولنٹ نکال کر ری 

ا ہے •

 

 عام طور پر بیلٹ کے ذریعے چلت ہے اور مسلسل کولنٹ کو حرکت میں رکھ

ڈی ایٹر فین 

 

 (Radiator Fan) ری 

 :فنکشن

ا ہے اور فضا کو کھینچ کر گرم کولنٹ کو ٹھنڈا کرنے میں مدد دیتا ہے  •

 

ڈی ایٹر کے پیچھے لگا ہوپ

 

 ری 

ا ہے  •

 

  انجن زپ ادہ گرم ہو جائے تو فین خودکار طریقے سے آن ہو جاپ
 

 ح

ا ہے اور کچھ میں بیلٹ سے چلنے والا •

 

 کچھ گاڑیوں میں الیکٹرک فین ہوپ

ارہ کرتی ہیں  

 

رابی کی طرف اش

 

 اہم علامات جو ج

رابی 

 

 علامات  ممکنہ ج

رابی  

 

ا   واٹر پمپ پ ا تھروموسٹیٹ کی ج

 

 ہوپ

 

 
 انجن کا اوور ہ

ا 

 

ا   لی پ ا کولنٹ کا جل جاپ

 

 کولنٹ لیول کا کم ہوپ

رابی  

 

ڈی ایٹر فین  نہ چلنا  فیوز / موٹر  سینسر کی ج

 

 ری 

رھنا  

 

ا  پریش کا  ت 

 

 ہوز پھولنا پ ا سخت ہوپ

ص کا طریقہ کار ) 6.6.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

 ( Procedure to diagnose faults in cooling systemکولنگ سسٹم کی ج

 (Preparation) تیاری  

 گاڑی کا انجن بند کریں اور مکمل ٹھنڈا ہونے دیں  •

 سیفٹی گیئر پہنیں )دستانے، چشمہ(  •

 کھول کر کولنگ سسٹم کے تمام  •

 
 

راء کو دیکھنے کے لیے جگہ بنائیبوی

 

 
 اج

 (Visual Inspection) بصری معائنہ 

، واٹر پمپ، اور فین کو دیکھیں •  

 

ڈی ایٹر، ہوز پ ای

 

 ری 
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 تو نہیں ہو رہا (Leak) چ   کریں کہ کہیں لی •

 ہوزز میں پھولاؤ، کریکس پ ا نرمی کی علامات دیکھیں •

 ہو سکتی ہے  •

 

رابی کی علام

 

ان ہو تو وہ ج

 
 

 پ ا فیولنگ کا ن

 

ڈی ایٹر پر زن

 

 ری 

ا 

 

 (Check Coolant Level) کولنٹ لیول چ   کرپ

ر کا لیول دیکھیں •

 

رروات

 

 کولنٹ رت 

 اگر لیول کم ہے تو سسٹم میں لی پ ا کولنٹ کا جلنا ممکن ہے •

راب ہو چکا ہے •

 

 پ ا بدبو ہو تو کولنٹ ج

 

 غلط رن

ا 

 

 (Check Engine Temperature) انجن کا درجہ حرارت چ   کرپ

 رریچر گی کا مشاہدہ کریں •
 من
ت

 

ٹ

 گاڑی کو اسٹارٹ کریں اور 

رابی ہو سکتی ہے •

 

ارمل سے زپ ادہ ہو تو کولنگ سسٹم میں ج

 

 رریچر پ
 من
ت

 

ٹ

 اگر 

 ہے •

 

رابی کی علام

 

گ انجن، واٹر پمپ پ ا تھرموسٹیٹ والو کی ج

 

ی

 

ی  ی 
ہ
 اوور

ا 

 

 (Check for Leaks) لی چ   کرپ

ر اور واٹر پمپ کے نیچے لی چ   کریں •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

ڈی ایٹر کیپ، ہوز 

 

 ری 

ا ہے •

 

اندہی کرپ

 
 

ا لی کی ن

 

ارنجی مائع کا جمع ہوپ

 

 انجن کے نیچے پ انی پ ا سبز/پ

ا 

 

 (Thermostat Check)تھرموسٹیٹ والو چ   کرپ

 انجن کو گرم ہونے دیں  •

ر سے گرم ہو، تو تھرموسٹیٹ بند ہو سکتا ہے  •  اگر اوپری ہوز دت 

 رک کر کھلنے کا ٹیسٹ کیا جا سکتا ہے مکمل معائنہ کے لیے تھرموسٹیٹ کو نکال کر گرم پ انی میں  •

ا  

 

 (Water Pump Test) واٹر پمپ چ   کرپ

 واٹر پمپ سے شور پ ا رساو دیکھیں  •

 انجن کے چلنے پر واٹر پمپ کی بیلٹ پ ا پولی کی حرکت چ   کریں •

راب ہو سکتا ہے  •

 

 اگر کولنٹ سرکولی نہیں ہو رہا تو واٹر پمپ ج

ا 

 

ڈی ایٹر فین چ   کرپ

 

 (Radiator Fan Test) ری 

رھنے دیں •

 

 گاڑی کو چلائی اور درجہ حرارت ت 

 چ   کریں کہ فین خود بخود آن ہو رہا ہے پ ا نہیں •

راب ہو سکتی ہے  •

 

 اگر فین نہیں چلت تو اس کا ریل، فیوز پ ا موٹر ج

 (Cooling System Pressure Test) پریش ٹیسٹ  .

 پریش ٹیسٹر کی مدد سے کولنگ سسٹم میں پریش ڈالیں •

رار نہ رہے تو لی موجود ہے •

 

رف  اگر پریش ت 

اندہی ہوتی ہے •

 
 

 اس طریقے سے خفیہ لیکس کی ن

 (Conclusion & Repair) نتیجہ اور اصلاح 

 پ ا تبدیلی کریں •

 

 ہونے پر متعلقہ پرزے کی مرم

 
 

 مسئلے کی شناح

 نیا کولنٹ ڈال کر سسٹم کو پرائم کریں •

 دوپ ارہ انجن چلا کر سسٹم کی کارکردگی چ   کریں  •
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  لرنن 

 
 

 کریں    6.7 یوی

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

رل انجن کولنگ سسٹم میں پ

 

 ڈت 

Replace / repair faulty 

components in diesel 

engine cooling system 

 

 تدریسی نتائج:

راء کو ہٹا دیں۔ •

 

 
اقص اج

 

 پ

/تبدیل کریں۔  •

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

 پ

ال / جمع کریں •

 

 

راء کو ان

 

 
 شدہ اج

 

 تبدیل شدہ / مرم

راء کی جانچ کریں۔ایس او پیز  •

 

 
 شدہ / تبدیل شدہ اج

 

 کے مطابق مرم

راء کو نکالنے کا طریقہ کار) 6.7.1

 

 
اج راب 

 

 Procedure to remove faulty components of coolingکولنگ سسٹم کے ج

system ) 

 ٹولز  

•  

 

 س 

 

 

 

 (Wrench Set) رپ

 سکریو ڈرائیور  •

ر •

 

 پلات

 نکالنے کے لیے Coolant ڈرین پین •

ر  •

 

 )دستانے، چشمہ( سیفٹی گ

 )اگر دوپ ارہ فٹنگ درکار ہو( •

 

 

 

ارک رپ

 

  پ

 مرحل وار طریقہ کار 

 (Initial Preparation) ابتدائی تیاری 

 گاڑی کو بند کریں اور انجن کو مکمل ٹھنڈا ہونے دیں •

و  ٹرمینل ہٹائی •

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 (Safety) بیٹری کا 

 کھولیں اور پرزوں کی رسائی کے لیے جگہ بنائی  •

 
 

 بوی

 کولنٹ نکالنے کے لیے ڈرین پین رکھیں •

 (Drain the Coolant) کولنٹ نکالنا 

الی پ ا ڈرین والو کھولیں •

 

ڈی ایٹر کی نچل پ

 

 ری 

 کولنٹ کو مکمل نکال لیں •

رتن میں جمع کریں )ری یوز پ ا ٹھکانے لگانے کے لیے( •  کولنٹ کو کسی بند ت 

 اور رسائی 

 
 

راب پرزے کی شناح

 

 (Access the Faulty Component) ج

ڈی ایٹر، ہوز، واٹر پمپ، وغیرہ( طے  •

 

راب ہے )ری 

 

 کریں کہ کون سا پرزہ ج

 اس پرزے کے اردگرد کے حصے )مثلاً فین پ ا کور( کو ہٹائی اگر ضرورت ہو  •

ا 

 

  کو الگ کرپ

 

 (Remove Hose Pipes) فیول لائنز / ہوز پ ای

ر سے ڈھیلا کریں  •

 

ڈی ایٹر پ ا واٹر پمپ سے جڑی ہوزز کو پلات

 

 ری 
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 ہوز کو آہستہ سے ہٹا کر سائیڈ پر رک دیں  •

 اگر ہوز سخت ہو تو اسے کاٹ کر تبدیل کیا جا سکتا ہے  •

راب پرزے کو کھولنا 

 

   (Unbolt the Faulty Component) ج

ڈی ایٹر، واٹر پمپ، تھرموسٹیٹ والو پ ا فین کے بولٹس کھولیں  •

 

 ری 

ر نکالیں •
 
 پرزے کو آہستگی سے پ اہ

 نہ ٹوٹے •

 

کی پ
س
گ
 اس پ ات کا دھیان رکھیں کہ کوئی سیل پ ا 

 (Clean the Area) صفائی 

 پرزے کی جگہ کو صاف کریں  •

 پ ا میل کو اچھی طرح ہٹائی  •

 

 کی پ اقیات، زن

 

کی پ
س
 گ

 نیا پرزہ لگانے کے لیے سطح کو ہموار بنائی •

  عملی سرگرمی

ڈی ایٹر اسمبلی کی دیکھ بھال کا طریقہ کار 

 

 Demonstrate procedure to maintain radiator assembly)کا عملی نمونہ پیش کریں  ری 

of the given vehicle) 

 ٹولز:

 سکریو ڈرائیور  

 

 س 

 

 

 

ر  رپ

 

رت 

 

رش اور نرم کپڑا   پریش ٹیسٹر )اختیاری(   کولنٹ پ ا اینٹی ف  ت 

 ڈی ایٹر کلینر

 

 (نکالنے کے لیے Coolant) ڈرین پین   (Safety Gear) دستانے، چشمہ پ انی اور ری 

رتیب عمل 

 

   ت

 (Initial Preparation) ابتدائی تیاری 

 گاڑی کو بند کریں اور انجن مکمل طور پر ٹھنڈا ہونے دیں •

و  ٹرمینل منقطع کریں •

 

 ی
ی گی

 

ٹ

 بیٹری کا 

 آسان رسائی حاصل کریں  •

 

ڈی ایٹر ی

 

 کھولیں اور ری 

 
 

 بوی

 (Drain the Coolant) کولنٹ نکالنا 

ڈی ایٹر کے نیچے ڈرین والو کھولیں •

 

 ری 

 کولنٹ کو ڈرین پین میں نکالیں •

ا پ ا گندا ہو تو اسے ضائع کریں )ماحولیاتی ہداپ ات کے مطابق( •

 

 اگر کولنٹ پراپ

ڈی ایٹر کی بیرونی صفائی 

 

 (External Cleaning) ری 

ر •

 
 
 

ڈی ایٹر کی ف

 

رش پ ا پریش ایئر سے صاف کریں (Fins) ری   پر جمی گرد پ ا مٹی ت 

مپ   •
کَ
ڈی ایٹر فن 

 

ر موڑی ہوئی ہوں تو ری 

 
 
 

 استعمال کریں  (Radiator Fin Comb) اگر ف

 (Internal Cleaning / Flushing) اندرونی صفائی 

ڈی ایٹر فلش  •

 

 محلول ڈالیںری 

امل کریں اور انجن  •

 

اکہ مکمل نظام صاف ہو 15-10پ انی ش

 

 منٹ چلائی پ

 نکالیں اور اندرونی حصے کو صاف کریں بعد ازاں پ انی دوپ ارہ  •

 (Inspect for Leaks or Damage) لی پ ا نقصان کا معائنہ 

ر کو چ   کریں •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

ڈی ایٹر کے جسم، جوڑ، کیپ، اور ہوز 

 

 ری 

 پریش ٹیسٹ کی مدد سے لی کی جانچ کریں •

 پ ا تبدیل کریں •

 

رابی ہو تو اس حصے کو مرم

 

 اگر کوئی ج

راب پرزہ محفوظ طریقے سے رکھیں 

 

ج

 پ ا تلفی کے لیے( 

 

 )مرم

ا ہو تو مینو فیکچر کی 

 

اگر نیا پرزہ لگاپ

 کے مطابق لگائی 

 

 
 ہدای

بعد میں کولنٹ بھر کر مکمل چیکنگ 

 کریں 

 کیا اپٓ جانتے ہیں

ر 
 
ر بعد کولنگ  10000ماہ پ ا  6ہ

 

 
کلو م

 سسٹم کی سروس بہتر رہتی ہے 

 آلود پ ا دودھیا 

 

اگر کولنٹ کی رنگ زن

ا ضروری ہے 

 

 ہو جائے تو فلش کرپ

 پ ا فیولنگ ہو تو جلد 

 

ڈی ایٹر پر زن

 

ری 

 پ ا تبدیلی کریں 

 

 مرم

 نوٹ 
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ا 

 

امل کرپ

 

 (Refill Coolant) نیا کولنٹ ش

امل کریں  •

 

ر ش

 

رت 

 

 مینوفیکچر کی ہداپ ات کے مطابق نیا کولنٹ پ ا اینٹی ف

 بھر دیں •

 

ر کو مناس  سطح ی

 

رروات

 

ڈی ایٹر کیپ بند کریں اور رت 

 

 ری 

ا 

 

 (Run & Test the Engine) انجن اسٹارٹ کرکے ٹیسٹ کرپ

ڈی ایٹر فین کے آن ہونے کا مشاہدہ کریں  •

 

 انجن اسٹارٹ کریں اور ری 

ا چاہیے •

 

ارمل رینج میں ہوپ

 

 رریچر گی پ
 من
ت

 

ٹ

 

رابی نہ ہو  •

 

 لی پ ا فلو کی کوئی ج

 (Final Checks) لسٹ بنائی مکمل چ    

 کولنٹ لیول دوپ ارہ چ   کریں  •

ڈی ایٹر کیپ اچھی طرح بند ہے پ ا نہیں •

 

 ری 

ر مضبوط ہیں پ ا نہیں  •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 ہوز 

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    6.8 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 نظام میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

رل انجن لبر

 

 ڈت 

Diagnose fault in Diesel 

Engine Lubrication System 

 

 تدریسی نتائج:

•  

 

ن

 

 ش
ی کی

ا، آئل پریش، سینسر(۔ لبر

 

 نظام کا معائنہ کریں )تیل کی سطح، آئل پمپ، آئل فلٹر کو بلاک کرپ

 ایس او پی کے مطابق  •

 

ن

 

 ش
ی کی

رابی کا پتہ لگائی۔ لبر

 

 نظام میں ج

 ( Functions of oil pump, oil filter, and sensorsآئل پمپ، آئل فلٹر اور سینسر کے افعال )  6.8.1

ام 

 

رو کا پ

 

 
 فنکشن  ج

ا  آئل پمپ

 

 آئل کو انجن میں گردش کرواپ

ا  آئل فلٹر 

 

 آئل کو صاف کرپ

ا ہے (pressure) انجن میں آئل کے دپ اؤ آئل پریش سینسر 

 

 کو مانیٹر کرپ

 

فلٹر   6.8.2 آئل  آئل پمپ،  کی سطح،  ا بلاک  کا  تیل 

 

کا عمل) ہوپ آئل پریش، سینسر کےمعائنہ   ،Process of inspection oil level, oil 

pump, blocking of oil filter, oil pressure, sensors ) 

 :(Inspection of Oil Pressure Sensor) سینسرز کا معائنہ

 :علامات

ا  •

 

 کا بلاوجہ آن ہوپ

 
 

 آئل پریش وارنن لای

•  

 

ڈن

 

 پریش کی غلط ری 

 :چ   کرنے کا طریقہ

ر سے چ   کریں •

 

 
 continuity پ ا voltage سینسر کو ملٹی م

 اور  •

 

رن

 

رر چ   کریں وات

 

ی کن

 

 کی

راب ہو تو تبدیل کریں •

 

 اگر سینسر ج

ا

 

 (Oil Pressure Check) آئل پریش چ   کرپ

 :طریقہ

 انجن اسٹارٹ کریں •
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 آئل پریش سینسر کی جگہ پر پریش گی لگائی  •

 لیں •

 

ڈن

 

 انجن گرم ہونے پر پریش ری 

ارمل پریش  •

 

ا چاہیے )گاڑی پر منحصر(  PSI 60–20پ

 

 کے درمیان ہوپ

 (Oil Filter Blocking Check) آئل فلٹر میں رکاوٹ کا معائنہ

 :علامات

ا •

 

رھ جاپ

 

 ت 

 

 آئل کا دپ اؤ اچای

ا •

 

 انجن کی کارکردگی کم ہوپ

ا •

 

 آئل گندا پ ا کالا ہوپ

 :چ   کرنے کا طریقہ

 آئل فلٹر کو کھول کر چ   کریں  •

 اگر زپ ادہ گندگی ہو، پ ا فلٹر بھرا ہوا ہو تو اسے فوراً تبدیل کریں •

ر  •
 
 آئل چینج پر فلٹر بھی تبدیل کریںبہتر ہے ہ

 (Inspection of Oil Pump) آئل پمپ کا معائنہ

 :علامات

 کم آئل پریش •

 انجن کی آواز میں تبدیلی )نق نق( •

ا •

 

 کا آن ہوپ

 
 

 آئل لای

 :چ   کرنے کا طریقہ

 آئل پریش گی کے ذریعے انجن آئل پریش چ   کریں •

ر ہو سکتی ہے •

 

 اگر پریش مینوفیکچر کے معیار سے کم ہو تو آئل پمپ کی کارکردگی متات

 آئل پمپ کی فزیکل کنڈیشن انجن کھول کر دیکھی جا سکتی ہے  •

ا

 

 (Checking Engine Oil Level) آئل لیول چ   کرپ

 :طریقہ

 گاڑی کو ہموار سطح پر کھڑا کریں  •

 منٹ انتظار کریں 10-5انجن بند ہونے کے بعد  •

• Dipstick  ڈال کر نکالیںنکال کر صاف کریں، دوپ ارہ 

 کے درمیان ہونی چاہیے Max اور Min آئل کی سطح •

 :نوٹ

 اگر آئل لیول کم ہو تو انجن کو نقصان پہنچ سکتا ہے۔ 
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   عملی سرگرمی 

ص کا طریقہ) 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 ( Demonstrate diagnose fault in lubrication systemلبر

 ٹولز:

 آئل پریش ٹیسٹر گی   )ر )سینسر چ   کرنے کے لیے

 

 
 آئل لیول چ   کرنے کے لیےDipstick    ملٹی م

اگر اسکینر ٹول ECU based سینسر ہو  ورکشاپ مینول  سکریو ڈرائیور / 

 

 س 

 

 

 

ر )دستانے، چشمہ(   وپ

 

 سیفٹی گ

رتیب عمل 

 

   ت

 (Visual Inspection) ابتدائی معائنہ

 :چ   کریں

 ہو رہا ہے پ ا نہیں (Oil Leak) آئل لی •

: کالا، دودھیا پ ا پ انی ملا ہو تو مسئلہ ہے  •

 

 آئل کا رن

، گھڑ گھڑ(  •

 

 ی

 

 انجن سے غیر معمولی آواز آ رہی ہو )ی

ا 

 

 (Check Oil Level) آئل لیول چ   کرپ

 :طریقہ

• Dipstick دیکھیں 

 

 سے آئل کی مقدار اور حال

 اگر آئل کم پ ا ضرورت سے زپ ادہ ہو تو مسئلہ ہو سکتا ہے  •

ا 

 

 (Oil Pressure Test) آئل پریش چ   کرپ

 :طریقہ

 آئل پریش سینسر کو ہٹا کر وہاں پریش گی لگائی  •

 انجن اسٹارٹ کریں اور پریش کو مانیٹر کریں •

ارمل آئل پریش عموماً  •

 

ا ہے PSI 60-20پ

 

 ہوپ

 اگر پریش کم ہو تو مسئلہ آئل پمپ، فلٹر پ ا لی میں ہو سکتا ہے  •

 (Check Oil Filter Blockage) فلٹر کی جانچ آئل  

 :علامات

 فلٹر بند ہو جائے تو آئل کی روانی کم ہو جاتی ہے •

ا ہے •

 

ا ہے پ ا آواز پیدا کرپ

 

 انجن زپ ادہ گرم ہوپ

 اگر گندگی زپ ادہ ہو تو بدلیں –فلٹر کو کھول کر چ   کریں 

   (Inspect Oil Pump) آئل پمپ کی جانچ 

 :علامات

 آئل پریش کم  •

ر پ ا شور •

 

 انجن میں رگ

راب ہے •

 

 اگر پمپ سے آئل کی روانی نہیں ہو رہی، تو پمپ ج

 :چیکنگ کا طریقہ

 چ   کریں •

 

 رر اور روٹر کی حال
ن

 

گی

 پمپ کھول کر 

 آلود ہو تو تبدیل کریں •

 

 اگر ڈھیلا ہو پ ا زن

 (Check Oil Pressure Sensor) سینسرز کی جانچ 
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 :طریقہ

ر سے سینسر کی •

 

 
 اور وولٹیج چ   کریں continuity ملٹی م

• ECU  ڈ کریں

 

 والے انجن میں اسکینر سے ڈیٹ ری 

راب ہو سکتا ہے  •

 

 آنے پر سینسر ج

 
 

 غلط سگنل پ ا وارنن لای

رپ ا چ   کریں   ات 

 

 

 

 :آئل لائنز اور پ

 آئل لائنز میں رکاوٹ پ ا لی نہ ہو •

ا ہے(  •

 

رن ہو رہا ہوپ ا ہے )آئل ت 

 

 میں جا رہا ہو تو سفید دھواں آپ

 

 

 

 اگر آئل پ

 

  لرنن 

 
 

  6.9 یوی
 / تبدیلی  

 

راب پرزوں کی مرم

 

رل انجن لبریکشن سسٹم کے ج

 

ڈت 

 کا طریقہ کار  

Replace / Repair faulty 

components in diesel 

engine lubrication system 

 

 تدریسی نتائج:

راء کو ہٹا دیں۔ •

 

 
اقص اج

 

 پ

/تبدیل کریں۔  •

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

 پ

راء کو  •

 

 
 شدہ اج

 

ال / جمع کریں۔تبدیل شدہ / مرم

 

 

 ان

راء کی جانچ کریں •

 

 
 ایس او پیز کے مطابق تبدیل شدہ اج

پ ا تبدیلی    6.9.1  

 

کی مرم پرزوں  راب 

 

ج میں  انجن کے لبریکشن سسٹم  رل 

 

 Procedure to remove faulty components of)ڈت 

lubrication system، Procedure to repair/ replace faulty components of lubrication system ) 

 پ ا تبدیلی انتہائی اہم ہے، کیونکہ یہ انجن کی لمبی عمر اور ہموار کام کرنے کو یقینی

 

راب پرزوں کی مرم

 

رل انجن کے لبریکشن سسٹم میں ج

 

ا ہے۔ ذیل میں مرحل وار طریقہ کار، ضروری اوزار ڈت 

 

 بناپ

 اور احتیط تدابیر دی گئی ہیں۔ 

اندہی 

 
 

راب پرزوں کی ن

 

 ج

رابیاں اور ان کی علامات

 

 :لبریکشن سسٹم میں عام ج

ا •

 

 ) تیل کا دپ اؤ کم ہوپ

 
 

راب آئل پمپ پ ا کلوگڈ فلٹر  → (آئل پریش وارنن لای

 

 ج

  → انجن میں غیر معمولی شور •

 

ن

 

 ش
ی کی

اکافی لبر

 

راب بیئرنگز پ ا پ

 

 ج

راب آئل فلٹر پ ا انجن بیئرنگز کا نقصان → تیل میں گندگی پ ا دھات کے ذرات •

 

 ج

س  → تیل کا رساو •

ی ل
س

س پ ا 

 

ی ی
 سک
گی

راب 

 

 ج

 ضروری اوزار اور مواد 

 :ٹولز

ر( •

 

  
 )ساکٹ، س

 

 رنچ س 

ارک رنچ )مخصوص تناؤ کے لیے(  •

 

 پ

 آئل فلٹر ریموول ٹول  •

 ہٹانے کے لیے( •

 

کی پ
 س
گی
 سکریپر )پرانی 

رز اور اسکرو ڈرائیورز  •

 

 پلات

رش صاف  •  کپڑے/ت 

 :مواد

ر کردہ(  •

 

 نیا انجن آئل )مینوفیکچر کی تجوت 



ربیتی گائیڈ:  161صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 نیا آئل فلٹر •

س/سیل )اگر ضروری ہو( •

 

ی ی
 سک
گی

 نئ 

راب ہوں(  •

 

 آئل پمپ/بیئرنگز )اگر ج

/تبدیلی کا طریقہ کار 

 

راب پرزوں کی مرم

 

 ج

 آئل فلٹر کی تبدیلی 

 کریں۔  •

 

ی کپ

 

کی
 انجن بند کریں اور بیٹری ڈس 

ا تیل نکالیں۔  •

 

 آئل ڈرین پلگ کھول کر پراپ

ا فلٹر ہٹائی۔  •

 

 آئل فلٹر ریموول ٹول کی مدد سے پراپ

 نئے فلٹر کے گاسکٹ پر تیل لگا کر ہاتھ سے سخت کریں )زپ ادہ تناؤ نہ دیں(۔  •

 نیا تیل ڈالیں اور لیول چ   کریں۔  •

 آئل پمپ کی تبدیلی 

ا ہے(۔  •

 

 رسائی حاصل کریں )انجن کے نیچے پ ا سائیڈ میں ہوپ

 

 آئل پمپ ی

ررز اور بولٹس کو کھولیں۔پمپ کے  •

 

ی کن

 

 کی

ا پمپ ہٹا کر نیا لگائی اور گاسکٹ تبدیل کریں۔  •

 

 پراپ

 ی ک کے مطابق سخت کریں۔ •
سی
ارک ا

 

ر کو پ

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 تمام 

 تیل ڈال کر انجن چلائی اور پریش چ   کریں۔  •

 بیئرنگز کی تبدیلی 

 رسائی حاصل کریں۔  •

 

افٹ ی

 

 انجن آئل پین ہٹائی اور کرینک ش

 پرانی بیئرنگز کو نکالیں اور نئ لگائی۔  •

 تمام پرزوں کو صاف کر کے دوپ ارہ اسمبل کریں۔  •

 نیا تیل ڈال کر انجن ٹیسٹ کریں۔  •

 احتیط تدابیر 

 )جلن سے بچاؤ(۔  تیل اور کیمیکلز سے محتاط رہیں •

ر پر عمل کریں •

 

ر

 

ن

 

 س
 ی کی
سی

ارک ا

 

 )زپ ادہ پ ا کم تناؤ انجن کو نقصان پہنچا سکتا ہے(۔  پ

 کام کرنے سے پہلے انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں۔ •

 )گرد و غبار انجن کو نقصان پہنچا سکتا ہے(۔  تمام پرزے صاف ہونے چاہئیں •

 کام کے بعد چ   لسٹ 

 نیا تیل اور فلٹر ڈالا گیا ہے۔  •

ر اور بولٹس ٹھیک طرح سے سخت کیے گئے ہیں۔ •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 تمام 

 کوئی تیل کا رساو نہیں ہو رہا۔ •

ارمل ہے۔  •

 

 آئل پریش اور انجن کی آواز پ

   عملی سرگرمی

رہ 
 
 تیل کے فلٹر کی تبدیلی کا عملی مظاہ

 :ٹولز

 )آئل فلٹر ریموول رنچ )کپ پ ا پٹی والی  تیل جمع کرنے والا ٹرے   

 

 
 

 اور ری

 

 دستانے اور حفاظتی چشمے   ساکٹ س 

)قیف )آئل ڈالنے کے لیے  صاف کپڑا 



ربیتی گائیڈ:  162صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 :مواد

 نیا آئل فلٹر )گاڑی کے ماڈل کے مطابق(  •

ر کردہ(  •

 

 نیا انجن آئل )کارخانے کی تجوت 

راب ہو(  •

 

ا ج

 

رر )اگر پراپ

 

ش
س

 ڈرین پلگ وا

   مرحل وار طریقہ کار 

 :حفاظتی اقدامات 

ری  لگائی۔  ہموار جگہ گاڑی کو •  پر پ ارک کریں اور پ ارکنگ ت 

 بن سکتا ہے(۔  ٹھنڈا ہونے دیں انجن کو •

 

 )گرم تیل جلن کا پ اع

اکہ تیل سے محفوظ رہیں۔ دستانے اور چشمے •

 

 پہنیں پ

ا تیل نکالیں 

 

 :پراپ

ڈیں۔  ڈرین پلگ انجن کے نیچے •

  

 ڈھوی

 کو پلگ کے نیچے رکھیں۔ ڈرین پین •

 سے پلگ کھولیں اور تیل مکمل نکال دیں۔ ساکٹ رنچ •

راب ہو تو تبدیل کریں۔—کو چ   کریں واشر ڈرین پلگ کے •

 

 اگر ج

 ی ک تیل نکل جانے کے بعد پلگ کو دوپ ارہ •
سی
ارک ا

 

 کے مطابق سخت کریں۔ پ

ا آئل  

 

 :فلٹر ہٹائیپراپ

(۔  آئل فلٹر •  
 

ی ر

 

ڈیں )عام طور پر انجن بلاک کے ف

  

 ڈھوی

 کی مدد سے ڈھیلا کریں )گھڑی کی مخالف سمت(۔  آئل فلٹر رنچ •

ر ہتھوڑے اگر پھنسا ہو تو ہلکے سے •

 

 ۔سے ٹیپ کریں رت 

 ہاتھ سے مکمل طور پر نکال دیں اور بچا ہوا تیل ٹرے میں گرنے دیں۔  •

 سے صاف کریں۔ صاف کپڑے کوفلٹر بیٹھنے کی جگہ  •

 :نیا آئل فلٹر لگائی

ر گاسکٹ نئے فلٹر کے •

 

 پر ہلکا سا تیل لگائی۔  رت 

 )زپ ادہ کسنا نقصان دہ ہو سکتا ہے(۔  ہاتھ سے سخت کریں •

ا ہے۔  چکر ¾ عام طور پر •

 

ا کافی ہوپ

 

 گھماپ

 گرے ہوئے تیل کو صاف کریں۔  •

 :نیا تیل ڈالیں

 کھولیں۔  آئل فلر کیپ انجن کے اوپر •

 کی مدد سے نیا تیل ڈالیں )گاڑی کی کتابچے کے مطابق مقدار(۔ قیف •

 فلر کیپ بند کریں۔  •

 :حتمی چ   

 چلائی۔  منٹ 2-1 انجن •

 کو چ   کریں )فلٹر اور ڈرین پلگ کے اردگرد(۔  تیل کے رساو •

 سے تیل کی سطح چ   کریں۔ ڈپ سٹک انتظار کریں، پھر منٹ 5 انجن بند کر کے •

ڈ تیل ڈالیں۔  اگر ضرورت ہو تو • ری 

 

 م

 :احتیط تدابیر
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راب ہو سکتا ہے(۔  ضرورت سے زپ ادہ نہ کسیں آئل فلٹر کو •

 

 )گاسکٹ ج

 آئل فلٹر اور تیل )ری سائیکل سینٹر پر دیں(۔  محفوظ طریقے سے ضائع کریں پرانے تیل اور فلٹر کو •

 

 استعمال کریں )گاڑی کی کتابچے میں دی گئی معلومات دیکھیں(۔ درس

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    6.10 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

 انٹیک اور ایگزاس

Diagnose fault in Intake & 

Exhaust System 

 

 تدریسی نتائج:

ر، انٹرکولر،  •
 
 سینسر، ای جی آر، پی سی وی والو، ٹربو اور سپر چارج

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

و لڈ، فیول ا
ف

 

 ی
می
 سینسر(  O2انٹیک سسٹم کا معائنہ کریں )انٹیک 

 سسٹم کا  •

 

ک کنورٹر( ایگزاس

 

 ی
لی

 

 ی
کی

ا، مفلر، 

 

 کئی گ

 

 معائنہ کریں )ایگزاس

رابی کا پتہ لگائی۔ •

 

 سسٹم میں ج

 

 ایس او پیز کے مطابق انٹیک اور ایگزاس

ر، انٹرکولر،   6.10.1
 
و لڈ، سینسر، ای جی آر، پی سی وی والو، ٹربو اور سپر چارج

ی ف

 

ی ی
م

 ,Functions of Intake manifold سینسر کے افعال)  O2انٹیک 

sensor, EGR, PCV valve, turbo and super charger, intercooler, O2 sensor) 

 (Intake Manifold) انٹیک مینوفولڈ 

ا ہے۔  :کام •

 

 پہنچاپ

 

 ہوا/فیول مکسچر کو انجن کے سلنڈرز ی

ا ہے؟ •

 

 کیسے کام کرپ

ررز پ ا کاربوریٹر سے ملتی ہے۔  •

 

 ی کن
خ

 

ئ

 ایئر فلٹر سے صاف ہوا لے کر ا

ا ہے۔  •

 

ر تقسیم کرپ رات   پھر اس مکسچر کو مختلف سلنڈرز میں ت 

 (Sensors) سینسرز 

 :اہم سینسرز اور ان کے افعال •

ا ہے۔ :سینسر  (MAF) ماس ایئر فلو •

 

 ہوا کے بہاؤ کی پیمئ کرپ

 پوزیشن سینسر •

 

ا ہے۔  :(TPS) تھروب

 

زریٹر پیڈ کی پوزیشن بتاپ
سل
ی ک

 ا

ا ہے۔  :سینسر  (O2) آکسیجن •

 

 گیسز میں آکسیجن لیول چ   کرپ

 

راس

 

 
 ای

 ٹمپریچر سینسر  •

 

پ

 

 ی
ا ہے۔ :کولی

 

 انجن کا درجہ حرارت مانیٹر کرپ

 (EGR Valve - Exhaust Gas Recirculation) ای جی آر والو

ا ہے۔  :کام •

 

 گیسز کو دوپ ارہ انجن میں داخل کرپ

 

راس

 

 
 ای

 :فائدہ

ائٹروجن آکسائیڈ •

 

ا ہے۔ (NOx) پ

 

راج کم کرپ

 

 اج

ا ہے۔  •

 

 انجن کا درجہ حرارت کنٹرول کرپ

 (PCV Valve - Positive Crankcase Ventilation) والوپی سی وی  

 انجن کرینک کیس سے گیسز کو انٹیک مینوفولڈ میں واپس بھیجتا ہے۔ :کام •

 :فائدہ

ا ہے۔  •

 

 انجن کے اندر دپ اؤ کو کنٹرول کرپ

ا ہے۔  •

 

 آلودگی کم کرپ

ر
 
ر اور سپر چارج

 
 (Turbocharger & Supercharger) ٹربو چارج

ر
 
 :ٹربو چارج

ا ہے۔  :کام •

 

 سے ہوا کو دپ اؤ دے کر انجن میں داخل کرپ

 
 

 گیسز کی طاق

 

راس

 

 
 ای

 پ اور دیتا ہے۔  :فائدہ •

 

 بغرس



ربیتی گائیڈ:  164صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ر
 
 :سپر چارج

 انجن سے جڑے بیلٹ کی مدد سے ہوا کو دپ اؤ دیتا ہے۔  :کام •

رق •

 

ا۔  :ف

 

ا پڑپ

 

 ٹربو کی طرح اسے سپول اپ کا انتظار نہیں کرپ

 (Intercooler) انٹرکولر 

ا ہے۔  :کام  •

 

ر سے گرم ہونے والی ہوا کو ٹھنڈا کرپ
 
 ٹربو/سپر چارج

 :فائدہ

ا ہے۔  •

 

رھاپ

 

 ہوا کا دپ اؤ ت 

ا ہے۔ •

 

 انجن کی کارکردگی بہتر کرپ

 (O2 Sensor) آکسیجن سینسر

اپتا ہے۔ :کام  •

 

 گیسز میں آکسیجن کی مقدار پ

 

راس

 

 
 ای

 :اہمیت

• ECU  ڈجسٹ

 

 کرنے میں مدد دیتا ہے۔ کو فیول مکسچر ای 

ا ہے۔ •

 

 بہتر بناپ

 

 ایندھن کی کفال

رابی کی جانچ کا طریقہ کار) 6.10.2

 

 Procedures for inspection of faults in Intake systemانٹیک سسٹم کے پرزوں میں ج

components ) 

 ابتدائی معائنہ 

 کریں  انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں •

 

ی کپ

 

کی
ار ڈس 

 

 اور بیٹری منفی پ

 :بصری معائنہ کریں •

 انٹیک مینوفولڈ پر درار پ ا رساو چ   کریں •

ر کی سالمیت چ   کریں •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 ہوزز اور 

 لائنز میں کسی قسم کا ٹوٹ پھوٹ دیکھیں ویکیوم •

ا 

 

 انٹیک مینوفولڈ چ   کرپ

  لی ٹیسٹ •

 کارب کلینر اسپرے کریں •

 
 

 انجن چلاتے وق

 اگر انجن کی رفتار بدلے تو مینوفولڈ گاسکٹ لی کر رہا ہے  •

 :ویکیوم ٹیسٹ

ا چاہیے in-Hg 21-17عام طور پر ) ویکیوم گی سے پیمئ کریں •

 

 (ہوپ

اندہی کرتی ہے  •

 
 

 مینوفولڈ لی کی ن

 

ڈن

 

 غیر مستحکم ری 

 ایئر فلٹر کا معائنہ 

 فلٹر پ اکس کھول کر فلٹر نکالیں  •

 :روشن کے سامنے دیکھیں •

 اگر روشن نظر نہ آئے تو فلٹر بند ہو چکا ہے  •

ات چ   کریںگندگی پ ا تیل  •

 

اپ

 
 

 کے ن

ا 

 

 پ اڈی چ   کرپ

 

 تھروب

 پلیٹ کی صفائی کریں •

 

 تھروب

 کارب کلینر سے گندگی صاف کریں  •
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 والو کی حرکت چ   کریں )ہموار ہونی چاہیے(  •

 

 تھروب

 سینسرز کی جانچ 

• OBD-II  رابی کے کوڈز پڑھیں

 

 سکینر سے ج

 :سینسر  (MAF) ماس ایئر فلو  •

رر ہٹا کر انجن چلائی •

 

ی کن

 

 کی

راب ہے MAF انجن بہتر چلے تواگر  •

 

 ج

 پوزیشن سینسر

 

 :تھروب

راحمت چ   کریں  •

 

ر سے م

 

 
 ملٹی م

 ہموار طریقے سے بدلنی چاہیے •

 

ڈن

 

 کھولنے/بند کرنے پر ری 

 

 تھروب

6. EGR  والو کی جانچ 

 والو کو ہٹا کر صاف کریں  •

 کارب ڈپ ازٹ ہٹانے کے لیے کارب کلینر استعمال کریں  •

 چ   کریں •

 

 ویکیوم پ ا الیکٹرک کام کرنے کی صلاچ 

7. PCV  والو کا معائنہ 

 والو کو ہٹا کر ہلا کر دیکھیں •

راب ہے •

 

 اگر شیکر آواز نہ دے تو ج

 دونوں سمتوں میں ہوا کا بہاؤ چ   کریں •

ا 

 

ر چ   کرپ
 
ر/سپر چارج

 
 ٹربو چارج

ا چاہیے(  •

 

افٹ کی حرکت چ   کریں )زپ ادہ جھول نہیں ہوپ

 

 ش

ات دیکھیں کمپریسر وہیل پر نقصان کے  •

 

اپ

 
 

 ن

 تیل کے رساو کا معائنہ کریں  •

 استعمال ہونے والے اوزار 

• OBD-II سکینر 

ر •

 

 
 ملٹی م

 ویکیوم گی  •

 کارب کلینر اسپرے •

•  

 
 

 لای

 

س
 فلی 

 بنیادی ہینڈ ٹولز •

 احتیط تدابیر 

 انجن گرم ہونے پر کام نہ کریں •

ر کو احتیط سے ہینڈل کریں •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 الیکٹریکل 

 ویکیوم لائنز کو نقصان پہنچانے سے بچیں  •

 خصوصی محلول استعمال کریں  •

 
 

 سینسرز کو صاف کرتے وق

رابی کی عام علامات 

 

 ج

 انجن کا غیر مستحکم چلنا •

 کمزور پرفارمنس  •
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ن
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ی

 

ی
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ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 ایندھن کی کھپت میں اضافہ  •

ا •

 

 کا آن ہوپ

 
 

 چ   انجن لای

 غیر معمولی شور •

رابی کی جانچ کا مکمل طریقہ کار)  6.10.3

 

 سسٹم میں ج

 

راس

 

 
 Procedures for inspection of faults in exhaustگاڑی کے ای

system ) 

رابی کی جانچ کے لیے مندرجہ ذیل مرحل وار طریقہ کار اپناپ ا جائے

 

 سسٹم کی ج

 

 :ایگزاس

ک کنورٹر

 

 ی
ی لی

 

ی ی 
ک

و ن، 
گل

 

 ی
می
 ،  

 

پ ای  

 

راس

 

 
دوران ای پ ارک کر کے انجن کو ٹھنڈا ہونے دیں۔ بصری معائن کے  پر  پ ا رساو کی س  سے پہلے گاڑی کو محفوظ جگہ  درار   ،

 

اور دیگر پرزوں پر زن  

ا 

 

و ن کے جوائنٹس کو خصوصی توجہ دیں کیونکہ یہ رساو کا عام مقام ہوپ
گل

 

 ی
می
 

 

راس

 

 
اندہی کریں۔ ای

 
 

ا ہے۔  ن

 

اندہی کرپ

 
 

ہے۔ انجن چلا کر سنیں کہ کہیں سے غیر معمولی شور تو نہیں آرہا جو لی کی ن

  کا منہ بند کر کے دیکھیں کہ انجن بند ہونے میں دشواری ہوتی

 

 پ ای

 

راس

 

 
 سسٹم کے دپ اؤ کو چ   کرنے کے لیے ای  صاف کپڑے سے ای

 

راس

 

 
ک کنورٹر کی کارکردگی  ای

 

 ی
ی لی

 

ی ی 
ک

ہے پ ا نہیں۔ 

ر سے ماپی  جا

 

 
ڈ تھرمام

 

ا چاہیے۔  -نچنے کے لیے اس کے اندرونی درجہ حرارت کو انفراری 

 

سکینر سے چ     OBD-II سینسرز کو  O2 عام حالات میں یہ آؤٹ لی سائیڈ زپ ادہ گرم ہوپ

 

ک

رر استعمال کریں جو 

 
 

 گیسز کے تجزیے کے لیے گیس اینالات

 

راس

 

 
ر میں کریں اور ان کے ڈیٹ کو مینوفیکچر کی دی گئی حدود سے موازنہ کریں۔ ای

 

ا ہے۔ آج

 

ر کرپ
 
اکارہگی کو ظاہ

 

ک کنورٹر کی پ

 

 ی
ی لی

 

ی ی 

ریکٹس کو چ   کریں کہ وہ ڈھیلے پ ا ٹو  ہینگرز اور سپورٹ ت 

 

راس

 

 
 ٹے ہوئے نہ ہوں۔تمام ای

 :احتیط تدابیر

رتیں •  پرزوں سے احتیط ت 

 

راس

 

 
 گرم ای

 معائن کے دوران محافظ چشمے اور دستانے استعمال کریں  •

اروں پ ا الیکٹریکل پ ارٹس سے بچیں  •

 

 رسے ہوئے پ

ر کریں •

 

ک کنورٹر کو نقصان پہنچانے سے گرت 

 

 ی
ی لی

 

ی ی 
ک

 

   عملی سرگرمی

ص کا عملی طریقہ کار

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 گاڑی کے ایئر فلٹر کی 

 ٹولز:

 اگر ضروری ہو(فلٹر( ریموول ٹول )کمپریسر پ ا ہوا کا دھکا )اختیاری صاف کپڑا   

 
 

ارچ/لای

 

 پ

   مرحل وار طریقہ کار 

 :حفاظتی اقدامات

 پر پ ارک کریں ہموار سطح گاڑی کو •

ا چاہیے  پ الکل ٹھنڈا انجن •

 

 ہوپ

ار بیٹری کی •

 

 کریں  منفی پ

 

ی کپ

 

کی
ا ہو( ڈس 

 

 )اگر زپ ادہ کام کرپ

 رسائی

 

 :ایئر فلٹر پ اکس ی

ا ہے(  •

 

ڈیں )عام طور پر پلاسٹک کا بنا ہوپ

  

 ڈھوی

 

ن

ھک

 پ اکس کا ڈ

س پ ا بولٹس کو کھولیں  •

 کلی 

 کو احتیط سے ہٹائی •

 

ن

ھک

 ڈ

 :فلٹر کا معائنہ

 کے سامنے رکھیں روشن فلٹر کو پ اکس سے نکال کر •

 تو فلٹر بند ہو چکا ہے اگر روشن نظر نہ آئے •

ات چ   کریں  گندگی، تیل پ ا کیڑوں •

 

اپ

 
 

 کے ن

 پر دراروں کو دیکھیں  کناروں فلٹر کے •

 :صفائی کا طریقہ )اگر دوپ ارہ استعمال ہو سکے( 
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ی

 

ی
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 گندگی نکالیں ہلکے ہاتھ سے تھپتھپا کر •

ر کی طرف( کمپریسر  •
 
 سے ہوا کا دھکا دیں )اندر سے پ اہ

 محلول کے سوائے خصوصی  پ انی پ ا کیمیکلز استعمال نہ کریں •

 :تبدیلی کی ضرورت کی علامات 

ات  تیل پ ا گریس فلٹر پر •

 

اپ

 
 

 کے واضح ن

 جو صاف نہ ہو سکے سخت گندگی •

  درار پ ا پھٹے ہوئے کنارے  جسمانی نقصان •

•  

 
 

زریشن گاڑی چلاتے وق
سل
ی ک

 کمزور ا

 :نئے فلٹر کی تنصیب

 صاف ستھرا فلٹر پ اکس چ   کریں •

 سمت  •

 

 میں نیا فلٹر لگائی درس

 کو  •

 

ن

ھک

 مضبوط سے بند کریںڈ

س/بولٹس کو ٹھیک سے سخت کریں •

کلی 

 تمام 

 :حتمی جانچ

 کریں اسٹارٹ انجن •

 کی آواز سنیں  ریورس میں ہوا کے بہاؤ •

 میں بہتری محسوس کریں کارکردگی  •

 :احتیط تدابیر 

 نہ بند کریں زپ ادہ کس کر فلٹر کو •

ا سامان پ اکس میں •

 

 نہ چھوڑیں  کوئی چھوپ

 کا فلٹر استعمال کریں اصل معیار •

ر  • ر 20,000ہ 

 

 
 بعد پ ا کتابچے کے مطابق چ   کریں کلوم

 

  لرنن 

 
 

 کریں    6.11 یوی

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم میں پ

 

 انٹیک اور ایگزاس

Replace / repair faulty 

components in intake & 

exhaust system 

 

  (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

راء کو ہٹا دیں۔ •

 

 
اقص اج

 

 پ

راء کی  •

 

 
اقص اج

 

/تبدیل کریں۔ پ

 

 مرم

ال / جمع کریں۔ •

 

 

راء کو ان

 

 
 شدہ اج

 

 تبدیل شدہ / مرم

راء کی جانچ کریں۔ •

 

 
 شدہ / تبدیل شدہ اج

 

 ایس او پیز کے مطابق مرم

 فولڈ   6.11.1

 

 
  انٹیک می

لی

 

 ی
کی

 فولڈ ،مفلر، 

 

 
 می

 

اندہی کرنےکے لیے اسموک جنریٹر کے استعمال ، ایئر فلٹر کو ہٹانے، سینسر اور ایگزاس

 
 

راج کی ن

 

ک کنورٹر  میں ہوا کے اج

 

ی

( کار  طریقہ  کے  صفائی   Procedures to use smoke generator for identifying air leaks in intakeکی 

manifold, removal of air filter, cleaning sensor and exhaust manifold, muffler, catalytic 

converter 

ص کے لیے انٹیک مینائفولڈ میں اسموک جنریٹر استعمال کرنے کا عمل ای  محتاط اور مرحل وار طریقہ کار ہے۔ س  سے پہلے

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 مکمل رسائی حاصل کرنے کے ایئر لیکس کی 

 

، انٹیک سسٹم ی

اکہ اسموک آسانی سے اندر داخل کیا جا سکے۔ اس کے

 

ا ہے پ

 

ا ہے، جو کہ کسی بھی ممکنہ لی کی لیے ایئر فلٹر کو احتیط سے ہٹا لیا جاپ

 

 بعد، اسموک جنریٹر کو انٹیک مینائفولڈ سے جوڑ کر دھواں چھوڑا جاپ
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ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ا ہے جہاں سے ہوا کا رساؤ ہو رہا ہے۔ اس عمل کے بعد، اگر کوئی سنسر جیسے کہ

 

اندہی کرپ

 
 

ر نکل کر اس جگہ کی ن
 
سنسر آلودہ ہو تو اسے  MAF (Mass Air Flow) صورت میں پ اہ

رآں، انجن کی کارکردگی کو بہتر بنانے کے ت  ڈ  ری 

 

ڈنگز حاصل کی جا سکیں۔ م

 

ری   

 

اکہ درس

 

پ ا ہے 

 

جاپ والے محلول سے صاف کیا     مناس  صفائی کرنے 

 

 سسٹم، بشمول ایگزاس

 

لیے ایگزاس

اکہ کسی 

 

الٹک کنورٹر کا معائنہ اور صفائی بھی ضروری ہے پ

 

 
 آلودگی کو دور کیا جا سکے۔ ان تمام مراحل کا مقصد انجن کے اندرونی اور بیرونی نظام میں ہوا    مینائفولڈ، مفلر، اور ک

 

بھی رکاوٹ پ ا زن

ا اور کارکردگی کو بحال رکھنا ہے۔  کے بہاؤ کو بہتر 

 

 بناپ

راء کو دوپ ارہ جوڑنے کا عمل) 6.11.2

 

 
راب شدہ پرزوں کو تبدیل کرنے اور تمام اج

 

 Process to replace the faulty componentsج

and assemble the components ) 

ا ہے۔ س  سے پہلے، معائن

 

 احتیط اور مہارت کا متقاضی ہوپ

 

 
راء کو دوپ ارہ جوڑنے کا عمل نہای

 

 
راب شدہ پرزوں کو تبدیل کرنے اور تمام اج

 

رابی پ ا نقصان کی ج

 

تصدیق   کے بعد جن پرزوں کی ج

راب پرزوں کی جگہ نئ اور معیا

 

ر نہ ہوں۔ ج

 

راء متات

 

 
اکہ دیگر صحت مند اج

 

ا ہے پ

 

ری پرزے لگائے جاتے ہیں، جنہیں مینوفیکچر کی ہو جائے، انہیں مخصوص آلات کی مدد سے احتیط سے نکالا جاپ

ا ہے۔ اس کے بعد، تمام متعلقہ

 

جاپ رتیب کے ساتھ نصب کیا 

 

ت اور  ارک 

 

پ ا ہے۔ پرزوں کی   ہداپ ات کے مطابق 

 

جاپ دوپ ارہ صحیح طریقے سے جوڑا  کو  اور بولٹس  ، ہوزز 

 

رن

 

وات ر جیسے کہ 

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

پ ا غلط طریقے سے نصب نہیں ہوئی۔ آتنصیب اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ کوئی چیز ڈھیلی 

 

پ ا ہے 

 

پ ا متعلقہ نظام کو اسٹارٹ کر کے اس کی   کے بعد پوری اسمبلی کا بغور معائنہ کیا جاپ ر میں، انجن 

 

ج

اکہ یہ تصدیق کی جا سکے کہ 

 

ا ہے، پ

 

ل سسٹم کو مکمل فعالیت   کارکردگی اور لی پ ا شور کی موجودگی کو چ   کیا جاپ
ی ک

 

ی ی 
ی ک
م

 طور پر کام کر رہے ہیں۔ اس مکمل عمل کا مقصد گاڑی کے 

 

راء درس

 

 
تمام اج

ا ہے۔ 

 

ا ہوپ

 

 کے ساتھ بحال کرپ

ا ہے:  عملی سرگرمی 

 

 مفلر واشرز کو تبدیل کرنے کا عمل درج ذیل مرحلوں پر مشتمل ہوپ

 

 :ایگزاس

 سسٹم گرم نہ ہو۔ گاڑی کو جیک پ ا س  سے پہلے گاڑی کو کسی ہموار اور محفوظ جگہ   :تیاری اور احتیط تدابیر  •

 

اکہ ایگزاس

 

پر کھڑا کریں اور انجن کو مکمل طور پر ٹھنڈا ہونے دیں پ

 و رٹی اسٹینڈز کا استعمال کریں۔ 
ی کی
س

 ریمپ کی مدد سے اوپر اٹھائی اور 

 سسٹم کا معائنہ  •

 

 آلود پ ا جلے ہوئے حصوں کو بھی چ   کریں۔ :ایگزاس

 

 مفلر کے جوائنٹس اور بولٹس کا معائنہ کریں جہاں واشرز نصب ہوتے ہیں۔ زن

ا  •

 

رریٹنگ :بولٹس کو ڈھیلا کرپ

 

ی ن

 

ی  ی 
ٹ

 آلود ہوں تو پہلے ان پر 

 

 زن

 

 کھولیں جن میں واشرز لگے ہوتے ہیں۔ اگر بول

 

 کی مدد سے مفلر کے وہ بول

 

 

 

ر پ ا رپ

 

  
 آئل اسپرے متعلقہ اس

 آسانی سے کھل سکیں۔ 

 

اکہ بول

 

 کریں اور چند منٹ انتظار کریں پ

ا  •

 

 بولٹس کھولنے کے بعد پرانے واشرز کو احتیط سے نکالیں۔ اگر وہ چپکے ہوئے ہوں تو ہلکی ضرب پ ا پیچ کش کی مدد سے نکالیں۔ :پرانے واشرز کو ہٹاپ

ر اور قسم کے ہوں۔ اس کے بعد مفلر کو دوپ ارہ اصل جگہ پر فٹ کر :نئے واشرز کی تنصیب  •

 
 

 یں۔نئے واشرز کو مناس  جگہ پر رکھیں، یہ یقینی بناتے ہوئے کہ وہ صحیح سات

ا  •

 

اکہ کوئی لی پ ا ڈھیلا پن نہ ہو۔ :بولٹس کو دوپ ارہ سخت کرپ

 

ارک کے ساتھ دوپ ارہ سخت کریں پ

 

 واشرز لگانے کے بعد تمام بولٹس کو مناس  پ

 سسٹم کے جوائنٹس کا معائنہ  :نظام کی جانچ •

 

اکہ کسی قسم کا شور، لی پ ا وائبریشن نہ ہو۔ تنصیب مکمل ہونے کے بعد گاڑی اسٹارٹ کریں اور ایگزاس

 

 کریں پ

ر طریقے سے کام کرے۔  •

 

 سسٹم مکمل طور پر بند اور مؤت

 

اکہ ایگزاس

 

ا ہے پ

 

 احتیط سے مکمل کیا جاپ

 

 
 یہ عمل نہای

 

  لرنن 

 
 

   Assemble the Engine انجن کو جوڑیں    6.12 یوی
 

 تدریسی نتائج:

 کی انگوٹھیاں  •

 

 

 

 اور پ

 

 

 

 جوڑیں۔ انجن پ

 جوڑیں۔ انجن سے سلنڈر ہیڈ کو  •

 جوڑیں۔ سلنڈر ہیڈ اسمبلی کو  •

افٹ کو جوڑیں۔ •

 

 راڈ سے کرینک ش

 

 

 

 پ

 انجن کوبند کریں  •

راء کو جوڑنے کا عمل ) 6.12.1

 

 
 ( Process for assembling following components of engineانجن کے مختلف اج

 رنگز 

 

 

 

 :کی تنصیب  (Piston Rings) پ

الیو •

 

پ  کی 

 

 

 

رتیب کے مطابق احتیط سے پ

 

ت کو   رنگز 

 

 

 

پر تھوڑا سا انجن آئل لگائی۔ اس کے بعد پ اس  اور   کو صاف کریں 

 

 

 

 کی س  سے پہلے پ

 

ر رن
 
ہ ں میں لگائی۔ 

روں
ِ
 کے س

 

اکہ کمپریشن کا نقصان نہ ہو۔ (gap) مخصوص پوزیشن ہوتی ہے، اور رن

 

ا ہے پ

 

 کو ای  دوسرے کے مخالف سمت میں رکھنا ضروری ہوپ

 

 

 

 

 :کی تنصیب  (Engine Pistons) انجن پ
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ا  •

 

 کمپریسر ٹول استعمال کیا جاپ

 

 رن

 

 

 

ا ہے۔ اس کے لیے پ

 

 میں پہلے سے لگے ہوئے رنگز کے ساتھ اسے سلنڈر میں احتیط سے ڈالا جاپ

 

 

 

 پ

 

 

 

 دب جائی اور پ

 

اکہ رن

 

ہے پ

 راڈ

 

 

 

 سخت کیے جاتے ہیں۔  (connecting rod) آسانی سے سلنڈر میں داخل ہو سکے۔ پھر پ

 

افٹ سے جوڑ کر بول

 

 کو کرینک ش

 :کی تنصیب  (Cylinder Head) سلنڈر ہیڈ 

ا ہے۔ اس کے بعد •

 

ا ہے۔ پھر سلنڈر ہیڈ کو احتیط سے انجن بلاک پر نصب کیا جاپ

 

 کو بلاک پر رکھا جاپ

 

کی پ
 س
گی
ارک کے مطابق  مخصوص  سلنڈر ہیڈ لگانے سے پہلے ہیڈ 

 

رتیب اور پ

 

ت

گ حاصل ہو سکے۔

 

ی لی
س
اکہ مکمل 

 

ا ہے پ

 

 ہیڈ بولٹس کو سخت کیا جاپ

 :(Cylinder Head Assembly) سلنڈر ہیڈ اسمبلی 

ا •

 

اا کیا جاپ

 

 کی
چ
ا ہے۔ تمام حصوں کو اچھی طرح 

 

رتیب سے نصب کیا جاپ

 

 ت

 

افٹ کو درس

 

ش اور کی  راکر آرم،  والو اسپرنگز،  والوز،  پر  پ ا بیلٹ کو صحیح  ہے  سلنڈر ہیڈ  ائمنگ چین 

 

پ اور 

ا ہے۔

 

ڈجسٹ کیا جاپ

 

ا ہے۔ اس کے بعد والو کلیئرنس کو ای 

 

 طریقے سے فٹ کیا جاپ

 راڈ 

 

 

 

افٹ ودِ پ

 

 :کی تنصیب  (Crankshaft with Piston Rod) کرینک ش

ر •

 

 
 

 ک

 

ا ہے۔ مین بیرن

 

افٹ کو آہستہ سے انجن بلاک میں رکھا جاپ

 

ا ہے، پھر کرینک ش

 

افٹ بیرنگز کو بلاک میں نصب کیا جاپ

 

 لگا کر بولٹس کو مخصوص س  سے پہلے کرینک ش

ا ہے۔

 

افٹ سے جوڑ کر متعلقہ بولٹس کو سخت کیا جاپ

 

 راڈز کو کرینک ش

 

 

 

ا ہے۔ اس کے بعد پ

 

ارک پر سخت کیا جاپ

 

 پ

 :(Fuel Pump Assembly) یول پمپ اسمبلی 

ا ہے اور فیو •

 

ا ہے، جو اکثر سلنڈر ہیڈ پ ا انجن بلاک پر ہوتی ہے۔ اسے بولٹس سے سخت کیا جاپ

 

ررز کو محفوظ طریقے فیول پمپ کو اس کی مخصوص جگہ پر نصب کیا جاپ

 

ی کن

 

کی

ل لائنز اور 

 بھی چ   کیے جاتے ہیں۔ 

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

ا ہے۔ پمپ کی الائنمنٹ اور سگنل 

 

 سے جوڑا جاپ

ارک، اور معیا •

 

 پ

 

 اہم ہوتے ہیں، اس لیے ان میں صفائی، درس

 

 
 ری پرزوں کا استعمال ضروری ہے۔ یہ تمام مراحل انجن کی کارکردگی اور پ ائیداری کو یقینی بنانے کے لیے نہای

 (Procedure to assemble the vehicle engine گاڑی کے انجن کو اسمبل کرنے کا طریقہ کار ) 6.12.2

 میں ہو۔ ا :تیاری اور معائنہ  •

 

 حال

 

ر پرزہ مکمل اور درس
 
رابی نہ ہو۔ ہ

 

، کری  پ ا ج

 

گ سے پہلے تمام پرزوں کو اچھی طرح صاف کریں، ان پر زن

 

ی لی
م
س

نجن بلاک، انجن کی ا

، رنگز وغیرہ کا تفصیل معائنہ کریں۔

 

 

 

افٹ، پ

 

افٹ، کی ش

 

 سلنڈر ہیڈ، کرینک ش

افٹ کی تنصیب  •

 

ارک کے مطابق سخت کریں۔ کرینک  :کرینک ش

 

پ افٹ کو احتیط سے رکھیں۔ مین کیپس لگا کر مخصوص 

 

انجن بلاک میں مین بیرنگز لگائی، پھر کرینک ش

افٹ کو ہاتھ سے گھما کر چ   کریں کہ وہ آزادانہ گھوم رہا ہے۔ 

 

 ش

گ راڈ کی تنصیب  •

 

ی

 

ی کی

 

کی

 اور 

 

 

 

افٹ سے جوڑیں  :پ

 

گ راڈ کو کرینک ش

 

ی

 

ی کی

 

کی

 کو سلنڈر میں داخل کریں۔ 

 

 

 

 کمپریسر کی مدد سے پ

 

 رن

 

 

 

 رنگز لگائی، پھر پ

 

 

 

 پر پ

 

 

 

پ

ر کو یکے بعد دیگرے فٹ کریں۔ 

 

ر

 

ن

 

شی
ت 

 اور بولٹس کو سخت کریں۔ تمام 

ائمنگ اسمبلی •

 

افٹ اور پ

 

ائمنگ مارکس کو  :کی ش

 

ال کریں۔ پ

 

 

افٹ پر ان

 

افٹ اور کی ش

 

ائمنگ بیلٹ کو کرینک ش

 

ائمنگ چین پ ا پ

 

افٹ کو اس کے مخصوص مقام پر لگائی۔ پ

 

کی ش

 کریں۔ 

 
 

ای

 

رتیب میں ملا کر بیلٹ کو پ

 

 ت

 

 درس

 کے :سلنڈر ہیڈ کی تنصیب  •

 

ن

 

 ش
ی کی
شف
ی ی 
س

ارک ا

 

رتیب اور پ

 

 کو بلاک پر رکھیں اور پھر سلنڈر ہیڈ کو اس کے اوپر احتیط سے رکھیں۔ ہیڈ بولٹس کو مخصوص ت

 

کی پ
 س
گی
مطابق   ہیڈ 

گ حاصل ہو۔

 

ی لی
س
اکہ مکمل 

 

 سخت کریں پ

ر  •

 

ڈجسٹ کریں۔ :والو اسمبلی اور راکر آرم

 

ر کو سلنڈر ہیڈ پر نصب کریں۔ اگر ضرورت ہو تو والو کلیئرنس کو ای 

 

 والو، والو اسپرنگز، اور راکر آرم

اکہ انجن کا آئل سرکٹ مکمل ہو جائے۔ :آئل پمپ اور آئل پین کی تنصیب  •

 

 آئل پمپ کو انجن بلاک پر لگائی اور آئل پین کو نیچے فٹ کریں پ

رتیب سے  :فیول سسٹم کی تنصیب  •

 

ریکٹر پ ا کاربوریٹر، فیول ریل، اور فیول لائنز کو صحیح ت

 
 

 کریں۔ فیول پمپ، ات

 
 

ای

 

ر کو اچھی طرح پ

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 جوڑیں۔ تمام 

 اور انٹیک مینائفولڈ  •

 

ارک سے سخت کریں۔ :ایگزاس

 

 کے ساتھ انجن بلاک سے جوڑیں اور تمام بولٹس کو مخصوص پ

 

کی پ
 س
گی
 مینائفولڈز کو 

 

 انٹیک اور ایگزاس

ا نہ بھولیں۔ :کولنگ سسٹم کی تنصیب  •

 

امل کرپ

 

رر ہوزز اور کولنٹ لائنز کو جوڑیں۔ بعد میں کولنٹ ش

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

 واٹر پمپ، تھرمو اسٹیٹ، ری 

ر اور سنسرز  •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

ر چ   کریں۔ :الیکٹریکل 

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 سسٹم کو نصب کریں اور 

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
گ

ر، اور ا

 

ز
ی لگ
 ہارنس، اسپارک 

 

رن

 

 تمام سنسرز، وات

اور جانچ  • ری معائنہ 

 

پ ا وائبریشن چ   کریں۔ انجن کی کارکردگی   :آج  کر کے انجن کو اسٹارٹ کریں۔ لی، شور، 

 

ی کپ

 

کی
امل کریں۔ بیٹری 

 

کو انجن آئل، کولنٹ، اور فیول ش

ڈجسٹمنٹ کریں۔

 

 جانچیں اور ضرورت پڑنے پر دوپ ارہ ای 

رہ  عملی سرگرمی 
 
اپ ہیڈ کور کی تنصیب کا عملی مظاہ

 

 اور پ

 

سکپ
گی 
 : 

•  

 
 

 
 صفائی کا کپڑا اور سالوئ
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

•  

 

کی پ
 س
گی
اپ ہیڈ کور 

 

 نئ پ

ر ہو •

 

 )اگر تجوت 

 

پ

 

ی لی
س
 

 

کی پ
 س
 (گی

ر ہتھوڑا •  (Optional) رت 

 گلوز اور سیفٹی گلاسز •

گ کا طریقہ کار

 

ی لی
م
س

 :(Assembly Procedure) ا

 :تیاری اور احتیط تدابیر

رقی نقصان نہ ہو۔ گاڑی کو ہموار سطح پر کھڑا کریں۔ • اکہ کوئی ت 

 

 انجن کو بند کر کے ٹھنڈا ہونے دیں۔ بیٹری کو منقطع کریں پ

ا 

 

اپ ہیڈ کور کا ہٹاپ

 

 :پرانے پ

اکہ وہ آزاد  •

 

ر ہتھوڑے سے ہلکے ہلکے ضرب دیں پ  کی مدد سے کھولیں۔ اگر کور چپکا ہو تو رت 

 

 

 

اپ ہیڈ کور پر لگے تمام بولٹس کو ساکٹ رپ

 

 ہو جائے۔ پ

ا 

 

 نکالنا اور صفائی کرپ

 

کی پ
 س
گی
ا 

 

 :پراپ

 اور کپڑے سے مکمل صفا •

 
 

 
 نہ رہے۔ سالوئ

 

کی پ
 س
گی
ا 

 

 کو اسکریپر کی مدد سے احتیط سے ہٹائی۔ سطح پر کوئی گندگی، آئل پ ا پراپ

 

کی پ
 س
گی
 ئی کریں۔ پرانے 

 کی تنصیب 

 

کی پ
 س
گی
 :نئ 

 دی ہو، تو  •

 

 
 استعمال کرنے کی ہدای

 

پ

 

ی لی
س
 

 

کی پ
 س
گی
اپ ہیڈ کور پ ا انجن بلاک کی مخصوص جگہ پر رکھیں۔ اگر مینوفیکچر نے 

 

 کو پ

 

کی پ
 س
گی
 ہلکی تہہ لگائی۔ نئ 

اپ ہیڈ کور کی فٹنگ 

 

 :پ

 پوزیشن میں آ جائے۔ •

 

اکہ کور درس

 

 کے اوپر رکھیں اور تمام بولٹس کو ہاتھ سے تھوڑا تھوڑا لگائی پ

 

کی پ
 س
گی
اپ ہیڈ کور کو 

 

 پ

ا 

 

 :بولٹس کو سخت کرپ

 کی  •

 

 

 

ارک رپ

 

ارک ویلیو پر سخت کریں۔ بولٹس کو ای  مخصوص کراس پیٹرنپ

 

اکہ کور یکساں  (criss-cross pattern) مدد سے بولٹس کو مخصوص پ

 

 کریں پ

 
 

ای

 

میں پ

 دپ اؤ کے ساتھ فٹ ہو۔ 

ری معائنہ 

 

 :آج

 کریں۔ انجن اسٹارٹ کریں اور دیکھیں کہ   •

 

ی کپ

 

کی
تمام بولٹس سخت ہونے کے بعد انجن آئل چ   کریں، اور بیٹری دوپ ارہ 

 سے کوئی لی تو نہیں ہو رہا۔

 

کی پ
 س
 گی

 

 

 

  لرنن 

 
 

 انجن کے بیرونی لوازمات کو آپس میں جوڑیں    6.13 یوی

Interconnect external 

accessories of engine 

 

 تدریسی نتائج:

 بیرونی لوازمات کو صاف کریں۔ •

 بیرونی لوازمات کو انجن سے دوپ ارہ جوڑیں۔  •

 ( Functions and operations of external accessories of engineاور کام)انجن کے بیرونی لوازمات کے افعال   6.13.1

 (Fuel Pump) فیول پمپ 

دپ اؤ • ا ہے۔ یہ مناس  

 

ا ہوپ

 

 پہنچاپ

 

ریکٹر پ ا کاربوریٹر ی

 
 

رل( کو فیول ٹینک سے نکال کر انجن کے ات

 

اکہ انجن کی   فیول پمپ کا کام ایندھن )پٹرول پ ا ڈت 

 

ا ہے پ

 

راہم کرپ

 

پر ایندھن ف

رار رہے۔ 

 

رف  کارکردگی ت 

 سسٹم 

 

 (Exhaust System) ایگزاس

•   

 

ک کنورٹر اور پ ای

 

 ی
لی
ا

 

 
ر نکالنا ہے۔ اس میں مفلر، ک

 
 سسٹم کا کام انجن میں جلنے والے ایندھن سے پیدا ہونے والی گیسں کو پ اہ

 

امل ہوتے ہیں جو شور کو کم کرتے ہیں  ایگزاس

 

 ش

 اور نقصان دہ گیسں کو صاف کرتے ہیں۔

رر 

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

 (Radiator) ری 

رابی سے انجن ائٓل پ ا 

 

 کی ج

 

کی پ
 س
گی

کمپریشن لی ہو سکتا ہے اس لیے 

ارک کی 

 

الیشن اور پ

 

 

 ان

 

صفائی، درس

رتیب کا خاص خیال رکھنا ضروری ہے 

 

 ت

 نوٹ 
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ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

اا ہے اور ہوا کی مدد سے ٹھنڈا ہو کر د •

 

کلی

 

ت
ا ہے۔ اس کے ذریعے کولنٹ گرم ہو کر انجن سے 

 

رر انجن کو ٹھنڈا رکھنے کے لیے کام کرپ

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

ا ہے، جس سے انجن ری 

 

وپ ارہ انجن میں جاپ

 اوور ہیٹ ہونے سے بچتا ہے۔

 (Air Cleaner/Filter) ایئر کلینر/فلٹر 

ا ہے اور  •

 

ا ہے۔ یہ گرد و غبار اور ذرات کو روک کر انجن کے اندرونی حصوں کو محفوظ رکھ

 

 ایندھن کے مکمل جلاؤ میں مدد دیتا ہے۔ ایئر فلٹر انجن میں جانے والی ہوا کو صاف کرپ

 (Oil Filter) آئل فلٹر 

ا ہے •

 

ا ہے، اس میں موجود ذرات، گندگی اور دھات کے چھوٹے ذرات کو روک کر انجن کے پرزوں کو نقصان سے بچاپ

 

 اور آئل کی کارکردگی آئل فلٹر انجن آئل کو صاف کرپ

ا ہے۔ 

 

رار رکھ

 

رف  ت 

 (Water Pump) واٹر پمپ 

رر اور انجن کے درمیان •

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

اکہ انجن کا درجہ حرارت کنٹرول میں رہے۔ یہ ری 

 

ا ہے پ

 

ا ہے۔ واٹر پمپ کولنٹ کو انجن کے مختلف حصوں میں گردش کراپ

 

 کولنٹ کی روانی کو یقینی بناپ

 (Fan Belt) فین بیلٹ 

ا ہے۔ اگر فین بیلٹ ڈھیلا   •

 

 منتقل کرپ

 

 پمپ وغیرہ ی

 

پ اور اسٹیئن  کو دوسرے لوازمات جیسے آلٹرنیٹر، واٹر پمپ، 

 
 

راب ہو جائے تو انجن کے یہ  فین بیلٹ انجن کی طاق

 

پ ا ج

 ہیں۔

 

ر ہو سکت

 

 سسٹمز متات

 (Procedures for Connecting the Accessories) انجن کے لوازمات کو جوڑنے کا طریقہ کار 6.13.2

 :(Preparation) تیاری

 انجن کو مکمل طور پر بند اور ٹھنڈا کر لیں۔  •

رقی نقصان نہ ہو۔ • اکہ کوئی ت 

 

 بیٹری کو منقطع کریں پ

 اگر ضرورت ہو۔ •

 

پ

 

ی لی
س
س، اور 

کلی 

 بولٹس، 

 
 

، ساکٹ، ی

 

 س 

 

 

 

  رکھیں، جیسے رپ
 

ی ر

 

 تمام پرزے اور اوزار ف

 :فیول پمپ کی تنصیب

(۔ فیول  •  
 

ی ر

 

 پمپ کو اس کی مخصوص جگہ پر رکھیں )عام طور پر انجن بلاک پ ا فیول ٹینک کے ف

 انٹیک اور آؤٹ لی فیول لائنز کو فیول پمپ سے جوڑیں۔  •

 نہ ہو۔ •

 

ج

ی کت 
ل

رر سے جوڑیں اور چ   کریں کہ کوئی 

 

ی کن

 

کی

 کو 

 

رن

 

 بجلی کی وات

 سسٹم کی فٹنگ

 

 :ایگزاس

 کریں۔ •

 

 مین فولڈ کو سلنڈر ہیڈ کے ساتھ بول

 

 ایگزاس

  کو جوڑیں اور •

 

 پ ای

 

 کریں۔  clamps مفلر اور ایگزاس

 
 

ای

 

 کی مدد سے پ

ک کنورٹر ہو تو اسے بھی درمیان میں فٹ کریں۔  •

 

 ی
لی
ا

 

 
 اگر ک

رر کی تنصیب

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

 :ری 

رر کو اس کے ماونٹنگ پوائنٹس پر رکھیں۔  •

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

 ری 

رر سے جوڑیں۔  •

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

 اوپر اور نیچے کی ہوزز کو واٹر پمپ اور ری 

 کولنٹ بھرنے کے بعد لی چ   کریں۔  •

ا

 

 :ایئر کلینر / فلٹر کو جوڑپ

 ایئر فلٹر پ اکس کو انٹیک سسٹم سے جوڑیں۔  •

س لگا دیں۔ •

ی ی 
کل

 بند کریں اور 

 

ن

ھک

 فلٹر کو اندر رک کر ڈ

 کریں۔ •

 

ی کپ

 

کی
 ماس ایئر فلو سینسر )اگر ہو( کو بھی مناس  طریقے سے 

 :آئل فلٹر کی فٹنگ

ال کریں۔ پرانے فلٹر کو ہٹا کر نیا آئل  •

 

 

 فلٹر ان

 کریں۔  •

 
 

ای

 

ر سیل پر ہلکا سا انجن آئل لگا کر ہاتھ سے پ

 

 فلٹر کے رت 
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 آئل لیول چ   کریں۔ •

الیشن

 

 

 :واٹر پمپ کی ان

 کریں۔  •

 

 واٹر پمپ کو اس کے مخصوص مقام پر بول

رر اور انجن کے درمیان ہوزز جوڑیں۔  •

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

 ری 

 کولنٹ فل کریں اور لی چ   کریں۔  •

افین بیلٹ کو  

 

 :لگاپ

رتیب میں گزاریں۔ •

 

 ت

 

افٹ پولی کے ارد گرد درس

 

 پمپ، اور کرینک ش

 

 فین بیلٹ کو آلٹرنیٹر، واٹر پمپ، پ اور اسٹیئن

اکہ وہ نہ ڈھیلا ہو اور نہ زپ ادہ کھنچا ہوا ہو۔  •

 

ڈجسٹ کر کے بیلٹ کو سخت کریں پ

 

 ٹینشن ای 

 :فائنل چ   

ر )فیول، کولنٹ، ایئر، آئل( کو دوپ ارہ چ   کریں۔  •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 تمام 

 بیٹری کو دوپ ارہ جوڑ کر انجن اسٹارٹ کریں اور آواز، وائبریشن پ ا لی چ   کریں۔  •

 ہو، تو گاڑی کو روڈ ٹیسٹ کے لیے چلائی۔  •

 

 اگر س  کچھ درس

  عملی سرگرمی

 ایئر کلینر ہاؤسنگ اور جنریٹر کو انجن کے ساتھ جوڑنے کا طریقہ

 ٹولز:  

 

 

 س 

 

 

 

  سکریو ڈرایور  (Wrench Set) رپ

 

ر ساکٹ س 

 

س  پلات

ی ی 
کل

 اور 

 

 بول

 
 

 سیفٹی گلوز  ی

  مرحل وار طریقہ 

 :ہاؤسنگ کی صفائی کریں

اکہ گردوغبار نہ ہو۔

 

 ایئر فلٹر ہاؤسنگ کو صاف کریں پ

 :ایئر فلٹر لگائی

 ایئر فلٹر کو ہاؤسنگ میں صحیح طریقے سے رکھیں۔ 

  سے جوڑیں

 

 :ہاؤسنگ کو انٹیک پ ای

  کے ذریعے جوڑیں۔ایئر ہاؤسنگ کو انجن کے 

 

ر ہوز پ ا پ ای

 

 پ اڈی سے رت 

 

 فولڈ پ ا تھروب

 

 
 انٹیک می

س پ ا سکریوز سے بند کریں

ی ی 
کل

: 

اکہ ہوا کا کوئی لی نہ ہو۔

 

س پ ا سکریوز کی مدد سے مضبوط سے بند کریں پ

ی ی 
کل

 ہاؤسنگ کو 

 :سینسر )اگر ہو( کو جوڑیں

 کریں۔  (MAF) اگر ماس ایئر فلو

 

ی کپ

 

کی
 

 

رن

 

 سینسر لگا ہے تو اس کی وات

  جنریٹر )الٹرنیٹر( کو انجن سے جوڑنے کا عمل

 :مرحل وار طریقہ 

 :الٹرنیٹر کی پوزیشن میں رکھیں  •

ریکی پر رکھیں۔  جنریٹر کو انجن کے مخصوص ماونٹنگ ت 

 :بولٹس سے فٹ کریں  •

ڈجسٹ ہو۔ 

 

اکہ بیلٹ کی ٹینشن ای 

 

ا ہے پ

 

 حرکت کے لیے ہوپ

 

 کریں۔ بعض اوقات ای  بول

 
 

ای

 

 ماونٹنگ بولٹس سے الٹرنیٹر کو انجن پر پ

 :فین بیلٹ لگائی  •

افٹ پولی، واٹر پمپ، اور الٹرنیٹر پولی کے ارد گرد گزاریں۔ 

 

 فین بیلٹ کو کرینک ش

ڈجسٹ کریں  •

 

 :بیلٹ کی ٹینشن ای 
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 ٹینس کریں

 

 نہ زپ ادہ ڈھیلا، نہ زپ ادہ کھنچا ہوا۔— بیلٹ کو مناس  حد ی

 کریں  •

 

ی کپ

 

کی
 

 

رن

 

 :وات

 کریں۔

 
 

ای

 

 سے پ

 
 

ر( کو صحیح جگہ پر لگائی اور ی

 

ر اور سگنل وات

 

 )مین پ اور وات

 

رن

 

 الٹرنیٹر کی وات

 :فائنل چ   

ر چ   کریں۔ •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 بولٹس اور 

 
 

 تمام ی

ر سے وولٹیج چ   کریں(۔  •

 

 
 کر رہا ہے پ ا نہیں )ملٹی م

 

 
 بیٹری کو جوڑیں اور انجن اسٹارٹ کر کے چ   کریں کہ جنریٹر چارج

راج نہ ہو رہا ہو۔ایئر ہاؤسنگ سے کسی قسم کی  •

 

 ہوا کا اج

 

  لرنن 

 
 

ا    6.14 یوی

 

 Complete Work Performance کام کو مکمل کرپ

 

 تدریسی نتائج:

 کام کی جگہ کی توقع کے مطابق کام کو یقینی بنانے کے لیے حتمی معائنہ کی جانچ کریں۔ •

 کریں۔  •

 

 مینوفیکچر کے دستی کے مطابق انجن کی کارکردگی کو س 

 انجن شروع کریں۔  •

 آپریٹنگ درجہ حرارت پر انجن کو گرم کریں۔عام  •

 کام کے علاقے کو صاف کریں اور فضلہ اور غیر ری سائیکل مواد کو ٹھکانے لگائی۔  •

 کے مطابق محفوظ کیے گئے ہیں۔  SOPچ   ٹولز اور آلات  •

رات پر کارروائی کریں •

 

 کام کی جگہ کے طریقہ کار کے مطابق کام کی جگہ کے دستاوت 

 کا طریقہ کار)  6.14.1

 

ن

 

ش
 ی ک
سی

 

ت

 Procedure for final inspection of engine parts andانجن کے پرزہ جات کی فائنل ا

components. ) 

 :صفائی اور ابتدائی تیاری

 انجن کو مکمل اسمبل کرنے کے بعد تمام پرزوں کو صاف کریں۔  •

ر حصے کو پ اآسانی معائنہ کیا جا سکے۔ •
 
اکہ ہ

 

 روشن کا مناس  بندوبست کریں پ

 :اوزار تیار رکھیں جیسےضروری  

ارک رنچ

 

زر گی  پ
ی ل
ف

  ولر
ُ
  کمپریشن ٹیسٹر  ولٹیج ٹیسٹر  گی ر

 
 

 لای

 

س
 فلی 

 (Visual Inspection) بصری معائنہ

 تمام بولٹس اور نٹس کی سختی چ   کریں۔ •

ان تلاش کریں۔  •

 
 

 )آئل، فیول، کولنٹ( کے ن

 

ج

ی کت 
ل

 کسی بھی 

ررز کا کنکشن صحیح طریقے سے لگاپ ا گیا ہے پ ا نہیں۔ •

 

ی کن

 

کی

اروں اور 

 

 پ

ل چ   
ی ک

 

ی ی
مک

 (Mechanical Checks) 

 موومنٹ  •

 

 

 

 موومنٹ کا معائنہ کریں۔  :پ

 

 

 

افٹ کو ہاتھ سے گھما کر پ

 

 کرینک ش

 بیلٹ کو ہاتھ سے دپ اکر دیکھیں کہ صحیح ٹینشن میں ہے پ ا نہیں۔ :فین بیلٹ ٹینشن  •

زر گی کے ذریعے والو کلیئرنس چ    :والو کلیرنس  •
ی ل
ف

 کریں۔ 

رقی نظام کی جانچ  (Electrical Check) ت 

 ( 13.5v – 14.5vالٹرنیٹر )جنریٹر( کی وولٹیج پیداوار چ   کریں ) •

 اسٹارٹر موٹر کا عمل چ   کریں کہ انجن آسانی سے اسٹارٹ ہو رہا ہے پ ا نہیں۔ •

 چ   کریں۔  •

 

 فیوز اور ریلیز کی حال
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 سسٹم کا معائنہ

 

 :فیول اور ایگزاس

 پ ا رکاوٹ نہ ہو۔  •

 

ج

ی کت 
ل

 فیول لائنز میں کوئی 

  اور مفلر سے غیر معمولی آواز نہ آئے۔  •

 

 پ ای

 

 ایگزاس

ارمل ہو )کالا، نیلا پ ا سفید نہ ہو(۔ •

 

 پ

 

 دھوئی کا رن

 :کولنگ سسٹم کا چ   

رر، واٹر پمپ اور ہوزز میں لی نہ ہو۔ •

 

ی ن

 

ی ی

ڈ

 

 ری 

 کولنٹ لیول مناس  ہو۔ •

 فین خودکار طریقے سے آن/آف ہو رہا ہو۔ •

 :انجن آئل چ   

 آئل لیول اور آئل کی رنگ چ   کریں۔ •

 آئل فلٹر لی تو نہیں کر رہا۔  •

 :(Compression Test) کمپریشن ٹیسٹ

 میں ہے۔ •

 

اکہ یہ تصدیق ہو سکے کہ انجن صحت مند حال

 

ر سلنڈر کا کمپریشن چ   کریں پ
 
 ہ

ر انجن کے لیے کمپریشن کی مخصوص ویلیو ہوتی ہے، جو کمپن کے مینول میں  •
 
 ۔ درج ہوتی ہےہ

ڈ اور وائبریشن چ   

  

 :انجن ساؤی

 انجن کو اسٹارٹ کر کے آواز اور وائبریشن چ   کریں۔ •

ر نہ ہو۔ •

 
 

 انجن کی رنن اسموٹھ ہو اور کوئی نوت

 ( ٹیسٹ ڈرائیو )اختیاری مگر مفید 

 اگر مکمل انجن گاڑی میں فٹ ہو چکا ہے تو مختصر روڈ ٹیسٹ کریں۔  •

زریشن، انجن پ اور، اور گیئر شفٹنگ چ   کریں۔  •
سل
ی ک

 ا

 ( Process of idle test run of engineانجن کے آئیڈل ٹیسٹ رن کا عمل) 6.14.2

  انجن کم رفتار پر چل رہا ہو۔ اس
 

ا ہے ح

 

عمل کی ابتدا انجن کو اسٹارٹ کرنے سے ہوتی ہے۔   انجن کا آئیڈل ٹیسٹ رن ای  اہم عمل ہے جس کا مقصد انجن کی کارکردگی اور استحکام کو چ   کرپ

 پ ا نقص کی

 

ج

ی کت 
ل

اکہ کسی بھی قسم کی 

 

ا ہے پ

 

ا   س  سے پہلے انجن کو مکمل طور پر چ   کر لیا جاپ

 

 کیا جاپ

 

تصدیق کی جا سکے۔ انجن کو اسٹارٹ کرنے کے بعد، اس کی رنن اسپیڈ کو آئیڈل اسپیڈ پر س 

 کو بغور چ   

 

اکہ یہ معلوم کیا جا سکے ہے، جو عام طور پر انجن کے مینوفیکچر کی مخصوص ویلیو ہوتی ہے۔ اس دوران انجن کی آواز، وائبریشن، اور کام کرنے کی حال

 

ا ہے پ

 

 کہ انجن ٹھیک   کیا جاپ

 جیسے آئل پریش، انجن درجہ حرارت، فیول پریش، اور ویکیوم چ   کیے جاتے ہیں

  
 

 نہ ہو۔ آئیڈل رن کے   سے چل رہا ہے پ ا نہیں۔ ساتھ ہی انجن کی مختلف کمپوٹ

 

اکہ کوئی غیر معمولی حال

 

پ

 اور مقدار

 

اکہ دھوئی کا رن

 

ا ہے پ

 

 گیس چ   کیا جاپ

 

پ ا   دوران انجن کا ایگزاس ا ہے، جیسے کہ بیلٹ کا شور 

 

 کو نوٹ کیا جاپ

 

ن
 
می
ک

پ ا  معلوم کی جا سکے۔ اس دوران کسی بھی قسم کی غیر معمولی آواز 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ انجن خود بخو

 

پ ا ہے 

 

ڈجسٹ ہو رہا ہے اوانجن کی غیر متوازن آواز۔ اس کے علاوہ، انجن کی آئیڈل اسپیڈ کو بھی مانیٹر کیا جاپ

 

ر اسپیڈ میں کوئی غیر معمولی تبدیلی نہیں  د ای 

ڈ استعمال کے لیے ری 

 

 ہو تو انجن کو م

 

ا ہے اور اگر س  کچھ درس

 

ا ہے۔ آرہی۔ ٹیسٹ رن مکمل ہونے کے بعد، انجن کے تمام نتائج کا معائنہ کیا جاپ

 

  تیار سمجھا جاپ

   عملی سرگرمی

ا 

 

ا اور غیر معمولی آوازوں پ ا وائبریشنز کا چ   کرپ

 

گ کے بعد انجن کو اسٹارٹ کرپ

 

ی لی
م
س

 انجن کی دوپ ارہ ا

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ تمام پرزے صحیح طریقے سے کام 

 

گ کے بعد اس کے اسٹارٹ کرنے کا عمل بہت ضروری ہے پ

 

ی لی
م
س

 نہ ہو۔   انجن کی دوپ ارہ ا

 

ن
 
می
ک

کر رہے ہیں اور کوئی غیر معمولی آواز پ ا 

ا ہے

 

 ۔ اس عمل کے لیے مندرجہ ذیل مراحل پر عمل کیا جاپ

 :ابتدائی تیاری

ر، نٹس، بولٹس، اور فیول لائنز کو اچھی طرح چ   کریں کہ وہ صحیح طریقے سے جڑے •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

گ مکمل ہونے کے بعد، تمام 

 

ی لی
م
س

 نہ    انجن کی دوپ ارہ ا

 

ج

ی کت 
ل

ہوئے ہیں اور کسی قسم کی 

 ہو۔

رقی نظام کو چ   کریں۔  •  بیٹری کو جوڑ کر انجن کے ت 
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اکہ انجن چلانے کے لیے تمام ضروری مائع موجود ہوں۔ •

 

 انجن آئل، فیول اور کولنٹ کی سطح چ   کریں پ

ا 

 

 :انجن کو اسٹارٹ کرپ

 انجن کے اسٹارٹ ہونے سے پہلے انجن کو ای  پ ار پمپ کرکے فیول پریش چ   کریں۔  •

 انجن کے اسٹارٹ ہونے کے بعد، فوراً اس کی آواز اور وائبریشنز پر دھیان دیں۔  •

ا ہے، تو اس کا مطلب ہے کہ کوئی مسئلہ ہو سکتا ہے جیسے بیٹری پ ا اسٹا •

 

 رٹر کا مسئلہ۔اگر انجن ای  ہی کلک پ ا مسلسل کرنچ کی آواز کے ساتھ اسٹارٹ ہوپ

 کی کمی پ ا بیلٹ کا شور۔ •

 

 
ااہ

 

 کی
چ
 انجن کے چلنے کے دوران، مختلف حصوں سے غیر معمولی آوازوں کو سنیں، جیسے کہ کوئی 

 :غیر معمولی آوازوں کا معائنہ

•  

 

رابی کی علام

 

"، تو یہ دراصل انجن کے اندرونی حصوں میں ج

 

 
راہ

 

رگ

 

گ" پ ا "گ

 

 کی
کلی
  ہو سکتی ہے۔ اگر انجن سے کوئی غیر معمولی آوازیں آرہی ہوں جیسے کہ "

  ہے۔انجن کی آواز میں کسی قسم کی تبدیلی، جیسے کہ زپ ادہ شور پ ا غیر متوازن آواز، کو سن کر انجن کی صحت کے پ ارے میں اندازہ لگاپ ا جا سکتا •

 :وائبریشنز کا معائنہ

ارہ کر انجن کے چلنے کے دوران وائبریشنز پر بھی توجہ دیں۔ اگر انجن میں زپ ادہ وائبریشن ہو رہی ہو تو یہ ممکنہ طور پر انجن کی بیلنس پ ا ایگز •

 

 سسٹم میں کسی مسئلے کی طرف اش

 

اس

 سکتی ہے۔ 

 تو نہیں ہو رہی۔ •

 

ن
 
می
ک

 انجن کی وائبریشنز کو چ   کریں اور یہ دیکھیں کہ انجن کے مختلف حصوں میں کوئی غیر متوازن حرکت پ ا 

 :ٹیکنیکل چ   

رابی نہ ہو۔ •

 

اکہ انجن کے اہم سسٹمز میں کوئی ج

 

 انجن کا آئل پریش، کولنٹ درجہ حرارت، اور فیول پریش چ   کریں پ

•   

 

 درس

  
 

گ کامیاب ہے اور انجن کی تمام کمپوٹ

 

ی لی
م
س

ا ہے کہ ا

 

 ہوپ

 

 
ای

 

ارمل طریقے سے چل رہا ہو، تو یہ پ

 

طریقے سے کام کر اگر س  کچھ ٹھیک ہو اور انجن پ

 رہی ہیں۔

 :ٹیسٹ رن کے بعد معائنہ

راج ہو تو فوراً انجن کو روکیں اور اس کا معائنہ کریں۔ انجن کے چلنے کے دوران کوئی چمکدار چمک پ ا دھوئی کا  •

 

 اج

 چلائی اور اس کی کارکردگی پر نظر رکھیں۔ •

 

 انجن کے اسٹارٹ ہونے کے بعد اسے چند منٹ ی

گ کے دوران کسی حصے کو  

 

ی لی
م
س

پ ا وائبریشنز محسوس ہوں، تو دوپ ارہ ا دوپ ارہ چ   کریں اور ضرورت کے مطابق اس میں اصلاح کریں۔ اگر انجن کے چلنے کے دوران کوئی غیر معمولی آوازیں 

ا ہے۔ 

 

 انجن کو پ ار پ ار اسٹارٹ اور چ   کرنے کے بعد ہی اسے مکمل طور پر چلانے کے لیے تیار سمجھا جاپ

 دپ ا گیا گاڑی کے انجن کا آئیڈل ٹیسٹن کا عمل عملی سرگرمی:  

اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ انجن معمول کے مطابق چل رہا ہے

 

اور اس میں کوئی غیر معمولی آوازیں پ ا مسائل تو نہیں   آئیڈل ٹیسٹن انجن کی کارکردگی کو کم رفتار پر چ   کرنے کا ای  اہم عمل ہے پ

 کو مانیٹر کیا جا 

 

رز کا معائنہ کیا جا سکے۔ ذیل میں انجن کی ہیں۔ اس عمل میں انجن کی کم رفتار )آئیڈل اسپیڈ( پر چلنے کی حال

 

 
اکہ انجن کی کارکردگی، شور، وائبریشنز، اور دیگر ضروری پ ارام

 

ا ہے پ

 

پ

 :آئیڈل ٹیسٹن کا مکمل طریقہ کار بیان کیا گیا ہے

 :ابتدائی تیاری

 ہیں۔ •

 
 

ای

 

 طریقے سے نصب اور پ

 

راء کو دوپ ارہ چ   کریں کہ وہ درس

 

 
ر اور اج

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 انجن کے تمام 

 انجن کا آئل، فیول، اور کولنٹ لیول چ   کریں اور یہ بھی یقینی بنائی کہ یہ مناس  سطح پر ہوں۔ •

رقی نظام صحیح طریقے سے کام کر رہا ہو۔ •  انجن کی بیٹری کو چ   کریں اور یہ بھی دیکھیں کہ انجن کا ت 

 تمام ضروری اوزار اور آلات جیسے وولٹیج ٹیسٹر، کمپریشن ٹیسٹر، اور گی تیار رکھیں۔  •

ا

 

 :انجن کو اسٹارٹ کرپ

 انجن کو اسٹارٹ کریں اور یہ چ   کریں کہ انجن معمول کے مطابق شروع ہو رہا ہو۔ •

 کریں جو عام طور پر  •

 

 انقلاپ ات فی منٹ( کے درمیان ہوتی ہے۔ ) RPM 1000-600انجن کے اسٹارٹ ہونے کے بعد، انجن کی رفتار کو کم )آئیڈل اسپیڈ( پر س 

 پ اڈی، آئیڈل کنٹرول والوز وغیرہ(۔  •

 

 نہیں ہو رہا تو آئیڈل اسپیڈ سسٹم کو چ   کریں )جیسے تھروب

 

ڈل اسپیڈ س 

  

 اگر انجن کا آی
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 :آئیڈل اسپیڈ پر انجن کی نگرانی 

ا چاہیے۔انجن کی کم رفتار پر چلنے کے دوران اس کی آواز پر توجہ دیں۔ انجن کی آواز ہموار اور مستحکم ہونی چاہیے، اور کوئی غیر معمولی شور جیسے •

 

" نہیں ہوپ

 

 
راہ

 

رگ

 

گ" پ ا "گ

 

 کی
کلی
  کہ "

  پ ا ماؤنٹنگ پیڈز چ   کریں۔ انجن کے وائبریشنز کو چ   کریں۔ آئیڈل اسپیڈ پر انجن میں زپ ادہ وائبریشنز نہیں ہونی چاہیے۔ اگر وائبریشنز زپ ادہ ہیں تو انجن کے بیلنس •

ا چاہیے۔ اگر کالا، نیلا پ ا سفید دھواں نکل  •

 

ل صاف( ہوپ
ی لک
ارمل )ہلکا سفید پ ا 

 

 پ

 

 گیس کا معائنہ کریں۔ دھوئی کا رن

 

 ہو سکتی ہے۔انجن کے ایگزاس

 

 رہا ہو تو یہ کسی مسئلے کی علام

رز کی نگرانی

 

 
 :انجن کے دیگر پیرا م

 ہو۔ :آئل پریش  •

 

 انجن کے آئل پریش کو چ   کریں کہ وہ مناس  حد ی

ارمل رینج ) :کولنٹ درجہ حرارت •

 

ا چاہیے۔ 90-80انجن کا درجہ حرارت پ

 

س( میں ہوپ

 

ی ی
ش
ی ل
س

 ڈگری 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ انجن کو صحیح مقدار میں ایندھن مل رہا ہے۔  :فیول پریش  •

 

 فیول پریش کی نگرانی کریں پ

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ انجن کی ویکیوم لیول معمول کے مطابق ہو۔ :ویکیوم  •

 

 ویکیوم کو چ   کریں پ

 :ٹیسٹ کے دوران انجن کی کارکردگی کا تجزیہ

 انجن کی آئیڈل اسپیڈ کو پ ار پ ار چ   کریں اور یہ دیکھیں کہ انجن کی رفتار مستقل اور مستحکم رہتی ہے پ ا نہیں۔ •

ا چاہیے۔ •

 

 پیڈل کو ہلکا سا دپ ائی۔ انجن کا جواب فوراً اور ہموار ہوپ

 

  آپ تھروب
 

 انجن کا ریسپانس چ   کریں ح

 کسی بھی قسم کی اضافی گرمی، زپ ادہ شور، پ ا کمزوری کی صورت میں انجن کو بند کر کے اس کا تفصیل سے معائنہ کریں۔  •

 :فائنل چ   اور رپورٹ

 کرنے کے لیے تیار سمجھا •

 
 

ڈ آپری ری 

 

 ہو تو انجن کو م

 

  جائے گا۔آئیڈل ٹیسٹن مکمل ہونے کے بعد، انجن کی کارکردگی کا تجزیہ کریں اور اگر س  کچھ درس

اکہ مسئلہ حل کیا جا سکے۔ کسی بھی غیر معمولی مسئلے کی صورت میں رپورٹ  •

 

راء کو دوپ ارہ چ   کریں پ

 

 
 تیار کریں اور انجن کے اج

 ماڈیول کا خلاص 

رتیب دے کر

 

ص کے عمل کو مرحل وار سکھاتے ہیں۔ پہلے مرحلے میں اوزار اور آلات کو ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 اور 

 

رل انجن کی مکمل مرم

 

ربیتی یونٹس ڈت 

 

ص کی جاتی ہے، پھر انجن   یہ ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

انجن کی ج

ا ہے۔ اس کے بعد فیول سسٹم، کولنگ سسٹم، لبر

 

 پ ا تبدیلی کی  کو گاڑی سے نکال کر اسے مکمل طور پر کھولا جاپ

 

 اور مرم

 
 

رابیوں کی شناح

 

 سسٹم میں موجود ج

 

 سسٹم، اور انٹیک و ایگزاس

 

ن

 

 ش
ی کی

ا ہے، اور تمام بیرونی لوازمات کو انجن سے دوپ ا 

 

 کے بعد اسے دوپ ارہ جوڑ کر گاڑی میں نصب کیا جاپ

 

اکہ انجن مکمل طور پرجاتی ہے۔ انجن کے تمام سسٹمز کی مرم

 

ا ہے پ

 

فعال ہو   رہ منسلک کیا جاپ

ک بنانے میں مدد دیت ہیں۔ 

 

 ی
مکی
ر 
 
 جائے۔ یہ تمام یونٹس سیکھنے والوں کو ای  ماہ
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

رابی جانچنے کے لیے کون سے آلات درکار ہوتے ہیں؟   :  1س

 

رل انجن میں ج

 

 ڈت 

و سٹک اسکینر استعمال ہوتے ہیں۔ج: 

 

ی گی

 

ٹ

ر، سکریو ڈرائیور، کمپریشن ٹیسٹر، اور ڈا

 

  
رابی جانچنے کے لیے اس

 

رل انجن کی ج

 

 ڈت 

ا ہے؟   :  2س

 

 گاڑی سے انجن کو کیسے نکالا جاپ

ا ہے۔ ج: 

 

ر الگ کیے جاتے ہیں، پھر انجن کو کرین کے ذریعے نکالا جاپ

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 پہلے بیٹری، ایندھن کی لائنز، اور دیگر 

 انجن کو کھولنے کا طریقہ کیا ہے؟ :  3س

رتیب سے الگ کیے جاتے ہیں۔ج: 

 

افٹ اور دیگر حصے ت

 

، کرینک ش

 

 

 

 انجن کو کھولنے کے لیے سلنڈر ہیڈ، پ

رابی کیسے چ   کی جاتی ہے؟ :  4س

 

 فیول سسٹم کی ج

ا ہے۔ فیول لائنز، فلٹر، اور فیول پمپ کو چ   کر کے مسئلہ ج: 

 

 معلوم کیا جاپ

راب فیول سسٹم کے پرزے کیسے ٹھیک پ ا تبدیل کیے جاتے ہیں؟ :  5س

 

 ج

 کی جاتی ہے۔ج: 

 

ا ہے پ ا مرم

 

راب پرزوں جیسے فیول فلٹر پ ا پمپ کو نئے پرزوں سے تبدیل کیا جاپ

 

 ج

رابی کیسے جانچی جاتی ہے؟ :  6س

 

 کولنگ سسٹم میں ج

ا ہے۔ج: 

 

 پ ا بلاکج کے لیے چ   کیا جاپ

 

ج

ی ک
ل

رموسٹیٹ کو 

 

ڈی ایٹر، واٹر پمپ، اور ت

 

 ری 

ا ہے؟ :  7س

 

راب پرزوں کو کیسے ٹھیک کیا جاپ

 

 کولنگ سسٹم کے ج

ا ہے۔ج: 

 

 کیا جاپ

 

ڈی ایٹر پ ا واٹر پمپ کو تبدیل پ ا مرم

 

راب ری 

 

 ج

رابی کیسے چ   کی جاتی ہے؟   :  8س

 

 سسٹم میں ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

ا ہے۔ ج: 

 

رابی کا پتہ لگاپ ا جاپ

 

 آئل لیول، پریش اور آئل فلٹر کو چ   کر کے ج

راب پرزے کیسے بدلے جاتے ہیں؟ :  9س

 

 سسٹم کے ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

ا ہے۔ ج: 

 

 کیا جاپ

 

 کو تبدیل پ ا مرم

 

کی پ
س
گ
 آئل فلٹر، آئل پمپ پ ا 

رابی کیسے معلوم کی جاتی ہے؟ :  10س

 

 سسٹم میں ج

 

 انٹیک اور ایگزاس

  میں لی پ ا ifoldانٹیک مینج: 

 

 پ ای

 

 بلاکج چ   کی جاتی ہے۔ ، ایئر فلٹر اور ایگزاس

راب حصے کیسے بدلے جاتے ہیں؟ :  11س

 

 سسٹم کے ج

 

 انٹیک پ ا ایگزاس

س پ ا مینج: 

 

ی ی
سک
گ

ا ہے۔  ifoldفلٹرز، 

 

 پ ا تبدیل کیا جاپ

 

 کو مرم

ا ہے؟ :  12س

 

 انجن کو دوپ ارہ کیسے جوڑا جاپ

ا ہے۔ ج: 

 

ارک کے ساتھ واپس جوڑا جاپ

 

رتیب اور پ

 

 تمام پرزوں کو مخصوص ت

ا ہے؟ :  13س

 

 انجن کی بیرونی لوازمات کو کیسے جوڑا جاپ

ا ہے۔ج: 

 

 کو انجن سے دوپ ارہ جوڑا جاپ

 

رن

 

 آلٹرنیٹر، اسٹارٹر موٹر، اور وات

 مکمل کام کی کارکردگی کیسے چ   کی جاتی ہے؟ :  14س

 ہے۔ ج: 

 

اکہ تسلی ہو جائے کہ س  کچھ درس

 

 انجن کو اسٹارٹ کر کے اس کی آواز، درجہ حرارت اور رفتار چ   کی جاتی ہے پ

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

ا ہے؟    ۔   1

 

رابی معلوم کرنے کے لیے س  سے پہلے کیا چ   کیا جاپ

 

رل انجن کی ج

 

 ڈت 

 د۔ اسپارک پلگ  ج۔کمپریشن پریش  ب۔کولنٹ لیول  ا۔فیول فلٹر   

ا ضروری ہے؟   ۔  2

 

 انجن نکالنے سے پہلے کس چیز کو الگ کرپ

ر  

 

ات

 

رر  ب۔بیٹری  ا۔پ
ش

 

لی

 

ی

  ج۔سا

 

 د۔ اسٹیئن
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
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 انجن کو کرین سے نکالنے کے لیے کس چیز کی ضرورت ہوتی ہے؟     ۔  3

  ب۔جمپ کیبل  ا۔ہتھوڑا  

 

 د۔ڈرل  ج۔انجن ہوس

 فیول سسٹم میں س  سے اہم پرزہ کون سا ہے؟   ۔  4

 د۔ٹربو چارج  ج۔کولنٹ پ اکس  ب۔فیول پمپ  ا۔ایئر فلٹر   

 انجن  کو کھولنے کے عمل کو کیا کہتے ہیں؟     ۔  5

الیشن  

 

 

و سس  ا۔ان

 

ی گی

 

ٹ

گ   ب۔ڈا

 

ی لی
م
س

ڈجسٹمنٹ  ج۔ڈس ا

 

 د۔ای 

ا ہے؟     ۔  6

 

 فیول فلٹر کس مقصد کے لیے ہوپ

 د۔ائٓل کو فلٹر کرنے کے لیے  ج۔فیول کو صاف کرنے کے لیے  ب۔ہوا صاف کرنے کے لیے  ا۔پ انی کو نکالنے کے لیے  

ا ہے؟     ۔  7

 

 کولنگ سسٹم کا بنیادی مقصد کیا ہوپ

ا  

 

ا  ا۔شور کم کرپ

 

ا  ب۔درجہ حرارت کنٹرول کرپ

 

رھاپ

 

ا  ج۔پریش ت 

 

 د۔ائٓل پمپ چلاپ

اندہی کرتی ہے؟    ۔  8

 
 

ڈی ایٹر میں پ انی کی کمی کس چیز کی ن

 

 ری 

   

 

ج

ی ک
ل

رابی   ا۔

 

 د۔فلٹر بلاک  ج۔ائٓل پریش کم   ب۔فیول ج

 سسٹم کا بنیادی کام کیا ہے؟   ۔  9

 

ن

 

 ش
ی کی

 لبر

اائی  ب۔پرزوں کی صفائی   ا۔فیول کی سپلائی   

 

 کی
چ
رسیل  ج۔پرزوں کی 

 

 د۔پ انی کی ت

ا ہے؟   ۔  10

 

راہمی کرپ

 

 انٹیک سسٹم کس چیز کی ف

 د۔بجلی  ج۔ہوا   ب۔ایندھن  ا۔پ انی  

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ب 4 ج 3 ب 2 ج 1

 الف 8 ب 7 ج 6 ج 5

 ج 10 ج 9
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 / دیکھ بھال    7 نمبر  ماڈیول 

 

ریکنگ کے نظام کی مرم  اور ت 

 

، اسٹیئن

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

Perform Repair/Maintenance 

of Suspension, Steering and 

Braking System 
 

 

 : تدریسی نتائج 

•  

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

،اسٹیئ  ، 

 

ر ن رابی کے نظام میں یکنگاور ت 

 

  کی ج

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

   ۔یںاوزار اور آلات کا بندوبست کر کے لیے ص

•  

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

رابی میں سسٹم کے  

 

  کی  ج

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

      ۔ یںکر ص 

 سسٹم  •

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ر میں ْ
راب ت 

 

 کر پ ا یلزوں کو تبدج

 

     ۔یںمرم

 اسٹیئ  •

 

رابی میں سسٹم ن

 

  کی ج

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

 ۔ یںکر ص

 اسٹیئ  •

 

ر کے نظام میں ن ْ
راب ت 

 

 کر پ ا یلزوں کو تبدج

 

 ۔ یںمرم

ر • رابی میںسسٹم  یکنگت 

 

  کی ج

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

 ۔ یںکر ص

ر • رزوں کو تبد کے نظام میں یکنگت  ْ
راب ت 

 

 کر پ ا یلج

 

 ۔ یںمرم

 

  لرنن 

 
 

  7.1 یوی
ص  

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ریکنگ کے نظام میں ج  اور ت 

 

، اسٹیئن

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 کے لیے اوزار اور آلات کا بندوبست کریں  

Arrange tools and 

equipment to diagnose 

fault in suspension, 

steering and braking 

system   

 

  تدریسی نتائج 

 

 کے مطابق استعمال کریں۔  SOPs کو (PPE) ذاتی حفاظتی ساز و سامان

 پہننے کا طریقہ  (PPE) کے مطابق ذاتی حفاظتی سامان (SOPs) معیاری عملی طریقہ کار 7.1.1

(Procedure of wearing PPEs as per SOPs)   

 تکنیکی  

 
 

رین کی حفاظت کے لیے ذاتی حفاظتی سامانمشین نظاموں پر کام کرتے وق
 
 انتہائی ضروری ہے۔ تشخیصی اور مرمتی کام کے دوران ممکنہ چوٹوں سے بچنے کے لیے (PPE) ماہ

PPE کو معیاری عملی طریقہ کار کے مطابق پہننا لازم ہے۔  

 :طریقہ کار

اکہ سر کو کسی گرتی ہوئی چیز پ ا مشینری کے حصے سے لگنے سے بچاپ ا جا سکے۔ سیفٹی کیپ پہنیں  •

 

 پ

اائی اور کیمیک سے محفوظ رکھا جا سکے۔  سیفٹی گلوز استعمال کریں  •

 

 کی
چ
اکہ ہاتھوں کو چوٹ، 

 

 پ

اکہ جسم اور کپڑوں کو مٹی، تیل اور مضر مواد سے بچاپ ا جا سکے۔  اوورآل پ ا ایپرن پہنیں  •

 

 پ

اکہ پ اؤں کو نقصان سے بچاپ ا جا سکے۔ سیفٹی شوز پہنیں  •

 

 جن کے تلے پھسلنے سے محفوظ ہوں اور انگوٹھے کے حصے مضبوط ہوں پ

ا کام سے پہلے اور بعد میں  •

 

رار رکھنے اور آلودگی سے بچنے کے لیے ضروری ہے۔  ہاتھ دھوپ

 

رف  حفظانِ صحت کے اصولوں کو ت 

• PPE   اگر اریں۔ 

 

اپ بعد  کے  جانے  ر 
 
پ اہ سے  علاقے  اور  ہونے  مکمل  کے  کام  صرف  اور  پہنیں  پہلے  سے  ہونے  داخل  میں  عملورکشاپ  کا  صفائی  تو  ہو   ضرورت 

(Decontamination)  مکمل کریں۔ 

PPE ا ہے۔

 

راہم کرپ

 

ا ہے بلکہ ای  منظم اور پیشہ ورانہ ماحول بھی ف

 

ر کی حفاظت کو یقینی بناپ
 
 استعمال نہ صرف تکنیکی ماہ

 

 کا درس

7.1.2    

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ص کے لیے آلات کے استعمال کو سمجھنا   

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 Understand the usage of tools in diagnosing)  نظام میں ج

fault in suspension system) 

 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

راب حصے  

 

اکہ کسی بھی ٹوٹ پھوٹ، ج

 

 آلات کے استعمال کی سمجھ ضروری ہے پ

 

 اور درس

 
 

 کے لیے اس نظام کی ساح

 
 

ر شناح

 

رابیوں کی مؤت

 

 پ ا غیر متوازن صورتحال کا نظام میں ج

 پتہ چلاپ ا جا سکے۔

 :والے آلات اور ان کا استعمالعام استعمال ہونے  
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  گاڑی کو محفوظ طریقے سے اوپر اٹھانے اور روکنے کے لیے۔ :جیک اور جیک اسٹینڈز  •

ک ٹرالی •

 

 ی
مکی
ا  ا ہے۔ :کریپر پ 

 

 بناپ
 
ر کو آرام سے گاڑی کے نیچے جانے کے قاب

 
 تکنیکی ماہ

ر میں حرکت پ ا کھیل کا معائنہ کرنے کے لیے۔ :پرائی پ ار  •

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

  کنٹرول آرم، پ ال جوائنٹ اور 

•  

 

 

 

ارک رپ

 

  :پ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ارک کے مطابق کسنے کے لیے۔  

 

 کے پرزوں کو مخصوص پ

•  

 
 

 لای

 

ن

 

ش
 ی ک
سی

 

ت

اکہ مکمل معائنہ ہو سکے۔ :ا

 

  اندھیرے حصوں کو روشن کرنے کے لیے پ

 رر •
ی لی ن
ک

 ٹیپ/ورنیئ 

 

ررن

 

گ کے قطر کی پیمئ کے  :م 

 

ی

 

 ش
ت
 کی اونچائی پ ا 

 

پرزوں جیسے اسپرن

 لیے۔

•  

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ہو(    دستیاب  )اگر  کی  :ٹیسٹر  نظام  ہوئے  کرتے  نقل  کو   

 

حال کی   

 

ڈرائیون

  کارکردگی جانچنے کے لیے۔

رابیوں سے بچاؤ اور مرمتی کام کی رفتار میں بہتری آتی ہے۔  •

 

ص، پوشیدہ ج

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 

 

 ان آلات کی سمجھ رکھنے سے درس

   عملی سرگرمی

ص کے لیے آلات و اوزار کا بندوبست دکھائی 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ریکنگ نظام کی   اور ت 

 

 اسٹیئن

 :طریقہ کار

• SOPs کے مطابق مکمل PPE  پہنیں۔ 

  کریں۔  •

 

 مری

 

 کریں اور فہرس

 
 

 درکار تمام آلات و اوزار کی شناح

اکہ پ اآسانی رسائی حاصل ہو۔ •

 

رتیب دیں پ

 

 تمام آلات کو ٹول ٹرالی پ ا ورک سٹیشن پر ت

ر آلے کی صفائی اور درستگی چ   کریں۔ •
 
 ہ

انیاں لگائی اور  •

 
 

 گاڑی کو محفوظ طریقے سے پ ارک کریں۔ حفاظتی ن

 مقام پر رکھیں۔ •

 

 جیک اسٹینڈز اور کریپر کو معائن کے لیے درس

ر آلے کا کام مختصراً بیان کریں۔ •
 
رے کے دوران ہ

 
 مظاہ

 :ضروری آلات

سیفٹی کیپ   سیفٹی گلوز   اوورآل/ایپرن سیفٹی شوز   ہینڈ واش/صابن 

 :احتیط تدابیر

 استعمال کریں۔  PPE کام شروع کرنے سے پہلے ہمیشہ •

اکہ پھسلنے پ ا گرنے سے بچاؤ ہو۔ •

 

رتیبی سے بچیں پ

 

 ورکشاپ میں بے ت

ر آلہ اس کے مخصوص مقصد کے لیے ہی استعمال کریں۔  •
 
 ہ

 طریقے سے رکھنا لازمی ہے۔  •

 

 گاڑی کے نیچے کام کرنے سے پہلے جیک اسٹینڈز درس

  ورکشاپ میں مناس  ہوا کی آمدورفت کو یقینی بنائی۔۔ •

 

  لرنن 

 
 

ا    7.2 یوی

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 کے نظام میں ج

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

Diagnose fault in 

suspension system 

 

  تدریسی نتائج 

 سڑک پر ٹیسٹ کریں۔  •

 جیک کے ذریعے گاڑی کو اوپر اٹھائی اور درج ذیل پرزہ جات کا معائنہ کریں۔  •

، پ ال جوائنٹ، کنٹرول  •

 

ر میں آئل کے رسِاؤ، ٹوٹی ہوئی سپرن رورت 

 

اک ات 

 

رر پ ار کا نچلا حصہ چ   کریں۔ ش

 
 

 آرم، اور اسٹیبلات
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کار  • طریقہ  عملی  لگائی۔  (SOPs) معیاری  پتہ  کا  رابی 

 

ج میں  سسٹم   

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

مطابق   کے 

  

 
 

 یہ یوی

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 کے لیے بصری معائنہ اور ٹیسٹن کے طریقوں کو   

 
 

رابی کی شناح

 

راء میں ج

 

 
کے نظام کے مختلف اج

ا ہے۔ اس کا مقصد  

 

 واضح کرپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

کے کلیدی پرزہ جات کے افعال اور گاڑی کے استحکام و آرام میں ان کے کردار  

 کو سمجھنا ہے۔ 

7.2.1  

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

راء کے افعال  

 

 
 (Functions of the following components of suspension system) کے نظام کے درج ذیل اج

ص کے لیے ضروری ہے۔ 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ر 

 

رو کا فنکشن سمجھنا مؤت

 

 
ر ج
 
 ہ

اسپرنگز(- 1 لیف  اسپرنگز،  )کوائل   Springs (Coil Springs, Leaf :اسپرنگز 

Springs) 

ل
 ی لی ک
ہ

ڈب اور تقسیم کرتے ہیں۔ کوائل اسپرنگز 

 

ائی کو ج 

 

شکل میں ہوتے  (Helical) سڑک کے جھٹکوں سے پیدا ہونے والی تواپ

  کہ لیف اسپرنگز دھات کی تہوں پر  
 

ڈ گاڑیوں میں استعمال ہوتے ہیں، ح ڈی  ر ج 

 

مشتمل ہوتے ہیں اور عموماً بھاری زرع ہیں اور زپ ادہ ت

  گاڑیوں جیسے ٹریکٹر اور ٹرالیاں میں استعمال کیے جاتے ہیں۔

رز / اسٹرٹس-2 رارت 

 

اک ات 

 

  Shock Absorbers/Struts:ش

 دونو

 

ر اور کوائل اسپرن رارت 

 

اک ات 

 

 میں ش

 
 

 کی حرکت کو کم کرتے ہیں اور گاڑی کو زپ ادہ اچھلنے سے روکتے ہیں۔ اسٹرٹس ای  یوی

 

ں یہ اسپرن

امل کرتے ہیں۔

 

  کو ش

ر- 3

 

  Control Arms:کنٹرول آرم

 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

رار رکھتے ہوئے عمودی حرکت کی اجازت دیت ہیں۔ 

 

رف ریم سے جوڑتے ہیں اور وہیل کی سیدھی حرکت کو ت 

 

  کو گاڑی کے ف

  Ball Joints:پ ال جوائنٹس-4

ر کے درمیان محور

 

ز
کَل

 

ت
 

 

ر اور اسٹیئن

 

 کا کام کرتے ہیں، جس سے  (Pivot) یہ کنٹرول آرم

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 کی حرکت ممکن ہوتی ہے۔ 

 

  اور اسٹیئن

رر پ ار )سوے پ ار(- 5

 
 

  Stabilizer Bar (Sway Bar) :اسٹیبلات

 گاڑی کی پ اڈی کے جھکاؤ کو کم کرتی ہے۔

 
 

  پ ائی اور دائی پہیوں کو آپس میں جوڑتی ہے اور موڑ لیتے وق

ر- 6

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

:Bushings  

 کے بنے ہوتے ہیں جو جھٹکوں اور آواز کو کم کرتے ہیں اور  

 

ن
 
ھی

 

ٹ ت

ر پ ا پولی یور

 

 رت 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

کے پرزوں کی   

 کنٹرول شدہ حرکت کی اجازت دیت ہیں۔

ائی راڈز-7

 

  Tie Rods :پ

ی  
َ
 ر

 

 کو پہیوں سے جوڑتے ہیں اور گھمانے کی حرکت منتقل کرتے ہیں۔) (rackاسٹیئن

8 - 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

  Suspension Mounts:ماؤنٹس 

 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ڈب کرتے ہیں۔  

 

 کے پرزہ جات کو اپنی جگہ پر رکھتے ہیں اور سڑک کے جھٹکوں کو بھی ج 

راء آپس میں مل کر گاڑی کے آرام، کنٹرول اور حفاظت کو یقینی بناتے ہیں، خاص طور پر زرع میدانوں میں استعمال ہونے والی 

 

 
 گاڑیوں کے لیے۔یہ تمام اج

رر پ ار کا معائنہ کرنے  7.2.2

 
 

 ٹوٹنے، پ ال جوائنٹ، کنٹرول آرم، اور اسٹیبلات

 

ر کے تیل کا رساؤ، اسپرن رارت 

 

اک ات 

 

 کا طریقہ کار   گاڑی کو جیک پر اٹھانے اور ش

(Procedure to raise the vehicle on jack and inspect lower, leakage in shock absorber oil, 

broken spring, ball joint, control arm, stabilizer bar) 

 :طریقہ کار

 گاڑی کو ہموار اور مستحکم سطح پر کھڑا کریں۔ •

ری  لگائی اور مخالف پہیوں کے پیچھے وہیل چاکس رکھیں۔  •  ہینڈ ت 

 گاڑی کے نیچے مینوفیکچر کی ہداپ ات کے مطابق جیک پوائنٹس تلاش کریں۔  •

 ہائیڈرولک جیک کو جیک پوائنٹ کے نیچے رک کر آہستہ آہستہ گاڑی کو اٹھائی۔  •

 گاڑی اٹھانے کے بعد اسے جیک اسٹینڈز کے ذریعے محفوظ کریں۔  •
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 :بصری معائنہ کریں

ر  • رارت 

 

اک ات 

 

 کی جانچ کریں۔ (leakage)سلنڈر کے اردگرد تیل کے رساؤ  Shock absorber :ش

رق چ   کریں۔  Springs :اسپرنگز  •

 

 دراڑیں، ٹوٹ پھوٹ پ ا اونچائی میں ف

ر •

 

 ہلائی اور نرمی پ ا گھسنے کی علامات دیکھیں۔ :پ ال جوائنٹس اور کنٹرول آرم

رر پ ار  •

 
 

ر :اسٹیبلات

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

ر اور 

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

 (linkages)  کا معائنہ کریں۔  

اریں۔ 

 

 معائنہ مکمل ہونے کے بعد احتیط سے گاڑی کو نیچے اپ

ر ڈال 

 

 میں مدد دیتا ہے جو گاڑی کی ہینڈلنگ اور حفاظت پر ات

 
 

رابیوں کی شناح

 

 سکتی ہیں، خاص طور پر زرع مشینری جیسے ٹریکٹرز اور ہارویسٹرز کے لیے۔یہ معائنہ میکانی ج

 عملی سرگرمی 

اکس،   (front) سامنے والے

 

 ش

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

   کی  

 

پ

 

 ی
می
گ

 

ی

 

ٹ

رہ کریں۔  (Alignment)الا
 
ر اور ڈھیلے پرزہ جات کا بصری معائنہ کر کے عملی مظاہ

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

 ،  

 :طریقہ کار

• SOPs کے مطابق حفاظتی آلات (PPE)  پہنیں۔ 

 گاڑی کو ہموار سطح پر محفوظ طریقے سے پ ارک کریں۔ •

 گاڑی کے سامنے والے حصے کو ہائیڈرولک جیک سے اٹھائی۔ •

 جیک اسٹینڈز کے ذریعے گاڑی کو محفوظ کریں۔  •

 کپڑے پ ا روئی سے پرزہ جات کی گرد صاف کریں۔  •

 :معائنہ کریں 

•  

 
 

 
ر میں تیل کے رساؤ پ ا ڈئ رارت 

 

اک ات 

 

 ش

ر میں دراڑیں پ ا نرمی •

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

 

ر میں ڈھیلا پن •

 

 پ ال جوائنٹس اور کنٹرول آرم

 کی سیدھ کو بصری طور پر الائنمنٹ ٹولز سے چ   کریں  •

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

 مشاہدات کو ریکارڈ کریں۔  •

 (Tools Required):درکار اوزار

 ہائیڈرولک جیک •

  کوم •

 
ی ی

 

 

ر س 

 

  
 اس

 

ن

 

 ش
ی

 

ی

   Combination spanner set 

 الائنمنٹ ٹولز •

 روئی پ ا کپڑا •

 :احتیط تدابیر

 ہمیشہ جیک اسٹینڈز استعمال کریں، صرف جیک پر انحصار نہ کریں۔  •

 معائنہ سے پہلے گاڑی کی مکمل استحکام کی تصدیق کریں۔ •

 حالیہ استعمال کے بعد گرم پرزوں کو نہ چھوئی۔  •

 اوزار استعمال سے پہلے اور بعد میں صاف کریں۔ •
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

  لرنن 

 
 

راب    7.3 یوی

 

 پرزہ جات کی تبدیلی/مر ج

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

 

 م

(Replace/repair faulty 

components in suspension 

system) 
 

 کی اقسام، مرمتی طریقے، اور

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

، نکالنے اور دوپ ارہ تنصیب پر مرکوز ہے۔ اس میں 

 
 

راب پ ا پرانے پرزوں کی شناح

 

 کے ج

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

 
 

اکہ گاڑی کی   یہ یوی

 

امل ہیں پ

 

معیاری طریقہ کار ش

رار رکھا جا سکے۔ہینڈلنگ اور آرام دہ سواری کو 

 

رف  ت 

  تدریسی نتائج 

راب شدہ پرزے نکالیں۔ •

 

 ج

 پ ا تبدیلی کریں۔  •

 

راب شدہ پرزوں کی مرم

 

 ج

 پ ا تبدیل شدہ پرزے کو جوڑیں پ ا اسمبل کریں۔ •

 

 مرم

 پ ا تبدیل شدہ پرزے کو طریقہ کار •

 

 کے مطابق چ   کریں۔ (SOPs) مرم

 نظام کی اقسام  (non-independent) اور غیر آزاد (Independent) آزاد 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

 کے صحیح طریقہ کار کے انتخاب کے لیے ضروری ہے، خاص طور پر زرع اور 

 

 کی اقسام کو سمجھنا مرم

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

  آٹوموپ ائل گاڑیوں میں۔

 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 :سسٹمآزاد 

ر پہیہ خود مختار حرکت کر سکتا ہے۔ یہ آرام دہ سواری، بہتر کنٹرول، اور کم  
 
اس نظام میں ای  ہی ایکسل پر موجود ہ

ا ہے۔ عام اقسام (unspring weight) غیر معلق وزن

 

راہم کرپ

 

 :ف

ررسن اسٹرٹ •
ی کف
ا ہے۔ :(MacPherson Strut) م

 

ر کو ملا کر بناپ ا جاپ رورت 

 

اک ات 

 

 اور ش

 

  کوائل سپرن

 وش بون •
 
اکہ حرکت میں استحکام رہے۔ :(Double Wishbone) ڈب

 

ا ہے پ

 

ر استعمال کرپ

 

 دو کنٹرول آرم

 -ملٹی •

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ا ہے۔ :لنک 

 

راہم کرپ

 

 زپ ادہ کنٹرول اور لچک ف

 نظام (Solid Axle) غیر آزاد

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

:  

ر ڈالتا ہے۔  

 

اس نظام میں دونوں پہیے ای  ہی ایکسل کے ذریعے جڑے ہوتے ہیں۔ ای  پہیے پر دھچکا دوسرے پر بھی ات

 :زرع مشینری میں عام ہے۔ اقسامیہ سادہ، پ ائیدار، اور بھاری گاڑیوں جیسے ٹریکٹرز اور 

 سالڈ ایکسل •

 

 (Leaf Spring Solid Axle) لیف سپرن

  (Trailing Arm)ٹریلنگ آرم •

•  

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ڈ ایکسل 

 

  (Rigid Axle Suspension)رِج 

رق

 

 :اہم ف

ا ہے۔  •

 

 آرام دہ سواری دیتا ہے اور ہلکی گاڑیوں میں استعمال ہوپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 آزاد 

ا ہے  •

 

 مضبوط ہوپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ا ہے، جیسا کہ زرع مشینوں میں۔ غیر آزاد 

 

 اور کھردری زمین پ ا بھاری بوجھ کے لیے بہتر ہوپ

 نظام کی دیکھ بھال کا عمل 7.3.1

 

 
 

 

  (Process of maintaining suspension system)س

 پرزوں کی تبدیلی ضروری ہے۔

 
 

روق اائی، اور ت 

 

 کی
چ
رار رکھتی ہے۔ معائنہ، 

 

رف  کی پ اقاعدہ دیکھ بھال کارکردگی اور حفاظت کو ت 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

   دیکھ بھال کے مراحل 

 :بصری معائنہ

ر میں لی پ ا نقصان چ   کریں۔  • رورت 

 

اک ات 

 

 ش

 کی جانچ کریں۔ •

 

 سپرنگز میں دراڑ پ ا زن

ر اور پ ال جوائنٹس کے گھساؤ کو دیکھیں۔  •

 

ز
گ

 

ی

 

 شُ
ت

 

رہ لیں۔ •

 
 

ائی راڈز کی ڈھیلا پن پ ا ٹوٹ پھوٹ کا جات

 

ر اور پ

 

 کنٹرول آرم
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ا

 

اائی لگاپ

 

کی
  (Lubrication)چ 

 ہوں تو ان پر گریس لگائی۔ •
 
 

 اگر پرزے سروس ای

 کوٹنگ لگائی۔ •

 

 دھات والے حصوں پر اینٹی رس

راب پرزوں کی تبدیلی

 

 :ج

 صحیح اوزار استعمال کریں۔  •

ر کردہ (OEM) نئے پرزے •

 

ارک کے مطابق کسیں۔ تجوت 

 

 لگا کر پ

 الائنمنٹ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

: 

روں کا غیر ضروری گھساؤ نہ ہو۔  •

 

ات

 

اکہ سیدھی ڈرائیو ممکن ہو اور پ

 

 کے بعد الائنمنٹ کریں پ

 

 مرم

 :روڈ ٹیسٹ

 کے بعد سڑک پر چلا کر  •

 

 استحکام اور آواز کی جانچ کریں۔ مرم

   عملی سرگرمی

رہ
 
/تبدیلی کا مظاہ

 

گ اور کنٹرول آرم کی مرم

 

ی

 

 شُ
ت
 ،

 

اک، سپرن

 

 ش

 :طریقہ کار کے مراحل

ری  لگائی۔ •  گاڑی کو ہموار سطح پر کھڑا کریں اور ہینڈ ت 

• SOPs کے مطابق حفاظتی لباس پہنیں۔ 

 گاڑی کو ہائیڈرولک جیک سے اوپر اٹھا کر جیک اسٹینڈ سے محفوظ کریں۔  •

راب پرزے نکالیں •

 

 :مناس  اوزار استعمال کرتے ہوئے ج

گ، اور کنٹرول آرم ہٹائی۔  •

 

ی

 

 شُ
ت
 ،

 

ر، سپرن رورت 

 

اک ات 

 

 ش

 کی جگہ صاف کریں۔  •

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 ایئر بلو گن اور کاٹن ویس سے 

 کریں۔  •

 
 

ای

 

 سے مناس  پ

 

 

 

ارک رپ

 

 نئے پرزے لگائی اور پ

 الائن  •

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 کریں۔ الائنمنٹ کے اوزار سے 

اریں اور مختصر روڈ ٹیسٹ کریں۔ •

 

 گاڑی کو نیچے اپ

 :ضروری اوزار

ہائیڈرولک جیک  

 

ر س 

 

  
  اس

 

ر  ہتھوڑا  ایئر بلو گن  پیچ کس س 
 
ائی راڈ پ

 

 پ

پ ال جوائنٹ سیپریٹر الائنمنٹ اوزار کاٹن ویس کنٹرول آرم ٹول کٹ 

 :احتیط تدابیر

 کریں۔ صرف جیک پر گاڑی کے نیچے کام نہ  •

 اوزار استعمال کریں۔  •

 

ر پرزے کے لیے درس
 
 ہ

 پیچ زپ ادہ نہ کسیں۔  •

 ہمیشہ دستانے اور آنکھوں کی حفاظت کا سامان پہنیں۔  •

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    7.4 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

 اسٹیئن

Diagnose fault in Steering 

System  

 پر  

 
 

 سسٹم میں عام مسائل کی شناح

 

 گاڑی کے اسٹیئن

 
 

 سسٹمز میں پلے، وائبریشن، یہ یوی

 

مرکوز ہے، جو معائن کی تکنیکوں کے ذریعے کیے جاتے ہیں۔ اس میں مینول اور پ اور اسٹیئن

 کو پہچاننے پر زور دپ ا گیا ہے۔

 

ج

ی ک
ل

  آوازوں اور 

 :تدریسی نتائج

 سڑک پر ٹیسٹ کریں  •

زرع گاڑیوں جیسے ٹریکٹرز میں زپ ادہ بوجھ اور کھردری 

 زمین کی وجہ سے زپ ادہ توجہ کی ضرورت ہوتی ہے۔  

 نوٹ 
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

رابیوں کا •

 

ڈ میں ج

  

 کے فلوی

 

، اور پ اور اسٹیئن

 

ن

 

ی ی

 

ی  ی 
ٹ

 سسٹم، ری  اینڈ 

 

 کے مطابق پتہ لگائی۔  SOPs اسٹیئن

رابی کی اقسام  7.4.1

 

 سسٹم میں ج

 

  (Types of faults in vehicle steering system)گاڑی کے اسٹیئن

ڈ

 

ڈ

 

ی
ش
س
 سسٹمز، چاہے مینول ہوں پ ا پ اور ا

 

 غیر محفوظ ہو سکتی  (power-assisted) اسٹیئن

 

رابیوں سے ڈرائیون

 

، گاڑی کے کنٹرول میں اہم کردار ادا کرتے ہیں۔ ان میں ہونے والی ج

ص ضروری ہے۔ 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 

 
 

روق  ہے، اس لیے ان کی ت 

 میں حد سے زپ ادہ خلا

 

 (Excessive Play) اسٹیئن

راب پ ال جوائنٹس :وجہ  •

 

، پ ا ج

 

ج

کت 

 

لی

ا، ڈھیلا 

 

س جاپ

ھ
گ

ر کا 

 

 گ

 

 ۔ اسٹیئن

روں میں کوئی  :علامات •

 

ات

 

 وہیل کو گھمانے پر پ

 

 ڈھیلا محسوس ہو، اسٹیئن

 

 واضح حرکت نہ ہو۔اسٹیئن

رات  •

 

اک صورتحال۔  :ات

 

روں کا تیز گھسنا، اور ڈرائیور کے لیے خطرپ

 

ات

 

 کنٹرول میں کمی، پ

 میں وائبریشن / آواز 

 

  (Wheel Vibrates Noisy Steering)اسٹیئن

ا۔  :وجہ  •

 

س جاپ

ھ
گ

 کے پرزوں کا 

 

رابی، پ ا اسٹیئن

 

راب پرزے، ویل الائنمنٹ کی ج

 

 کے ج

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ا، 

 

روں کا غیر متوازن ہوپ

 

ات

 

 پ

 کی آواز۔ :علامات •

 

 ی

 

 وہیل میں جھٹکے، موڑ کاٹنے پر کلک پ ا ی

 

رھانے پر اسٹیئن

 

 رفتار ت 

رات  •

 

رابی، اور گاڑی کو سنبھالنے میں دشواری۔ :ات

 

روں کی غیر مساوی ج

 

ات

 

 میں عدم اطمینان، پ

 

 ڈرائیون

ا

 

ڈ لی ہوپ

  

 فلوی

 

  (Power Steering Fluid Leaks)پ اور اسٹیئن

ر کا رساؤ۔  :وجہ  •

 

رروات

 

ا، پ ا رت 

 

اکام ہوپ

 

ا، ہوزز میں دراڑیں، پمپ کا پ

 

راب ہوپ

 

 سیلز کا ج

ات۔ :علامات •

 

اپ

 
 

ڈ کے ن

  

 گھمانے میں سختی، سیٹی جیسی آواز، پ ا گاڑی کے نیچے فلوی

 

 اسٹیئن

رات  •

 

 رر کا خطرہ، اور اندرونی پرزوں کو نقصان۔  :ات
ی لن
ف

 

 

 کا نقصان، مکمل اسٹیئن

 

شپ
س
 پ اور ا

 :زرع مشینری کے لیے نوٹ

اکامی  •

 

 پ ا ہائیڈرولک پ

 

رابی )کھردری زمین، اوورلوڈن

 

 سسٹم کی ج

 

ٹریکٹرز اور زرع گاڑیوں میں اسٹیئن

ر ڈال سکتی ہے۔ 

 

 کی وجہ سے( پیداوار اور محفوظ آپریشن پر سنگین ات

 عملی سرگرمی 

ڈ/پریش کا معائنہ کریں 

  

 فلوی

 

 اسمبلی، سینسر، اور پ اور اسٹیئن

 

 اسٹیئن

 :طریقہ کار

 گاڑی کو ہموار جگہ پر پ ارک کریں اور انجن بند کریں۔ •

 پی پی ای پہنیں اور پہیوں کے پیچھے چاک رک کر گاڑی کو محفوظ کریں۔  •

 ہائیڈرولک جیک سے گاڑی کو اٹھائی اور جیک اسٹینڈ استعمال کریں۔  •

 کا معائنہ کریں )درار، ڈھیلا پن، پ ا گھساؤ(۔  •

 

ج

کت 

 

لی

ر اور 

 

 گ

 

 اسٹیئن

ائی راڈ اینڈز کا معائنہ کریں۔ •

 

افٹ، یونیورسل جوائنٹس اور پ

 

 ش

 

 اسٹیئن

 چ   کریں۔  •

 

ڈ کا لیول اور حال

  

 فلوی

 

 پ اور اسٹیئن

رہ لیں۔ •

 
 

 کا جات

 

ج

ی ک
ل

 پمپ، ہوزز اور سیلز کے ارد گرد 

 

 پ اور اسٹیئن

راحمت چ   کریں۔  •

 

 کو ہاتھ سے گھما کر آواز پ ا م

 

 اسٹیئن

 :ضروری اوزار

 گاڑی اٹھانے والا جیک  کاٹن ویس  ٹول کٹ 

 :احتیط تدابیر

 سسٹم چ   نہ کریں۔  •

 

 گرم انجن کے ساتھ پ اور اسٹیئن

ر پرزے کو چ   کرنے سے پہلے اچھی طرح صاف کریں۔  •
 
 ہ

 نیچے کام کرنے سے پہلے گاڑی کو مکمل طور پر محفوظ طریقے سے اٹھائی۔ •
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 

  لرنن 

 
 

 / تبدیلی    7.5 یوی

 

راب پرزہ جات کی مرم

 

 سسٹم کے ج

 

 اسٹیئن

Repair / Replace faulty 

components in steering 

system 

 

 

رابی، اور مرم

 

، سینسر کی ج

 

ج

ی کت 
ل

 اسمبلی میں 

 

 پ ا تبدیلی کے طریقہ کار پر مبنی ہے جو کہ پ اور اسٹیئن

 

 ان پرزہ جات کی مرم

 
 

کے بعد سسٹم کی جانچ سے متعلق ہیں۔ اس کا مقصد گاڑیوں  یہ یوی

ا ہے۔ 

 

 کی کارکردگی کو بحال کرپ

 

 اور زرع مشینری میں اسٹیئن

 :تدریسی نتائج

راب حصوں کو نکالیں۔ •

 

 ج

 کریں پ ا انہیں تبدیل کریں۔ •

 

راب حصوں کی مرم

 

 ج

 شدہ پ ا تبدیل شدہ حصوں کو  •

 

 جوڑیں پ ا دوپ ارہ اسمبل کریں۔ مرم

 شدہ پ ا تبدیل شدہ حصے کو ایس او پیز کے مطابق چ   کریں •

 

 مرم

 / تبدیلی کا طریقہ کار  7.5.1

 

 کی مرم

 

ج

ی کت 
ل

 اسمبلی میں 

 

 پ اور اسٹیئن

(Procedure of Repairing/Replacing Power Steering Assembly Leakage) 

ر ہو سکتی ہے، حتیٰ کہ 

 

 کی صورت میں اس کی کارکردگی متات

 

ج

ی کت 
ل

ا ہے، اور اس میں 

 

 سسٹم ہائیڈرولک پریش کے تحت کام کرپ

 

اکامی بھی ہو سکتی ہے۔ پ اور اسٹیئن

 

 مکمل پ

 / تبدیلی کے مراحل درج ذیل ہیں

 

 :مرم

ص •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ڈ کی سطح   :

  

 فلوی

 

ر پ ا پمپ۔ اس کے لیے پ اور اسٹیئن

 

رروات

 

 کریں جیسے کہ ہوز، سیلز، رت 

 
 

لی ہونے والی جگہ کی شناح

ات دیکھیں۔ 

 

اپ

 
 

 چ   کریں اور تیل کے ن

ڈ نکالیں  •

  

ڈ نکالیں۔ :فلوی

  

 کا فلوی

 

 گاڑی کے نیچے ڈرین پین رکھیں اور پ اور اسٹیئن

راب پرزہ نکالیں  •

 

و ( ٹرمینل علیحدہ کریں۔ ڈرائیو بیلٹ، ہوزز اور پمپ پ ا ری  کو پکڑنے والے بولٹس  :ج

 

 ی
ی گی

 

ٹ

بیٹری کا منفی )

 نکالیں۔

•  

 

 کریں۔  :تبدیلی / مرم

 

 سیلز، ہوزز پ ا مکمل پمپ / ری  کو ضرورت کے مطابق تبدیل پ ا مرم

ڈ بھریں اور بلی کریں  •

  

پ ائی گھما کر   :فلوی دائی اور   وہیل کو مکمل 

 

ڈ دوپ ارہ بھریں اور گاڑی چلا کر اسٹیئن

  

ر کردہ فلوی

 

تجوت 

 سسٹم کو بلی کریں۔ 

 کی ہموار کارکردگی کو یقینی بنائی۔  :ٹیسٹ  •

 

 چ   کریں اور اسٹیئن

 

ج

ی کت 
ل

 کسی قسم کی 

 

 سینسر کے افعال  7.5.2

 

  (Functions of Steering Sensor)  اسٹیئن

 اینگل سینسر

 

ڈ گاڑیوں میں اسٹیئن ڈی    (Steering Angle Sensor) ج 

 

 اس

 

ی پروگرام ای  اہم پرزہ ہے جو الیکٹرای

 

 ی لت
 سسٹمز (ESP) ی ی

 

شپ
س
ڈ ڈرائیور ا ڈی   اور ج 

(ADAS)  ا ہے۔ کے لیے ضروری

 

 ہوپ

 :اہم افعال

 وہیل کی پوزیشن اور موڑنے کی رفتار کو ماپتا ہے۔ •

 

 اسٹیئن

اکہ (ECU) ی سی یو •

 

ا ہے پ

 

 کو سپورٹ دے۔ ESP ، ٹریکشن کنٹرول، اورABS سے رابطہ کرپ

ا ہے۔ •

 

رار رکھ

 

رف   گاڑی کی حرکت کے دوران پہیوں کی سیدھ کو ت 

ا ہے۔  GPS زرع گاڑیوں میں •

 

 کو سپورٹ کرپ

 

 گائیڈنس کے ساتھ آٹو اسٹیئن

 ہیں۔ •

 

ر ہو سکت

 

 سسٹمز متات

 

شپ
س
راب ہو جائے تو وارنن لائٹس آن ہو سکتی ہیں اور ڈرائیور ا

 

 اگر یہ ج

 شدہ پ ا تبدیل شدہ پرزہ جات کی جانچ کا طریقہ  7.5.3

 

 مرم

 اعتماد کارکردگی کو یقینی بناپ ا جا سکے۔
ِ  
اکہ محفوظ اور قاب

 

 ضروری ہے پ

 

 
 سسٹم کی جانچ نہای

 

 پ ا تبدیلی کے بعد اسٹیئن

 

 مرم

  :جانچ کے مراحل

ٹریکٹرز اور زرع مشینری میں 

 سسٹم ہائیڈرولک 

 

پ اور اسٹیئن

رے ہوتے 

 

بنیادوں پر  زپ ادہ ت 

ہیں، اس لیے مخصوص مینول کا 

 حوالہ لین ضروری ہے۔ 

 نوٹ 
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 طور پر فٹ کیے گئے ہوں۔ :بصری معائنہ  •

 

 تبدیل شدہ پرزہ جات جیسے کہ ہوزز، پمپ پ ا ری  کو اچھی طرح دیکھیں کہ وہ درس

ڈ لیول  •

  

ڈ کی سطح کو چ   کریں۔ :فلوی

  

 فلوی

 

 پ اور اسٹیئن

 کا ردعمل چ   کریں۔  :گاڑی اسٹارٹ کریں  •

 

 پمپ کی کارکردگی اور اسٹیئن

 کے ردعمل میں تبدیلی کو نوٹ کریں۔ :روڈ ٹیسٹ  •

 

 گاڑی چلائی اور غیر معمولی آواز، سختی پ ا اسٹیئن

و سٹک اسکین  •

 

گی

 

ی
ر کریں۔ :ڈا  

 

رر کوڈز کو کل  سینسر ڈیٹ چ   کریں اور اگر ضرورت ہو تو ات 

 وہیل کا  :وہیل الائنمنٹ چ   کریں  •

 

ر کی سیدھ اور اسٹیئن

 

ز
 ی ل
ہ

 سینٹر چ   کریں۔و

   عملی سرگرمی

اائی

 

 کی
چ
 کی 

 

رہLubrication)   (شور والے اسٹیئن
 
 کا مظاہ

 :طریقہ کار

 لفٹ کریں۔  •

 
 

ری

 

 گاڑی کو محفوظ مقام پر پ ارک کریں اور ف

افٹ(۔  •

 

ر پ ا ش

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

 کے شور کا منبع تلاش کریں )عام طور پر جوائنٹس، 

 

 اسٹیئن

 کریں۔کپڑے سے پرانے گریس اور مٹی کو صاف  •

 لگائی۔  •

 

پ

 

 ی
 مناس  گریس پ ا لبری کی

اائی کو پھیلائی۔  •

 

 کی
چ
 وہیل کو گھما کر 

 

 اسٹیئن

 مختصر ڈرائیو کے ذریعے شور کے ختم ہونے کی جانچ کریں۔  •

 :درکار اوزار 

ہائیڈرولک جیک  کپڑا/کاٹن ویس  

 

ر س 

 

  
  اس

 

 وہیل پولر اسکرو ڈرائیور س 

 

 اسٹیئن

ائی راڈ پولر

 

 اسکینر  کنٹرول آرم ٹول کٹ الائنمنٹ ٹولز  پ

 :احتیط تدابیر 

ر کردہ گریس استعمال کریں۔ •

 

 صرف مینوفیکچر کی تجوت 

 زپ ادہ گریس نہ لگائی کیونکہ یہ گرد و غبار کو اپنی طرف کھینچ سکتی ہے۔  •

 نہ ہو۔ •

 

 مرم
 
اقاب

 

 سے پہلے یہ تسلی کریں کہ پرزہ مکمل طور پر پ

 

 مرم

 

  لرنن 

 
 

ص    7.6 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 کی 

 

ریکنگ سسٹم میں فال  Diagnose Fault in Braking System ت 

راہم  

 

ص کی مہارت ف

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ری  لائنز میں عام فالٹس کی  ری  سیال، ماسٹر سلنڈر، بوسٹر اور ت  ری  شو، ت  راء جیسے ت 

 

 
ری  اج  طلباء کو ت 

 
 

ا ہے۔ یہ دونوں آٹوموپ ائل اور زرع مشینری کی یہ یوی

 

کرپ

ری  سسٹم کی روک تھام کی جانچ کے ذریعے۔  ا ہے، ت 

 

 محفوظ آپریشن کو یقینی بناپ

  تدریسی نتائج 

 سڑک پر ٹیسٹ انجام دیں۔ •

رابی کا پتہ لگائی۔  •

 

ریکنگ سسٹم میں ج  ایس او پیز کے مطابق ت 

ص کا طریقہ  7.6.1

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 کی 

 

ری  اسمبلی میں فال   (Procedure for Diagnosing Fault in Brake Assembly)ت 

ری  سسٹم  ات کو روکتی ہے، خاص طور پرت 

 

 کارکردگی کو یقینی بناتی ہے اور حادپ

 

ریکنگ کی درس ص ت 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ہیوی ڈیوٹی اور زرع مشینری میں۔ گاڑی کی حفاظت کے لیے اہم ہے۔ فالٹس کی فوری 

راء اور تشخیصی طریقہ کار

 

 
 :اج

ری  شو  :ت 

اکہ پہیہ رکے۔  :فنکشن  •

 

ا ہے پ

 

راہم کرپ

 

ر ف

 

ری  ڈرم کے خلاف رگ  ت 

•  

ص •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 میں انہیں تبدیل کرنے کی ضرورت ہے۔  :

 

 پہیہ اور ڈرم نکال کر پہناؤ کا معائنہ کریں۔ غیر متوازن پ ا بہت پتلے شو کی حال
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ری  سیال   (Brake Fluid) :ت 

ا ہے۔  :فنکشن  •

 

 قوت منتقل کرپ

 

راء ی

 

 
ری  اج  پیڈل سے ت 

ص •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ی پیڈل کا احساس پیدا کر سکتا :
 
ج

 

سی ت

ریکنگ کی کمزوری اور ا  کا معائنہ کریں۔ گہرا، آلودہ پ ا کم سیال ت 

 

ر میں سیال کی سطح اور حال

 

رروات

 

  ہے۔رت 

ری  لائنز  :ت 

 ہائیڈرولک سیال لے جاتی ہیں۔ :فنکشن  •

 

ری  ی   ماسٹر سلنڈر سے ت 

ص •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ر ہو جاتی ہے۔  :

 

ریکنگ غیر مؤت ا ہے اور ت 

 

 سے پریش کا نقصان ہوپ

 

ج

ی کت 
ل

 پ ا دراڑیں ہیں۔ 

 

ج

ی کت 
ل

 ،

 

 لائنوں کا معائنہ کریں کہ آپ ا وہاں زن

ری  بوسٹر  :ت 

ا  :فنکشن  •

 

رھاپ

 

ریکنگ فورس کو ت   ہے۔ ویکیوم پریش سے ت 

ص •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ری  پیڈل کو پ ار پ ار دپ ائی، پھر پیڈل کو پکڑ کر انجن اسٹارٹ کریں۔ ای  کام کرنے  :  میں، ت 

 

انجن بند ہونے کی حال

ارہ ہو سکتا ہے۔ 

 

راب ہونے کا اش

 

ری  پیڈل بوسٹر کے ج  والا بوسٹر پیڈل کو تھوڑا سا نیچے دھکیل دے گا۔ سخت ت 

 :ماسٹر سلنڈر

ری  سیال کو  :فنکشن  • ری  لائنز کے ذریعے بھیجتا ہے۔ت  ا ہے اور ت 

 

ر کرپ

 
 

  پریشات

ص •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ی پیڈل پ ا بھرے سیال کے پ اوجود  :
 
ج

 

سی ت

ا دیکھیں۔ ا

 

ری  بوسٹر میں لی ہوپ ، پریش کا نقصان، پ ا سیال کا ت 

 

ج

ی کت 
ل

اندرونی 

ریکنگ کی کمزوری عام علامات ہیں۔  ت 

   عملی سرگرمی

رہ 
 
ص کا مظاہ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 کی 

 

 میں فال

 

ری  بلین  ت 

 :طریقہ کار کے مراحل

 گاڑی کو اٹھا کر ضروری ہو تو پہیے نکال لیں۔ •

ڈر والو کو تلاش کریں۔ •

 

ی ڈ
 ی ل
ٹ
ری    رر پ ا وہیل سلنڈر پر ت 

ی لن
 ک

ری  سیال ڈالیں۔ • ڈر اسکرو پر ای  شفاف ٹیوب لگائی اور دوسری طرف ای  کنٹینر میں ت 

 

ی ڈ
 ی ل
 ٹ

ڈر والو کو کھول کر ہوا کے بلبلے نکالیں۔  •

 

ی ڈ
 ی ل
ٹ
ری  پیڈل آہستہ آہستہ دپ انے دیں جبکہ   ای  معاون کو ت 

اکہ ہوا واپس نہ آئے۔  •

 

 پیڈل کو چھوڑنے سے پہلے والو بند کریں پ

ی لا سے آزاد سیال نہ نکلے۔ •
ی ل
 صاف، 

 

  ی
 

رائی ح
 
 دہ

 

 ی

 
 

 اس عمل کو اس وق

ر دوپ ارہ بھریں۔ •

 

رروات

 

ری  سیال کا رت   اس دوران ت 

 :ضروری اوزار

 

 

ر س 

 

  
رر اس

 

ی ن

 

ی  ی 
می
ک

  سکریو 

 

 گن LOWایئر ب ڈرایور س 

ہتھوڑا کپڑا ٹول کٹ   ٹول 

 

ڈن

 

ی ڈ
 ی ل
ٹ
ری    ت 

 :احتیط تدابیر

ری  سیال کا استعمال کریں۔ • ر کردہ ت 

 

 صرف مینوفیکچر کے تجوت 

ری  سیال کی آلودگی سے بچائی۔  •  ت 

 دستانے اور آنکھوں کا تحفظ پہنیں۔ •

 رکھی ہو۔ یقینی بنائی کہ گاڑی جیک اسٹینڈز پر محفوظ طریقے سے  •

  

ری  شو اور  زرع گاڑیوں میں ت 

رے 

 

ہائیڈرولک لائنز عام طور پر ت 

ہوتے ہیں اور آف روڈ حالات کے لیے 

رائن کیے جاتے ہیں، لیکن تشخیصی 

 

ڈت 

 طریقہ کار وہی رہتا ہے۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

  لرنن 

 
 

 پ ا تبدیلی    7.7 یوی

 

راب حصوں کی مرم

 

ریکنگ سسٹم کے ج  ت 

Repair / Replace Faulty 

Components in Braking System 

راب  

 

ری  پیڈز اور شوز جیسے ج ا ہے اور سیکھنے والوں کو ت 

 

ریکنگ سسٹمز کی اقسام کو کور کرپ ل، اور نیومیٹک ت 
ی ک

 

ی ی 
مک

 ہائیڈرالک، 

 
 

ا یہ یوی

 

حصوں کی دیکھ بھال اور تبدیلی کے لازمی طریقہ کار سکھاپ

 ئی اہم ہے۔ہے۔ یہ آٹوموٹیو اور زرع مشینری کی محفوظ کارکردگی کو یقینی بنانے کے لیے انتہا 

  تدریسی نتائج 

رابی کا پتہ لگائی  •

 

ریکنگ سسٹم میں ج  ایس او پیز کے مطابق ت 

راب شدہ پرزے نکالیں •

 

 ج

 کریں پ ا انہیں تبدیل  •

 

راب پرزوں کی مرم

 

 کریںج

 شدہ پ ا تبدیل شدہ پرزوں کو دوپ ارہ جوڑیں/اسمبل کریں •

 

 مرم

 پ ا تبدیلی شدہ پرزے کو ایس او پیز کے مطابق چ   کریں •

 

 مرم

رینٹیشن سلائیڈ کے لیے گرافک ورژن بھی چاہیے تو وہ بھی بنا سکتا ہوں  •

 

 اگر آپ کو اس کا پوسٹر پ ا پرت 

کی    7.7.1 ریکس  ت  نیومیٹک  اور  ل 
ی ک

 

ی ی
مک

 Types of Hydraulic, Mechanical, and Pneumatic)اقسامہائیڈرالک، 

Brakes)  

ریکس   :ہائیڈرالک ت 

ا ہے۔  :تعریف  •

 

ڈ استعمال کرپ

  

ری  فلوی  دپ اؤ منتقل کرنے کے لیے ت 

 

رم ی

 

ر

 

ی کن
م

ریکنگ  ریکنگ سسٹم جو پیڈل سے ت   ایسا ت 

راء  •

 

 
ری  پیڈز پ ا شوز  :اج  رر، ت 

ی لن
ک

ری  لائنز، ویل سلنڈر پ ا   ماسٹر سلنڈر، ت 

 کاروں، ٹریکٹروں اور زرع مشینری میں عام :استعمال  •

ر حرارت کی تحلیل :فوائد •

 

ریکنگ فورس، آسان کنٹرول، مؤت  یکساں ت 

ریکس ل ت 
ی ک

 

ی ی
مک

: 

ر کے ذریعے لگائی جاتی ہے۔ :تعریف  •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

ل 
ی ک

 

ی ی 
مک

ر پ ا راڈز جیسے 

 

ز
 ی ل
کی

ری  فورس    ایسا نظام جس میں ت 

راء  •

 

 
ری  شوز :اج ر، راڈز، اور ت 

 

 
ری  پیڈل، لیورز، ک  ت 

ریکس، پرانے گاڑیوں پ ا ٹریلرز میں :استعمال  •  پ ارکنگ ت 

  :فوائد •

 

ڈ کی ضرورت نہیں، کم لاگ

  

ری  فلوی رائن، ت 

 

 سادہ ڈت 

ات  •

 

 میں کمی :نقصاپ

 

 
ی ر

 

ڈجسٹمنٹ نہیں، مؤت

 

 خودکار ای 

ریکس( ریکس )ایئر ت    :نیومیٹک ت 

ری  فورس لاگو کرنے والا نظام  :تعریف  •  کمپریسڈ ایئر کے ذریعے ت 

راء  •

 

 
ری  پیڈز/شوز  :اج ری  چیمب، ت   کمپریسر، ایئر لائنز، ایئر ٹینک، ت 

 ٹرک، بسیں، اور بھاری زرع مشینری جیسے ہارویسٹرز  :استعمال  •

رم  :فوائد •

 
 

ریکنگ، بھاری بوجھ کے لیے موزوں، فیل سیف میکات  طاقتور ت 

ات

 

 پیچیدہ، پ اقاعدہ دیکھ بھال کی ضرورت  :نقصاپ

کار   7.7.2 کا طریقہ  دیکھ بھال  کی  ری  سسٹم   Procedure of Maintaining the) ت 

Brake System)  

ری  سسٹم مین  س  ت 

 

ی

 

 ی
ی

 

ی

 (Maintenance) کے مراحل: 

 :(Visual Inspection) بصری معائنہ

ری  پیڈز پ ا شوز کے گھسنے کا معائنہ کریں •  ت 

 چ   کریں  •

 

ڈ کی سطح اور حال

  

ری  فلوی  ت 

ار دیکھیں  •

 

 کے آپ

 

ج

ی ک
ل

ری  لائنز کے آس پ اس   ماسٹر سلنڈر پ ا ت 
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ڈ مین

  

ری  فلوی س ت 

 

ی

 

 ی
ی

 

ی

: 

ر  •
 
ڈ کو پ اقاعدگی سے چ   کریں اور ہ

  

ری  فلوی  سال بعد پ ا مینول کے مطابق تبدیل کریں 2ت 

 لائنز میں ہوا نہ ہو )ضرورت پڑنے پر بلی کریں(  •

ری  پیڈ/شو مین  س ت 

 

ی

 

 ی
ی

 

ی

: 

ائی چ   کریں؛ اگر پیڈز مقررہ حد سے کم ہوں تو تبدیل کریں •

 

 موپ

ارہ ہوتی ہے( •

 

ڈیکیٹر چ   کریں )چیں چیں کی آواز عام طور پر تبدیلی کا اش

  

 وئیر ای

ر

 

ز
 خ 
کت

 

لی

ری  کے  ل ت 
ی ک

 

ی ی
مک

: 

اائی  •

 

 کی
چ
 دیں  (Lubricate) حرکت کرنے والے حصوں کو 

ڈجسٹ کریں  •

 

 ٹینشن پر ای 

 

ر پ ا راڈز کو درس

 

ز
 ی ل
 کی

ری  مین س ایئر ت 

 

ی

 

 ی
ی

 

ی

: 

س کو روزانہ نکالیں  •

ک

 

 ی
ی

 

ی

اکہ نمی دور ہوایئر 

 

 پ

 کمپریسر اور ایئر پریش چ   کریں •

ار دیکھیں  •

 

ری  چیمبز اور ہوزز میں دراڑیں پ ا گھسنے کے آپ  ت 

س جنرل مین

 

ی

 

 ی
ی

 

ی

: 

ری  اسمبلی کو دھول اور گریس سے صاف کریں  •  ت 

 ہمیشہ ہم آہنگ پرزے ہی استعمال کریں  •

   عملی سرگرمی

رہVehicle) (دئیے گئے وہیکل
 
ری  شو کی تبدیلی کا مظاہ ری  ڈس پیڈ اور ت   کے ت 

   طریقہ کار 

 گاڑی کو پ ارک کریں اور ہائیڈرالک جیک سے اٹھائی  •

 سے نکالیں •

 

 

 

ر پ ا لگ رپ

 

  
 پہیوں کو اس

ری  کے لیے  :ڈس ت 

 رر کو کھولیں •
ی لن
 ک

ری  پیڈز نکالیں •  پرانے ت 

 کریں •

 
ِ

 

 رر دوپ ارہ ق
ی لن
ک

 نئے پیڈز لگائی اور 

ری  کے لیے  :ڈرم ت 

ری  ڈرم نکالیں  •  ت 

ری  شوز نکالیں •  پرانے ت 

 کریں •

 
ِ

 

 نئے شوز لگائی اور ڈرم دوپ ارہ ق

 کریں  •

 
ِ

 

 پہیے دوپ ارہ ق

گ چ   کریں  •

 

ی

 

ی

 

س
ک

 

فی

ری  کی   استعمال سے پہلے ت 

 :ضروری اوزار

 گاڑی اٹھانے والا ہائیڈرالک جیک •

  کم  •

 

ر س 

 

  
 اس

 

ن

 

 ش
ی

 

 ی
ی ی

 (Combination spanner set)  

•  

 

 اسکرو ڈرائیور س 

 ایئر بلو گن  •
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 ہتھوڑی  •

 کاٹن ویس  •

 ٹول کٹ  •

 ٹول •

 

ری  بلین  ت 

 :احتیط تدابیر

 گاڑی کو جیک اسٹینڈز پر محفوظ طریقے سے سپورٹ کریں  •

 پی پی ای )دستانے، عینک( پہنیں •

ڈ کو پینٹ والی سطح سے دور رکھیں •

  

ری  فلوی  ت 

 بولٹس کو ٹورک کے مطابق کسیں  •

 

 ماڈیول کا خلاص 

ریکنگ نظام کی دیکھ بھال کارکردگی، حفاظت، اور ہموار آپریشن کو یقینی بنانے کے ، اور ت 

 

، اسٹیئن

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

لیے انتہائی ضروری ہے۔ اس عمل کا آغاز ورک   زرع مشینری سمیت گاڑیوں کے 

ا ہے  

 

ک کی تیاری سے ہوپ

 

 ی
مکی
امل ہے۔ یہ قدم تکنیکی کام میں جانے  (PPE) جس میں ذاتی حفاظتی سامان  ۔اسپیس اور 

 

 اپ ش

 

 آلات کا س 

 

پہننا اور معیاری طریقہ کار کے مطابق درس

ا ہے۔

 

 کو یقینی بناپ

 

 
ی ر

 

 سے پہلے حفاظت اور مؤت

ا 

 

ا ہے۔ کوائل اور لیف اسپرنگز کی مضبوط سے لے کر ش

 

رو کے کردار کو سمجھنا ضروری ہو جاپ

 

 
ر ج
 
ا ہے تو ہ

 

 سسٹم پر کام شروع ہوپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

  
 

ڈب کرنے کے فنکشن ح

 

ر کے جھٹکے ج  رارت 

 

ک ات 

 

 

ی

 

 ش
ت

ر، پ ال جوائنٹس، 

 

ا ہے۔ کنٹرول آرم

 

ر پرزہ گاڑی کے استحکام اور آرام میں اپنا کردار ادا کرپ
 
، ہ

 

رار ی

 

رف ائی راڈز آپس میں مل کر سڑک کے جھٹکوں کو کم کرتے اور وہیل الائنمنٹ کو ت 

 

ر، اور پ

 

ز
گ

ص کی جا سکتی ہے۔ 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 

 

رابی کی درس

 

 پ ائے جائی تو ج

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

، گھسے ہوئے حصے پ ا ڈھیلے 

 

ج

ی کت 
ل

 رکھتے ہیں۔ ان کی بصری جانچ کے دوران اگر 

امل ہے کہ نظام

 

 پ ا تبدیلی ضروری ہے۔ اس میں یہ پہچاننا ش

 

رابی پ ائی جائے تو اس کی مرم

 

    اگر کوئی ج

 
 

ڈیپنڈی

  

ا ہے،   ہے پ ا  ای

 

 طریقہ کار منتخب کیا جاپ

 

، پھر اس کے مطابق درس

 
 

ڈیپنڈی

  

ان ای

 

پ

 کو اس کی اصل

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ر 

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 الائنمنٹ اور ٹورک 

 

ر جیسے پرزے نصب کیے جاتے ہیں۔ درس

 

ر پ ا کنٹرول آرم

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

رز،  رارت 

 

اک ات 

 

 میں بحال کرتی ہیں۔ اور احتیط سے ش

 

  حال

ا ہے پ ا گاڑی غیر معمولی

 

ا ہے، آواز کرپ

 

 ویل ڈھیلا محسوس ہوپ

 

 سسٹم کی طرف مبذول ہوتی ہے۔ بعض اوقات اسٹیئن

 

 کرتی ہے  اس کے بعد توجہ اسٹیئن

 
 

یہ س  چھپی    ۔ طور پر وائبری

پ اور ا ا ہے۔ 

 

ڈنگز کو چ   کیا جاپ

 

ڈ لیول اور سینسر ری 

  

 اسمبلی، فلوی

 

ص کے لیے اسٹیئن

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

انیاں ہیں۔ ان مسائل کی 

 
 

رابیوں کی ن

 

 درکار ہوئی ج

 

 کی صورت میں مرم

 

ج

ی کت 
ل

 سسٹم میں 

 

سٹیئن

 نگرانی اور کنٹر

 

 پرفارمنس کی الیکٹرای

 

 سینسر اسٹیئن

 

ا ہے۔ہوتی ہے، جبکہ اسٹیئن

 

 ول میں اہم کردار ادا کرپ

 طریقے سے کا

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ س  کچھ بغیر کسی رکاوٹ پ ا شور کے درس

 

 مکمل ہونے کے بعد پرزوں کی جانچ کی جاتی ہے پ

 

اا شدہ اور فوری  مرم

 

 کی
چ
م کر رہا ہے۔ ای  اچھی طرح سے 

 سسٹم ای  معیاری کام کی پہچان ہے۔

 

 ردعمل دینے والا اسٹیئن

راء کی احتیط سے جانچ

 

 
ڈ لائنز، بوسٹر اور ماسٹر سلنڈر جیسے اج

  

ری  شو، فلوی ص ضروری ہوتی ہے۔ ت 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ریکنگ سسٹم کی بھی مکمل  ا ہے   اسی طرح ت 

 

 سے یہ یقینی بناپ ا جاپ

 

ری  بلین کی جاتی ہے۔ ت 

رابی درپ افت  

 

  کوئی ج
 

ر کرے۔ ح

 

رہ حصے کو تبدیل کرنے کی ضرورت ہوتی ہےکہ نظام میں کوئی ہوا موجود نہ ہو جو کارکردگی کو متات

 

 کرنے پ ا متات

 

چاہے وہ ہائیڈرولک   ۔ہو جائے تو اسے درس

ریکنگ پ اور مکمل طور پر  اکہ ت 

 

ا ہے پ

 

ری  شوز کی تبدیلی کو انتہائی درستگی سے کیا جاپ ری  ہو۔ ڈس پیڈز پ ا ت  ل پ ا نیومیٹک ت 
ی ک

 

ی ی 
مک

 بحال ہو جائے۔ ہو، 

ریکنگ  ،  مجموع طور پر یہ ماڈیول سیکھنے والوں کو تین اہم نظاموں ، اور ت 

 

، اسٹیئن

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 مہارت اور محتاط     

 

 اور دیکھ بھال کے سفر سے گزار دیتا ہے۔ درس

 

ص، مرم

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

کی مکمل جانچ، 

 ں میں کام کرنے والی گاڑیوں کی کارکردگی اور حفاظت دونوں یقینی بنائی جا سکتی ہیں۔

 

 
 طریقہ کار کے ساتھ، سڑک پر اور کھ
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 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 سیفٹی کیپ پہننا کیوں ضروری ہے؟   :  1س

 
 

 ورکشاپ میں کام کرتے وق

 ج: یہ سر کو کسی گرنے والی چیز پ ا مشینری کے حصے سے ٹکرانے سے محفوظ رکھتی ہے۔ 

   :  2س

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

ا ہے   

 

 کا استعمال کیوں کیا جاپ

 

 

 

ارک رپ

 

ص میں پ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ؟ نظام کی 

 کام کرےج: 

 

اکہ نظام درس

 

ارک کے مطابق کسنے کے لیے استعمال ہوتی ہے پ

 

 پ

 

 کو درس

 

 اور بول

 
 

 ۔یہ ی

 کا کیا کام ہے؟  (Sway bar) معطلی کے نظام میں سوے پ ار  :  3س

ا ہےج: 

 

 پ اڈی کے جھکاؤ کو کم کرپ

 
 

 ۔ یہ پ ائی اور دائی پہیوں کو جوڑ کر موڑ لیتے وق

ر میں تیل کے رساؤ  :  4س رارت 

 

اک ات 

 

 ؟ کی جانچ کیسے کی جاتی ہے   (Leakage)ش

اک ج: 

 

 ۔کے بیرونی حصے پر تیل پ ا نمی کی موجودگی دیکھ کربصری معائنہ کے ذریعے ش

 نظام کا ای  اہم فائدہ کیا ہے :  5س

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 ؟ آزاد 

ا ہے۔ ج: 

 

ر پہیے کو الگ حرکت کرنے کی اجازت دیتا ہے، جس سے آرام دہ سواری اور کنٹرول بہتر ہوپ
 
 یہ ہ

ا ہے:  6س

 

 کی دیکھ بھال کا پہلا قدم کیا ہوپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 ؟ 

ا۔ ج: 

 

 تمام پرزہ جات کا مکمل بصری معائنہ کرپ

 کیا ہے :  7س

 

ڈ لی ہونے کی عام علام

  

 فلوی

 

 ؟ پ اور اسٹیئن

ا۔ ج: 

 

ڈ کا ہوپ

  

 گھمانے میں دشواری اور گاڑی کے نیچے فلوی

 

 اسٹیئن

 میں پہلا قدم کیا ہے  :  8س

 

 لی کی مرم

 

 ؟ پ اور اسٹیئن

 ج: 

 
 

 پوائنٹ کی شناح

 

ج

ی کت 
ل

 سے۔  سسٹم کا معائنہ کرکے 

 اینگل سینسر کا بنیادی کام کیا ہے؟ :  9س

 

 اسٹیئن

 وہیل کی پوزیشن ماپنا اورج: 

 

 سے رابطہ۔ ECU اسٹیئن

 پرزہ جات کی تبدیلی کے بعد روڈ ٹیسٹ کیوں ضروری ہے:  10س

 

 ؟ اسٹیئن

 کے ردعمل کو جانچنے کے لیےج: 

 

 کارکردگی اور اسٹیئن

 

 شدہ پرزہ جات کی درس

 

 ۔مرم

 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

ص کے دوران معیاری  ۔   1

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 کی 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 کا حصہ نہیں ہے:    PPEدرج ذیل میں سے کون سی چیزیں 

 ماس  ب۔سیفٹی کیپ  ا۔سیفٹی گلوز  

 

 د۔ سیفٹی شوز  ج۔ویلڈن

ا ہے؟   ۔  2

 

 نظام کے جوڑوں میں ڈھیلا پن چ   کرنے کے لیے کون سا الٓہ استعمال کیا جاپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 

ارک رینج  

 

 د۔ ہتھوڑا  ج۔پرائی پ ار  ب۔اسکروڈر ایور  ا۔پ

ا ہے؟     ۔  3

 

رو جوڑپ

 

 
 نکل سے کون سا ج

 

 کنٹرول ارٓم کو اسٹیئن

ائی راڈ  

 

گ  ا۔پ

 

ی

 

 ش
ت
 د۔پ ال جوائنٹ   ج۔اسٹرٹ   ب۔

 معطلی کے معائنہ کے دوران گاڑی کو اٹھانے کے لیے کون سا اوزار ضروری ہے؟   ۔  4

ر   

 

  
ارک رینج  ب۔روئی پ ا کپڑا  ا۔اس

 

 د۔ہائیڈرولک جیک  ج۔پ

ا ہے؟     ۔  5

 

 استعمال ہوپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 زرع گاڑیوں میں عام طور پر کون سا 

ررسن اسٹرٹ   
مکف
 وش بون  ب۔سالڈ ایکسل  ا۔

 
 د۔ملٹی۔ لنک  ج۔ڈب

ا ہے:     ۔  6

 

 کے دوران نکالنے کے لیے کیا استعمال ہوپ

 

 پ ال جوائنٹ کو مرم
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ر  
 
ائی راڈ پ

 

 د۔الائنمنٹ ٹول  ج۔پ ال جوائنٹ سیپریٹر  ب۔پیچ کس  ا۔پ

 وہیل میں وائبریشن کی وجہ کیا ہو سکتی ہے؟    ۔  7

 

 اسٹیئن

 
 

 گاڑی چلاتے وق

رابی   

 

ا  ا۔بیٹری کی ج

 

روں کا غیر متوازن ہوپ

 

ات

 

ا  ب۔پ

 

ا  ج۔ایئر فلٹر کا گندا ہوپ

 

س جاپ

ھ
گ

 د۔وائپر کا 

ا ہے؟     ۔  8

 

 لی میں عام طور پر کون سا پرزہ تبدیل کیا جاپ

 

 پ اور اسٹیئن

ری  پیڈز    د۔ایئر فلٹر  ج۔اسپارک پلگ  ب۔ہوزز اور سیلز  ا۔ت 

ا ہے؟   ۔  9

 

 اینگل سینسر کس نظام میں اہم کردار ادا کرپ

 

 اسٹیئن

  

 

ن

 

ش
 ی ک
خ

 

ئ

 کنٹرول  ب۔ایئر کنڈیشننگ  ا۔فیول ا

 
 

ی کنٹرول  ج۔ہیڈ لای

 

 ی لت
ی ی

 

 

 اس

 

  ESCد۔الیکٹرای

ا ہے؟   ۔  10

 

رابی کو چ   کرنے کے لیے کون سا ٹول استعمال کیا جاپ

 

 سسٹم کی ج

 

 اسٹیئن

ارک رینج  ب۔فائل  ا۔ایئر بلوور   

 

 د۔اسکینر  ج۔پ

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 د 4 د 3 ج 2 ج 1

 ب 8 ب 7 ج 6 ب 5

 د 10 د 9
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 / دیکھ بھال    8 نمبر  ماڈیول 

 

 ٹرانسمیش سسٹم کی مرم
Perform Repair/Maintenance 

of Transmission System 
 

 تدریسی  

 
 

   (Learning Units) یوی

رابی سسٹم میں ٹرانسمیش  •

 

  کی ج

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

 ۔یںاوزار اور آلات کا بندوبست کر کے لیے ص

ص کریں مینول ٹرانسمیش  •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ۔کے نظام میں ج

رسسٹم  مینول ٹرانسمیش  • ْ
راب ت 

 

 کریںمیں ج

 

 ۔ زوں کو تبدیل پ ا مرم

ص کریںسسٹم  اٹٓو میٹک ٹرانسمیش •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ۔میں ج

ر سسٹم  اٹٓو میٹک ٹرانسمیش • ْ
راب ت 

 

 کریںمیں ج

 

 ۔ زوں کو تبدیل پ ا مرم

 

  لرنن 

 
 

  8.1 یوی
ص کے لیے اوزار اور آلات  

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ٹرانسمیش سسٹم میں ج

 کا بندوبست  

Arrange tools and equipment 

to diagnose fault in 

transmission system   

 

  تدریسی نتائج:   

 استعمال کریں۔ایس او پیز کے مطابق پی پی ای  •

ص کے لیے اوزار اور آلات کا بندوبست کریں۔ •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ٹرانسمیش کے نظام میں ج

ص کے لیے اوزار اور آلات کا بندوبست کرنے کا عمل  8.1.1

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 Process) ٹرانسمیش کے نظام میں ج

to arrange tools and equipment to diagnose fault in 

transmission system) 

رجیح دیں۔ اس پ ات کو   س  سے پہلے حفاظت کو یقینی بنائی 

 

 کے کام کو شروع کرنے سے پہلے، حفاظت کو ہمیشہ ت

 

کسی بھی تشخیصی پ ا مرم

  :موجود ہو، بشمول (PPE) یقینی بنائی کہ آپ کے پ اس ضروری ذاتی حفاظتی سامان

 اپنے سر کو ممکنہ خطرات سے بچانے کے لیے۔ :سیفٹی کیپ  •

اک کیمیکلز سے بچانے کے لیے۔ :سیفٹی دستانے  •

 

 ہاتھوں کو تیز اشیاء پ ا خطرپ

 کپڑوں کو محفوظ رکھنے اور چوٹوں سے بچانے کے لیے۔(overall) :ورک اوورآل  •

 بھاری مشینری پ ا اوزار سے چوٹوں سے بچنے کے لیے۔ :سیفٹی جوتے  •

 :کی تیاری کریں  کرنے کی جگہ کام  

رتیب دیں    

 

 جس میں مناس  ہوا کا انتظام ہو۔ یہ یقینی بنائی کہ اوزار، آلات اور گاڑی پ ا مشینری کے لیے کافی جگہ ہو جس پر کام کیا جائے گا۔،ای  صاف، اچھی روشن والا کام کا ماحول ت

   :اوزار اور آلات اکٹھا کریں 

ص کے لیے ضروری اوزار اور آلات کو منظم کریں۔

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ٹرانسمیش کے نظام کی 

امل ہیں 

 

 :اہم اشیاء میں ش

رو نکالنے اور معائنہ کرنے کے لیے عام ہاتھ کے اوزار ہوتے ہیں۔ :ٹول کٹ  •

 

 
 ای  بنیادی کٹ جس میں ج

و  اسکوپ  •
ھ

 

ی ت

 

سی

اندہی کر سکتی ہیں۔  :ا

 
 

رابی کی ن

 

 کے لیے جو ج

 
 

 ٹرانسمیش سے آنے والی غیر معمولی آوازوں کو س

ر  •
 
ا ہے۔ ای  ایسا اوزار جو  :گیئر پ

 

ر کو بغیر کسی نقصان کے نکالنے کے لیے استعمال ہوپ

 

 ُ
 

 گیئرز پ ا پ

اوزار ٹرانسمیش کے نظام میں مخصوص کاموں کے لیے بنائے جاتے ہیں، جیسے  :خصوصی سروس ٹول  • یہ 

ا۔ 

 

ڈجسٹمنٹ کرپ

 

راء کی پیمئ پ ا ای 

 

 
 مخصوص اج

راء کو صاف کرنے پ ا مخصوص نظام میں ہوا کے دپ اؤ کو آزاد کرنے کے لیے مفید۔ :ایئر کمپریسر  •

 

 
 اج

گ کے آلات تیار کریں 

 

ی

 

لفی
: 

 رسائی حاصل کرنے کے لیے، آپ کو گاڑی پ ا مشینری کو اٹُھانے کی ضرورت ہوگی 

 

 :ٹرانسمیش کے نظام ی
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 لفٹ  •

 

 آسان رسائی حاصل کی جا سکے :ٹو پوس

 

اکہ ٹرانسمیش کے نظام ی

 

 ۔ای  ہائیڈرولک لفٹ جو گاڑی کو محفوظ طریقے سے اٹُھانے کے لیے استعمال ہوتی ہے پ

اکہ گاڑی کو کام کے دوران مستحکم رکھا جا سکے۔ :سیفٹی اسٹینڈ  •

 

ا ہے پ

 

 لفٹ کے ساتھ استعمال ہوپ

 رسائی حاصل کی جا سکے۔ :کریپر  •

 

اکہ ٹرانسمیش ی

 

 ای  کم پروفائل والا، پہیے والا اوزار جو آپ کو گاڑی کے نیچے آسانی سے سرکنے دیتا ہے پ

ڈجسٹ کیا جا سکے۔ :ٹرو لی جیک •

 

اکہ لفٹ کے استعمال سے پہلے پوزیشن کو ای 

 

ا ہے پ

 

 ای  پورٹیبل جیک جو گاڑیوں کو اٹُھانے کے لیے استعمال ہوپ

رار رکھیں

 

رف  :صفائی کو ت 

 :تشخیصی عمل کے دوران ہمیشہ کام کے علاقے کو صاف رکھیں 

اک  :ہینڈ واش/صابن  •

 

  آپ خطرپ
 

راء کو سنبھالنے سے پہلے اور بعد میں اپنے ہاتھ صاف کریں، خاص طور پر ح

 

 
اج

 مواد پ ا مٹی سے نمٹ رہے ہوں۔

کی  • اور تمام ضروری سامان  اور آلات کو منظم طریقے سے بندوبست کرنے، حفاظتی طریقوں پر عمل کرنے،  اوزار 

ص کر سکیں گے۔ مینولا

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ر اور محفوظ طریقے سے 

 

رابیوں کی مؤت

 

 بی کو یقینی بنانے کے ذریعے آپ ٹرانسمیش کی ج

   عملی سرگرمی  

 پی پی ای پہننے کا عمل

 ٹولز:

 کیپ سیفٹی   دستانے سیفٹی  اوورآل ورک  جوتے  سیفٹی واش/صابن  ہینڈ  کٹ ٹول 

 

 

ی
س

 ا

ی 

و  
ھ

 

ت

ر  گیئر  اسکوپ    لفٹ اور سیفٹی ٹو  پ 

 

 یپر کر یسر کمپر یئرا  اسٹینڈ  پوس

جیک لی ٹرو   سروس ٹول خصوصی 

رتیب عمل:

 

  ت

 پہنیں کیپ  سیفٹی •

 دستانے پہنیں سیفٹی •

 اوورآل پہنیں ورک  •

 جوتے پہنیں سیفٹی •

 یں استعمال کر پروٹیکشن  حفاظتی کی سانس •

 احتیط تدابیر:

 ۔ یںکر چ     ہواپھٹا پ اسوراخ  پہنے سے پہلے ان میں دستانے •

اکہ حرکت میں یقےکہ اوورآل مناس  طر بنائی یقینی یہ •

 

 رکاوٹ نہ ہو۔  سے فٹ ہو پ

اکہ ان میں یںجانچ کر جوتوں کی سیفٹی •

 

رابی  کوئی پ

 

 جا سکے۔  پ ابنا  یقینیحفاظت کو  پ اؤں کی نہ ہو اور صحیح  ج

 

  لرنن 

 
 

رابی   کے نظام میں   ٹرانسمیش    ل مینو   8.2 یوی

 

   کی  ج

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

 یں کر   ص
Diagnose fault in manual 

transmission system 

 

  تدریسی نتائج:   

 گیئر سسٹم کا معائنہ کریں۔  مینول  •

( کا معائنہ کریں کلچ  •

 

ج

کت 

 

لی

رم )پیڈل، 

 
 

 میکات

ڈولک  •

  

 اور رساو کا معائنہ کریں، مخصوص معیارات کے مطابق۔ کلچ ہای

 

ڈ کی حال

 

 فلوی 

افٹس(، تیل کی سطح اور رساو کا معائنہ کریں۔ •

 

ر اور بیرنگز، گیئرز کے ش

 

 

 

 

 ی

 

ج

کت 

 

لی

رم )

 
 

 گیئر میکات

اندہی کریں، ایس او پی کے مطابق  مینول  •

 
 

 ٹرانسمیش سسٹمز میں نقص کی ن
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ڈولک کلچ سسٹم کا بصری معائنہ کرنے کا عمل ؟ 8.2.1

  

   (Procedure of visual inspection of hydraulic clutch)ہای

ڈولک  

  

ڈولک    کلچ ہای

  

رو کو ممکنہ نقص کے لیے چ   کیا جا سکے۔ ہای

 

 
ر ج
 
اکہ ہ

 

راء کے بصری معائن کے لیے   کلچ سسٹم کو معائنہ کرنے کے لیے ای  جامع طریقہ کار کی ضرورت ہوتی ہے پ

 

 
کے اج

 :تفصیل طریقہ کار درج ذیل ہے

 :ماسٹر سلنڈر

ا ہے۔ کلچ ماسٹر سلنڈر عام طور پر گاڑی کے : مقام •

 

  واقع ہوپ
 

ی ر

 

  پیڈل کے ف

ڈ رساو کی تلاش کریں۔: معائنہ •

 

ر کے ارد گرد کسی بھی قسم کے فلوی 

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 سلنڈر پ ا اس کے 

 ہیں۔ •

 

ر کر سکت

 

 کے لیے معائنہ کریں جو اس کی فعالیت کو متات

 

  ماسٹر سلنڈر کو دراڑوں، داغوں پ ا زن

 کریں اور یہ یقینی بنائی کہ تمام  •

 
 

ر ٹھیک سے جڑے ہوں۔ ماسٹر سلنڈر کو مضبوط سے ماؤی

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

 کی

ا ہے۔ اسے   کلچ  :فنکشن ٹیسٹ •

 

ر کرپ
 
پ ار دپ ائی اور محسوس کریں کہ وہ کس طرح ردعمل ظاہ پیڈل کو متعدد 

راحمت ہونی چاہیے۔ 

 

راج م

 

 دپ انے پر اس میں مستقل م

اندہی کر سکتا ہے۔ •

 
 

رابی کی ن

 

راحمت کے نیچے آ جائے، تو یہ ماسٹر سلنڈر کی ممکنہ ج

 

 اگر پیڈل نرم پ ا بغیر م

 :سلیو سلنڈر

ا ہے اور  :مقام •

 

  واقع ہوپ
 

ی ر

 

ا ہے۔  کلچ سلیو سلنڈر عام طور پر ٹرانسمیش کے ف

 

 ریلیز فورک سے جڑا ہوپ

ڈ رساو کی تلاش کریں۔ :معائنہ •

 

ر کے ارد گرد کسی بھی قسم کے فلوی 

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

  سلیو سلنڈر اور اس کے 

ار کے لیے معائنہ کریں۔  •

 

 کے آپ

 

 سلنڈر کو دراڑوں، داغوں پ ا زن

ر محفوظ ہوں۔ •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 ہو اور تمام 

 
 

 طریقے سے ماؤی

 

 اس پ ات کو یقینی بنائی کہ سلیو سلنڈر درس

پیڈل کو دپ انے پر سلیو سلنڈر کی حرکت کو ملاحظہ کریں۔ اسے ہموار طریقے سے حرکت کرنی  کلچ  :فنکشن ٹیسٹ •

ا چاہیے۔

 

  پیڈل چھوڑا جائے تو اپنی اصل پوزیشن پر واپس آپ
 

 چاہیے اور ح

ڈولک لائنز

  

 :ہای

 کے لیے معائنہ کریں۔ :معائنہ •

 

ڈولک لائنز کو کسی بھی قسم کے نقصان جیسے دراڑیں، گھماؤ، رساو پ ا زن

  

  ہای

ڈولک لائنز محفوظ طریقے سے جڑی ہوں اور ان میں کوئی نقصان پ ا بلبلے نہ ہوں۔ •

  

 یہ یقینی بنائی کہ ہای

ڈ کی کمی کو مانیٹر کریں۔  :فنکشن ٹیسٹ •

 

ر کرکے رساو کی جانچ کریں )انجن بند ہو( اور کسی بھی فلوی 

 
 

 سسٹم کو پریشات

 :ڈس اور پریش پلیٹ  کلچ 

رنے والے بیل ہاؤسنگ میں ہوتے ہیں۔ :مقام • راء ٹرانسمیش کے گرد گھ 

 

 
 یہ اج

رنے والے مواد کو  کلچ  :معائنہ •

 

، تیل کی آلودگی پ ا رگ

 

ار جیسے گلیزن

 

ڈس کو پہننے کے آپ

 نقصان کے لیے معائنہ کریں۔ 

رنے والی سطح میں کسی بھی مسئلے  •

 

پ ا رگ  

 

رام اسپرن

 

ڈاپ اف پ ا  پریش پلیٹ کو دراڑوں، داغوں 

  کے لیے معائنہ کریں۔

 سسٹم کی آپریشن کے لیے ضروری ہے۔  کلچ فلائی وہیل کو پہننے پ ا نقصان کے لیے چ   کریں کیونکہ یہ  •

اور پریش پلیٹ    کلچیہ یقینی بنائی کہ   :فنکشن ٹیسٹ • پر ہموار طریقے سے   کلچڈس   کرنے 

 
 

پیڈل آپری

ڈا ہوتے ہیں۔  جڑتے اور ج 

میں  8.2.2 سسٹم  کلچ  ڈولک 

  

طر   بہاءو  / رساو   ہای کا  کرنے  معائنہ   Precedure for)یقہکا 

inspection of fluid and leakage in clutch)  

ڈولک کلچ 

  

ص کے لیے ای  منظم طریقہ کار کی ضرورت ہے۔ یہاں ای  قدم بہ قدم ہای

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 

 

 سسٹم میں رساو کی درس

 ہیں

 

 کر سکت

 
 

 :طریقہ کار دپ ا گیا ہے جس کے ذریعے آپ سسٹم میں کسی بھی قسم کے سیال کے رساو کو شناح

 :بصری معائنہ

ر کا معائنہ کریں

 

رروات

 

 :ماسٹر سلنڈر رت 

ہمیشہ گاڑی پر کام کرنے کے دوران مناس  حفاظتی  حفاظت پہلے :

طریقہ کار پر عمل کریں۔ بیٹری کو منقطع کریں  اور اس پ ات کو یقینی بنائی 

 کے مینول کتابچہ کہ گاری مضبوط سے سپورٹ ہو۔ 

 

گاڑی کے مرم

راء کا حوالہ دیں:

 

 
 کے مینول کتابچہ سے کلچ سسٹم کے اج

 

گاڑی کے مرم

ن حاصل کریں۔ 
 
ی

 

جی

ارک کی وضا

 

کے لیے مخصوص ہداپ ات اور پ

: اپٓ اگر ان معائنوں پ ا مرمتوں کو انجام پروفیشنل مدد حاصل کریں

 کو یقینی 

 

 مرم

 

دینے کے پ ارے میں غیر یقینی ہیں، تو حفاظت اور درس

ک سے مشورہ کریں۔ 

 

 ی
مکی
 بنانے کے لیے کسی مستند 

 اہم نوٹس 
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ی

 

ی
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ا ہے۔  کلچ گاڑی کا ہیڈ کھولیں اور  •

 

  ہوپ
 

ی ر

 

ر وال کے ف

 

ر کو تلاش کریں، جو عموماً فات

 

رروات

 

 ماسٹر سلنڈر رت 

 ہو سکتی ہے۔  •

 

ر میں سیال کم پ ا پ الکل نہ ہو، تو یہ رساو کی علام

 

رروات

 

ر میں سیال کی سطح کا بصری معائنہ کریں۔ اگر رت 

 

رروات

 

 رت 

انوں کو دیکھیں۔ •

 
 

 پ ا کنکشن کے ارد گرد کسی بھی قسم کے سیال کے ن

 

ن

ھک

ر، اس کے ڈ

 

رروات

 

 رت 

 : ماسٹر سلنڈر کا معائنہ کریں کلچ 

 ماسٹر سلنڈر کو چ   کریں کہ آپ ا اس میں کسی قسم کے دراڑیں، نقص، پ ا سیال کا رساو ہو رہا ہو۔ •

ڈولک لائنوں کے ساتھ جہاں کنکشن  •

  

 ہوتے ہیں، ان کے سیل اور جوڑوں کو بغور معائنہ کریں۔ ہای

  :کلچ سلیو سلنڈر کا معائنہ کریں

ا ہے۔  •

 

  ہوپ
 

ی ر

 

 سلیو سلنڈر کو تلاش کریں، جو عموماً ٹرانسمیش بیل ہاؤسنگ کے ف

 سیل اور جوڑوں کے ارد گرد رساو کی علامات کے لیے چ   کریں۔ •

ڈروں کے جسم، سیل، پ ا جوڑوں کے ارد  •

 

ڈ

 

 ی
ی لی
س

 گرد کسی بھی رساو کا معائنہ کریں۔ 

ڈولک ہوز کا معائنہ کریں 

  

 :کلچ ہای

 جاتی ہیں۔ •

 

ڈولک لائنوں کا معائنہ کریں جو ماسٹر سلنڈر سے سلیو سلنڈر ی

  

 ہای

 ہوزز میں کسی بھی دراڑ، بلبلے، پ ا لباس کی علامات کو دیکھیں۔ •

ر کو چ   کریں جہاں ہوزز ماسٹر اور سلیو سلنڈر کے ساتھ جڑتے ہیں کیونکہ یہ رساو کے لیے عام جگہیں  •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

خاص طور پر ان 

 ہیں۔

ڈلز پ ا داغ چ   کریں

 

 :ی 

ڈلز پ ا سیال کے داغوں کی تلاش کریں۔ کلچ گاڑی کے نیچے، خاص طور پر  •

 

، کسی بھی ی   
 

ی ر

 

راء کے ف

 

 
 کے اج

ڈلز رساو کی  •

 

پ ا ی  ا ہے۔ یہ داغ 

 

ا ہے، جو استعمال ہونے والے سیال کی نوعیت پر منحصر ہوپ

 

پ ا ہلکا پیلا ہوپ ڈولک سیال عموماً صاف 

  

ہای

 ہیں۔

 

 ہو سکت

 

 علام

 :پیڈل ٹیسٹ

ر میں سیال کی سطح کو دیکھیں۔ کلچ کسی معاون کو  •

 

رروات

 

  کہ آپ ماسٹر سلنڈر رت 
 

 پیڈل دپ انے کو کہیں، ح

ا ہے۔ •

 

اندہی کرپ

 
 

 اگر پیڈل نرم پ ا کم محسوس ہو، تو یہ سسٹم میں ممکنہ ہوا پ ا سیال کے رساو کی ن

 / رساو   

 

 :بہاوءکی مرم

ات سے بچا جا 

 

ڈ نقصاپ ری 

 

اکہ م

 

ا ضروری ہے پ

 

رار رکھا جا سکے۔اگر رساو کا پتہ چلت ہے، تو اس مسئلے کو فوراً حل کرپ

 

رف  سکے اور گاڑی کی حفاظت کو ت 

امل ہو سکتا ہے۔ 

 

ا ش

 

راء کو تبدیل کرپ

 

 
 رساو کی شدت اور مقام کے مطابق، مرمتوں میں ماسٹر سلنڈر، سلیو سلنڈر، ہوزز، پ ا دیگر اج

ک سے مشورہ کریں۔ 

 

 ی
مکی
ر 
 
 میں شک ہو پ ا رساو زپ ادہ ہو، تو کسی ماہ

 

 اگر مرم

 

راء میں  مینول ٹرانسمیش 8.2.3

 

 
رابیو   سسٹم کے اج

 

افٹ، گیئر   ںج

 

 ش

 
 

افٹ، آؤٹ ی

 

 ش

 
 

   ز،کا پتہ لگانے کا عمل )ان ی

ک

 

لی

 شفٹ 

 
ت

ر،

 

ز
خ 

 بیئر   

 

 Process of) ن

detecting the fault in components of a Manual Transmission System, (Input Shaft, Output 

Shaft, Gears, Shift Linkages, Bearings) 

،  مینول

 
 

رابیوں کا پتہ لگانے کے لیے بصری معائنہ، آواز کی شناح

 

کا تجزیہ،   وائبریشنٹرانسمیش سسٹم میں ج

افٹ، گیئرز، 

 

ش  

 
 

آؤٹ ی افٹ، 

 

ش  

 
 

ان ی راء جیسے 

 

 
اج اہم  ر 

 

ر

 

ن

 

 س
ی

 

 کی
ی

 

ٹ

ا ہے۔ 

 

جاپ کیا  استعمال  کا  آلات  اور تشخیصی 

ر، اور بیئرنگز پر توجہ مرکوز کرتے ہیں۔ یہاں ای  مرحل وار تفصیل ہے

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

  :شفٹ 

ا 

 
 

 بصری معائنہ اور س

 :بہاءو/ رساو 

ٹرانسمیش ہاؤسنگ کا معائنہ کریں کہ آپ ا وہاں کسی قسم کے سیال کے رساو ہیں۔ رساو سسٹم میں  •

 کرنے کی ضرورت ہوتی ہے۔

 

 سیل پ ا کیس میں دراڑوں کی علامات ہو سکتی ہیں، جنہیں درس

ہمیشہ یہ یقین دہانی کریں کہ  :پہلے حفاظت

گاڑی مضبوط سے سپورٹ ہو اور کام 

کرنے کے دوران تمام حفاظتی احتیط 

 تدابیر پر عمل کریں۔

 کے مینولاب ہداپ ات کا 

 

گاڑی کے مرم

ارک  :مشورہ کریں

 

مخصوص ہداپ ات پ ا پ

 

 

کی تفصیلات کے لیے گاڑی کے مرم

 :کے مینولاب کو دیکھیں۔پیشہ ورانہ مدد

اگر آپ کو مرمتوں پر شک ہو، تو مناس  

طریقے سے کام کرنے اور گاڑی کی محفوظ 

ر سے مدد لیں
 
 آپریشن کے لیے ماہ

 اہم نوٹس 
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 :نقص

جیسے  • نقص،  کے جسمانی  قسم  کسی  اکہ 

 

پ کریں  معائنہ  بصری  کا  کیس  ٹرانسمیش  اور  افٹس، 

 

ش گیئرز، 

ر کر سکتی ہیں۔ 

 

 پ ا لباس کی علامات کا پتہ چل سکے، جو سسٹم کی کارکردگی کو متات

 
 

 دراڑیں، ڈی

 :آواز

•  

 پ ا گاڑی چلانے کے دوران غیر معمولی آوازوں کو سنیں جیسے کہ گھڑپ اں،   •

 
 

گیئرز کو شفٹ کرتے وق

اندہی کر سکتی ہیں۔

 
 

ر کے مسائل کی ن

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

 کلینک، پ ا وائننگ کی آوازیں۔ یہ آوازیں گیئرز، بیئرنگز، پ ا شفٹ 

 :کا تجزیہ  وائبریشن 

افٹس، اور بیئرنگز، معمول کے آپریشن کے دوران ای  مخصوصو •

 

رو، بشمول گیئرز، ش

 

 
ر ج
 
امل ہ

 

ا ہے۔ ائبریشن ٹرانسمیش سسٹم میں ش

 

ریکوئنسی پیدا کرپ

 

 ف

ا

 

رابی کا پتہ لگاپ

 

 :ج

ان کیو • تو  اکام ہوتے ہیں 

 

پ پ ا  راب ہوتے ہیں 

 

راء ج

 

 
اج   

 
ریکوئنسی تبدیل ہو جاتی ہے۔  ائبریشنح

 

رو کی   وائبریشنف

 

 
ج رہ 

 

اور متات  ہیں 

 

کا پتہ لگا سکت ان تبدیلیوں  تجزیہ کے آلات 

 ہیں۔

 

 میں مدد کر سکت

 
 

 شناح

 :سگنل پروسیسنگ

رابی کی خصوصیات  وائبریشن •

 

اکہ ج

 

ا ہے پ

 

ر، اور اسپیکٹروال کرٹوسس جیسے طریقوں سے پروسیس کیا جاپ

 

شفاارم

 

ت
ریکوئنسی تجزیہ، ویولی ٹرا

 

اندہی کی جا    کے سگنلز کو ف

 
 

اور مقام کی ن

 سکے۔

ا

 

رابی کا پتہ لگاپ

 

رو مخصوص ج

 

 
 :ج

 :گیئرز

•  

 
 

ر کر سکتا  وائبریشن:ٹوٹے پ ا دراڑ والے دای
 
  شدہ دانتوں کو ظاہ

ِ
 ہے۔ تجزیہ کے ذریعے، پ ا گھڑپ اں پ ا گھسنے والی آوازیں سن کر پتہ چل سکتی ہیں۔ بصری معائنہ بھی ٹوٹے پ ا ح 

•  

 
 

 ہیں۔ (Cracked or Broken Teeth): پگھلے ہوئے دای

 

 بن سکت

 

  شفٹ کرنے میں مشکلات، گیئرز کا سرکنا، اور آواز میں اضافہ کا پ اع

افٹس

 

 :ش

افٹس •

 

راب ہونے والے ش

 

رنے پ ا ج

 

افٹس کی وجہ سے غیر معمولیو :م

 

راب ش

 

رے ہوئے پ ا ج

 

، آواز، اور شفٹ کرنے میں مشکلات  ائبریشنم

 ہو سکتی ہیں۔ 

 

 :بیئرنگز

راب بیئرنگز •

 

پ ا ج  ہیں، جس کی وجہ سے سسٹم کا ہموار  وائبریشنپگھلے ہوئے بیئرنگز آواز، :پگھلے ہوئے 

 

افٹ پلے کا س   بن سکت

 

اور ش  ،

ا ہے۔

 

ر ہوپ

 

 آپریشن متات

رابی کی ابتدائی علاماتو :تجزیہ  وائبریشن •

 

 کی ج

 

ا ہے۔  وائبریشن تجزیہ کے ذریعے پتہ چل سکتی ہیں، جو ائبریشن بیئرن

 

 کرپ

 
 

ریکوئنسی میں کسی بھی غیر معمولی پیٹرن کو شناح

 

 ف

ر

 

ز
 خ 
کت

 

لی

 :شفٹ 

ر •

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

 ہیں۔ :ڈھیلے پ ا پگھلے ہوئے 

 

  یہ شفٹ کرنے میں مشکلات، بندش، اور گیئر چینج کے دوران آواز پیدا کر سکت

راء کو چ   کریں۔ :بصری معائنہ  •

 

 
راب اج

 

ر، پ ا ج

 

ز
گ

 

ی

 

 ش
ت

 اسمبلی میں ڈھیلے جوڑ، پگھلے ہوئے 

 

ج

کت 

 

لی

 شفٹ 

ن
 
ی کی

 

کی

 

ی

 :تشخیصی آلات اور 

 :سینسرز  وائبریشن 

 کے وائبریشن •

 
 

راء سے حقیقی وق

 

 
ا ہے۔  وائبریشن سینسرز کا استعمال ٹرانسمیش سسٹم کے مختلف اج

 

 کے ڈیٹ کو جمع کرنے کے لیے کیا جاپ

ررز

 
 

 :سگنل اینالات

اندہی کرتی ہیں ائبریشن یہ آلاتو •

 
 

رابی کی ن

 

راء میں ج

 

 
 کرتے ہیں جو ٹرانسمیش اج

 
 

 و ں میں تبدیلیوں کی شناح
سی

 

ی

 

ی

ریکو

 

 ۔کے ڈیٹ کو پروسیس کرتے ہیں اور ان ف

 سسٹمز

 

  :کمپیوٹر بیسڈ مشین ہیلتھ مانیٹرن
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راہم کی جا سکیں۔ ائبریشنیہ سسٹم ٹرانسمیش کیو •

 

اکہ ممکنہ مسائل کی ابتدائی اطلاعات ف

 

 میں مانیٹر اور تجزیہ کرتے ہیں پ

 
 

 کے ڈیٹ کو حقیقی وق

 

 

ن

 

ش
ی ک

 

ی ی

 ڈ

 

ڈنس بیسڈ فال

 

 :ام 

 بہاؤ کو یقینی بناپ ا جا سکے •

 

اکہ سگنل کی درس

 

ا ہے پ

 

رابیوں کا پتہ لگانے کے لیے استعمال کیا جاپ

 

 پ ا لائنوں میں ج

 

رن

 

 ۔ٹرانسمیش کی وات

س

 ش
لی

 اینا

 

ن

 

 ش
 می
ئ

 (Acoustic Emission Analysis) :آکوسٹک ا

راء کے دپ اؤ میں آنے پر پیدا ہونے والی آ •

 

 
رابیوں کا پتہ لگانے کے لیے استعمال کی جاتی ہے جو ان اج

 

 وازوں پر مبنی ہوتی ہے۔یہ تکنیک گیئرز اور بیئرنگز میں ج

گ

 

خ ی
 
مت

 :تھرمل ا

ا ہے، جو   •

 

 کرنے کے لیے استعمال کیا جاپ

 
 

راء کی شناح

 

 
اندہی کر سکتا  ٹرانسمیش سسٹم میں زپ ادہ درجہ حرارت والے اج

 
 

پ ا لباس کے مسائل کی ن ر 

 

افٹس میں رگ

 

پ ا ش گیئرز، بیئرنگز 

 ہے۔ 

رابیوں کا پتہ لگاپ ا جا سکتا ہے •

 

راء کی ج

 

 
 ۔اس طریقہ کار کے ذریعے، مینول ٹرانسمیش سسٹم کے مختلف اج

   پریکٹیکل سرگرمی 

ا  مینول 

 

 ٹرانسمیش سسٹم کا معائنہ کرپ

 :ضروری اوزار

ر اور ساکٹس •

 

 

 

 رن

 ڈائل گی •

•  

 
 

 معائنہ لای

و  سکوپ •
ھ

 

ی ت

 

ی
س

 ا

•  

 
 

 لای

 

س
 فلی 

 کپڑا پ ا تولیہ  •

 :مخصوص طریقہ کار

 لفٹ پر محفوظ طریقے سے اٹھائی۔  (1

 

 گاڑی کو دو پوس

راء )ماسٹر سلنڈر، سلیو سلنڈر، کلسٹ ڈس، پریش  (2

 

 
ہائیڈرولک کلسٹ سسٹم کے اج

 پلیٹ، ہائیڈرولک لائنز( کا بصری معائنہ کریں۔ 

 سیال کی سطح کا معائنہ کریں اور رساو کی علامات تلاش کریں۔ہائیڈرولک سسٹم میں  (3

رابیوں کا پتہ لگائی۔  مینول  (4

 

ر، اور بیئرنگز میں ج

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

افٹ، گیئرز، شفٹ 

 

 ش

 
 

افٹ، آؤٹ ی

 

 ش

 
 

راء جیسے ان ی

 

 
 ٹرانسمیش کے اج

ر کریں۔ (5

 

 کے اقدامات کی تجوت 

 

رابی پ ا مسئلے کا ریکارڈ رکھیں اور مناس  مرم

 

 کسی بھی ج

 :احتیط تدابیر

 ہمیشہ اس پ ات کو یقینی بنائی کہ گاڑی محفوظ طریقے سے اٹھائی گئی ہو اور مستحکم ہو۔ •

اکہ سیال سے نمائ اور ملبے سے بچ سکیں۔ •

 

 معائنہ کے دوران حفاظتی دستانے اور چشمے پہنیں پ

راء کو نقصان سے بچانے کے لیے مناس  اوزار استعمال کریں۔  •

 

 
 ٹرانسمیش کے اج
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  لرنن 

 
 

راب پرزوں کی   8.3 یوی

 

 / تبدیلی   مینول ٹرانسمیش سسٹم میں ج

 

 مرم

(Replace/repair faulty 

components in manual 

transmission system) 
 

  تدریسی نتائج:   

راب شدہ پرزوں کو نکالیں۔ •

 

 ج

 کریں پ ا انہیں تبدیل کریں۔ •

 

راب پرزوں کی مرم

 

 ج

 شدہ پ ا تبدیل شدہ پرزے کو دوپ ارہ  •

 

 جوڑیں/اسمبل کریں۔ مرم

 پ ا تبدیل کیے گئے پرزے کو •

 

 کے مطابق چ   کریں۔  SOPs مرم

 پ ا تبدیلی کا طریقہ کار 8.3.1

 

 (Procedure of repairing/replacing  gears and shifting forks)گیئرز اور شفٹنگ فورکس کی مرم

  :گیئر کی تبدیلی کا طریقہ کار 

 کو الگ کریں۔ :)کھولنا(   ڈِس اسمبلی  •

 

ج

کت 

 

لی

 گیئر آئل نکالیں، ٹرانسمیش ہاؤسنگ اور شفٹ 

گ چ   کریں۔  :معائنہ  •

 

 ی
ی چ 
 گیئر کے دانتوں پر گھساوٹ، ٹوٹ پھوٹ پ ا 

ر اور خاص ٹولز استعمال کریں۔ :نکالنا  •
 
افٹ سے نکالنے کے لیے گیئر پ

 

راب گیئرز کو ش

 

 ج

رتیب سے دپ اکر لگائی، الائنمنٹ ٹولز کا استعمال کریں۔ :تنصیب  •

 

 ت

 

افٹ پر درس

 

 نئے گیئرز کو ش

ارک  •

 

ارک  :پ

 

پ مخصوص  مطابق  کے  مینوئل  سروس  کے  کمپن  کو  نٹس  پ ا  بولٹس  کے   گیئرز 

(Torque) پر کسیں۔ 

 :شفٹنگ فورکس کی تبدیلی کا طریقہ کار 

 ہٹائی۔  (Forks)شفٹ فورکس :رسائی •

 

ن

ھک

 رسائی کے لیے ٹرانسمیش کا اوپری ڈ

 

 ی

 فورکس کی سطح پر گھساوٹ پ ا موڑ چ   کریں۔ :معائنہ  •

ر پ ا راڈز  :تبدیلی  •

 
 

 
راب فورک ئ

 

 نکالیں اور نئے پرزے لگائی۔  (fork pins or rods)ج

 و  :الائنمنٹ  •
سلیِ
رر 

 
 

ات

 

 الائنمنٹ کو یقینی   (synchronizer sleeve)سنکروپ

 

کے ساتھ درس

 بنائی۔

•  

 

ن

 

 ش
ی کی

ر کم کرنے کے لیے گیئر آئل لگائی۔   (Lubrication) :لبر

 

 رگ

 :پ اد رکھنے کی پ اتیں

رار رہے۔  •

 

رف رتیب ت 

 

اکہ دوپ ارہ اسمبل کرتے ہوئے ت

 

ات لگائی پ

 

اپ

 
 

 ن

 
 

 پرزے کھولتے وق

ل کمپن کے( پ ارٹس استعمال کریں۔ OEM ہمیشہ •

 

 ی
ی چ 

 )اور

رر کا بھی  •

 
 

ات

 

 معائنہ کریں۔فورکس کے ساتھ ساتھ سنکروپ

 Procedure of assembling/connecting the)ٹرانسمیش اسمبلی کو جوڑنے / اسمبل کرنے کا طریقہ کار 8.3.2

transmission assembly) 

 :طریقہ کار

 تمام پرزوں اور ٹرانسمیش کیس کو اچھی طرح صاف کریں۔  :صفائی •

ا   (Tolerance)تولرینس  •

 

زر  :چ   کرپ
 ی ل
ر سے کلیئرنس چ   کریں۔ گی اور (feeler)فی

 

 
 مائیکرو م

 کی تنصیب  •

 

افٹ پر نئے پ ا چ   شدہ بیئرنگز لگائی۔  :بیئرن

 

 ش

 
 

 اور آؤٹ ی

 
 

 ان ی

رتیب میں جوڑیں۔ :گیئرز کی تنصیب  •

 

 ت

 

رر اور شفٹنگ فورکس کو درس

 

سن
کل
  گیئر 

رر اسمبلی •

 
 

ات

 

رر رنگز لگائی اور صحیح فٹنگ کو چ   کریں۔ :سنکروپ

 
 

ات

 

 سنکروپ

•  

 

کی پ
س
س اور سیلز لگائی۔  :سیل اور گا

 

ی ی
سک

 لی سے بچاؤ کے لیے نئے گا

س  •

 ی ک
سی

ارک ا

 

 سے بولٹس کو کسیں۔  :پ

 

 

 

ارک رپ

 

 سروس مینوئل کے مطابق پ
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ری اسمبلی  •

 

افٹ سے جوڑیں۔  :آج

 

 ہاؤسنگ بند کریں، کلچ اور ڈرائیو ش

 :پ اد رکھنے کی پ اتیں

ارک نہ لگائی۔ •

 

 ٹولز استعمال کریں اور زپ ادہ پ

 

 درس

افٹس کی صحیح الائنمنٹ رکھیں۔  •

 

 گیئرز اور ش

 ٹیسٹن سے پہلے ٹرانسمیش آئل لگائی۔  •

 Understand the process of testing the gear transmission)گیئر ٹرانسمیش سسٹم کے ٹیسٹن کا عمل سمجھنا  8.3.3

system) 

 ٹیسٹن کیوں ضروری ہے؟ 

ر طریقے سے کام  •

 

ا ہے کہ ٹرانسمیش ہموار اور مؤت

 

  کر رہی ہے۔یہ یقینی بناپ

ا ہے۔  •

 

 پ ا تبدیلی کے نتائج کی تصدیق کرپ

 

 مرم

ا ہے۔  •

 

ر کرپ
 
رابی کو گاڑی چلانے سے پہلے ظاہ

 

 کسی بھی الائنمنٹ پ ا شور کی ج

 :ٹیسٹن کے طریقے

افٹ کو ہاتھ سے گھما کر گیئر کی  :بینچ ٹیسٹ •

 

 ش

 
 

  ان ی

 

پ

 

 می
ج
گت 

 

ی

 اور سموٹھ آپریشن چ   کریں۔ (engagement)ا

 

 

 ، بیک ل

 کا شور سنیں۔ :چ   شور   •

 

و  سکوپ پ ا آڈیو ٹول سے گیئر پ ا بیئرن
ھ

 

ی ت

 

ی
س

 ا

 اسمبلی کو پریش دے کر آئل لی چ   کریں۔  :لی ٹیسٹ •

 :گاڑی میں آپریشنل ٹیسٹ

 گاڑی چلائی اور تمام گیئرز میں شفٹنگ کریں۔ •

 تو نہیں ہو رہی۔  •

 

گ پ ا گرائنڈن

 

 ی
سلی
 دیکھیں کہ گیئرز آسانی سے لگ رہے ہیں، کوئی 

 رریشن کے دوران کوئی غیر معمولی آواز تو نہیں آ رہی۔  •
ی لن
 ش
ت

 لوڈ اور ڈ

 :اہم مشورے

ڈ کا آئل استعمال کریں۔ •

 

 گری 

 

 ٹیسٹن کے دوران درس

 میں معائنہ ہو سکے۔ •

 

اکہ حقیقی حال

 

 پہنچنے دیں پ

 

 رریچر ی
 من
ت

 

ٹ

 سسٹم کو آپریٹنگ 

 مشاہدات کو منظم طریقے سے ریکارڈ کریں۔  •

 عملی سرگرمی 

رہ کریں 
 
 گاڑی کے ٹرانسمیش ہاؤسنگ اسمبلی کو ہٹانے کا مظاہ

 طریقہ کار 

 لفٹ کی مدد سے اوپر اٹھائی اور سیفٹی اسٹینڈز سے سہارا دیں۔ •

 

  گاڑی کو دو پوس

 بیٹری کو منقطع کریں اور ڈرین پین کی مدد سے ٹرانسمیش فلوئیڈ نکالیں۔  •

ر کو ہٹا  •

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 

 

رن

 

، اور وات

 

ج

کت 

 

لی

افٹ، کلچ 

 

 دیں۔ڈرائیو ش

 رسائی حاصل کریں۔  (Creeper) کریپر •

 

 ی

  
 

ڈر پ اڈی کمپوٹ

  

 استعمال کرتے ہوئے ای

 ۔ٹرانسمیش کے ماؤنٹنگ بولٹس کو کھولیں •

ر پ ا خاص سروس ٹولز کی مدد سے احتیط سے ہاؤسنگ کو الگ کریں۔ •
 
 گیئر پ

 (tools):ضروری اوزار

ٹول کٹ   ر
 
 لفٹ اور   کریپر   گیئر پ

 

 ٹرالی جیک  سیفٹی اسٹینڈزدو پوس

 و سکوپ
ھ

 

ی ت

 

ی
س

 خاص سروس ٹولز  ایئر کمپریسر  ا

 :احتیط تدابیر
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 ہمیشہ گاڑی کو محفوظ طریقے سے سہارا دیں۔  •

 دستانے اور سیفٹی گوگلز پہنیں۔ •

ات لگائی۔  •

 

اپ

 
 

ر پر لیبل لگائی پ ا ن

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 تمام بولٹس اور 

 کام شروع کرنے سے پہلے بیٹری کو ضرور منقطع کریں۔ •

 

  لرنن 

 
 

ص    8.4 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 آٹو میٹک ٹرانسمیش سسٹم میں ج

Diagnose fault in Automatic 

Transmission Sytem 

 

  تدریسی نتائج:   

ارک کنورٹر  یںکر مختلف رفتار پر روڈ ٹیسٹ •

 

اکہ پ

 

 جا سکے۔  کیا کے مطابق چ    SOPsکو  یشنزہموار آپر شفٹنگ کی اور گیئر (Torque convertor) پ

رابیو کی (mounts)ماؤنٹس  ٹرانسمیش  میٹکآٹو  •

 

 ۔ یںکے لئے معائنہ کر ںج

ڈ ) ٹرانسمیش  آٹو میٹک •

  

 کر کی اور لیکس یںکر کے مطابق چ    SOPsسطح کو  ( کیATFفلوی

 
 

 ۔یںشناح

ڈسولین ٹرانسمیش  آٹو میٹک •

  

رر  کو آٹومیٹو (solenoid)ی

 

سکن
 ۔ یںکر مدد سے چ    کی(automotive scanner)ا

 ۔ یںکر کو چ    یشپر رولککنٹرولز اور ہائیڈ یکلکے الیکٹر ٹرانسمیش  میٹکآٹو  •

• SOPs  رابیو سسٹم میں ٹرانسمیش آٹو میٹککے مطابق

 

  کی ںج

 

خ

 

ش

 

ت

 

ی 

 ۔ یںکر ص 

 (Procedure to inspect automatic transmission mounts)یقہجانچنے کا طر   ماؤنٹس کی  آٹو میٹک ٹرانسمیش  8.4.1

راب ہو جاتے ہیں تو یہ زپ ادہ ارتعاش، شوٹرانسمیش ماؤنٹس وہ  

 

پ ا ج س جاتے ہیں 

ھ
گ

  یہ ماؤنٹس 
 

س سے جوڑتے ہیں۔ ح

 ش
ی چ 

راء ہیں جو ٹرانسمیش کو گاڑی کے 

 

 
اکام اہم اج

 

پ ر، اور ٹرانسمیش کے 

 ہیں۔

 

 بن سکت

 

 ہونے کا پ اع

 :جانچنے کے اقدامات •

ریم کے درمیان پ ائے جاتے ہیں۔ ٹرانسمیش ماؤنٹس عموماً  :ٹرانسمیش ماؤنٹس کو تلاش کریں  •

 

 ٹرانسمیش کیس اور گاڑی کے ف

ار کے لیے چ   کریں۔ :دیکھنے کی جانچ  •

 

رابی کے آپ

 

ر کے حصوں پر ج

 

 ماؤنٹس کو کسی بھی نظر آنے والے دراڑوں، پھاڑوں پ ا رت 

رہ لیں  •

 
 

اندہی   :زپ ادہ حرکت کا جات

 
 

 کی ن

 
 

راب ماؤی

 

گاڑی کو محفوظ طریقے سے اٹھا کر ٹرانسمیش کو حرکت دینے کی کوشش کریں۔ زپ ادہ حرکت پ ا عدم استحکام ج

ا ہے۔

 

 کرپ

•    

 

ج

ی کت 
ل

رہ لیں 

 
 

 کے ارد گرد سیال کی رساؤ  :کا جات

 
 

راب ہونے کی  (Fluid leakage)ماؤی

 

 کے سیلز کے ج

 
 

کی جانچ کریں، جو ٹرانسمیش سیال کے رساؤ پ ا ماؤی

اندہی کر سکتا ہے۔ 

 
 

 ن

•  

 

 کی حال

 
 

 اپنی ساختی سالمیت کھو چکا ہو تو اسے تبدیل کرنے کی ضرورت ہوگی۔ :ماؤی

 
 

ا ہوا ہو پ ا ماؤی

  

 

ر خشک، چ

 

 اگر رت 

 کا طریقہ  (ATF) ٹرانسمیش سیال  آٹو میٹک  8.4.2

 
 

 Procedure of Automatic Transmission) کی سطح کی جانچ اور رساؤ کی شناح

Fluid (ATF) Level Checking and Leak Detection) 

ا ہے۔ کم سیال کی سطح پ ا    آٹو میٹک (ATF) ٹرانسمیش سیال  

 

راہم کرنے کا کام کرپ

 

راہم کرنے، ٹھنڈک، صفائی اور ہائیڈرولک پریش ف

 

اائی ف

 

 کی
چ
راء کو 

 

 
رساؤ ٹرانسمیش کی ٹرانسمیش کے داخلی اج

 بن سکتا ہے۔ 

 

رابی پ ا نقصان کا پ اع

 

 ج

ATF کی سطح کی جانچنے کے اقدامات: 

• ATF   ڈپ اسٹک(Dipstick) ر گاڑیوں میں :تلاش کریں

 

  واقع ہوتی ہے۔ ATF زپ ادہ ت
 

ی ر

 

 ڈپ اسٹک ٹرانسمیش کے ف

ات  انجن چلت ہوا، ڈپ اسٹک نکالیں، صاف کریں، دوپ ارہ ڈالیں اور پھر نکال کر سیال کی سطح چ   کریں۔ یہ ڈپ اسٹک پر "کم" اور "مکمل" کے   :سیال کی سطح چ   کریں  •

 

اپ

 
 

ن

 کے درمیان ہونی چاہیے۔ 

 چ   کریں (Fluid)سیال   •

 

تو اسے  :کی حال پ ا جلنے کی بدبو آتی ہو   گہرا بھورا ہو 

 

ا چاہیے۔ اگر سیال کا رن

 

پ اک ہوپ اور آلودگی سے  ا چاہیے 

 

پ ا گلابی ہوپ  سرخ 

 

 سیال کا رن

ا چاہیے۔ 

 

 تبدیل کرپ
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•  

 
 

رساؤ سیال کے ضیاع کی ٹرانسمیش کے ارد گرد سیال کی جھیلیں پ ا دھبے دیکھیں، خاص طور پر سیلز، ٹرانسمیش پین، اور کولر لائنز کے ارد گرد۔ ان علاقوں میں   :رساؤ کی شناح

 عام وجوہات ہیں۔

 :اہم نوٹس

 میں ہو اور انجن چل رہا ہو کیونکہ

 

  گاڑی پ ارک کی حال
 

 پڑھائی کے لیے ضروری ہے۔ ATF ہمیشہ سیال چ   کریں ح

 

 پریش درس

میٹک  8.4.3 طریقہ    آٹو  کا  کرنے  پریش ٹیسٹ  ہائیڈرولک  میں   Process for Hydraulic Pressure Testing in)  ٹرانسمیش 

Automatic Transmission) 

ص کے لیے ضروری ہے، خاص طور پر اگر سسٹم صحیح طریقے سے شفٹ نہ ہو رہا ہو پ ا گیئر سلپ ہونے کی علامات ظا آٹو میٹکہائیڈرولک پریش ٹیسٹن 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ر کر رہا ہو۔ٹرانسمیش کے مسائل کی 
 
 ہ

 :ہائیڈرولک پریش ٹیسٹن کے اقدامات

  ہوتے ہیں۔ :پریش ٹیسٹ پورٹس تلاش کریں  •
 

ی ر

 

 ٹرانسمیش کیس پر پریش ٹیسٹ پورٹس تلاش کریں۔ یہ عموماً والو پ اڈی کے ف

 پریش گی کو ٹیسٹ پورٹ سے جوڑیں۔ گی ٹرانسمیش میں ہائیڈرولک پریش کی پیمئ کرے گا۔ :پریش گی کو جوڑیں  •

 گاڑی شروع کریں اور ٹرانسمیش کو گیئر میں ڈالیں۔ گی پر پریش کی پیمئ دیکھیں۔ :گاڑی شروع کریں  •

رابی، لائنوں کے بند ہونے پ ا سیلز  :پریش کی پڑھائی کا تجزیہ کریں  •

 

ا چاہیے۔ کم پریش پمپ کی ج

 

راہم کردہ وضاحتوں کے مطابق ہوپ

 

کے پریش گاڑی کے مینوفیکچر کی طرف سے ف

اندہی کر سکتا ہے۔ 

 
 

 گھسنے کی ن

رق چ   کرنے کے لیے مختلف گیئرز )پ ارک، ریورس، ڈرائیو( میں ٹیسٹ کریں۔  :مختلف گیئرز میں ٹیسٹ کریں  •

 

 پریش میں ف

 :اہم نوٹس

 پریش گی کو جوڑنے سے پہلے گاڑی کو محفوظ طریقے سے اٹھا کر مستحکم کریں۔ 

ن استعمال کریں اور 
 
ی

 

جی

 وضا

 

 مینوفیکچر کی رہنمائی پر عمل کریں۔پریش کی پڑھائیوں کے لیے درس

میٹک  8.4.4 طریقہ   آٹو  کا  ص 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

کی  رابی 

 

ج میں  سسٹمز   Procedure for Fault)  ٹرانسمیش 

Diagnosis in Automatic Transmission Systems) 

پ ا غیر   آٹو میٹک  ا، سخت شفٹنگ 

 

اکہ ٹرانسمیش کے مسائل جیسے گیئرز کا سلپ ہوپ

 

پ کار ہے  ص ای  منظم طریقہ 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ٹرانسمیش میں ج

 معمولی آوازوں کی اصل وجہ کا پتہ چلاپ ا جا سکے۔

ص کے اقدامات 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 :ج

پ ا غیر   :علامات کا مشاہدہ کریں  • ا، سخت شفٹنگ 

 

 کریں۔ عام مسائل میں گیئرز کا سلپ ہوپ

 
 

س  سے پہلے علامات کی شناح

امل ہیں۔ 

 

 معمولی شفٹنگ ش

 کو بہتر بنائی۔ کم پ ا آلودہ سیال ٹرانسمیش کے مختلف مسائل کی سطح   ATF :سیال چ   کریں  •

 

 اور سیال کی حال

 

کو درس

 پیدا کر سکتا ہے۔ 

 کوڈز  •
 
اسکینر کا استعمال کرتے ہوئے ٹرانسمیش سے متعلق  OBD-II اسکین کریں  کو  (trouble codes)ٹرب

رابی کے کوڈز

 

  کو چ   کریں۔ (DTCs) کسی بھی تشخیصی ج

راب والو پ اڈی  :کا معائنہ کریں    (valve body)والو پ اڈی  •

 

والو پ اڈی سیال کی تقسیم اور پریش کو کنٹرول کرتی ہے۔ ج

 شفٹنگ کے مسائل پیدا کر سکتی ہے۔

 مسائل چ   کریں  •

 

رن

 

ڈز :وات

  

 ہارنس اور سولوینوای

 

رن

 

راب ہونے    (solenoids)وات

 

اکہ گھسنے پ ا ج

 

کا معائنہ کریں پ

ار چ   کیے جا سکیں۔

 

  کے آپ

اکہ یہ تصدیق کی جا سکے کہ ٹرانسمیش پمپ صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے۔  :ہائیڈرولک پریش ٹیسٹ کریں  •

 

 ہائیڈرولک پریش ٹیسٹن کریں پ

 عملی سرگرمی  

رہ طریقہ کار آٹو میٹک
 
 :ٹرانسمیش سسٹم کا معائنہ کرنے کا مظاہ

 لفٹ پ ا ٹرالی جیک کے ذریعے اٹھائی۔ •

 

 گاڑی کو محفوظ طریقے سے دو پوس

ر، والو پ اڈی اور ہائیڈرولک لائنز کو تلاش کریں۔ •

 

رروات

 

راء بشمول سیال کا رت 

 

 
 ٹرانسمیش سسٹم کے اج
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

• ATF  سطح کو دیکھیں، رساؤ کی جانچ کریں، اور ہائیڈرولک پریش ٹیسٹ کریں جیسا کہ طریقہ کار میں بتاپ ا گیا ہے۔ 

• OBD-II  رابی کے کوڈزاسکینر کا استعمال کرتے ہوئے تشخیصی

 

 چ   کریں۔ (DTCs) ج

ار کو دیکھیں۔  •

 

 ٹرانسمیش ماؤنٹس کا معائنہ کریں اور کسی بھی گھسنے پ ا نقصان کے آپ

 :احتیط تدابیر

 معائنہ شروع کرنے سے پہلے ہمیشہ اس پ ات کو یقینی بنائی کہ گاڑی محفوظ طریقے سے اٹھائی گئی ہو۔ •

 مناس  حفاظتی سامانٹرانسمیش سیال اور ہائیڈرولک سسٹمز کے  •

 
 

  کام کرتے وق
 

ی ر

 

 پہنیں۔  (PPE) ف

 :ضروری اوزار

ٹول کٹ   و  اسکوپ
ھ

 

ی ت

 

ی
س

ر  ا
 
 لفٹ اور سیفٹی اسٹینڈ   گیئر پ

 

 ایئر کمپریسر   دو پوس

 کریپر  ٹرالی جیک  خصوصی سروس ٹول  OBD-II اسکینر 

 

  لرنن 

 
 

ا   8.5 یوی

 

 کرپ

 

راب پرزوں کو تبدیل/مرم

 

 آٹو میٹک ٹرانسمیش سسٹم کے ج

Replace/repair faulty 

components in automatic 

transmission system 

 

  تدریسی نتائج:   

راب حصوں کو نکالیں۔ •

 

 ج

 کریں پ ا انہیں تبدیل کریں۔ •

 

راب حصوں کی مرم

 

 ج

 شدہ پ ا تبدیل شدہ حصے کو دوپ ارہ جوڑیں پ ا نصب کریں۔  •

 

 مرم

 شدہ پ ا تبدیل شدہ حصے کو •

 

 طریقہ کار( کے مطابق جانچیں )معیاری عملی  SOPs مرم

کار  8.5.1 طریقہ  کا  جوڑنے  دوپ ارہ  اور  کھولنے  کو   

 
 

یوی  Procedure of disassembling and assembling)  ٹرانسمیش 

transmission unit) 

ا ای  اہم عمل ہے، جو  

 

دوپ ارہ جوڑپ اور   کو کھولنا 

 
 

ازک   آٹو میٹکٹرانسمیش یوی

 

پ اور  ا ہے۔ اس عمل میں مہارت، صبر 

 

پ ا تبدیلی کے لیے کیا جاپ  

 

راب پرزوں کی مرم

 

ٹرانسمیش سسٹم میں ج

 حصوں کو احتیط سے سنبھالنے کی ضرورت ہوتی ہے۔ 

 کو کھولنے کا طریقہ

 
 

 :ٹرانسمیش یوی

 اس پ ات کو یقینی بنائی کہ کام کی جگہ صاف، روشن اور منظم ہو۔ ٹرانسمیش کے پرزوں کو رکھنے کے لیے ای  موزوں سطح تیار کریں۔  :کام کرنے کی جگہ تیار کریں  •

 لفٹ پ ا ٹرالی جیک کا استعمال کرتے ہوئے گاڑی کو محفوظ طریقے سے اٹھائی۔ مکمل استحکام کو یقینی بنائی۔ :گاڑی کو اٹھائی  •

 

 دو پوس

الیاں بھی علیحدہ کریں  :ٹرانسمیش کو ہٹائی  •

 

اریں اور پ

 

 ۔ موزوں اوزار استعمال کرتے ہوئے ٹرانسمیش کو انجن سے الگ کریں۔ تمام پ

ڈ( نکالیں  •

 

ڈ آٹو میٹکٹرانسمیش کھولنے سے پہلے، سسٹم سے  :سیال )فلوی 

 

اکہ چھلکنے پ ا آلودگی سے بچا جا سکے (ATF) ٹرانسمیش فلوی 

 

 ۔ نکالیں پ

س کو نقصان نہ پہنچائی۔  :ٹرانسمیش کیس کو کھولیں  •

 

ی ی
سک
گ

 احتیط سے کیس کے بولٹس اور کورز کھولیں۔ سیلز پ ا 

راب پرزے نوٹ کریں۔  :اندرونی پرزوں کا معائنہ کریں •

 

ر، اور سیلز وغیرہ کو چ   کریں۔ ج

 

ز
خ 
کل

 گیئرز، والوز، 

 کو دوپ ارہ جوڑنے کا طریقہ

 
 

 :ٹرانسمیش یوی

 تمام اندرونی پرزوں اور کیس کو اچھی طرح صاف کریں۔  :تمام پرزے صاف کریں  (1

 شدہ پرزے لگائی  (2

 

 پ ا نئے پرزے م  :نئے/مرم

 

 جگہوں پر لگائی۔ رم

 

 )جیسے گیئرز، شفٹ فورک، سیلز( ان کی درس

 طریقے سے جوڑیں۔ تمام بولٹس کو مینوفیکچر کی ہداپ ات کے مطابق سخت کریں :ٹرانسمیش کو دوپ ارہ جوڑیں  (3

 

 ۔ تمام پرزوں کو درس

 ۔ انجن کے ساتھ ٹرانسمیش کو دوپ ارہ جوڑیں اور تمام بیرونی پرزے واپس لگائی  :ٹرانسمیش کو دوپ ارہ جوڑیں  (4

س کے اردگرد لی کو چ   کریں۔  :لی چ   کریں  (5

 

ی ی
سک
گ

الیشن سے پہلے سیلز اور 

 

 

ری ان

 

 آج

/تبدیل شدہ پرزوں کی جانچ کا طریقہ  8.5.2

 

 Procedure for testing of repaired/replaced components of)مرم

automatic transmission) 
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

اکہ یہ یقین ہو کہ نظام صحیح کام کر رہا ہے۔  آٹو میٹک

 

ا ضروری ہے پ

 

 شدہ پ ا تبدیل شدہ پرزوں کو چ   کرپ

 

 ٹرانسمیش کے مرم

  :جانچ کے مراحل

ال ہوئے ہیں پ ا نہیں، اس کا معائنہ کریں۔  :بصری معائنہ  •

 

 

 تمام پرزے صحیح طریقے سے ان

ڈ کو دوپ ارہ بھریں •

 

امل کریں۔  ATF مناس  مقدار اور قسم کا :فلوی 

 

ڈ ش

 

 فلوی 

گاڑی کو لفٹ پر رکھتے ہوئے انجن اسٹارٹ کریں اور ٹرانسمیش کی کارکردگی چ    :انجن اسٹارٹ کریں •

 کریں۔ 

س کے اردگرد لی چ   کریں۔  :لی چ   کریں •

 

ی ی
سک
گ

 میں سیلز اور 

 

 انجن چلنے کی حال

اور  :ٹیسٹ ڈرائیو  • پ ات کو یقینی بنائی کہ گیئرز آرام دہ  گ کا عمل چ   کریں۔ اس 

 

ی

 

فی
ِ

 

س
گاڑی کو چلا کر 

 بغیر پھسلنے کے تبدیل ہو رہے ہیں۔ 

 کوڈ چ   کریں۔  :کارکردگی کی نگرانی •

 

و سٹک اسکین ٹول سے کوئی بھی فال

 

گی

 

ی
ائمنگ اور ہائیڈرالک فنکشن چ   کریں۔ ڈا

 

ڈ پریش، شفٹ پ

 

 فلوی 

   عملی سرگرمی

رہ  (TCM) ٹرانسمیش کنٹرول ماڈیول
 
 کا مظاہ

 
 

 کی شناح

 

 میں فال

 :طریقہ کار

1) TCM تلاش کریں: TCM  ا ہے۔ کام شروع کرنے سے پہلے بیٹری منقطع کریں۔

 

  ہوپ
 

ی ر

 

 کے ف

 
 

 عام طور پر ٹرانسمیش یوی

و سٹک کوڈز اسکین کریں (2

 

گی

 

ی
 کوڈز چ   کریں۔  TCM اسکینر سے :ڈا

 

 کے فال

ر کا معائنہ کریں۔  TCM :بصری معائنہ  (3

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 پ ا ڈھیلے 

 

 میں کسی بھی جسمانی نقصان، زن

4) TCM سگنلز چ   کریں۔  :کی جانچ کریں 

 
 

/آؤٹ ی

 
 

 اسکینر پ ا اوسیلوسکوپ کی مدد سے ان ی

 پ ا تبدیلی  (5

 

رابی ہو تو :مرم

 

 پ ا مینوفیکچر کی ہداپ ات کے مطابق تبدیل کریں۔ TCM اگر ج

 

 کو مرم

 :احتیط تدابیر

 بیٹری منقطع کیے بغیر کام نہ کریں۔ •

 اسکیننگ آلہ استعمال کریں۔  •

 

 درس

 :ضروری اوزار

 ر
 
 لفٹ اور سیفٹی اسٹینڈ  گیئر پ

 

 اسپیشل سروس ٹول   ٹرالی جیک  کریپر  دو پوس

 

 ماڈیول کا خلاص 

رجیح دیں اور حفاظتی سامان جیسے دستانے، جوتے اور ٹوپی پہنیں۔ یہ

 

ص کرنے سے پہلے، حفاظت کو ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

و  اسکوپ، گیئر    ٹرانسمیش کے نظام میں ج
ھ

 

ی ت

 

ی
س

بھی یقینی بنائی کہ اوزار جیسے ا

گ کے آلات منظم اور استعمال کے لیے تیار ہوں۔ ای  صاف اور اچھی طرح سے

 

ی

 

لفی
ر، اور 

 
ا ہے۔پ

 

ص کو یقینی بناپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ر اور محفوظ 

 

ص کا  تیار کردہ کام کا ماحول مؤت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

مینول ٹرانسمیش سسٹم کی 

اکہ کسی بھی 

 

ا ہے پ

 

 و  سلنڈر، ہائیڈرولک لائنز اور کلچ ڈس کی بصری جانچ سے شروع ہوپ
سلیَ
راء جیسے ماسٹر سلنڈر، 

 

 
ری   لی پ ا  عمل ہائیڈرولک کلچ کے اج

 
نقصان کا پتہ چلاپ ا جا سکے۔ سسٹم کی    ظاہ

افٹ، گیئر

 

 ش

 
 

افٹ، آؤٹ ی

 

 ش

 
 

ا ہے۔ ٹرانسمیش سسٹم میں، ان ی

 

 کارکردگی کو یقینی بنانے کے لیے فلوئیڈ کی سطح کو بھی بغور چ   کیا جاپ

 

راء میں درس

 

 
ر، اور بیرنگز جیسے اہم اج

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

ز، شفٹ 

س، غیر معمولی آو

 ش
لی

رابیوں کا پتہ وائبریشن اینا

 

 کوج

 
 

رابیوں کی ابتدائی شناح

 

 دیکھ بھال اور ج

 
 

روق ا ہے۔ یہ منظم طریقہ کار ت 

 

 معائن کے ذریعے لگاپ ا جاپ

 

راہ راس ، اور ت 

 
 

یقینی   ازوں کی شناح

ا ہے۔

 

  بناپ

 

 اور تبدیلی کے ساتھ جاری رہتا ہے، جس کے بعد ٹرانسمیش کے پرزوں کو درس

 

راب شدہ گیئرز اور شفٹنگ فورکس کی مرم

 

الرنس اور الائنمنٹ کے ساتھ احتیط سے  یہ عمل ج

 

 پ

امل ہوتے

 

س ش

ی ک  
ج

ا ہے، جس میں بینچ ٹیسٹ اور آپریشنل 

 

ا ہے۔ اس عمل کا اختتام گیئر ٹرانسمیش سسٹم کی مکمل جانچ سے ہوپ

 

اکہ ہموار کارکردگی اور مجموع اعتماد کو یقینی بناپ ا جا دوپ ارہ جوڑا جاپ

 

 ہیں پ

ا، ہائیڈرولک پریش ٹیسٹ  آٹو میٹک  سکے۔

 

 کرپ

 
 

ا، رساؤ کی شناح

 

ص میں ٹرانسمیش ماؤنٹس کا معائنہ، سیال کی سطح چ   کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ا اور ای  منظم تشخیصی طریقہ ٹرانسمیش سسٹم میں ج

 

 کرپ

اور خصوصی دینا  پر دھیان  ص کے لیے تفصیل 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 

 

درس امل ہے۔ 

 

ش ا 

 

 کرپ

 
 

اندرونی سسٹم کے مسائل کی شناح اور طریقہ  سے  کا استعمال ضروری ہے۔  اوزار   میں    کار 

 
 

 آٹو میٹکاس یوی

اکہ

 

 کے بعد مکمل جانچ کی جاتی ہے پ

 

امل ہے۔ مرم

 

 پ ا تبدیلی، اور دوپ ارہ جوڑنے کا عمل ش

 

راب پرزوں کی مرم

 

  یہ یقین ہو کہ سسٹم ٹھیک سے کام کر رہا ہے۔ٹرانسمیش سسٹم کو کھولنے، ج
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ی

 

ی
ی ک

 

ٹ
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 و جواپ ات    سوالات 

ا ضروری ہے گا :1سوال 

 

 رسائی حاصل کرنے کے لیے اٹُھانے سے پہلے کیا یقینی بناپ

 

 ؟ ڑی کو ٹرانسمیش کے نظام ی

 اپ اور مستحکم :جواب 

 

اور سیفٹی اسٹینڈز، صحیح طریقے سے س   لفٹ 

 

گ کا سامان، جیسے کہ ٹو پوس

 

ی

 

لفی
راب    گاڑی کو اٹُھانے سے پہلے یہ ضروری ہے کہ 

 

پ ا سامان کے ج ات 

 

اکہ حادپ

 

پ ہوں 

 ہونے سے بچا جا سکے۔

و  اسکوپ کے استعمال کا مقصد کیا ہے؟  :2سوال 
ھ

 

ی ت

 

سی

ص کے دوران ا

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ٹرانسمیش کے نظام کی 

 کے لیے کیا :جواب

 
 

پ ا دوسری آوازوں کو س و  اسکوپ کا استعمال ٹرانسمیش کے نظام سے آنے والی غیر معمولی آوازوں جیسے کہ گھماؤ، شور، 
ھ

 

ی ت

 

ی
س

ا ہے، جو داخلی  ا

 

رابیوں کی   جاپ

 

پ ا ج مسائل 

اندہی کر سکتی ہیں

 
 

 ۔ن

 پہلا قدم کیا ہے؟   :3سوال 

 
 

 ہائیڈرولک کلسٹ سسٹم کا معائنہ کرتے وق

 ماسٹر سلنڈر کی سیال کی سطح اور رساو کی علامات چ   کریں۔ :جواب

 ہائیڈرولک کلسٹ سسٹم میں سیال کے رساو کا پتہ کیسے لگاپ ا جا سکتا ہے؟ :   4سوال 

 ہائیڈرولک لائنز، سلیو سلنڈر، اور ماسٹر سلنڈر میں گیلے دھبوں پ ا سیال کے داغوں کا معائنہ کریں۔  :جواب

ا چاہیے؟؟ :5سوال 

 

افٹ پر آپ کو کیا چ   کرپ

 

 ش

 
 

 ان ی

 
 

 ٹرانسمیش کا معائنہ کرتے وق

افٹ کو گھماتے ہوئے زپ ادہ محوری پ ا شعاع پلے چ   کریں۔ :جواب

 

 ش

 
 

 ان ی

 کے دوران کن اہم حصوں کا معائنہ اور ممکنہ طور پر تبدیلی ضروری ہوتی ہے؟  :6سوال 

 

 مینول ٹرانسمیش کی مرم

امل ہیں۔ یہ پرزے عام طور پر زپ ادہ پہننے پ ا نقصان کا   : جواب

 

افٹ اسمبلیاں ش

 

ررز، اور ش

 
 

ات

 

شکار ہوتے ہیں اور ان کا مکمل معائنہ کرکے اہم حصوں میں گیئرز، شفٹنگ فورکس، بیرنگز، سنکروپ

ا ہے۔ 

 

ا ضروری ہوپ

 

 ضرورت پڑنے پر انہیں تبدیل کرپ

 الائنمنٹ کیوں ضروری ہوتی ہے :  7سوال 

 

 درس

 
 

 ؟ ٹرانسمیش سسٹم کو دوپ ارہ جوڑتے وق

راب ہونے سے بچاتی ہے، اور ٹرانسمیش سسٹم کی  : جواب

 

 ج

 
 

 الائنمنٹ گیئرز کی ہموار شفٹنگ کو یقینی بناتی ہے، پرزوں کے قبل از وق

 

رار رکھتی ہے۔درس

 

رف  کو ت 

 

 
 مجموع کارکردگی اور افادی

 کو یقینی بنانے میں آپریشنل ٹیسٹن کس طرح مدد دیتی ہے؟  :8سوال 

 

 
ی ر

 

 شدہ ٹرانسمیش سسٹم کی مؤت

 

 مرم

ا ہے، بغیر کسی غیر معمولی آواز پ ا وا :جواب

 

 طریقے سے انگیج کرپ

 

 ئیڈ لی نہ آپریشنل ٹیسٹن اس پ ات کی تصدیق کرتی ہے کہ ٹرانسمیش تمام گیئرز کو درس

ُ

 

ا ہے، اور ف

 

ئبریشن کے کام کرپ

 اعتماد طریقے
 
 ۔سے کام کرے ہونے دیتا ہے۔ یہ تمام پ اتیں یقینی بناتی ہیں کہ سسٹم حقیقی حالات میں بھی قاب

 آٹو میٹک ٹرانسمیش میں کیا مسائل پیدا کر سکتا ہے؟  ATF پ ا آلودہ  : کم  9سوال 

راء کو نقصان پہنچا سکتا ہے۔  ATF کم پ ا آلودہ :جواب

 

 
گ اور ٹرانسمیش کے اج

 

ی

 

ی  ی 
ہ
 گیئرز کے سلپ ہونے، غیر معمولی شفٹنگ، اوور 

 آٹو میٹک ٹرانسمیش سسٹم میں ہائیڈرولک پریش چ   کرنے کا مقصد کیا ہے؟  :10سوال 

ا اور شفٹنگ اور سسٹم کو ہموار طریقے سے چلانے کے لیے ضر :جواب

 

ا۔اس کا مقصد یہ ہے کہ ٹرانسمیش کے ہائیڈرولک سسٹم کا صحیح طریقے سے کام کرپ

 

راہمی کو یقینی بناپ

 

 وری پریش کی ف

 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

ا ہے ۔   1

 

ر نکالنے کے لیے کون سا اوزار خاص طور پر استعمال کیا جاپ

 

 ُ
 

 :ٹرانسمیش کے نظام میں گیئرز پ ا پ

و  اسکوپ  ا۔ 
ھ

 

ی ت

 

ی
س

ر ج۔ ٹرو لی جیک ب۔ ا
 
 ایئر کمپریسر د۔  گیئر پ

 سیفٹی جوتے پہننے کا اصل مقصد کیا ہے؟  ۔  2

 
 

 ٹرانسمیش کے نظام پر کام کرتے وق

 مشینری پ ا اوزار سے پ اؤں کو بچانے کے لیےبھاری  ب۔  پ اؤں کو صاف رکھنے کے لیے ا۔ 

رار رکھنے کے لیے د۔  چلنے میں آسانی پیدا کرنے کے لیے  ج۔ 

 

رف  مناس  پوسچر کو ت 

افٹ میں اضافی پلے کی پیمئ کے لیے استعمال ہونے والا بنیادی اوزار کون سا ہے؟   ۔  3

 

 ش

 
 

 ؟ان ی

ارک رنچ ا۔ 

 

و  سکوپ ج۔ ڈائل گی ب۔ پ
ھ

 

ی ت

 

ی
س

  د۔ ا

 

س
فلی 

 

 
 

 لای



ربیتی گائیڈ:  209صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ا ہے ۔  4

 

 ؟ہائیڈرولک کلسٹ سسٹم کے کس حصے کا معائنہ رساو کی علامات کے لیے کیا جاپ

ر ا۔ 

 

ز
 خ 
کت

 

ی
ل

افٹ ب۔ شفٹ 

 

 ش

 
 

 کلسٹ ڈس  د۔ ہائیڈرولک لائنز  ج۔ ان ی

ا چاہیے؟   مینول   ۔  5

 
 

 آپ کو کیا س

 
 

 ٹرانسمیش سسٹم میں گیئرز کا معائنہ کرتے وق

 کی آوازیں د۔ غیر معمولی آوازیں  ج۔ آپریشنہموار  ب۔ ان س  کا مجموعہ  ا۔ 

 

 
 گھڑگھڑاہ

ا ہے؟   ۔  6

 

افٹ سے گیئر نکالنے کے لیے عام طور پر کون سا آلہ استعمال کیا جاپ

 

 ش

  ا۔ 

 

 

 

ارک رپ

 

ر ب۔ پ
 
زر گی  د۔ اسکرو ڈرائیور ج۔ گیئر پ

ی ل
ف

 

 کس حصے کی الائنمنٹ ضروری ہوتی ہے  ۔  7

 
 

 ؟ ٹرانسمیش کو دوپ ارہ جوڑتے وق

ر  

 

ز
ل

 

 ی
می

افٹس  ا۔بیٹری ٹر

 

ری  پیڈز  ب۔گیئرز اور ش  د۔فیول لائنز  ج۔ت 

ا ہے   ۔  8

 

 کے بعد ٹرانسمیش سسٹم کو ٹیسٹ کرنے کا مقصد کیا ہوپ

 

 ؟ مرم

ا  ا۔ 

 

رھاپ

 

ر پریش ت 

 

ات

 

ا ب۔ پ

 

ا ج۔ کولنٹ لیول چ   کرپ

 

ا  د۔ گیئر شفٹنگ کی ہمواری کی تصدیق کرپ

 

 کرپ

 

ائمنگ کو ری س 

 

 انجن پ

 ؟ٹرانسمیش سسٹم کی جانچنے کا پہلا قدم کیا ہے  آٹو میٹک  ۔  9

رابی کے کوڈز اسکین کریں د۔ ہائیڈرولک پریش ٹیسٹ کریں  ج۔ ٹرانسمیش ماؤنٹس کا معائنہ کریں  ب۔ سیال کی سطح چ   کریں  ا۔ 

 

 تشخیصی ج

ر کر سکتا ہے   آٹو میٹک  ۔  10
 
 ؟ ٹرانسمیش سسٹم میں ای  نرم پ ا کم کلچ پیڈل کیا ظاہ

راب والو پ اڈی ب۔ کم ہائیڈرولک پریش ا۔ 

 

 ٹرانسمیش ماؤنٹس کا گھسنا د۔ ٹرانسمیش سیال کا رساؤ ج۔ ج

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ج 4 ب 3 ب 2 ج 1

 ج 8 ب 7 ب 6 الف 5

     ج 10 الف 9
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/ دیکھ بھال انجام دینا    9 نمبر  ماڈیول 

 

 زرع مشینری کی مرم

Perform Repair / Maintenance 

of Farm Machinery 
 

  : (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

ا •

 

ص کے لیے اوزار اور آلات کا انتظام کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 زرع مشینری میں ج

اٹرایکٹر میں  •

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

      ج

ا  •

 

 کرپ

 

ا پ ا مرم

 

راب پرزہ جات کو تبدیل کرپ

 

 ٹرایکٹر کے ج

ا  •

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 کمبائن ہارویسٹر میں ج

ا  •

 

 کرپ

 

ا پ ا مرم

 

راب پرزہ جات کو تبدیل کرپ

 

 کمبائن ہارویسٹر کے ج

ا  •

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ریپر میں ج

ا  •

 

 کرپ

 

ا پ ا مرم

 

راب پرزہ جات کو تبدیل کرپ

 

 ریپر کے ج

ا •

 

ص کے لیے اوزار اور آلات کا انتظام کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  زرع مشینری میں ج

  تدریسی نتائج 

 معیاری طریقہ کار کے مطابق حفاظتی سامان استعمال کریں  •

ص کے لیے اوزار اور آلات کا انتظام کریں •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  زرع مشینری میں ج

رتیب دینے کا عمل  9.1.1

 

ص کے لیے اوزار اور آلات کو ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

   زرع مشینری میں ج

 مرحل وار طریقۂ کار 

ا  -1

 

رابی کی نوعیت کا اندازہ لگاپ

 

 ج

رابی ہے۔ •

 

 س  سے پہلے یہ جاننا ضروری ہے کہ کس قسم کی مشین )جیسے ٹریکٹر، ریپر، کمبائن ہارویسٹر( میں ج

اکہ  •

 

ل پ ا ہائیڈرولک( کی نوعیت کو سمجھیں پ
ی ک

 

ی ی 
مک

رقی،  رابیوں )مثلاً ت 

 

 مناس  اوزار منتخب کیے جا سکیں۔ ممکنہ ج

ا-2

 

 بناپ

 

  متعلقہ اوزار اور آلات کی فہرس

رابی کی قسم کے مطابق درکار اوزار اور آلات درج کریں، مثلاً •

 

 :ج

ر، ہتھوڑا •

 

ر، سکرو ڈرائیور، پلات

 

  
 اس

ر، پریش گی، گریس گن •

 

 
 ملٹی م

، ٹیسٹن کٹ( •

 

 

 

 خصوصی ٹولز )مثلاً فلٹر رپ

 اوزاروں کی جانچ اور تیاری  -3

 چ   کریں •

 

ر اوزار کی حال
 
راب آلہ استعمال نہ کریں   ۔ ہ

 

ا ہوا پ ا ج

 

 ٹوپ

  ہو تو فوراً اسے مہیا کریں  •

 

 اگر کوئی چیز غای

رقی آلات کی بیٹری پ ا کنکشن بھی چ   کریں •  ت 

رتیب سے رکھنا   -4

 

 اوزاروں کو ت

رتیب سے رکھیں •

 

 تمام اوزاروں کو ٹول پ اکس پ ا ورک بینچ پر ت

اکہ اگلی پ ار فوری دستیاب ہوں •

 

 استعمال کے بعد واپس اسی جگہ رکھنا پ

 ضائع نہ ہو •

 
 

اکہ وق

 

  رکھنا پ
 

ی ر

 

 اوزاروں کو کام کی جگہ کے ف

    حفاظتی سامان کا استعمال-5

 کام شروع کرنے سے پہلے دستانے، سیفٹی شوز، چشمہ، اور دیگر حفاظتی سامان پہن لیں •

 پر عمل کریں حفاظتی  SOPsپر عمل کریں  •

  (Optional but important) ریکارڈ رکھنا-6
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اکہ آئندہ کے لیے رہنمائی ہو  •

 

ص کے عمل کا ریکارڈ رکھیں پ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 استعمال کیے گئے اوزاروں اور 

   نتیجہ 

ا ہے۔ ای  منظم طریقے سے اوزاروں کا بندوبست ای  

 

ر بناپ

 

 اور محنت کی بچت کے ساتھ ساتھ کام کو محفوظ اور مؤت

 
 

ص کی بنیاد ہے۔ یہ عمل وق

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 پ ا 

 

 کامیاب مرم

   عملی سرگرمی  

 حفاظتی تدابیر بہت اہم ہوتی ہیں۔ اس مقصد کے لیے مناس   •

 
 

پہننا   PPEs (Personal Protective Equipment)زرع مشینری کا معائنہ کرتے وق

اکہ کسی بھی حادثے پ ا نقصان سے بچا جا سکے  

 

  ضروری ہے پ

 زرع مشینری کے معائنہ کے دوران پہننے والے   •

 ٹولز 

حفاظتی ہیلمٹ (Safety Helmet)   ا ہے

 

 سر کو چوٹ سے بچانے کے لیے استعمال ہوپ

حفاظتی چشمہ (Safety Goggles)  ا ہے

 

 آنکھوں کو دھول، مٹی پ ا مشین کے پرزوں سے بچاپ

 کانوں کے محافظ (Ear Protection)   ر ہو سکتی ہے، اس لیے کانوں کی حفاظت ضروری ہے

 

 متات

 

 کی صلاچ 

 
 

 مشینوں کی اونچی آواز سے س

حفاظتی دستانے (Protective Gloves)  ہاتھوں کو زخم، چوٹ پ ا گرم پرزوں سے محفوظ رکھتے ہیں 

حفاظتی جوتے (Safety Boots)   بھاری چیزوں کے گرنے پ ا پھسلنے سے بچاؤ کے لیے 

مناس  لباس (Coveralls or Protective Clothing) 

 ڈھیلے کپڑوں سے بچیں، مناس  فٹنگ والا لباس پہنیں جو مشین میں نہ پھنسے۔

رتیب عمل 

 

   ت

 ورک اوورآل پہنیں •

اکہ جسم مکمل طور پر ڈھکا رہے۔  (Work Overall) س  سے پہلے مکمل کام کا لباس •

 

 پہنیں پ

 سیفٹی جوتے پہنیں •

اکہ پ اؤں کسی بھاری چیز پ ا پھسلنے سے محفوظ رہیں۔ •

 

 مضبوط اور حفاظتی جوتے پہنیں پ

 حفاظتی دستانے پہنیں •

ر پ ا لیدر کے دستانے پہنیں۔  •

 

ر کے رت 

 
 

 ہاتھوں کی حفاظت کے لیے مناس  سات

 سیفٹی کیپ پ ا ہیلمٹ پہنیں •

 سر کی حفاظت کے لیے ہیلمٹ پ ا سیفٹی کیپ استعمال کریں۔  •

 حفاظتی چشمہ لگائی  •

 چشمہ پہنیں۔آنکھوں کو مشین کے پرزوں، دھول پ ا کیمیک سے بچانے کے لیے  •

 (Ear Muffs or Plugs) کانوں کے محافظ  •

 اگر مشین کی آواز زپ ادہ ہو تو کانوں کی حفاظت کے لیے ایئر پلگ پ ا ایئر مفَ پہنیں۔  •

 ماس )اگر ضرورت ہو( •

 اگر ماحول میں دھواں، گرد پ ا کیمیک ہو تو ماس پہننا نہ بھولیں۔  •

   نوٹ  

• PPEs  پہننے کے بعد آئینے میں خود کو دیکھ کر تصدیق کریں کہ س  کچھ صحیح طریقے سے

 پہنا ہے۔ 

چیز  • اور کوئی  مشین کا معائنہ شروع کرنے سے پہلے چ   کریں کہ کپڑے ڈھیلے نہ ہوں 

 مشین میں پھنسنے کا خطرہ نہ ہو۔
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  لرنن 

 
 

ص    9.2 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  ٹریکٹر میں ج

 

 تدریسی نتائج  

 انجن آئل کا معائنہ •

 آئل فلٹر کا معائنہ •

روں کے  •

 

ات

 

 پریش کی جانچپ

 ہائیڈرولک پریش کی جانچ •

 سسٹم کا معائنہ •

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 اور 

 

 اسٹیئن

 پ اور جنریٹر کا معائنہ •

 کا معائنہ •

 

 ٹرانسمیش آئل کی سطح اور حال

 ایئر فلٹر کا معائنہ  •

 بیٹری کا معائنہ  •

ڈ کی سطح کی سمجھ  9.2.1

  

 اور ہائیڈرولک فلوی

 

ج

ی ک
ل

 ہائیڈرولک پریش، 

ص کے دوران ہائیڈرولک نظام کو سمجھنا انتہائی ضروری ہے۔ ہائیڈرولک پریش مشین کے مختلف  

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 لوڈر پ ا زرع مشینری جیسے ٹریکٹر میں ج

 
 

ری

 

ا ہے، جیسے ف

 

راہم کرپ

 

 ف

 
 

حصوں کو طاق

)

 

ج

ی ک
ل

ا۔ اگر ہائیڈرولک پریش میں کمی ہو پ ا آئل کا رساؤ )

 

اندہی کے لیے مشین کے نیچے گیلا پن، پ ا آئل کا بہنا دیکھا جا   پیچھے نصب شدہ اوزاروں کو اٹھاپ

 
 

 کی ن

 

ج

ی ک
ل

ہو تو یہ نظام صحیح کام نہیں کرے گا۔ 

ر کرتی ہے۔ اس لیے ہائیڈرولک آئل ٹینک  

 

ڈ لیول کم ہونے کی صورت میں نظام میں ہوا داخل ہو سکتی ہے جو کارکردگی کو متات

  

ا چاسکتا ہے۔ فلوی

 

ہیے اور مخصوص معیار کو پ اقاعدگی سے چ   کرپ

ا چاہیے۔ 

 

امل کرپ

 

 کے مطابق آئل ش

 سسٹم   9.2.2

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 اور 

 

 اسٹیئن

 سخت ہو جائے، شور کرے

 

راہم کرتے ہیں۔ اگر اسٹیئن

 

ڈب کرنے میں مدد ف

 

 سسٹم مشین کو کنٹرول کرنے اور جھٹکوں کو ج 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 اور 

 

، پ ا مشین چلانے میں دشواری ہو تو یہ اس اسٹیئن

اکہ

 

ا ہے پ

 

 کا نظام جھٹکوں کو کم کرپ

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

رابی ہے۔ 

 

 میں ج

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 پ ا 

 

 ہے کہ اسٹیئن

 

ر نہ ہوں۔ ان دونوں نظاموں کے   پ ات کی علام

 

ڈرائیور کو آرام محسوس ہو اور مشین کے پرزے متات

اکہ مشین اپنی مکمل کارکردگی کے ساتھ کام کرے۔

 

 اہم ہے پ

 

 
 اور دیگر جوڑوں کا معائنہ نہای

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 بولٹس، 

 پ اور جنریٹر میں بیلٹ اور    9.2.3

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

  

ا ہے۔ اگر اس کے  

 

راہم کرپ

 

ائی ف

 

رقی آلات کو تواپ ا ہے، مشین کی بیٹری کو چارج کرنے اور دیگر ت 

 

بیلٹ میں ڈھیلا پن، کٹاؤ پ ا پھسلنے کی علامات ہوں تو یہ بیٹری کو پ اور جنریٹر، جسے آلٹرنیٹر بھی کہا جاپ

اروں کی صفائی اور  صحیح طریقے سے چارج نہیں کرے گا، جس سے مشین اسٹارٹ ہونے میں مسئلہ پید

 

 اور پ

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

ا ہو سکتا ہے۔ بیلٹ کو ہاتھ سے دپ اکر اس کی سختی چ   کریں۔ اس کے علاوہ، 

 ہیں۔

 

 بجلی کی روانی میں رکاوٹ ڈال سکت

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

 آلود پ ا ڈھیلے 

 

 مضبوط بھی ضروری ہے، کیونکہ زن

 ایئر فلٹر کو تبدیل کرنے کا طریقہ   9.2.4

ا ہے۔ اگر فلٹر بند ہو جائے تو انجن میں

 

ا ہے، جو انجن کی کارکردگی کو بہتر بناپ

 

مناس  مقدار میں ہوا داخل نہیں ہو پ اتی، جس سے ایندھن صحیح  ایئر فلٹر انجن میں صاف ہوا داخل کرنے کا ذریعہ ہوپ

اا ہے۔ ایئر فلٹر کو تبدیل کرنے کے لیے

 

کلی

 

ت
ر    طور پر نہیں جلتا اور دھواں زپ ادہ 

 
ا فلٹر نکالیں، نیا فلٹر اسی پوزیشن میں لگائی اور کور بند کریں۔ یہ عمل ہ

 

 100انجن بند کریں، فلٹر کور کھولیں، پراپ

ا چاہیے۔

 

 گھنٹے کے بعد پ ا دھول بھرے علاقوں میں جلدی کیا جاپ

 بیٹری کو ٹیسٹ کرنے کا طریقہ   9.2.5

رقی نظام    اسٹارٹ اور تمام ت 

 
 

روق ا ہے، بیٹری کی صحت اور کارکردگی کی جانچ مشین کی ت 

 

ر کا استعمال کیا جاپ

 

 
کی فعالیت کے لیے ضروری ہے۔ بیٹری کو ٹیسٹ کرنے کے لیے بیٹری ٹیسٹر پ ا ملٹی م

 نہ ہو او  12.6جس سے اس کا وولٹیج چ   کیا جا سکتا ہے۔ ای  مکمل چارج شدہ بیٹری عام طور پر  

 

ر پر زن

 

ز
ل

 

 ی
می

 پ ا اس سے زپ ادہ دکھاتی ہے۔ اس کے علاوہ بیٹری کے ٹر

 

 مضبوط وول

 

ن

 

ش
ی ک

 

کی

ر 

امل کریں۔ 

 

ا چاہیے، اگر کم ہو تو مخصوص بیٹری واٹر ش

 

 لیول بھی مناس  حد میں ہوپ

 
 

 ہوں۔ بیٹری کے سیلز میں الیکٹرولای

   عملی سرگرمی  

رہ
 
ر پریش چ   کرنے کا مظاہ

 

ات

 

 نجن آئل لیول اور پ

 ٹولز:

Battery Tester بیٹری ٹیسٹر Hydro Meter ر

 

 
 ایئر پریش گی Air Pressure Gauge  ہائیڈرو م

Special Service Tools خصوصی سروس کے اوزار  Multi Meter  ر

 

 
 ملٹی م

رتیب عمل 

 

   ت



ربیتی گائیڈ:  214صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 :انجن کے تیل کی سطح کی جانچ

 انجن کے تیل کی سطح کو جانچنے کے لیے س  سے پہلے گاڑی کو ہموار سطح پر کھڑا کریں۔  •

اکہ تیل مکمل طور پر ڈرین ہو جائے۔ •

 

 کے لیے بند ہونے دیں پ

 
 

 انجن کو کچھ وق

 نکالیں۔  (Dipstick) اب، انجن کے تیل کی سطح چ   کرنے کے لیے ڈپ اسٹک •

 انجن میں ڈالیں، پھر نکال کر اس پر موجود تیل کی سطح کو چ   کریں۔ ڈپ اسٹک کو صاف کر کے دوپ ارہ  •

ر ہو سکتی ہے۔ •

 

 اگر تیل کی سطح کم ہو تو اضافی تیل ڈالیں۔ تیل کی سطح زپ ادہ پ ا کم نہ ہو کیونکہ اس سے انجن کی کارکردگی متات

ر کے دپ اؤ کی جانچ

 

ات

 

 :پ

ر چ   کریں۔ •

 

ات

 

ر کے دپ اؤ کو جانچنے کے لیے س  سے پہلے گاڑی کے پ

 

ات

 

 پ

•  

 

ج

گت 

ر کے اندر موجود ہوا کے دپ اؤ کو معلوم کر سکیں۔ (Air Pressure Gauge) ای  اچھی ایئر پریش 

 

ات

 

اکہ آپ پ

 

 کا استعمال کریں پ

ا چاہیے۔  •

 

ر کی مناس  دپ اؤ گاڑی کے مینول میں موجود ہوتی ہے۔ یہ دپ اؤ کم پ ا زپ ادہ نہیں ہوپ

 

ات

 

 پ

 کریں۔  •

 

 اگر دپ اؤ کم ہو تو ایئر کمپریسر سے مناس  مقدار میں ہوا بھر کر دپ اؤ درس

ر کی عمر کے لیے ضروری ہے۔ •

 

ات

 

 پ اد رکھیں کہ صحیح دپ اؤ گاڑی کی کارکردگی، ایندھن کی بچت، اور پ

 یہ دونوں چیزیں گاڑی کی بہترین کارکردگی اور طویل عمر کے لیے اہم ہیں۔  •

   احتیط تدابیر

 احتیط تدابیر انجن کے تیل کی سطح کی جانچ کے دوران  - 1

اکہ تیل گاڑی کے اندر واپس جا سکے  :کو گرم نہ رکھیں انجن

 

 طور پر انجن کے تیل کی سطح چ   کرنے سے پہلے گاڑی کا انجن کم از کم پ انچ سے دس منٹ کے لیے بند کر دیں پ

 

اور اس کی سطح درس

  کی جا سکے۔چ   

اکہ مٹی پ ا کسی بھی قسم کی گندگی انجن کے اندر نہ جائے۔ :ڈپ اسٹک کا استعمال احتیط سے کریں •

 

  آپ ڈپ اسٹک نکالیں، تو اسے صاف رکھیں پ
 

 ح

ر ہو سکتی ہے۔  :مناس  تیل استعمال کریں •

 

 انجن میں وہی تیل استعمال کریں جو گاڑی کے مینول میں درج ہو۔ غلط تیل استعمال کرنے سے انجن کی کارکردگی متات

اکہ آپ کے ہاتھ تیل سے آلودہ نہ ہوں اور جلدی سے صاف ہو جائی۔  :ہاتھوں کی صفائی •

 

ا ہے پ

 

 دستانے پہننا بہتر ہوپ

 
 

 انجن کے تیل کے ساتھ کام کرتے وق

ر کریں •

 

راب ڈپ اسٹک سے گرت 

 

اکہ انجن میں گندگی نہ جائے۔  :ٹوٹے ہوئے پ ا ج

 

راب ہو، تو اسے فوراً بدلیں پ

 

 اگر ڈپ اسٹک ٹوٹ جائے پ ا ج

ر کے دپ اؤ کی جانچ کے دوران احتیط تدابیر-2

 

ات

 

 :                                                              پ

 میں چ   کریں  •

 

ر سرد حال

 

ات

 

ر کی جانچ کر :پ

 

ات

 

ر کا درجہ حرارت معمول پر آ جائے۔ گرم پ

 

ات

 

اکہ پ

 

 کے لیے کھڑا کریں پ

 
 

ر کے دپ اؤ کو چ   کرنے سے پہلے گاڑی کو کچھ وق

 

ات

 

نے پ

ر ہو 
 
 سکتا ہے۔ سے دپ اؤ غلط ظاہ

اکہ دپ اؤ کی صحیح مقدار معلوم ہو سکے۔  :صحیح ایئر پریش گاج کا استعمال کریں •

 

 اور معیاری ایئر پریش گاج استعمال کریں پ

 

 ای  درس

ڈجسٹ کریں۔ کم پ ا زپ ادہ دپ اؤ دونوں ہی گاڑی کی کار :صحیح دپ اؤ کا تعی کریں •

 

ر دپ اؤ کی قیمت کو چ   کریں اور اس کے مطابق دپ اؤ ای 

 

ات

 

ر گاڑی کے مینول میں موجود پ

 

کردگی کو متات

 ہیں۔

 

 کر سکت

روں کی کریں •

 

ات

 

رز کا دپ اؤ چ   کریں۔  :دپ اؤ کی جانچ ہمیشہ چاروں پ

 

ات

 

ا کافی نہیں ہے، بلکہ تمام چاروں پ

 

ر کا دپ اؤ چ   کرپ

 

ات

 

 صرف ای  پ

راب ہونے پر فوری طور پر تبدیلی کریں •

 

ر کے ج

 

ات

 

اکہ کسی قسم کا حادثہ پ ا حادثہ نہ ہو۔ :پ

 

رابی محسوس ہو، تو فوراً اسے تبدیل کریں پ

 

ر میں زپ ادہ کمزوری پ ا ج

 

ات

 

 اگر کسی پ

                                                                                                    عمومی احتیط تدابیر -3

ر کی جانچ کے دوران آپ کو کسی قسم کی تکلیف نہ ہو :گاڑی کو محفوظ جگہ پر پ ارک کریں •

 

ات

 

اکہ انجن پ ا پ

 

 ۔اس پ ات کو یقینی بنائی کہ گاڑی ہموار اور محفوظ جگہ پر کھڑی ہو پ

 اوزار کا استعمال کریں •

 

اکہ آپ کو کوئی   :درس

 

 چ   کریں پ

 

مسئلہ نہ تمام اوزار اور ٹولز جیسے ایئر پریش گاج، ڈپ اسٹک وغیرہ کو صحیح طریقے سے استعمال کریں اور ان کی حال

 ہو۔

اک مواد نہ ہو۔  :ماحول کی حفاظت •

 

اکہ آپ کے ارد گرد کوئی آتش گیر پ ا خطرپ

 

 تیل پ ا ایئر پریش گاج استعمال کرنے کے دوران احتیط سے کام کریں پ

ر کے دپ اؤ کی جانچ کے دوران محفوظ رکھیں گی اور گاڑی کی کارکردگی کو بہتر بنائی گی۔ •

 

ات

 

 یہ احتیط تدابیر آپ کو انجن کے تیل اور پ

 

رار رکھنے سے 

 

رف  پریش ت 

 

ر کا درس

 

ات

 

پ

 بہتری  3ایندھن کی بچت میں 

 

فیصد ی

رھ جاتی ہے 

 

روں کی عمر ت 

 

ات

 

 آ سکتی ہے اور پ

 دلچسپ معلومات 
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

  لرنن 

 
 

ا    9.3 یوی

 

 کرپ

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
راب اج

 

  ٹریکٹر میں ج

 

 تدریسی نتائج  

رار رکھنا )انجن، ٹرانسمیش، ہائیڈرولک( •

 

رف  تیل کی سطح کو ت 

•  )

 

ا )دپ اؤ، پنکچر کی مرم

 

ر کی دیکھ بھال کرپ

 

ات

 

 پ

ا •

 

 ایئر/آئل فلٹر تبدیل کرپ

/تبدیلی  •

 

رقی لوازمات کی مرم  جنریٹر اور ت 

( بیٹری کی  •

 

 
، چارج

 
 

ا )الیکٹرولای

 

 دیکھ بھال کرپ

ا  •

 

ا اور گریس لگاپ

 

اا کرپ

 

 کی
چ
راء کی صفائی، 

 

 
 اج

راب فلٹر )ایئر اور آئل( کو تبدیل کرنے کا طریقہ  9.3.1

 

 ج

ا انجن کی کارکردگی کے لیے  

 

راب ہو جائے تو فوراً  ایئر اور آئل فلٹرز کا صحیح طریقے سے کام کرپ

 

  فلٹر گندہ پ ا ج
 

اکہ یہ صاف اور فعال رہیں۔ ح

 

بہت ضروری ہے۔ وقتاً فوقتاً فلٹرز کی جانچ کریں پ

ر

 

ا، جس کی وجہ سے انجن کی کارکردگی متات

 

پ پ ا داخل ہونے سے روک نہیں  کو  اور گندگی  اس کے  اسے تبدیل کریں، کیونکہ ای  گندا فلٹر انجن میں مٹی  راب فلٹرز کی  ہو سکتی ہے۔ 

 

علاوہ، ج

ر کر سکتی ہے۔  موجودگی انجن کی زندگی کو کم 

 

 کر سکتی ہے اور ایندھن کی کارکردگی کو بھی متات

9.3.2  )

 

ر کی دیکھ بھال کا طریقہ )دپ اؤ اور پنکچر کی مرم

 

ات

 

 پ

ا  سطح پر رکھیں۔ اس کے لیے 

 

ر کے دپ اؤ کو ہمیشہ درس

 

ات

 

ا ٹریکٹر کی کارکردگی کو بہتر بنانے کے لیے ضروری ہے۔ پ

 

ر کی دیکھ بھال کرپ

 

ات

 

ر کے دپ اؤ کی جانچ پ

 

ات

 

پ یئر پریش گاج کا استعمال کریں اور 

ر پنکچر

 

ات

 

ڈ ہوا ڈالیں۔ اس کے علاوہ، اگر پ ری 

 

ر میں م

 

ات

 

ر کی عمر کم   کریں۔ اگر دپ اؤ کم ہو تو پ

 

ات

 

 نہ کرنے سے پ

 

ر نہ ہو۔ پنکچر کی مرم

 

ی متات

 

 ی لت
ی

 

ی
س

اکہ گاڑی کی رفتار اور 

 

 کریں پ

 

ہو جائے، تو فوراً مرم

 بن سکتا ہے۔ 

 

ات کا پ اع

 

 ہو سکتی ہے اور گاڑی کے لیے حادپ

ر، سوئچ، بیٹری(  9.3.3

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

اریں، 

 

راء )جنریٹر، فیوز، پ

 

 
رقی نظام کے اج  ت 

ا چاہیے  

 

راء کی جانچ کرپ

 

 
ر، سوئچ اور بیٹری جیسے اج

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

اریں، 

 

رقی نظام کی دیکھ بھال بھی بہت ضروری ہے۔ جنریٹر، فیوز، پ ا  ٹریکٹر کے ت 

 

راء کا صحیح کام کرپ

 

 
رابی نہ ہو۔ ان اج

 

اکہ ان میں کسی قسم کی ج

 

پ

  

 

ا ہے۔ جنریٹر کی صحیح حال

 

رقی سسٹم کو فعال اور مستحکم رکھ اکہ وہ ٹریکٹر کے ت 

 

پ راہمی مستمر رہے، اور بیٹری کو مناس  طریقے سے چارج کیا جائے 

 

اکہ ٹریکٹر کو بجلی کی ف

 

پ ا ضروری ہے 

 

میں ہوپ

 پ ا تبدیلی کریں۔

 

راب ہو جائے تو فوراً اس کی مرم

 

رو ج

 

 
رقی ج  ٹریکٹر کو چلانے میں مدد دے سکے۔ اگر کوئی بھی ت 

ا(  9.3.4

 

اا کرپ

 

کی
چ 
ا اور 

 

راء کی صفائی، گریس لگاپ

 

 
 میکانک دیکھ بھال )اج

ا  میکانک دیکھ بھال

 

اا کرپ

 

 کی
چ
راء کی صفائی اور 

 

 
امل ہے۔ ان اج

 

ا ش

 

اا کرپ

 

 کی
چ
ا اور 

 

راء کی صفائی، گریس لگاپ

 

 
اکہ ان کی کارکردگی میں بہتری میں انجن، ٹرانسمیش، ہائیڈرولک سسٹم اور دیگر اج

 

 ضروری ہے پ

رابی سے بچا 

 

ر کم ہوتی ہے، جو کہ ج

 

راء میں رگ

 

 
راء کی پ اقاعدگی سے دیکھ بھال سے ٹریکٹر کی آئے اور ان کی عمر میں اضافہ ہو۔ گریس لگانے سے اج

 

 
ا ہے۔ ان اج

 

ا ہے اور انجن کی کارکردگی کو بہتر بناپ

 

پ

ات کم ہو جاتے ہیں۔فعالیت میں اضافہ

 

رابی کے امکاپ

 

ا ہے اور ج

 

  ہوپ

راء کی دیکھ

 

 
 دیکھ بھال کے لیے ضروری ہیں اور اس کی کارکردگی کو بہتر بنانے میں مدد دیت ہیں۔ ان اج

 

 ہیں اور   یہ تمام اقدامات ٹریکٹر کی درس

 

رھا سکت

 

بھال کے ذریعے آپ ٹریکٹر کی زندگی کو ت 

 ہیں۔

 

ر بنا سکت

 

 اس کی کارکردگی کو موت

   عملی سرگرمی  

رار رکھنے کی نمائ دئیے گئے گاڑی کے 

 

رف ( کو ت 

 
 

 :مائع )تیل کی سطح، بیٹری الیکٹرولای

رھ سکے۔  

 

اکہ گاڑی کی کارکردگی بہترین رہے اور اس کی عمر بھی ت 

 

پ رار رکھنا ای  اہم عمل ہے 

 

رف  کی دیکھ بھال کا  گاڑی کی دیکھ بھال میں مائع کی سطح کو ت 

 
 

یہاں تیل کی سطح اور بیٹری الیکٹرولای

 ۔ طریقہ بیان کیا جا رہا ہے

 ٹولز:

 ایئر کمپریسر   کریپر  ٹرالی جیک  بیٹری ٹیسٹر ر

 

 
 ایئر پریش گی  ہائیڈرو م

 ر

 

 
   ملٹی م

 

 

 

 خصوصی سروس کے اوزار اوزار کا ٹرے آئل فلٹر رپ
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   ت

رار رکھنا- 1

 

رف  :انجن کے تیل کی سطح کو ت 

اکہ تیل مکمل  •

 

انجن کے تیل کی سطح کی جانچ کرنے کے لیے س  سے پہلے گاڑی کو ہموار سطح پر کھڑا کریں اور انجن کو بند کر دیں پ

 طور پر واپس ٹینک میں آ جائے۔

 نکالیں۔  (Dipstick) اب، انجن کے تیل کی سطح چ   کرنے کے لیے ڈپ اسٹک •

 ڈپ اسٹک کو صاف کر کے دوپ ارہ انجن میں ڈالیں، پھر نکال کر اس پر موجود تیل کی سطح کو چ   کریں۔  •

ر کریں۔  •

 

 اگر تیل کی سطح کم ہو تو اسے مناس  مقدار میں ڈالیں، لیکن زپ ادہ تیل ڈالنے سے بھی گرت 

راء صحیح طریقے سے کام کرتے رہیں۔ •

 

 
ر نہ ہو اور اس کے اج

 

اکہ انجن کی کارکردگی متات

 

ا ضروری ہے پ

 

 ہوپ

 

 تیل کی سطح کا درس

رار رکھنا -2

 

رف  کی سطح کو ت 

 
 

 :بیٹری کے الیکٹرولای

 کی سطح کو چ   کرنے کے لیے بیٹری کے کیپ کو کھولیں اور اس میں موجود پ انی کی سطح کو دیکھیں۔  •

 
 

 بیٹری کے الیکٹرولای

 رہے۔  •

 

اکہ بیٹری کا کام درس

 

ڈ واٹر )مخصوص قسم کا پ انی( ڈالیں پ

 

لڈ

 

ی
س
 اگر بیٹری میں پ انی کی سطح کم ہو تو اس میں ڈ

ر ہو سکتی ہے۔ •

 

 کی سطح کو زپ ادہ پ ا کم نہ ہونے دیں، کیونکہ زپ ادہ پ ا کم پ انی ہونے سے بیٹری کی کارکردگی متات

 
 

 بیٹری کے الیکٹرولای

 کروائی۔  •

 

رابی ہو، تو اسے فوری طور پر تبدیل کریں پ ا مرم

 

راب ہو پ ا اس میں کوئی ج

 

 ج

 

 اگر بیٹری کی حال

 میں رکھتی ہیں اور اس کی کارکردگی میں بہتری لاتی ہیں۔ ان چیز •

 

رقی سسٹم کو بہتر حال ا ہے  یہ دونوں مائع کی دیکھ بھال گاڑی کے انجن اور ت 

 

رھاپ

 

وں کا خیال رکھنا گاڑی کی عمر کو ت 

ا ہے۔

 

 اور اس کے ٹھیک سے کام کرنے کو یقینی بناپ

   احتیط تدابیر

رار رکھنے کی نمائ کے دوران احتیط تدابیر

 

رف ( کو ت 

 
 

 دئیے گئے گاڑی کے مائع )تیل کی سطح، بیٹری الیکٹرولای

 احتیط

 
 

 :انجن کے تیل کی سطح کی جانچ کرتے وق

 طور پر چ   کی جا سکے۔ :انجن کو سرد ہونے دیں •

 

اکہ تیل کی سطح درس

 

 ٹھنڈا ہونے دیں پ

 

 تیل کی سطح کی جانچ کرنے سے پہلے انجن کو بند کریں اور اسے چند منٹ ی

اکہ مٹی پ ا گندگی انجن میں نہ جائے۔  :صاف ڈپ اسٹک کا استعمال کریں •

 

 ڈپ اسٹک کو نکال کر صاف کریں اور پھر اسے دوپ ارہ انجن میں ڈال کر چ   کریں پ

ر نہ ہو۔ :صحیح تیل استعمال کریں •

 

اکہ انجن کی کارکردگی متات

 

 ہمیشہ گاڑی کے مینول میں درج مخصوص قسم کا تیل استعمال کریں پ

ا ضروری ہے،  :زپ ادہ پ ا کم تیل نہ ڈالیں •

 

راء کو نقصان پہنچا سکتا ہے۔ تیل کی سطح کا مناس  ہوپ

 

 
 بن سکتا ہے اور کم تیل انجن کے اج

 

رابی کا پ اع

 

 زپ ادہ تیل انجن کی ج

 احتیط

 
 

رار رکھتے وق

 

رف  کی سطح کو ت 

 
 

 :بیٹری کے الیکٹرولای

اکہ تیزاب سے بچا جا سکے۔ :بیٹری کی جانچ کرنے سے پہلے حفاظتی دستانے پہنیں •

 

 حفاظتی دستانے پہننا ضروری ہے پ

 
 

 بیٹری کے ساتھ کام کرتے وق

ڈیشن نہ ہو۔  :بیٹری کو صاف رکھیں •

 

اکہ کرپشن پ ا آک 

 

ر اور کیپ کو صاف رکھیں پ

 

ز
ل

 

 ی
می

 بیٹری کے ٹر

کریں • استعمال  واٹر  ڈ 

 

لڈ

 

ی
س
واٹر  :ڈ ڈ 

 

لڈ

 

ی
س
ڈ ہمیشہ  لیے  کے  بھرنے  پ انی  میں  بیٹری 

 ہیں جو بیٹری کی  

 

پ ا دیگر کیمیکلز ہو سکت پ انی میں نمکین  استعمال کریں، کیونکہ روایتی 

ر کرتے ہیں۔

 

 کارکردگی متات

پ انی نہ ڈالیں • بیٹری میں پ انی کی سطح زپ ادہ نہ ہو، کیونکہ زپ ادہ پ انی سے بیٹری  :زپ ادہ 

 ہیں۔

 

ر ہو سکت

 

راء متات

 

 
 کے دیگر اج

 احتیط کریں •

 
 

  :بیٹری کو چارج کرتے وق

 

 
  بیٹری کو چارج کریں، تو چارج

 
ح

راب نہ ہو جائے۔ 

 

 سے بیٹری ج

 

 
اکہ زپ ادہ چارج

 

 پر نظر رکھیں پ

 

 کے دوران بیٹری کی حال

رار رکھتے ہوئے آپ کو محفوظ رکھنے اور گاڑی کی کارکردگی کو بہتر بنانے میں مدد دیتی ہیں۔ •

 

رف  یہ احتیط تدابیر گاڑی کے مائع کو ت 

  

 کی کمی سے 

 
 

انجن ائٓل پ ا بیٹری الیکٹر لای

 کم ہو سکتی  30مشینری کی عمر 

 

فیصد ی

گ اور بجلی 

 

ی

 

ی  ی 
ہ
ہے کیونکہ اس سے اوور 

رابی پیدا ہوتی ہے۔ 

 

 کی ج

 

 دلچسپ معلومات 
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  لرنن 

 
 

ا    9.4 یوی

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں ج

 

 تدریسی نتائج 

•  )

 

 بول

 
 

ا )کٹنگ ای، ی

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 لینڈ لیولر میں ج

ریم، بلیز، ہی •

 

ا )لیزر/جی پی ایس، پہیے، کٹنگ ای، ف

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 لیزر لیولر کے اضافی لوازمات میں ج

   لیزر لینڈ لیولر کا کام کرنے کا اصول  9.4.1

ڈ ٹیکنالوجی ہے جو زمین کی سطح کو ہموار کرنے کے لیے استعمال کی جاتی ہے۔ اس میں لیزر ٹیکنالوجی کا استعما • ڈی  رر اور رسیور لیزر لینڈ لیولر ای  ج 

 

ی ن
م
ش

 

ت

ا ہے جس میں لیزر ٹرا

 

ل کیا جاپ

 کی مدد سے زمین کی اونچائی کی پیمئ کی جاتی ہے۔ 

رر •

 

ی ن
م
ش

 

ت

ا ہے۔یہ  :لیزر ٹرا

 

ا ہے جو زمین کی سطح پر مخصوص جگہ پر جا کر ریکوائنز کرپ

 

رر ای  لیزر بیام پیدا کرپ

 

ی ن
م
ش

 

ت

 ٹرا

ا ہے۔ یہ سگنلز زمین کی سطح کی اونچائی کو درپ افت کرتے ہیں اور مشین :لیزر رسیور  •

 

ا ہے اور یہ لیزر سگنلز کو وصول کرپ

 

اکہ سطح کو   یہ رسیور زمین پر موجود ہوپ

 

 دیت ہیں پ

 

 
کو ہدای

 ہموار کیا جا سکے۔

راء کے افعال 9.4.2

 

 
 :لیزر لینڈ لیولر کے اج

 :لیزر/جی پی ایس سسٹم

رر اور رسیور دونوں کے ذریعے زمین کی اونچائی کا •

 

ی ن
م
ش

 

ت

راہم کرتے ہیں۔ لیزر ٹرا

 

ا ہے، اور جی پی ایس سسٹم اس   لیزر پ ا جی پی ایس سسٹم زمین کی ہمواری کے لیے سگنلز ف

 

تعی کیا جاپ

ا ہے کہ مشین صحیح راستے پر چل رہی ہو۔

 

 پ ات کو یقینی بناپ

ا ہے۔  :لیزر سسٹم •

 

ا ہے اور اس پر عمل کرپ

 

 زمین کی اونچائی میں کسی بھی قسم کی تبدیلی کو محسوس کرپ

 کرنے میں مدد دیتا ہے۔ :جی پی ایس •

 

 مقامی سطح پر زمین کی ہمواری کو درس

 :پہیے

 کرے۔پہیے لیولر کو زمین کی سطح پر متوازن 

 

 طریقے سے حرکت دینے میں مدد دیت ہیں۔ یہ اس پ ات کو یقینی بناتے ہیں کہ لیولر اپنی مطلوبہ سمت میں حرکت کرے اور سطح کو درس

 :کٹنگ ای

ا ہے۔  •

 

ر کرپ رات  راش کر اس کی اونچائی کو ت 

 

راء زمین کی سطح کو ت

 

 
ا ہے۔ یہ اج

 

 کٹنگ ای زمین کی سطح کو کٹ کر ہموار بنانے کا کام کرپ

ا ہے۔  •

 

 کٹنگ ای زمین کی کھچاک پ ا اونچی سطح کو ہموار بناپ

ریم

 

 :ف

راء ای  دوسرے کے ساتھ

 

 
ا ہے کہ تمام اج

 

ا ہے۔ یہ اس پ ات کو یقینی بناپ

 

راء کو جوڑنے اور مستحکم رکھنے کا کام کرپ

 

 
ریم لیولر کے تمام اج

 

  مربوط رہیں اور صحیح طریقے سے کام کریں۔ف

 :بلیز

اکہ پ ا

 

راش کر اسے ای  سطح پر لے آتے ہیں پ

 

راہم بلیز زمین کی سطح کو کٹ کر ہموار کرنے میں اہم کردار ادا کرتے ہیں۔ یہ زمین کی سطح کو ت

 

نی کی نکاسی پ ا دیگر زرع کاموں کے لیے بہترین سطح ف

 ہو سکے۔

 :ہی

ا ہے کہ دونوں مشینیں ا

 

ا ہے۔ یہ اس پ ات کو یقینی بناپ

 

ا ہے جو لیزر لیولر کو ٹریکٹر کے ساتھ جوڑپ

 

 ی  ساتھ کام کریں اور ای  ہی رفتار سے حرکت کریں ہی ای  قسم کا جوڑنے والا حصہ ہوپ

 

   عملی سرگرمی  

رہ
 
ص کے طریقہ کار کا مظاہ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  لیزر لینڈ لیولر میں ج

 ٹولز:

ذاتی حفاظتی سامان (PPE)  ڈ بکس

 

 ای 

 

رس

 

 کے اوزار اسکریو ڈرائیور  ف

 

پ

 

می

 

ی گت
ی ل

 اوزارصفائی کے  ا

رر

 

ی کن

 

ٹ

ر لیزر لیول ڈ
 
 پ

 

   بیرن

 

ر س 

 

  
  اوپنر اس

 

ر س 

 

  
 اس

 

ر گن رن

 

 گرت 

 تیل کا کی  ہتھوڑا  

 

   ورک بنچ مقناطیسی چھڑی ایلن کی س 

 

 

 

ارک رپ

 

 خصوصی سروس کا اوزار پ
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 پہلا قدم: مشین کا معائنہ کرپ

ای،   • رر، رسیور، پہیے، کٹنگ 

 

ی ن
م
ش

 

ت

ٹرا راء جیسے لیزر 

 

 
اج اس میں تمام  پر چ   کریں۔  س  سے پہلے، لیزر لینڈ لیولر کو مکمل طور 

امل ہیں۔

 

ریم اور جی پی ایس سسٹم ش

 

 بلیز، ف

اکہ آپ اس کی کارکردگی کو ملاحظہ کر سکیں۔ •

 

 مشین کو سٹارٹ کریں اور اسے ای  کھلی زمین پر چلائی پ

رر اور رسیور کا معائنہ 

 

می ن
ش

 

ت

 دوسرا قدم: لیزر ٹرا

رر کی چمک اور رسیور کی سیٹنگ کو چ   کریں۔  •

 

ی ن
م
ش

 

ت

 لیزر ٹرا

 فاصلے پر واقع ہو۔  •

 

رر صحیح زاویے پر اور درس

 

ی ن
م
ش

 

ت

 اس پ ات کو یقینی بنائی کہ لیزر ٹرا

 طریقے سے سگنلز وصول کر رہا ہے۔  •

 

 رسیور کی پوزیشن کو بھی چ   کریں اور یہ تصدیق کریں کہ وہ درس

 کریں پ ا تبدیل کریں۔ •

 

راب سگنلز دے رہا ہے، تو اسے دوپ ارہ س 

 

 اگر رسیور سگنلز نہیں حاصل کر رہا پ ا ج

ا تیسرا قدم: پہیوں کا 

 

 معائنہ کرپ

ر کی وجہ سے کوئی مسئلہ آ رہا ہے۔  •

 

 مشین کے پہیوں کو چ   کریں کہ آپ ا وہ صحیح طریقے سے چل رہے ہیں پ ا رگ

 ہیں۔  •

 

ر کر سکت

 

ر ہیں جو ان کی حرکت کو متات

 

 پہیے چ   کریں کہ آپ ا وہ کسی رکاوٹ پ ا کچرے سے متات

رابی ہو، تو ان کی صفائی پ ا تبدیلی کی ضرورت ہو سکتی ہے۔  •

 

 اگر پہیوں میں ج

 چوتھا قدم: کٹنگ ای اور بلیز کا معائنہ 

راب ہو گئے ہیں پ ا ان میں کوئی نقص ہے جو سطح کو ہموار کرنے میں •

 

رہ لیں۔ یہ چ   کریں کہ آپ ا وہ ج

 
 

 کا جات

 

 رکاوٹ ڈال رہا ہو۔ کٹنگ ای اور بلیز کی حال

ا ضروری ہے۔  •

 

س گئے ہوں پ ا ٹوٹ گئے ہوں، تو انہیں تبدیل کرپ

ھ
گ

 اگر کٹنگ ای پ ا بلیز 

ریم اور ہی کا معائنہ 

 

 پ انچواں قدم: ف

ا پ ا موڑ تو نہیں گیا۔ •

 

ریم کو چ   کریں کہ آپ ا وہ ٹوپ

 

 ف

 اس پ ات کو بھی چ   کریں کہ ہی صحیح طریقے سے ٹریکٹر کے ساتھ جڑا ہوا ہے اور اس میں کوئی مسئلہ نہیں۔ •

 پ ا تبدیلی کی ضرورت ہوگی۔ •

 

رابی ہو، تو ان کی مرم

 

ریم پ ا ہی میں کسی قسم کی ج

 

 اگر ف

 چھٹا قدم: جی پی ایس اور دیگر سسٹمز کا معائنہ 

 اور درستگی کو چ   کریں۔ •

 
 

 اگر لیزر لینڈ لیولر جی پی ایس سسٹم سے جڑا ہوا ہے، تو جی پی ایس سگنلز کی طاق

 ہیں اور سسٹم صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے۔  •

 

ر درس

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 اس پ ات کو بھی یقینی بنائی کہ تمام 

 کرنے کی ضرورت پڑ سکتی ہے۔  •

 

 کرنے پ ا دوپ ارہ س 

 

رابی ہو، تو ان کی ری س 

 

 اگر جی پی ایس پ ا لیزر سسٹم میں ج

 ساتواں قدم: آزمائ اور تصدیق 

 پ ا تبدیلی کے بعد، مشین کو دوپ ارہ چلائی۔  •

 

راء کی مرم

 

 
 تمام اج

•  

 

 طریقے سے ہموار کر رہی ہے اور لیزر سگنلز صحیح طور پر وصول ہو رہے ہیں۔ اس پ ات کو یقینی بنائی کہ مشین سطح کو درس

ص اور اصلاح کی ہے۔ •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 اگر مشین کی کارکردگی بہتر ہو جائے، تو آپ نے کامیابی سے ج

ر طر •

 

ص کے لیے بنیادی مراحل ہیں۔ ان پر عمل کر کے آپ مشین کے مسائل کو جلدی اور مؤت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ہیں۔یہ طریقہ کار لیزر لینڈ لیولر میں ج

 

 یقے سے حل کر سکت

   احتیط تدابیر

 :کا استعمال (PPE) ذاتی حفاظتی سامان

 ہمیشہ ذاتی حفاظتی سامان جیسے کہ حفاظتی چشمہ، دستانے، حفاظتی جوتے، اور ہیلمٹ پہنیں۔ •

 یہ آپ کو کسی بھی ممکنہ چوٹ سے بچانے میں مدد دے گا۔ •

 :مشین کو صحیح طریقے سے بند کریں

ص کرنے سے پہلے مشین کو مکمل طور پر بند کریں۔  •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ج

پ اقاعدہ ائٓل اور فلٹر کی دیکھ بھال سے 

فیصد بہتر ہو سکتی  20انجن کی کارکردگی 

ر پریش سے حفاظت ہے، 

 

ات

 

 پ

 

جبکہ درس

 اور ایندھن کی بچت ممکن ہوتی ہے۔

 دلچسپ معلومات 
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 ہیں، جیسے کہ کسی متحرک حصے کے ساتھ حادثہ۔  •

 

رھ سکت

 

 اگر مشین چل رہی ہو تو آپ کی حفاظت کے لیے خطرات ت 

ر کو چ   کریں

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 :الیکٹریکل 

ر کو چ   کریں۔  •

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

رقی  رابی کی صورت میں ت 

 

رقی ج امل ہوتے ہیں، اس لیے کسی بھی ت 

 

رقی حصے ش  لیزر سسٹم میں ت 

 مشین کو انرجی سے منسلک نہ کریں۔  •

 

 ی

 
 

 نہیں کرتے، اس وق

 

رقی حصے کی مرم  آپ ت 

 

  ی
 

 ح

 
ٔ
 :مقناطیسی اور حساس حصوں سے بچاو

رات سے بچائی۔ •

 

راء ہیں، انہیں کسی مقناطیسی پ ا غیر ضروری ات

 

 
رر حساس اج

 

ی ن
م
ش

 

ت

 لیزر رسیور اور ٹرا

 محتاط رہیں۔  •

 
 

 کرتے وق

 

 پ ا مرم

 
 

 ان حصوں کو کھولتے وق

 
ٔ
 :لیزر شعاع سے بچاو

 نظر نہ ڈالیں، یہ آنکھوں کے لیے نقصان دہ ہو سکتا ہے۔ •

 

راہ راس  لیزر شعاع سے ت 

  نہ جائی۔  •
 

ی ر

 

رر کی سمت کا دھیان رکھیں اور اس کے ف

 

ی ن
م
ش

 

ت

 لیزر کے ٹرا

 :اوزار اور سازوسامان کی حفاظت

 میں رکھیں۔ہمیشہ صحیح اوزار  •

 

 استعمال کریں اور انہیں اچھی حال

  نہ رکھیں۔  •
 

ی ر

 

 چوٹ سے بچنے کے لیے اوزار کو احتیط سے استعمال کریں اور غیر ضروری اوزار کو مشین کے ف

 :ٹریکٹر اور لیزر لیولر کی جوڑائی چ   کریں

اکہ کسی بھی حادثے سے بچا جا سکے۔  •

 

 اس پ ات کو یقینی بنائی کہ لیزر لیولر کا ہی ٹریکٹر کے ساتھ مضبوط سے جڑا ہوا ہو پ

 کریں۔  •

 

 اگر جوڑ مضبوط نہیں ہے تو کام کو روک کر درس

رہ لیں

 
 

 کا جات

 

 :زمین کی حال

اکہ آپ اس کی کارکردگی کو بہتر طور پر چ   کر سکیں۔  •

 

 مشین کو کھلی اور ہموار زمین پر چلائی پ

ر کر سکتا ہے۔  •

 

 زمین کی رکاوٹوں پ ا غیر ہموار سطح سے بچنے کی کوشش کریں، کیونکہ یہ مشین کی کارکردگی کو متات

ر کا معائنہ کریں 

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی
س

ر سسٹم 

 

 :مؤت

رابی نہ ہو۔ •

 

اکہ اس میں کسی قسم کی ج

 

 کریں پ

 

ر کو چ   کریں اور انہیں صحیح طریقے سے س 

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 لیزر سسٹم کی 

 جی پی ایس اور لیزر سگنلز کی درستگی پر بھی نظر رکھیں۔ •

 :لیزر اور جی پی ایس سسٹم کی توسیع اور فاصلوں کا خیال رکھیں

اکہ سطح کی پیمئ صحیح ہو سکے۔ •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 طریقے سے ای 

 

 لیزر اور جی پی ایس کی پوزیشن کو درس

 محفوظ رکھنے میں مدد دیں گی۔ •

 
 

ص کرتے وق

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 یہ احتیط تدابیر آپ کو لیزر لینڈ لیولر کی ج

 

  لرنن 

 
 

    9.5 یوی

 

راء کی تبدیلی/ مرم

 

 
راب اج

 

  کمبائن ہارویسٹر میں ج

 

 : (Learning Outcomes)تدریسی نتائج

رار رکھنا )انجن، ٹرانسمیش، ہائیڈولک( •

 

رف  آئل کی سطح کو ت 

ا )پریش، پنکچر(  •

 

ر کی دیکھ بھال کرپ

 

ات

 

 پ

 ایئر/آئل فلٹر کی تبدیلی •

/تبدیلی  •

 

رقی لوازمات کی مرم  جنریٹر اور ت 

( بیٹری کی  •

 

 
، چارج

 
 

ا )الیکٹرولای

 

 دیکھ بھال کرپ

 ہیڈر کی تیزابیت کی دیکھ بھال/تبدیلی  •

ا •

 

ر کی دیکھ بھال کرپ

َ

 آگ



ربیتی گائیڈ:  220صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ا  •

 

گ سلنڈر کی دیکھ بھال کرپ

 

ی

 

 ش
ت
 تھر

ا •

 

 گرینڈ ٹینک اسٹوری کی صفائی کرپ

اا کرن  •

 

 کی
چ
ا اور 

 

راء کی صفائی، گریس لگاپ

 

 
 اج

   کرنے کا طریقہ انجن، ٹرانسمیش اور ہائیڈولک سسٹم میں آئل کی سطح چ     9.5.1

راء کی عمر  انجن، ٹرانسمیش

 

 
اکہ مشین کی کارکردگی کو بہتر بناپ ا جا سکے اور اس کے اج

 

ا ای  ضروری عمل ہے پ

 

رھائی جا سکے۔ انجن کے آئل کو چ      اور ہائیڈولک سسٹمز میں آئل کی سطح چ   کرپ

 

ت 

امل کریں۔ اسی طرح، ٹرانسمیش  کرنے کے لیے، س  سے پہلے آئل گی کو نکال کر اسے صاف کریں، پھر اسے واپس ڈال کر نکالیں اور آئل کی 

 

سطح کو دیکھیں۔ اگر سطح کم ہو، تو مناس  آئل ش

ا ہے۔ اور ہائیڈولک سسٹمز

 

امل کیا جاپ

 

ا ہے اور اگر ضرورت ہو تو ان میں بھی آئل ش

 

  کے آئل کی سطح کو بھی چ   کیا جاپ

 کا طریقہ  9.5.2

 

ر پریش چ   کرنے اور پنکچر کی مرم

 

ات

 

   پ

ر پریش چ   کرنے کے لیے پریش گی کا استعما

 

ات

 

رار رکھنا اس کی کارکردگی کے لئے ضروری ہے۔ پ

 

رف ر کا صحیح پریش ت 

 

ات

 

ا ہے۔ کمبائن ہارویسٹر کے پ

 

ر میں ہوا کے دپ اؤ کو موازنہ کرپ

 

ات

 

ا ہے، جو پ

 

ل کیا جاپ

ر میں پنکچر

 

ات

 

دپ اؤ کم ہو تو مناس  مقدار میں ہوا بھری جاتی ہے۔ اگر پ ر کو مکمل طور پر اگر 

 

ات

 

پ ری جگہ پر ہو تو 

 

 کریں۔ اگر پنکچر ت 

 

رر کٹ کے ذریعے مرم

 

 ی ن
ی ی

 ہو، تو اس کا معائنہ کریں اور پنکچر ر

 تبدیل کیا جا سکتا ہے۔ 

/تبدیلی کا طریقہ  9.5.3

 

رقی لوازمات کی مرم  نریٹر اور ت 

ا ہے۔ جنریٹر 

 

رقی سرکٹس کا معائنہ کیا جاپ ، بیٹری کنکشن، اور ت 

 

رن

 

پ ا تبدیلی کے لیے پہلے ان کے وات  

 

رقی لوازمات کی مرم کی کارکردگی کو چ   کرنے کے بعد، اگر کسی حصے میں   جنریٹر اور ت 

راہمی

 

رقی ف اکہ مشین کی ت 

 

ا ہے پ

 

 کی جاتی ہے پ ا نیا پرزہ لگاپ ا جاپ

 

رابی ہو تو اس کی مرم

 

 طریقے سے کام کرے۔ج

 

رار رہے اور مشین درس

 

رف   ت 

 کی دیکھ بھال  9.5.4

 
 

 بیٹری کے الیکٹرولای

ا ہے۔  

 

امل کیا جاپ

 

 کی سطح چ   کی جاتی ہے۔ اگر سطح کم ہو تو مناس  مقدار میں پ انی ش

 
 

اکہ بیٹری کی دیکھ بھال کے دوران اس کے الیکٹرولای

 

ا ہے پ

 

 کو بھی چ   کیا جاپ

 

 کی حال

 

 
بیٹری کی چارج

ا بھی

 

ر کو صاف کرپ

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 و ں اور 
قطی
 میں رکاوٹ نہ ہو۔ اس کی کارکردگی کو یقینی بناپ ا جا سکے۔ بیٹری کے 

 

 
اکہ بیٹری کی چارج

 

ا ہے پ

 

 ضروری ہوپ

 ہیڈر کی تیزابیت کی تبدیلی کا طریقہ  9.5.5

اکہ یہ زپ ا 

 

پ ا ہے 

 

ر طریقے سے فصل کو کاٹ سکے۔ ہیڈر کے بلیز کی ہیڈر کی تیزابیت فصل کی بہتر کٹائی کے لیے ضروری ہے۔ اگر ہیڈر کی تیزابیت کم ہو گئی ہو، تو اسے دوپ ارہ تیز کیا جاپ

 

دہ مؤت

ے پ ا سست ہو گئے ہوں تو انہیں تبدیل

 

ھیِ
گ

ا ہے، اور اگر وہ زپ ادہ 

 

 کو چ   کیا جاپ

 

اکہ کاٹنے کا عمل صحیح طور پر جاری رہے۔  حال

 

ا ہے پ

 

 کیا جاپ

گ سلنڈر کے افعال  9.5.6

 

ی

 

 ش
ت
 تھر

اکہ دانہ پ ا بیج نکا

 

ا ہے پ

 

ا اور دانہ نکالنا ہے۔ یہ سلنڈر فصل کو مناس  طریقے سے پروسیس کرپ

 

گ سلنڈر کا بنیادی کام فصل کو توڑپ

 

ی

 

 ش
ت
لے جا سکیں۔ اس کے اندر موجود متحرک حصے فصل کی  تھر

راب دانہ نکالنے سے بچا جا سکے۔کٹائی کے دوران گھومتے ہیں اور دانہ نکالنے میں مدد دیت ہیں۔ اس کی دیکھ بھال اور صفا

 

اکہ اس کی کارکردگی کو بہتر بناپ ا جا سکے اور ج

 

 ئی بہت اہم ہے پ

اا کرنے کا طریقہ  9.5.7

 

کی
چ 
ا اور 

 

راء کی صفائی، گریس لگاپ

 

 
   گرینڈ ٹینک اسٹوری کی صفائی اور اج

ر نہ ہو اور فصل کے پ اقیات پ ا مٹی وغیرہ جمع  

 

نہ ہو۔ اس کے لیے، گرینڈ ٹینک کو کھول کر صفائی کی  گرینڈ ٹینک کی صفائی اس پ ات کو یقینی بنانے کے لیے ضروری ہے کہ مشین کی کارکردگی متات

ا ہے۔ اس کے علاوہ، مشین کے مختلف  

 

دپ ا جاپ ر کم ہو اور وہ بہتر جاتی ہے اور اس میں موجود تمام ملبے کو ہٹا 

 

اکہ ان کی رگ

 

ا ہے پ

 

اا کیا جاپ

 

 کی
چ
راء جیسے بلیز، گیئرز، اور دیگر حصوں کو گریس لگا کر 

 

 
اج

ا ہے۔ 

 

رھتی ہے اور ان کی کارکردگی میں بھی اضافہ ہوپ

 

راء کی عمر ت 

 

 
 طریقے سے کام کریں۔ گریس لگانے سے مشین کے اج

ا ہے۔ان تمام مراحل کی انجام دہی سے کمبائن ہارویسٹر کی کارکردگی میں بہتری آتی ہے اور اس کی عمر دراز ہوتی ہے، جس سے آپ کو زپ ادہ فائد

 

 Top of Formہ ہوپ

   عملی سرگرمی  

 ایئر/آئل فلٹر کی تبدیلی کا طریقہ کار 

 ٹولز:

 ایئر کمپریسر Air Compressor  ٹرالی جیک Trolley Jack   بیٹری ٹیسٹر Battery Tester 

 ر

 

 
ڈرو م

  

ر Air Pressure Gauge  ایئر پریش گی Hydro Meter   ہای

 

 
 Multi Meter ملٹی م

 آئل فلٹر رنچOil Filter Wrench  ٹول ٹرے Tool Tray   خصوصی سروس ٹولزSpecial Service Tools 

رتیب عمل:

 

   ت
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تیاری اور حفاظتی اقدامات س  سے پہلے، کام کرنے سے پہلے تمام حفاظتی اقدامات کو یقینی بنائی۔ ذاتی حفاظتی    :1مرحل   •

اکہ آپ محفوظ رہیں۔ گاڑی کو ای  ہموار سطح پر پ ارک کریں اور انجن کو بند   (PPE) سامان

 

پہنیں جیسے دستانے اور چشمہ پ

رقی حادثے سے بچا جا سکے۔ اکہ کسی بھی ت 

 

 کر دیں۔ اس کے بعد گاڑی کی بیٹری کو منقطع کرلیں پ

یہ    :2مرحل   • اس لئے  اور آئل فلٹر گاڑی کے انجن کے مختلف حصوں میں ہوتے ہیں،  ایئر  پ ا آئل فلٹر کی جگہ کا تعی  ایئر 

ا ہے، جبکہ آئل 

 

  پ ا ایئر انٹیک سسٹم میں ہوپ
 

ی ر

 

ضروری ہے کہ آپ صحیح فلٹر کو تلاش کریں۔ ایئر فلٹر عام طور پر انجن کے ف

ا ہے۔ 

 

ڈ میں نصب ہوپ

  

 فلٹر انجن کے نیچے پ ا سای

ر نکالیں۔ اس کے بعد فلٹر کی جگہ کو اچھی طرح صاف :فلٹر کو نکالناایئر فلٹر کی تبدیلی : 3مرحل  •
 
کریں  ایئر فلٹر کو نکالنے کے لیے، فلٹر کے کور کو کھولیں )اگر کور ہو( اور فلٹر کو پ اہ

اکہ نئے فلٹر کی جگہ صاف اور خشک ہو۔ 

 

 پ

  فلٹر ڈھیلا ہو جائے، اسے ہاتھ سے نکال لیں۔ اس دوران اگر آ  :آئل فلٹر کی تبدیلی  •
 

ئل بہنے کا  آئل فلٹر کو اس کے مقام سے ہٹانے کے لیے آئل فلٹر رنچ استعمال کریں۔ ح

اکہ آئل ضائع نہ ہو۔ 

 

 امکان ہو تو ای  پ اؤل پ ا ٹرے رکھیں پ

اایئر فلٹر: 4مرحل  •

 

 صحیح طریقے سے فٹ ہو جائے۔ فلٹر کے کور کو دوپ ارہ بند کر دیں۔ نیا ایئر فلٹر اس جگہ پر ڈالیں اور اس پ ات کو یقینی بنائی کہ یہ  :نیا فلٹر لگاپ

اکہ فلٹر اچھی طرح فٹ ہو سکے۔ نیا آئل فلٹر ہاتھ سے پیچ کر :آئل فلٹر •

 

ڈجسٹمنٹ کے لیے کچھ آئل لگا لیں پ

 

یں اور پھر آئل فلٹر رنچ  نیا آئل فلٹر نصب کرنے سے پہلے اس کی ای 

 کریں۔

 

 سے اسے اچھی طرح س 

اکہ یہ دیکھ سکیں  :5مرحل  •

 

ا فلٹر کی تبدیلی کے بعد انجن کو دوپ ارہ اسٹارٹ کریں اور فلٹر کے علاقے کا معائنہ کریں پ

 

 تو نہیں ہو رہی۔ انجن کا معائنہ اور چ   کرپ

 

ج

ی کت 
ل

 کہ کہیں سے 

 انجن کی کارکردگی کو چ   کریں کہ فلٹر کی تبدیلی کے بعد س  کچھ صحیح طریقے سے کام کر رہا ہو۔

ال اور محفو  :6مرحل   •

 

 

ا تمام اوزار اور سامان واپس رکھیں، اور گاڑی کو چلانے سے پہلے یہ یقینی بنائی کہ تمام حصے صحیح طریقے سے ان

 

ری طور پر، گاڑی کے  ختم کرپ

 

ظ ہوں۔ آج

رار رہے۔ 

 

رف اکہ انجن کی کارکردگی ت 

 

 کو پ اقاعدگی سے چ   کرتے رہیں پ

 

 آئل اور ایئر فلٹر کی حال

 ہیں۔  •

 

 اس طرح آپ ایئر پ ا آئل فلٹر کی تبدیلی کا عمل مکمل کر سکت

   احتیط تدابیر

اکہ ہاتھوں اور آنکھوں کی   :کا استعمال (PPE) حفاظت کے لئے ذاتی حفاظتی سامان (1

 

کام کرنے سے پہلے ہمیشہ دستانے، حفاظتی چشمہ، اور دیگر مناس  حفاظتی لباس پہنیں پ

 حفاظت کی جا سکے۔

ا (2

 

رقی حادثہ نہ ہو۔ :انجن کو بند کرپ اکہ کسی قسم کی چوٹ پ ا ت 

 

 فلٹر کی تبدیلی کے عمل سے پہلے گاڑی کے انجن کو مکمل طور پر بند کر دینا ضروری ہے پ

ا  (3

 

ات سے بچا جا  :بیٹری کو منقطع کرپ

 

رقی حادپ اکہ ت 

 

 رسائی ہو، تو گاڑی کی بیٹری کو منقطع کر لیں پ

 

رقی حصوں ی  سکے۔اگر فلٹر کی تبدیلی کے دوران ت 

ر نہ ہو۔ :صحیح فلٹر کا انتخاب (4

 

اکہ مشین کی کارکردگی متات

 

 ایئر پ ا آئل فلٹر استعمال کریں پ

 

 ہمیشہ گاڑی کے ماڈل کے مطابق درس

 احتیط (5

 
 

اکہ آئل ضائع نہ ہو۔ :آئل فلٹر نکالتے وق

 

 یہ دھیان رکھیں کہ آئل ٹینک سے اضافی آئل نہ گرے۔ اس کے لئے ای  ٹرے پ ا پ اؤل رکھیں پ

 
 

 آئل فلٹر نکالتے وق

ا (6

 

ر نہ کرے۔ :فلٹر کو مکمل طور پر صاف کرپ

 

اکہ کوئی ملبہ پ ا گندگی فلٹر کی کارکردگی کو متات

 

ال کرنے سے پہلے اس جگہ کو اچھی طرح صاف کریں پ

 

 

 نئے فلٹر کو ان

ا (7

 

ال کرپ

 

 

گ کو چ   کریں  :صحیح طریقے سے فلٹر کو ان

 

ی لی
س
اکہ وہ صحیح طریقے سے جگہ پر فٹ ہو۔ فلٹر کی 

 

 کو چ   کریں پ

 

 کریں اور اس کی حال

 

نئے فلٹر کو اچھی طرح سے س 

 نہ ہو۔

 

ج

ی کت 
ل

اکہ 

 

 پ

ا (8

 

امل کریں۔ اس سے انجن کی کارکردگی بہتر رہے گی۔  :آئل کی سطح کا معائنہ کرپ

 

 آئل فلٹر کی تبدیلی کے بعد آئل کی سطح کو چ   کریں اور اگر ضرورت ہو تو اضافی آئل ش

اکہ کام کی دوران کسی بھی قسم کا نقصان نہ ہو۔ :ٹولز کا صحیح استعمال (9

 

 طریقے سے استعمال کریں پ

 

 تمام ٹولز جیسے آئل فلٹر رنچ اور دیگر اوزار درس

 ئع ہونے سے بچائی۔ فلٹر کی تبدیلی کے بعد تمام فضلہ اور استعمال شدہ فلٹر کو صحیح طریقے سے ٹھکانے لگائی۔ انجن آئل پ ا دیگر کیمیکلز کو ماحول میں ضا :ماحول کی صفائی (10

 پ ا دیگر مسائل نہیں ہیں :گاڑی کی مکمل جانچ  (11

 

ج

ی کت 
ل

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ کوئی 

 

ر میں، گاڑی کو اسٹارٹ کریں اور فلٹر کے علاقے کا معائنہ کریں پ

 

۔ گاڑی کی کارکردگی چ   آج

اکہ س  کچھ صحیح طریقے سے کام کر رہا ہو۔ 

 

 کریں پ

 یہ احتیط تدابیر آپ کو فلٹر کی تبدیلی کے دوران محفوظ رکھنے میں مدد کریں گی اور آپ کے کام کی کارکردگی کو بہتر بنائی گی۔

  

بند پ ا گندے ایئر پ ا آئل فلٹر انجن کی 

 ہیں  15کارکردگی کو 

 

 کم کر سکت

 

فیصد ی

رھادیت ہیں۔ 

 

 اور ایندھن کا استعمال ت 

 دلچسپ معلومات
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  لرنن 

 
 

ص کریں    9.6 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  ریپر میں ج

 

  تدریسی نتائج 

ر، ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین کا معائنہ کریں •

 

ز
 ی ل
ہ

 گارڈ، فصل تقسیم کرنے والا، اسٹار و

 
 

ائ

 

  ۔ کٹنگ پ ارز، پ

ص  •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 کریں ایس او پی کے مطابق ریپر میں ج

ص کا عمل  9.6.1

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ر اور ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین میں ج

 

ز
ی ل  
ہ

 فصل تقسیم کرنے والے اسٹار و

ر کا معائنہ - 1

 

ز
ی ل  
ہ

 :  فصل تقسیم کرنے والے اسٹار و

پ ارز کے نیچے نہ آئی • اکہ وہ کٹنگ 

 

پ ا ہے 

 

ا ہوپ

 

ر کا کام فصل کو کٹائی کے دوران بہتر طریقے سے تقسیم کرپ

 

ز
 ی ل
ہ

رابی کی  فصل تقسیم کرنے والے اسٹار و

 

 اور آسانی سے چلے جائی۔ ج

ص کے لیے

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

: 

ے پ ا ٹوٹے ہوئے ہوں تو ان کو تبدیل کرنے کی ضرورت ہو سکتی ہے۔ •

 

ھیِ
گ

 چ   کریں۔ اگر وہ زپ ادہ 

 

ر کی حال

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

اکہ یہ صحیح طریقے سے کام کر رہے ہوں۔ •

 

ر کے بلیز اور بلی ہولڈرز کو چ   کریں پ

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

اکہ وہ فصل کو بہتر طریقے سے تقسیم کر سکیں۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 ای 

 

ر کے درمیان فاصلہ بہت زپ ادہ ہو، تو اسے مناس  حد ی

 

ز
 ی ل
ہ

 اگر اسٹار و

 سمت میں حرکت ہو۔ •

 

اکہ ان کی درس

 

ر کو ہلکا سا جھکاؤ چ   کریں پ

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

 :ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین کا معائنہ -2

ص کے دوران •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ا ہے۔ اس میں ج

 

ا ہوپ

 

 پہنچاپ

 

ا اور کٹنگ پ ارز ی

 

 :ٹرانسپورٹ بیلٹ پ ا چین کا کام فصل کو صحیح طریقے سے منتقل کرپ

گ چ   کریں۔  •

 

 ی
ی ی 
سل
 بیلٹ پ ا چین کی سطح پر کسی قسم کی چٹخنی، کٹائی، پ ا 

رابی ہو جیسے کہ زپ ادہ ڈھیلا  •

 

ڈجسٹمنٹ کریں پ ا تبدیل کریں۔ اگر بیلٹ پ ا چین میں کوئی ج

 

ا، تو اس کی ای 

 

ا پ ا زپ ادہ تنگ ہوپ

 

 ہوپ

اکہ ان میں کوئی جھنک پ ا رکاوٹ نہ ہو۔ •

 

 بیلٹ کے رولرز اور چین کے لنکس کو چ   کریں پ

ا ہے۔ •

 

اکہ یہ اس کے اصل تناؤ پر ہو، جو کہ مشین کی دستک کو بہتر بناپ

 

 بیلٹ کے تناؤ کو چ   کریں پ

 چین پ ا بیلٹ کی روانی اور حرکت کو چ   کریں کہ یہ رکاوٹ کے بغیر صحیح طریقے سے چل رہا ہو۔ •

رابی کی دیگر علامات- 3

 

 :ج

اندہی کر سکتا ہے۔ •

 
 

رابی کی ن

 

راء میں ج

 

 
ا ہے پ ا اس کی حرکت سست ہو جائے، تو یہ ان اج

 

 زپ ادہ شور کرپ

 
 

 اگر ریپر چلتے وق

ارہ ہو سکتا ہے۔ •

 

رابی کا اش

 

ا بھی ان حصوں میں ج

 

 فصل کی صحیح تقسیم نہ ہوپ

•  

 

اکہ ان کی کارکردگی کو درس

 

ص کی جا سکتی ہے پ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ر اور ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین کی ج

 

ز
 ی ل
ہ

 کیا جا سکے۔ اس طرح سے، فصل تقسیم کرنے والے اسٹار و

   عملی سرگرمی  

رہ •
 
ص کا مظاہ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 گارڈ میں ج

 
 

ائ

 

 ریپر کے کٹنگ پ ارز اور پ

 ٹولز:

رنچ Wrench ٹول ٹرے Tool tray  

 

ر س 

 

  
 Spanner set اس

خصوصی Special تیل کا کی Oil cane گن 

 

 Grease gun گرپ

کاٹن کا فضلہ Cotton waste   خصوصی سروس ٹولز Special Service Tools 

رتیب عمل 

 

   ت

  :کٹنگ پ ارز کا معائنہ- 1

ص کے لئے درج ذیل مراحل پر عمل کریں

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ا ہے۔ ج

 

 :کٹنگ پ ارز کا کام فصل کو صحیح طریقے سے کاٹنا ہوپ

 چ   کریں •

 

 ہیں پ ا نہیں۔ اگر پ ارز زپ ادہ تیز پ ا ٹوٹے ہوئے ہوں تو یہ کٹائی  :پ ارز کی حال

 

اکہ یہ دیکھ سکیں کہ وہ صحیح طریقے سے س 

 

میں مشکلات پیدا  کٹنگ پ ارز کو چ   کریں پ

 ہیں۔

 

 کر سکت

 گارڈ پ ا ٹیڑھی کٹنگ پ ار 

 
 

ائ

 

راب پ

 

ج

فیصد 25فصل کی کٹائی کی کارکردگی کو 

 کم کر سکتی ہے، جس سے فصل کا 

 

ی

اقص کٹائی ہو سکتی ہے۔ 

 

 ضیاع پ ا پ

 دلچسپ معلومات
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اکہ وہ ہموار طریقے سے فصل  :پ ارز کی سیدھ چ   کریں •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

رتیبی ہو، تو ان کو ای 

 

 ہونی چاہیے۔ اگر پ ارز جھک چکے ہوں پ ا ان میں بے ت

 

 کو  کٹنگ پ ارز کی سیدھ درس

 کاٹ سکیں۔

 طریقے سے کام کر سکیں۔  :پ ارز کا تناؤ چ   کریں •

 

اکہ وہ درس

 

 کریں پ ا سخت کریں پ

 

رہ لیں۔ اگر پ ارز ڈھیلے ہوں تو انہیں دوپ ارہ س 

 
 

 کٹنگ پ ارز کے تناؤ کا جات

ر :پ ارز میں ملبہ چ   کریں • اکہ پ ارز کی کارکردگی ت 

 

ر ہو سکتی ہے۔ انہیں صاف کریں پ

 

رار رہے۔ پ ارز کے ارد گرد ملبہ پ ا گندگی جمع ہونے کی صورت میں کٹنگ کی کارکردگی متات

 

 ف

 گارڈ کا معائنہ -2

 
 

ائ

 

  :پ

ص کے دوران

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 گارڈ میں ج

 
 

ائ

 

ا ہے۔ پ

 

 طریقے سے کٹاپ

 

 گارڈ کا کام کٹنگ پ ارز کو محفوظ رکھنا اور فصل کو درس

 
 

ائ

 

 :پ

 گارڈ کی   :گارڈ کی پوزیشن چ   کریں •

 
 

ائ

 

ڈجسٹ  پ

 

 دے رہا ہو۔ اگر گارڈ بہت زپ ادہ پ ا بہت کم ہے، تو اسے ای 

 

 
اکہ یہ کٹنگ پ ارز کو صحیح طریقے سے ہدای

 

پوزیشن کو چ   کریں پ

 کریں۔ 

 گارڈ کا نقصان چ   کریں •

 
 

ائ

 

 چ   کریں اور اگر ضروری ہو تو  :پ

 

ر کرے۔ اس کی حال

 

رابی ہو سکتی ہے جو کٹنگ کے عمل کو متات

 

 گارڈ میں کوئی دراڑ، ٹوٹ پھوٹ، پ ا ج

 
 

ائ

 

پ

 گارڈ کو تبدیل کریں۔

 گارڈ کا تناؤ چ   کریں •

 
 

ائ

 

اکہ یہ کٹنگ پ ارز کے ساتھ اچھی طرح کام کر  :پ

 

 گارڈ کا تناؤ بھی اہم ہے۔ اگر یہ بہت ڈھیلا ہے، تو اسے صحیح طریقے سے مضبوط کریں پ

 
 

ائ

 

 سکے۔پ

 گارڈ کی صفائی •

 
 

ائ

 

 ہیں۔ :پ

 

ر ڈال سکت

 

 گارڈ کے ارد گرد ملبہ، گندگی پ ا دھول جمع نہ ہونے دیں، کیونکہ یہ کٹنگ کی کارکردگی پر ات

رابی کی علامات -3

 

 :ج

اندہی کر سکتا ہے۔  •

 
 

رابی کی ن

 

 گارڈ میں ج

 
 

ائ

 

 طریقے سے نہیں کاٹ رہا، تو یہ کٹنگ پ ارز پ ا پ

 

 فصل کو درس

 
 

 اگر ریپر کاٹتے وق

ارہ ہو سکتا ہے۔  •

 

رابی کا اش

 

 گارڈ کی پوزیشن میں ج

 
 

ائ

 

 اگر کٹنگ میں زپ ادہ شور پ ا لرزش ہو، تو یہ کٹنگ پ ارز کے تناؤ پ ا پ

ڈجسٹمنٹ کی ضرورت ہو سکتی ہے۔  •

 

 گارڈ کی ای 

 
 

ائ

 

 اگر کٹائی کے دوران غیر ہموار سطح نظر آئے، تو پ ارز کی سیدھ پ ا پ

 :نتیجہ  -4

اکہ ریپر کی کارکردگی میںکٹنگ پ ا •

 

 کریں پ

 

رابی ہو تو انہیں فوری طور پر درس

 

ص کے بعد، اگر ان حصوں میں ج

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 گارڈ کی ج

 
 

ائ

 

بہتری آئے اور فصل کی کٹائی    رز اور پ

 نہ ہو۔میں کسی قسم کی رکاوٹ 

 احتیط تدابیر:

 :کا استعمال  (PPE) ذاتی حفاظتی سامان-1

اکہ آپ کے ہاتھوں، آنکھوں اور   •

 

جسم کو ممکنہ چوٹوں سے بچاپ ا جا کام شروع کرنے سے پہلے ہمیشہ مناس  حفاظتی لباس، دستانے، حفاظتی چشمے اور دیگر حفاظتی سامان پہنیں پ

 سکے۔

 :انجن کو بند کریں -2

اکہ کسی بھی قسم کی غیر متوقع حرکت پ ا چوٹ سے بچا جا سکے۔ •

 

 ہمیشہ انجن کو بند کریں پ

 
 

 پ ا معائنہ کرتے وق

 

 ریپر کی مرم

 کریں -3

 

 :مشین کو ٹھیک سے س 

اکہ آپ کو کام کرنے میں آسانی ہو •

 

 کریں اور اس کی حرکت کو روکنے کے لئے مناس  حفاظتی تدابیر اختیار کریں پ

 

  اور خطرہ کم ہو۔ ریپر کو مستحکم سطح پر س 

 احتیط -4

 
 

 :کٹنگ پ ارز کا معائنہ کرتے وق

اکہ آپ کو چوٹ نہ پہنچے۔  •

 

 کٹنگ پ ارز کو چ   کرنے سے پہلے یہ یقینی بنائی کہ وہ سرد ہوچکے ہوں پ

اکہ آپ کو چوٹ نہ آئے۔  •

 

 کٹنگ پ ارز کے نوک پ ا کنارے کو ہاتھ نہ لگائی پ

اکہ کٹائی کے عمل میں رکاوٹ نہ ہو۔ •

 

 کریں پ

 

رابی پ ا ٹوٹ پھوٹ نظر آئے تو اس کو فوراً درس

 

 اگر کٹنگ پ ارز میں کسی قسم کی ج

 احتیط -5

 
 

 گارڈ کا معائنہ کرتے وق

 
 

ائ

 

 :پ

 پوزیشن میں نہ ہو تو فصل کی کٹائی کے دوران مسا •

 

ا ہوا پ ا درس

 

 محتاط رہیں کیونکہ اگر گارڈ ٹوپ

 
 

 گارڈ کی پوزیشن کو چ   کرتے وق

 
 

ائ

 

 ہیں۔پ

 

 ئل پیدا ہو سکت

اکہ یہ کٹنگ کے دوران رکاوٹ نہ بنے۔ •

 

 گارڈ کے اندر موجود کسی بھی دھول پ ا ملبے کو صاف کریں پ

 
 

ائ

 

 پ

 :اوزار کا صحیح استعمال -6
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ی
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ص کے دوران ہمیشہ مناس  اوزار استعمال کریں۔ اگر کسی اوزار کی ضرورت ہو تو اسے استعمال کر •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 گارڈ کی ج

 
 

ائ

 

اکہ وہ محفوظ کٹنگ پ ارز پ ا پ

 

نے سے پہلے چ   کریں پ

 طریقے سے کام کر سکے۔

ڈجسٹمنٹ -7

 

 :مناس  ای 

ڈجسٹمنٹ سے کٹائی کے عمل میں دشواری ہو سکتیاگر کٹنگ پ ارز  •

 

ڈجسٹمنٹ کی ضرورت ہو، تو اس عمل کو دھیان سے انجام دیں۔ زپ ادہ پ ا کم ای 

 

 گارڈ کی ای 

 
 

ائ

 

  ہے۔ پ ا پ

رابی کی علامات کو سمجھنا -8

 

 :ج

رابی •

 

راء کا معائنہ کریں۔ کسی بھی ج

 

 
اکہ آپ کی محنت ضائع  اگر فصل صحیح طریقے سے نہیں کٹ رہی، شور زپ ادہ ہو پ ا کٹائی میں غیر ہموار سطح ہو، تو فوراً ان اج

 

 کو نظرانداز نہ کریں پ

 نہ ہو اور کٹائی کا عمل بہتر ہو سکے۔

 :کام کے بعد صفائی -9

 میں •

 

 حال

 

ر نہ ہو اور اگلے کام کے لئے مشین درس

 

اکہ ملبہ پ ا گندگی کا ات

 

 پ ا معائن کے بعد مشین اور اوزار کو صاف کریں پ

 

  ہو۔کسی بھی مرم

رپ ا کو محفوظ کریں -10  :مناس  طریقے سے ورکنگ ات 

اکہ کسی قسم کی چوٹ پ ا حاد •

 

رپ ا صاف اور محفوظ ہو پ  کر رہے ہوں، تو اس پ ات کو یقینی بنائی کہ ورکنگ ات 

 

  آپ مشین کا معائنہ پ ا مرم
 

 ثہ کا سامنا نہ ہو۔ح

ص کے دوران محفوظ رہنے میں مدد ملے گی اور مشین •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 گارڈ کی ج

 
 

ائ

 

  کی کارکردگی بہتر ہوگی۔ ان احتیط تدابیر کی پیروی کرنے سے آپ کو کٹنگ پ ارز اور پ

 

  لرنن 

 
 

 کریں    9.7 یوی

 

راء کو تبدیل/ مرم

 

 
راب اج

 

  ریپر میں ج

 

  تدریسی نتائج 

/تبدیل کریں۔ •

 

 کٹنگ پ ارز کو اوزار استعمال کرتے ہوئے مرم

/تبدیل کریں۔  •

 

ر کو مرم

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

/تبدیل کریں۔ ٹرانسپورٹ  •

 

 بیلٹ/چین کو مرم

اائی ڈالیں۔ •

 

 کی
چ
ر کریں اور 

 

راء کو صاف کریں، گرت 

 

 
 اج

راء کی جانچ کریں  •

 

 
/تبدیلی کے اج

 

 ایس او پی کے مطابق مرم

 

/تبدیلی کا طریقہ کار  9.7.1

 

   کٹنگ پ ار کی مرم

/تبدیلی کی تیاری -1

 

 :کٹنگ پ ار کی مرم

 س  سے پہلے، ریپر کو مستحکم سطح پر پ ارک کریں اور انجن کو بند کر دیں۔  •

 جیسے دستانے اور حفاظتی چشمے پہنیں۔  (PPE) حفاظتی سامان •

ص -2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 :کٹنگ پ ار کی ج

رابی ہے۔  •

 

اکہ یہ پتہ چل سکے کہ آپ ا وہ زپ ادہ تیز ہو چکے ہیں، ٹوٹے ہوئے ہیں، پ ا ان میں کوئی ج

 

 کا معائنہ کریں پ

 

 کٹنگ پ ارز کی حال

ر اور قسم کا انتخاب کریں۔اگر کٹنگ پ ارز کو تبدیل  •

 
 

 سات

 

ا ہو، تو ان کی درس

 

 کرپ

 :کٹنگ پ ارز کی تبدیلی -3

 پ ا پیچ سے جڑے ہوئے ہوں تو ان کو کھول کر پ ارز کو نکال لیں۔ •

 

 کٹنگ پ ارز کو احتیط سے ہٹا لیں۔ اگر وہ بول

 پ ا پیچ سے ان کو مضبوط سے فکس کریں۔  •

 

 کریں اور بول

 

 نئے کٹنگ پ ارز کو صحیح طریقے سے س 

 طور پر کام کریں۔ •

 

اکہ وہ درس

 

ڈجسٹمنٹ کریں پ

 

 نئے کٹنگ پ ارز کی سیدھ کو چ   کریں اور ان کی ای 

 :کٹنگ پ ارز کا معائنہ -4

 کٹنگ پ ارز کی تبدیلی کے بعد ان کا معائنہ کریں اور یہ دیکھیں کہ آپ ا وہ صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں پ ا نہیں۔ •

ڈجسٹ کریں۔  •

 

رابی کی صورت میں ای 

 

 کسی قسم کی غیر معمولی آواز پ ا ج

 اور تبدیلی کا طریقہ کار  9.7.2

 

   اسٹار وہیل کی مرم
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/تبدیلی کی تیاری -1

 

 :اسٹار وہیل کی مرم

 ریپر کو مستحکم سطح پر پ ارک کریں اور انجن کو بند کر دیں۔ •

 مناس  حفاظتی سامان پہنیں جیسے دستانے اور حفاظتی چشمے۔ •

 :اسٹار وہیل کا معائنہ -2

راب ہو چکے ہیں۔ •

 

 چ   کریں کہ وہ ٹوٹے ہوئے ہیں، گھسے ہوئے ہیں پ ا ج

 

ر کی حال

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

راب ہوں تو ان کو تبدیل کرنے کی ضرورت ہے۔  •

 

ر ج

 

ز
 ی ل
ہ

 اگر اسٹار و

ر کی تبدیلی -3

 

ز
ی ل  
ہ

 :اسٹار و

ر کو  •

 

ز
 ی ل
ہ

 کھولیں اور اسٹار و

 

ر کو احتیط سے ہٹا لیں۔ اس کے لئے پیچ پ ا بول

 

ز
 ی ل
ہ

 نکالیں۔اسٹار و

 پ ا پیچ سے انہیں مضبوط کریں۔ •

 

ر کو اس جگہ پر فکس کریں اور بول

 

ز
 ی ل
ہ

 نئے اسٹار و

اکہ وہ صحیح طریقے سے کام کریں۔ •

 

 سیدھ کو چ   کریں پ

 

ر کی درس

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

ر کا معائنہ -4

 

ز
ی ل  
ہ

 :اسٹار و

ر کی تبدیلی کے بعد ان کا معائنہ کریں اور یہ دیکھیں کہ وہ صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں پ ا نہیں۔ •

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

 اور تبدیلی کا طریقہ کار 9.7.3

 

   ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین کی مرم

/تبدیلی کی تیاری -1

 

 :ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین کی مرم

 ریپر کو مستحکم سطح پر پ ارک کریں اور انجن کو بند کر دیں۔ •

 حفاظتی سامان پہنیں جیسے دستانے اور حفاظتی چشمے۔ •

 :ٹرانسپورٹ بیلٹ پ ا چین کا معائنہ -2

 چ   کریں کہ وہ ڈھیلے، ٹوٹے ہوئے، پ ا زپ ادہ گھسے ہوئے تو نہیں ہیں۔ •

 

 بیلٹ پ ا چین کی حال

ا ضروری ہوگا۔ •

 

رابی ہو تو ان کو تبدیل کرپ

 

 اگر بیلٹ پ ا چین میں کوئی ج

 :ٹرانسپورٹ بیلٹ پ ا چین کی تبدیلی -3

 بیلٹ پ ا چین کو احتیط سے ہٹائی۔ اگر چین پ ا بیلٹ میں کوئی جھنک پ ا رکاوٹ ہو تو اس حصے کو کھول کر بیلٹ پ ا چین کو نکالیں۔  •

اکہ وہ صحیح طریقے سے کام کرے۔  •

 

 کریں اور اس کے تناؤ کو چ   کریں پ

 

 نئے بیلٹ پ ا چین کو احتیط سے س 

 بیلٹ پ ا چین کو مضبوط سے فکس کریں اور اس کے حرکت کی روانی کو چ   کریں۔ •

 :بیلٹ/چین کا معائنہ -4

اکہ یہ صحیح طریقے سے کام کر رہے ہوں۔ •

 

 بیلٹ پ ا چین کی تبدیلی کے بعد ان کی حرکت اور تناؤ کو چ   کریں پ

ڈجسٹمنٹ کریں۔ •

 

رابی کی صورت میں ان کی ای 

 

 کسی قسم کی رکاوٹ پ ا ج

 پ ا تبدیلی کی جا سکتی ہے 

 

ر اور ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین کی مرم

 

ز
 ی ل
ہ

اکہ ریپر کی کارکردگی کو بہتر بناپ ا جا سکےان طریقہ کار کے مطابق کٹنگ پ ارز، اسٹار و

 

 پ

   عملی سرگرمی  

اائی لگانے کا طریقہ کار •

 

 کی
چ
 اور ٹرانسپورٹ چین کی 

 

رن

 

ر/گیئرز کی گرت 

 

ز
ی ل  
ہ

 کٹنگ پ ار کی صفائی، اسٹار و

 ٹولز:

 رنچ Wrench   ٹول ٹرے Tool tray  

 

س  ر 

 

  
Spanner set اس

   خصوصی Special 

 تیل کا کی Oil cane  گن 

 

 Cotton waste کاٹن کا فضلہ Grease gun  گرپ

 سروس ٹولزخصوصی Special Service Tools 

رتیب عمل 

 

   ت

 :کٹنگ پ ار کی صفائی -1

کٹنگ پ ار، اسٹار وہیل اور ٹرانسپورٹ چین 

 

 

ن

 

 ش
ی کی

کی پ اقاعدہ صفائی، گریسنگ اور لبر

 اضافہ ہو سکتا 30سے ریپر کی عمر میں 

 

٪ ی

 

 

ہے اور فصل کی کٹائی کے دوران اچای

رابی سے بچا جا سکتا ہے۔

 

 ”ج

 دلچسپ معلومات 
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 :تیاری

 س  سے پہلے، ریپر کو مستحکم سطح پر پ ارک کریں اور انجن کو بند کر دیں۔  •

 حفاظتی سامان جیسے دستانے، حفاظتی چشمے اور حفاظتی جوتے پہنیں۔ •

 :صفائی کا طریقہ کار

اکہ اس میں ملبہ، مٹی پ ا دیگر اشیاء نہ جمی ہوں۔کٹنگ پ ار کو احتیط سے چ   کریں  •

 

 پ

رش پ ا ہوا کے کمپریسر کی مدد سے کٹنگ پ ار سے ملبہ صاف کریں۔  •  نرم ت 

 کٹنگ پ ار کے کناروں اور سطحوں کو صاف کرنے کے لئے پ انی پ ا مخصوص صفا کرنے والے مادے کا استعمال کریں۔ •

اکہ  •

 

ر ڈالے۔صفائی کے بعد، کٹنگ پ ار کو خشک کریں پ

 

 کوئی نمی پ اقی نہ رہ جائے جو ان حصوں کی کارکردگی پر ات

2-  

 

رن

 

ر اور گیئرز کی گرت 

 

ز
ی ل  
ہ

 :اسٹار و

 :تیاری

 رسائی حاصل کرنے کے لئے ضروری حصوں کو کھولیں۔  •

 

ر اور گیئرز ی

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

 حفاظتی سامان پہنیں اور مناس  اوزار تیار کریں۔  •

 کا طریقہ کار

 

رن

 

 :گرت 

ر لگانے کے لئے مناس  گریس استعمال کریں۔ •

 

ر اور گیئرز کے جوڑوں اور حرکت کرنے والی سطحوں پر گرت 

 

ز
 ی ل
ہ

 اسٹار و

ر طور پر پھیل جائے۔  • رات   گریس کو آہستہ آہستہ لگا کر یہ یقینی بنائی کہ وہ تمام حصوں میں ت 

ر نہ ڈالے۔  •

 

اکہ وہ زپ ادہ نہ ہو اور کسی اور حصے پر ات

 

 اضافی گریس کو ہٹانے کے لئے صاف کپڑے کا استعمال کریں پ

اائی لگانے کا طریقہ کار -3

 

کی
چ 
 :ٹرانسپورٹ چین کی 

 :تیاری

 چ   کریں۔ •

 

 رسائی حاصل کریں اور اس حصے کو صاف کرنے کے لئے اس کی حال

 

 ٹرانسپورٹ چین ی

 حفاظتی سامان پہنیں اور مناس  اوزار تیار کریں۔  •

اائی لگانے کا طریقہ کار

 

کی
 :چ 

اکہ اس میں جمی ہوئی مٹی، دھول پ ا گندگی کو ہٹاپ ا جا سکے۔  •

 

 ٹرانسپورٹ چین کو صاف کریں پ

اائی لگائی۔  •

 

 کی
چ
اائی لگانے والا اوزار استعمال کرتے ہوئے چین کے جوڑوں میں 

 

 کی
چ
 ای  چمچ پ ا مخصوص 

 پہنچ سکے۔  •

 

ر جوڑے ی
 
اکہ یہ ہ

 

اائی کو یکساں طور پر لگانے کے لئے چین کو ہاتھ سے موڑیں پ

 

 کی
 چ

اائی کو  •

 

 کی
چ
اکہ اس کے ارد گرد گندگی نہ جمع ہو۔اضافی 

 

 صاف کپڑے سے صاف کریں پ

 :چ   کریں اور ٹیسٹ کریں -4

راء کو چ   کریں کہ وہ صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں۔ •

 

 
اائی لگانے کے بعد، ان اج

 

 کی
چ
 اور 

 

رن

 

 صفائی، گرت 

ر اور ٹرانسپورٹ چین کی حرکت میں روانی ہو اور کوئی شور نہ ہو۔ •

 

ز
 ی ل
ہ

 ریپر کو چلائی اور دیکھیں کہ کٹنگ پ ار، اسٹار و

 کریں۔ •

 

رن

 

ڈجسٹمنٹ پ ا اضافی گرت 

 

 اگر کسی قسم کی غیر معمولی آواز پ ا رکاوٹ محسوس ہو، تو ای 

 :نتیجہ

اائی لگانے سے ریپر کی کارکردگی بہتر ہوتی ہے اور اس کے مختلف

 

 کی
چ
 اور ٹرانسپورٹ چین کی 

 

رن

 

ر/گیئرز کی گرت 

 

ز
 ی ل
ہ

رھتی ہے۔ یہ عمل پ اقاعدگی سے کٹنگ پ ار کی صفائی، اسٹار و

 

 حصوں کی عمر ت 

ات کم ہو جاتے ہیں۔

 

رابی کے امکاپ

 

ا ہے اور ج

 

 کرنے سے مشین کی کارکردگی میں استحکام آپ

 احتیط تدابیر 

رجیح دیں

 

 :حفاظت کو اولین ت

اائی لگانے کا عمل انجام دے رہے ہیں، تو ہمیشہ مناس   •

 

 کی
چ
 پ ا ٹرانسپورٹ چین کی 

 

رن

 

ر/گیئرز کی گرت 

 

ز
 ی ل
ہ

  آپ کٹنگ پ ار کی صفائی، اسٹار و
 

حفاظتی سامان جیسے دستانے، حفاظتی   ح

ات سے بچاؤ میں مدد ملے گی۔

 

 چشمے، اور جوتے پہنیں۔ اس سے آپ کو حادپ
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 :انجن کو بند کریں 

ات سے بچا جا سکے۔  •

 

 آپ کی حفاظت ہو اور کسی قسم کے حادپ

 
 

اکہ مشین کے چلتے وق

 

 اس عمل سے پہلے ہمیشہ ریپر کے انجن کو بند کر دیں پ

 :مناس  اوزار کا استعمال کریں

 ہیں۔ •

 

رابیاں پیدا کر سکت

 

اائی لگانے کے دوران ہمیشہ صحیح اوزار کا استعمال کریں۔ غلط اوزار مشین کی ج

 

 کی
چ
 اور 

 

رن

 

 صفائی، گرت 

اائی پ ا گریس کی مقدار پر دھیان دیں

 

کی
 :چ 

اا •

 

 کی
چ
پ ا  ر کر سکتی ہے۔ اس لئے گریس 

 

اائی لگانے سے حصوں میں گندگی جمع ہو سکتی ہے، جو مشین کی کارکردگی کو متات

 

 کی
چ
پ ا  ئی کی مناس  مقدار استعمال کریں اور بہت زپ ادہ گریس 

اائی کو صاف کریں۔ 

 

 کی
چ
 اضافی 

 :ملبہ اور دھول سے بچاؤ

پ ا ہوا کے کمپریسر کا استعمال کریں۔ اس سے یہ یقینی بنے  • رش  پ ا دھول کو صاف کرنے کے لئے نرم ت   ملبہ، مٹی 

 
 

پ ار کی صفائی کرتے وق پ ا    کٹنگ  راء پر کوئی ملبہ 

 

 
گا کہ مشین کے اج

 گندگی نہ جمنے پ ائے۔ 

 چ   کریں

 

 :مشین کی حال

ر، اور ٹرانسپو •

 

ز
 ی ل
ہ

اائی لگانے کے بعد، ریپر کی کارکردگی کا ٹیسٹ لیں، تو اس پ ات کو یقینی بنائی کہ کٹنگ پ ار، اسٹار و

 

 کی
چ
پ ا    صفائی 

 
معمولی آواز پ ا رکاوٹ نہ رٹ چین میں کوئی غیر  ح

 ہو۔

 :مناس  دیکھ بھال کا شیڈول

 کو   •

 

اکہ ریپر کی کارکردگی مستحکم رہ سکے اور اس کی عمر طویل ہو۔ اس کے علاوہ، مشین کی اچھی حال

 

رار رکھنے کے لئے دوسرے حفاظتی  اس عمل کو پ اقاعدگی سے انجام دیں پ

 

رف ت 

 اقدامات بھی ضروری ہیں۔

 :نتیجہ

رھے گی۔ ان 

 

 ملے گی بلکہ ریپر کی کارکردگی اور اس کے حصوں کی عمر بھی ت 

 
 

 احتیط تدابیر پر عمل کرنے سے آپ کو نہ صرف اپنے تحفظ کی ضمای

 

 ماڈیول کا خلاص 

ر، آئل  

 

 
 کے عمل سے قبل ضروری اوزار اور آلات جیسے اسپیشل سروس ٹولز، بیٹری ٹیسٹر، ملٹی م

 

ص اور مرم

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

، ایئر پریش گی، کریپر اور ٹرالی جیک کو  فارم مشینری کی ج

 

 

 

فلٹر رپ

اکہ کام منظم اور محفوظ طریقے سے انجام دپ ا جا سکے۔ 

 

 ضروری ہے پ

 

 
رتیب سے رکھنا نہای

 

جیسے دستانے، چشمے،  (PPE) کے مطابق حفاظتی سامان SOP عملی سرگرمیں کی ابتدا میںت

ر کارکردگی کے لیے اس کے پریش

 

اکہ کارکن کسی حادثے پ ا چوٹ سے محفوظ رہیں۔ ہائیڈرولک سسٹم کی مؤت

 

ڈ لیول کی مکمل جانچ کی جاتی ہے۔ سیفٹی جوتے اور لباس پہننا لازم ہے پ

 

 اور فلوی 

 

ج

ی ک
ل

 ،

 کو چ   اسٹیئ 

 

ر کی حال

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

رقی   سسٹم کی دیکھ بھال سے ٹریکٹر کی کنٹرولنگ بہتر ہوتی ہے جبکہ پ اور جنریٹر میں بیلٹ اور ت 

 

ن

 

ش

 

ی ی
ش
س

 اور 

 

رسیل میں رکاوٹ    ن

 

اکہ بجلی کی ت

 

ا ہے پ

 

ا ضروری ہوپ

 

کرپ

 کو ہائیڈرو نہ آئے۔ انجن کے ایئر اور آئل فلٹرز کی صفائی پ ا تبدیلی سے انجن کو نقصان پہنچانے والی

 

 
 لیول اور چارج

 
 

 دھول پ ا گندگی کو روکا جا سکتا ہے۔ بیٹری کی جانچ میں اس کے الیکٹرولای

رابی پیدا نہ ہو۔ انجن آئل کی سطح کو

 

رقی نظام میں ج اکہ ت 

 

ا ہے پ

 

ر پ ا بیٹری ٹیسٹر سے چ   کیا جاپ

 

 
ر   dipstick م

 

ات

 

ا، اور پ

 

امل کرپ

 

پریش کو پریش گی سے چ   کر کے مناس  مقدار میں تیل ش

اریں اور 

 

راء جیسے فیوز، سوئچ، پ

 

 
رقی اج ا بھی اس ماڈیول کا اہم حصہ ہے۔ اس کے علاوہ، مشین کے ت 

 

رقی نظام  سے جانچ کر ضرورت کے مطابق ایئر بھرپ اکہ مکمل ت 

 

 چ   کی جاتی ہے پ

 

بیٹری کی حال

 پرزوں

 

س کے دوران تمام موون

 

ی

 

 ی
ی

 

ی

ل می ی 
ی ک

 

ی ی 
مک

 طور پر کام کرے۔ 

 

رار رہے۔ کمبائن ہارویسٹر کی جانچ میں اس   درس

 

رف اکہ مشین کی کارکردگی ت 

 

اا کاری کی جاتی ہے پ

 

 کی
چ
کی صفائی، گریسنگ اور 

پ ا وائبر آواز  ا ہے، نیز غیر معمولی 

 

گ کو چ   کیا جاپ

 

ی

 

ی

 

س
ک

 

فی

اور گرین ٹینک کی  گ سلنڈر 

 

ی

 

 ش
ت
ر، تھر

َ

 کی جاتی  کے مختلف پرزہ جات جیسے ریل، ہیڈر، آگ

 
 

رابی کی یشن کی شناح

 

ہے جو کسی تکنیکی ج

 

 

اور مرم ص 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ج اور ٹرانسپورٹ بیلٹ/چین کی  اسٹار وہیل  گارڈ،   

 
 

ائ

 

پ پ ار،  دیکھ بھال میں کٹنگ   ہو سکتی ہے۔ ریپر مشین کی 

 

  کہ تمام پرزوں کی صفائی،  علام
 

امل ہے، ح

 

ش  

ر ا

 

 موت

 

اکہ مشینری لمبے عرصے ی

 

اا کاری بھی کی جاتی ہے پ

 

 کی
چ
 نداز میں کام کرتی رہے۔گریسنگ اور 

رنٹیشن کے فارمیٹ میں بھی تیار کیا جا سکتا ہے

 

 ۔ اگر آپ چاہیں تو اس پورے مواد کو تعلیمی ماڈیول پ ا پرت 
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 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

 سے پہلے س  سے پہلا حفاظتی قدم کیا ہے؟    :  1س

 

 فارم مشینری کی مرم

 ( پہننا۔ PPEج: ذاتی حفاظتی سامان )

 کیا ہو سکتی ہے؟    :  2س

 

ری علام

 

رابی کی ت 

 

 ہائیڈرولک سسٹم میں ج

( پ ا پریش میں کمی۔ 

 

ج

ی ک
ل

 ج: تیل کارِ ساؤ )

 : پ اور جنریٹر میں بیلٹ کی جانچ کیوں ضروری ہے؟  3س

ر طریقے سے کام کرے۔ 

 

رسیل میں رکاوٹ نہ ہو اور مشین مؤت

 

ا کہ بجلی کی ت

 

 ج: پ

ا ہے؟  4س

 

 : بیٹری کو چ   کرنے کے لیے کون سا الٓہ استعمال ہوپ

ر۔ 

 

 
 ج: بیٹری ٹیسٹر پ ا ہائیڈروم

ا ہے؟  5س

 

ر پریش کی جانچ کے لیے کون سا الٓہ استعمال ہوپ

 

ات

 

 : ٹریکٹر کے پ

 ج: ایئر پریش گی۔ 

ا ہے؟  6س

 

 : فلٹرز کو کیوں تبدیل کیا جاپ

ا کہ دھول اور گندگی انجن میں داخل نہ ہو اور کارکردگی بہتر ہو۔ 

 

 ج: پ

ا ہے؟  7س

 

 : انجن ائٓل کی سطح کو کیسے چ   کیا جاپ

 ج: ڈپِ اسٹک کی مدد سے۔ 

ا ہے؟    :  8س

 

گ سلنڈر‘‘ کا کام کیا ہوپ

 

ی

 

 ش
ت
 کمبائن ہارویسٹر میں ’’تھر

ا۔  

 

 ج: فصل کو دانے اور بھوسے میں الگ کرپ

 کس مشین میں کی جاتی ہے؟  9س

 

 : اسٹاروہیل کی مرم

 ج: زیپر مشین۔ 

اا کاری کا مقصد کیا ہے؟  10س

 

کی
چ 
 : گریسنگ اور 

ا۔ 

 

ا اور گھسنے سے بچاپ

 

 ج: پرزوں کی حرکت کو اسٓان بناپ

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

رتیب کیوں ضروری ہے؟   ۔   1

 

 سے قبل اوزاروں کی ت

 

 فارم مشینری کی مرم

 بچانے کے لیے   

 
 

 د۔ کام کو منظم اور محفوظ بنانے کے لیے   ج۔مشینری کو صاف رکھنے کے لیے  ب۔کام کو دلچسپ بنانے کے لیے  ا۔وق

ا ہے؟    PPE ۔  2

 

 کا استعمال کس مرحلے پر ضروری ہوپ

رقی کاموں میں   ا۔کام مکمل ہونے کے بعد    شفٹ  کے مطابق کام کے آغاز میں   SOPج۔ ب۔صرف ت 

 
 

ای

 

 د۔ صرف پ

ا ضروری ہے؟     ۔  3

 

ر کارکردگی کے لیے کون سا پہلو چ   کرپ

 

 ہائیڈرولک سسٹم کو مؤت

ڈلیول  ب۔ائٓل فلٹر   ا۔فیوز  

 

، پریش اور فلوی 

 

ج

ی ک
ل

ڈی ایٹر   ج۔

 

 د۔ری 

ر کو چ   کرنے کا مقصد کیا ہے؟   ۔  4

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

رقی   پ اور جنریٹر کے ت 

راہمی   ب۔بیٹری کی صفائی  ا۔گرمی سے بچاؤ  

 

 د۔پ انی کی مقدار   ج۔بجلی کی بلا تعطل ف

ا ہے؟     ۔  5

 

 ایئر اور ائٓل فلٹرز کی صفائی پ ا تبدیلی سے کیا فائدہ ہوپ

ا ہے  

 

رھتی ہے  ا۔شور کم ہوپ

 

راج میں بہتری   ج۔دھول و گندگی سے انجن کی حفاظت   ب۔بیٹری کی زندگی ت 

 

 د۔پ انی کے اج

ا ہے؟     ۔  6

 

 بیٹری کی جانچ کے لیے کون سا الٓہ استعمال ہوپ

ر  

 

 
ر پ ا بیٹری ٹیسٹر  ج۔کریپر  ب۔پریش گی  ا۔ملٹی م

 

 
 د۔ہائیڈرو م
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ا ہے؟     ۔  7

 

 انجن ائٓل کی سطح جانچنے کے لیے کون سا الٓہ استعمال ہوپ

ر  ب۔ڈپِ اسٹک  ا۔ائٓل فلٹر   

 

 
 م

 

  ج۔وول

 

 

 

 د۔گی رپ

ا ہے؟     ۔  8

 

ر پریش چ   کرنے کے لیے کون سا الٓہ استعمال ہوپ

 

ات

 

 پ

ر  

 

 
ر  ج۔پریش گی  ب۔بیٹری ٹیسٹر  ا۔ہائیڈرو م

 

 
 د۔ملٹی م

 ہو سکتی ہے؟   ۔  9

 

 کمبائن ہارویسٹر کی جانچ میں غیر معمولی اوٓاز پ ا وائبریشن کس چیز کی علام

راب  ا۔ائٓل کی کمی   

 

 د۔صفائی کی کمی  ج۔ہوا کی کمی   ب۔تکنیکی ج

امل ہوتی ہے؟   ۔  10

 

 ش

 

 ریپر مشین میں کون سے پرزے کی مرم

 گارڈ، اسٹار وہیل   ا۔ہائیڈرولک پمپ  

 
 

ائ

 

 د۔ڈیش بورڈ  ج۔ایئر فلٹر   ب۔کٹنگ پ ار، پ

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ج 4 ج 3 ج 2 د 1

 ج 8 ب 7 د 6 ج 5

 ب 10 ب 9
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 / دیکھ بھال سر انجام دینا    10 نمبر  ماڈیول 

 

 زرع آلات کی مرم
Perform Repair / Maintenance of 

Agriculture Implements 

 

 تدریسی نتائج  

رتیب •

 

ص کے لیے اوزار اور آلات کی ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ۔ زرع آلات میں نقص کی 

ص کریں •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ۔ درج ذیل آلات میں نقص کی 

راب  •

 

 کریںدرج ذیل آلات میں ج

 

 ۔ پرزوں کی تبدیلی/مرم

ص کریں۔  •

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں نقص کی 

 کریں۔  •

 

راب پرزوں کی تبدیلی/مرم

 

 لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں ج

 کام کی کارکردگی انجام دیں۔  •

 

  لرنن 

 
 

رتیب    10.1 یوی

 

ص کے لیے اوزار اور آلات کی ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 زرع آلات میں نقص کی 

Arrangement of Tools and 

Equipment for Fault 

Diagnosis in Farm 

Implements 

 

  تدریسی نتائج 

 ایس او پیز کے مطابق پی پی ای کا استعمال کریں۔ 

رتیب دیں

 

ص کے لیے اوزار اور آلات ت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 زرع آلات میں نقص کی 

10.1.1  

 
 

 (Identification of PPE) پی پی ای کی شناح

ا ہے۔ یہ اوزار مختلف  (Personal Protective Equipment) پی پی ای

 

راہم کرنے کے لیے استعمال کیا جاپ

 

ا ہے جو کارکنان کو مختلف کاموں میں تحفظ ف

 

وہ حفاظتی سامان ہوپ

راہم کرتے ہیں۔ 

 

 اقسام کے ہوتے ہیں جو کام کے ماحول کے مطابق مختلف خطرات سے بچاؤ ف

 :عام پی پی ای کی اقسام 

 سر کی حفاظت کے لیے۔ :ہیڈ گارڈ •

•  

 

 ہاتھوں کو چوٹوں سے بچانے کے لیے۔ :gloves دس

اک مواد سے بچانے کے لیے۔ :سیفٹی چشمے  •

 

 آنکھوں کو خطرپ

 پ اؤں کی حفاظت کے لیے۔ :چمڑے کے جوتے •

 آوازوں سے بچاؤ کے لیے۔ :ہارنر •

س •

 

 ی کی
ج

 جسم کو زخمی ہونے سے بچانے کے لیے۔ :سیفٹی 

ص کے لیے ضروری اوزار کے افعال 10.1.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 (Functions of Tools Required for Fault Diagnosis) نقص کی 

ر

 

 
 (Multimeter) ملٹی م

ا۔  :کام •

 

راحمت کی پیمئ کرپ

 

، اور م

 
 

ا ہے، جیسے وولٹیج، کری

 

ص کے لیے استعمال ہوپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

رقی ج  یہ اوزار ت 

رابی ہے۔ :استعمال •

 

رقی نظام میں کوئی ج  ہیں کہ آپ ا ت 

 

 اس سے آپ یہ جان سکت

 (Overhauling Tools) اوور ہالنگ ٹولز 

 کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ :کام •

 

راء کی مکمل جانچ اور مرم

 

 
 یہ اوزار اج

ا ہے۔  :استعمال •

 

 کی مکمل صفائی اور چیکنگ کے دوران کیا جاپ

  
 

 ان کا استعمال کمپوٹ

ر پریش گی

 

ات

 

 (Tire Pressure Gauge) پ

ر کی ہوا کے دپ اؤ کو چ   کرنے کے لیے۔ :کام •

 

ات

 

 پ

رھتی ہے۔  :استعمال •

 

ا ہے، بلکہ اس سے اس کی عمر بھی ت 

 

ر کرپ

 

 پریش نہ صرف گاڑی کی کارکردگی کو متات

 

ر کا درس

 

ات

 

 پ
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ڈرالک ٹیسٹن ٹولز

  

 (Hydraulic Testing Tools) ہای

ا۔  :کام •

 

ص کرپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ہائیڈرولک سسٹم میں پریش اور رساو کی 

 ہیں۔ :استعمال •

 

رابیوں کا پتہ لگا سکت

 

 ان ٹولز سے آپ ہائیڈرولک سسٹم کی فعالیت اور ج

 (Air Compressor) ایئر کمپریسر 

ا۔  :کام •

 

راہم کرپ

 

 مشینوں کے مختلف حصوں کی صفائی کے لیے ہوا کا دپ اؤ ف

 ہیں۔ :استعمال •

 

 کے لیے تیار کر سکت

 

 ہیں اور ان کی مرم

 

 ایئر کمپریسر سے آپ مشین کے حصوں کو صاف کر سکت

 (Star Wheel Special Tools) اسٹار وہیل اسپیشل ٹولز

 اور تبدیل کرنے کے لیے۔ :کام •

 

 فارم مشینری میں اسٹار وہیل کی مرم

 ہیں۔ :استعمال •

 

ص اور اس کی تبدیلی کر سکت

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

 ان ٹولز سے آپ اسٹار وہیل کی ج

 (Screwdrivers and Wrenches) سکرو ڈرائیورز اور رنچ

 پیچوں اور نٹوں کو کھولنے پ ا سخت کرنے کے لیے۔ :کام •

 کو کھولنے اور بند کرنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ :استعمال •

 
 

 یہ اوزار تمام قسم کی مشینری میں پیچ اور ی

   عملی سرگرمی  

رہ 
 
 پی پی ای کا استعمال کرنے کا مظاہ

 ٹولز:

 (PPE) پی پی ای •

ڈ بکس •

 

 ای 

 

رس

 

 (First Aid Box) ف

 (Screw Driver) اسکریو ڈرائیور •

 (Tool Kit) ٹول کٹ •

 (Cleaning Tool) صفائی کا اوزار •

•  

 

ر س 

 

  
 (Spanner Set) اس

•  

 

 س 

 

 

 

 (Wrench Set) رپ

رتیب عمل 

 

 ت

 :(Head Guard) ہیڈ گارڈ

ات پید :استعمال •

 

  ہوں جو چوٹ کے امکاپ
 

ی ر

 

  آپ بلند جگہوں پر کام کر رہے ہوں پ ا کسی مشین کے ف
 

 ا کر سکتی ہو۔سر کی حفاظت کے لیے ہیڈ گارڈ پہنیں، خاص طور پر ح

رہ •
 
  سکے۔ :مظاہ

 

اکہ یہ سر کو مکمل طور پر ڈھای

 

 ہیڈ گارڈ کو سر پر صحیح طریقے سے پہنا جائے پ

 

 

س

ک

 

سی

 :(Gloves) د

اک مواد پ ا درختوں کی ٹہنیوں سے بچانے کے لیے گلووز پہنیں۔  :استعمال •

 

 ہاتھوں کو خطرپ

رہ •
 
 پہنیں، اس پ ات کو یقینی بنائی کہ یہ اچھی طرح سے فٹ ہوں اور کام کے دوران ہاتھوں کی حرکت میں رکاوٹ نہ ڈالیں :مظاہ

 

س

ک

 

ی
س

 ۔دونوں ہاتھوں پر د

 :(Safety Goggles) سیفٹی چشمے

اک چیز سے بچانے کے لیے۔  :استعمال •

 

 آنکھوں کو چمکنے والی روشن، دھول، پ ا کسی بھی دیگر خطرپ

رہ •
 
اکہ یہ کسی بھی غیر محفوظ چیز سے آنکھوں کی حفاظت کر سکے۔  :مظاہ

 

 چشمے کو آنکھوں پر اچھی طرح لگائی پ

 :(Leather Boots) چمڑے کے جوتے

 پ اؤں کو چوٹوں سے بچانے کے لیے۔ :استعمال •

رہ •
 
  ہوں پ ا کسی بھاری سامان کو اٹُھانے کا کام کر رہے :مظاہ

 
ی ر

 

  آپ مشینری کے ف
 

اکہ پ اؤں محفوظ رہیں، خاص طور پر ح

 

 ہوں۔  چمڑے کے جوتے پہنے جائی پ

 :(Safety Jacket) سیفٹی جیکٹ

پی پی ای کا استعمال کام کی جگہ پر چوٹوں 

 کم کر سکتا  60کے خطرے کو 

 

فیصد ی

ہے، جس سے نہ صرف اپٓ کی حفاظت 

ہوتی ہے بلکہ اپٓ کی کارکردگی بھی بہتر 

 ہوتی ہے۔ 

 دلچسپ حقیقت 
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 جسم کی حفاظت کے لیے۔ :استعمال •

رہ •
 
اک علاقے میں ہوں۔سیفٹی جیکٹ پہن  :مظاہ

 

  آپ کسی مشین پ ا کام کے خطرپ
 

 کر آپ کو چوٹوں سے بچنے میں مدد ملتی ہے، خاص طور پر ح

 :(Hearing Protection) ہارنر

 شور سے کانوں کی حفاظت کے لیے۔ :استعمال •

رہ •
 
  ہوں جو زپ ادہ شور پیدا کرتی ہے۔ :مظاہ

 
ی ر

 

  آپ مشینری کے ف
 

اکہ آپ شور کی سطح سے محفوظ رہیں، خاص طور پر ح

 

 ہارنر پہنیں پ

 :مجموع طور پر

اکہ آپ محفوظ رہیں اور کام کے دوران کسی بھی حاد

 

ا ضروری ہے پ

 

راء کو صحیح طریقے سے پہننا اور ان کا استعمال کرپ

 

 
 ثے سے بچ سکیں۔پی پی ای کے تمام اج

 احتیط تدابیر 

 :(Head Guard) ہیڈ گارڈ

  سکے۔ اگر ہیڈ گارڈ صحیح طریقے سے فٹ نہ ہو، تو یہ سر کی حفاظت نہیں :احتیط •

 

اکہ یہ سر کو مکمل طور پر ڈھای

 

  کر سکے گا۔ہیڈ گارڈ کو اچھی طرح سے پہنیں پ

•  

 

س

ک

 

ی
س

 :(Gloves) د

 :(Safety Goggles) سیفٹی چشمے

اکہ آنکھوں کی :احتیط •

 

راب نہ ہونے دیں۔ انہیں صاف رکھیں اور وقتاً فوقتاً ان کا معائنہ کریں پ

 

 حفاظت میں کوئی خلل نہ آئے۔ سیفٹی چشمے پہننے کے دوران ان کو دھندلا پ ا ج

 :(Leather Boots) چمڑے کے جوتے •

اا پ ا کٹ نہ ہو۔ جوتوں کا تیز رفتار حرکت میں رکاوٹ ڈالنے  :احتیط •

 

ی

 

 ھی
ئ

اکہ چمڑے کے جوتے پہن کر یہ یقینی بنائی کہ یہ مضبوط ہوں اور ان میں کوئی 

 

ا چاہیے پ

 

 والا حصہ نہ ہوپ

 آپ کی حرکت میں آزادانہ طور پر مدد دے سکیں۔

 :(Safety Jacket) سیفٹی جیکٹ

 یہ یقینی بنائی کہ یہ جسم پر فٹ ہو اور آپ کی حرکت میں رکاوٹ نہ ڈالے۔ بہت زپ ادہ ڈھیلی پ ا تنگ جیکٹ غیر  :احتیط •

 
 

 آرام دہ ہو سکتی ہے۔ سیفٹی جیکٹ کو پہنتے وق

 :(Hearing Protection) ہارنر •

اکہ شور سے کانوں کی  :احتیط •

 

ہارنر کا صحیح طریقے سے استعمال ضروری ہے پ

کا   ہارنر  موجودگی کے مطابق  کی  آپ  اور  کی شدت  شور  ہو سکے۔  حفاظت 

 انتخاب کریں۔

 :مجموع طور پر

 اس پ ات کو یقینی بنائی کہ تمام حفاظتی   •

 
 

سامان پی پی ای کا استعمال کرتے وق

اکہ آپ کو کام کے دوران کوئی 

 

 میں ہو پ

 

 اور محفوظ حال

 

مکمل طور پر درس

اکہ کام کا ماحول محفوظ رہے۔

 

ا ضروری ہے پ

 

 چوٹ نہ پہنچے۔ حفاظتی تدابیر کی پیروی کرپ

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    10.2 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 درج ذیل آلات میں نقص کی 

Replacement / Repair of 

Defective Parts 

 و یٹر، روٹیویٹر، ریجر، سیڈ ڈرل، سیڈ پلانٹر، سپریئرز 
ی

 

کلی
 فارم ٹرالی، لینڈ اسکریپر، مولڈ بورڈ پلاو، ڈس پلاو، 

  تدریسی نتائج 

روں(  •

 

ات

 

، پ

 

رابی کا پتہ لگائی )ویل ڈرم، بیئرن

 

 فارم ٹرالی میں ج

، تیز دھار کنارے( اوزار استعمال کرتے ہوئے  •

 

 بول

 
 

رابی کا پتہ لگائی )ی

 

 لینڈ اسکریپر میں ج

•  )

 

 بول

 
 

رابی کا پتہ لگائی )ی

 

 مولڈ بورڈ پلاو میں ج

، پلاو کے نوک(  •

 

 بول

 
 

، ی

 

رابی کا پتہ لگائی )اسپرن

 

 و یٹر میں ج
ی

 

کلی
 

•  )

 

 بول

 
 

ڈکشن، ی

 

رابی کا پتہ لگائی )بلی، سائیڈ گیئر پ اکس، گیئر پ اکس ری 

 

 روٹیویٹر میں ج

• )

 

 بول

 
 

رابی کا پتہ لگائی )مولڈ بورڈ، ی

 

 ریِجر میں ج
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•  )  

 

، پ ای

 

 بول

 
 

 رریشن، ی
ی ن
ی ل
ک

رابی کا پتہ لگائی )

 

 سیڈ ڈرل میں ج

•  )

 

 بول

 
 

 رریشن، گیئر کی دیکھ بھال، ی
ی ن
ی ل
ک

رابی کا پتہ لگائی )

 

 سیڈ پلانٹر میں ج

، گریسنگ(  •

 

 بول

 
 

ر، واٹر ٹینک، ی

 

 

 ڈیوائ

 

، الیکٹرای  

 

رابی کا پتہ لگائی )نوزل، پ ای

 

 سپریئر میں ج

 کا عمل implements فارم 10.2.1

 
 

 (Process to Identify Farm Implements) کی شناح

رہ لین

 
 

 :زرع مشینوں کا جات

  
ی

 

کلی
 ں میں استعمال ہوتی ہیں، جیسے کہ ٹریکٹر، سیڈ پلانٹر، روٹیویٹر، 

 

 
رہ لین ہوگا جو کھ

 
 

راء اور ان کی کام کرنے کی س  سے پہلے آپ کو ان تمام مشینوں کا جات

 

 
و یٹر، وغیرہ۔ ان مشینوں کے مختلف اج

 کو سمجھنا ضروری ہے۔ 

 

 صلاچ 

ان پ ا ماڈل نمبر

 
 

 :شناختی ن

ا 

 

ا ہے۔ آپ کو اس نمبر کو تلاش کرپ

 

ر کرپ
 
ا ہے جو اس کے بنانے والے اور ماڈل کو ظاہ

 

ان ہوپ

 
 

ر زرع آلہ کا ای  ماڈل نمبر پ ا شناختی ن
 
ا ہے۔ ہ

 

ا ہوپ

 

 کرپ

 
 

 آلہ کی شناح

 

 اور درس

 :مشینوں کی کارکردگی کا معائنہ

، بیلٹ کی کشش، بلی کا معیار اور دیگر حصوآلے کی کارکردگی کو چ   

 

اکہ یہ سمجھ سکیں کہ یہ کام صحیح طریقے سے کر رہا ہے پ ا نہیں۔ اس میں انجن کی حال

 

امل ہو سکتا ہے۔ کریں پ

 

 ں کا معائنہ ش

 کا عمل implements فارم 10.2.2

 
 

رابی کی شناح

 

 Procedure for Identification of Faults in Farm) میں ج

Implements) 

ا

 

 کا معائنہ کرپ

 

ری حال
 
 :مشین کی ظاہ

 کی علامات کو تلا

 

 کی کمی پ ا زن

 

 
ااہ

 

 کی
چ
رابی جیسے کہ ٹوٹے ہوئے حصے، 

 

 ش کریں۔ س  سے پہلے مشین کے بیرونی حصے کا معائنہ کریں۔ کسی بھی واضح ج

ا

 

 :پ انی اور تیل کی سطح کا چ   کرپ

 

 

رابی کی علام

 

اکہ معلوم ہو سکے کہ کیا ان میں کمی ہے، جو کسی ج

 

  ہو سکتی ہے۔مشین کے اندر موجود تیل، پ انی اور دیگر مائع کی سطح کا معائنہ کریں پ

 بولٹس اور پیچوں کا معائنہ

 
 

 :ی

اکہ یہ پتہ چل سکے کہ کہیں یہ ڈھیلے پ ا ٹوٹے تو نہیں ہیں۔ اس سے مشین کی کارکردگی 

 

، بولٹس اور پیچوں کو چ   کریں پ

 
 

ر ہو مشین میں موجود ی

 

 سکتی ہے۔  متات

 :میکانیکی حصوں کی جانچ

اندہی کی جا سکے۔

 
 

رابی کی ن

 

اکہ ان میں کسی قسم کی ج

 

 مشین کے میکانیکی حصوں جیسے کہ گیئرز، بیئرنگز اور بلیز کا معائنہ کریں پ

  اور نوزلز کی جانچ

 

 :پ ای

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ وہ رکاوٹ سے آزاد ہیں اور صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں۔ 

 

  اور نوزلز کا معائنہ کریں پ

 

 پ ای

ا

 

 حصوں کا چ   کرپ

 

 :الیکٹرای

ارٹ سرکٹ

 

رابی پ ا ش

 

اکہ یہ دیکھ سکیں کہ کہیں ان میں ج

 

ر کا معائنہ کریں پ

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 حصوں جیسے کہ سوئچ، بیٹری اور دیگر 

 

 تو نہیں ہو رہا۔ مشین کے الیکٹرای

 کا معائنہ

 

ن
 
می
ک

 :مشین کی آواز اور 

 ہو سکتی ہے۔ 

 

رابی کی علام

 

 ج

 

ن
 
می
ک

 کا معائنہ کریں۔ غیر معمولی آواز پ ا 

 

ن
 
می
ک

 مشین چلانے کے دوران اس کی آواز اور 

   عملی سرگرمی  

رہ •
 
 رریشن کا مظاہ

ی ن
ی ل
ک

 (Demonstrate Calibration of Given Farm Implements) زرع آلات کی 

اکہ وہ اپنی مکمل کارکردگی کے ساتھ کام کر سکیں اور آپ کے کام کی  •

 

ا ہے پ

 

ا ہوپ

 

 رریشن کا مقصد زرع آلات کی درستگی کو یقینی بناپ
ی ن
ی ل
ک

 معیار میں اضافہ ہو۔ 

 ٹولز:

 (PPE) پی پی ای •

ڈ پ اکس •

 

 ای 

 

رس

 

 (First Aid Box) ف

 (Screw Driver) اسکرو ڈرائیور •

 (Tool Kit) ٹول کٹ •

 (Cleaning Tool) صفائی کا اوزار •

اگر سیڈ پلانٹر کو صحیح طریقے سے 

 نہ کیا جائے تو اپٓ کا 

 
 

ی  رر
ی ن
ی ل
فیصد 20ک

 بیج ضائع ہو سکتا ہے۔ 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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•  

 

ر س 

 

  
 (Spanner Set) اس

•  

 

 س 

 

 

 

 (Wrench Set) رپ

رتیب عمل 

 

   ت

 رریشن- 1
ی لی ن
ک

 :(Seed Planter Calibration) سیڈ پلانٹر کی 

ا ہے کہ سیڈ پلانٹر صحیح مقدار میں بیج بو رہا  :مقصد •

 

 ہے۔ یہ اس پ ات کو یقینی بناپ

رہ 
 
 :  مظاہ

 س  سے پہلے بیج پلانٹر میں موجود بیجوں کی مقدار چ   کریں۔  •

اکہ بیج مناس  فاصلے پر بوئے جائی۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 سیڈ پلانٹر کے سیڈ ڈسپینسر کی رفتار کو ای 

 ہے۔  •

 

 فیلڈ میں ای  مخصوص دوری پر بیج بو کر چ   کریں کہ بیج کی تعداد اور فاصلہ درس

اکہ بیج کی مقدار میں توازن قائم ہو۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 اگر ضرورت ہو تو اس کی رفتار پ ا ڈسپینسر کو ای 

 رریشن -2
ی لی ن
ک

 :(Seed Drill Calibration) سیڈ ڈرل کی 

ا ہے کہ سیڈ ڈرل مناس  گہرائی اور فاصلہ پر بیج بو رہا ہے۔ :مقصد

 

 یہ اس پ ات کو یقینی بناپ

رہ
 
 :مظاہ

ڈجسٹ کریں۔ •

 

ائٹس کو چ   کریں اور اگر ضرورت ہو تو ان کی گہرائی کو ای 

 

 سیڈ ڈرل کے بیج پ

اکہ بیج کی مقدار معیاری ہو۔ •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 سیڈ ڈرل کی رفتار کو چ   کریں اور اسے مناس  طریقے سے ای 

 کریں۔ •

 

رابی کو درس

 

 بیج بوئے جانے کے بعد اس کی گہرائی، فاصلہ اور تناس  چ   کریں اور کسی بھی ج

 و یٹر کی   -3
ی

 

کلی
 رریشن

ی لی ن
ک

 (Cultivator Calibration): 

 ہو۔ :مقصد •

 

اکہ زمین کی کھدائی درس

 

ا پ

 

 و یٹر کے بلیوں کی درستگی کو چ   کرپ
ی

 

 کلی

رہ
 
 :مظاہ

ڈجسٹ کریں۔  •

 

 و یٹر کے بلیوں کی گہرائی اور زاویے کو ای 
ی

 

 کلی

 اس پ ات کا یقین کریں کہ بلی زمین کی سطح پر صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں۔  •

اکہ زمین کو مناس  طریقے سے کھودا جا سکے۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 اور مٹی کے مطابق اس کی رفتار کو ای 

 

 زمین کی حال

 رریشن -4
ی لی ن
ک

 :(Rotavator Calibration) روٹیویٹر کی 

اکہ مٹی کی مناس  کٹائی ہو۔  :مقصد •

 

ا پ

 

 روٹیویٹر کے بلی کی درستگی کو چ   کرپ

رہ
 
 :مظاہ

اکہ وہ مٹی کی سطح پر صحیح طریقے سے کٹائی کر سکے۔ •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 روٹیویٹر کے بلی کی گہرائی کو ای 

اکہ مٹی کی سطح کا معیار بہتر ہو۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 روٹیویٹر کی رفتار کو چ   کریں اور اسے ای 

ڈجسٹ کریں۔ •

 

 مختلف مٹی کی حالتوں میں اس کی کارکردگی کو چ   کریں اور ضرورت کے مطابق ای 

 رریشن -5
ی لی ن
ک

 :(Sprayer Calibration) سپریئر کی 

ا۔  :مقصد •

 

 سپریئر میں کیمیکلز پ ا پ انی کی مناس  مقدار کو سپرے کرنے کی درستگی کو چ   کرپ

رہ
 
 :مظاہ

 کریں۔  •

 

 کو درس

 

 سپریئر کی نوزلز کو چ   کریں اور ان کی حال

 ہو۔ •

 

اکہ سپرے کی مقدار اور دھار درس

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 سپریئر کے پمپ کی رفتار کو ای 

 کریں کہ وہ مطلوبہ فاصلہ اور پوشش پر سپرے کر رہا ہے۔ سپریئر کا چ    •

اکہ وہ یکساں طور پر سپرے کرے۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 اگر ضروری ہو تو سپریئر کی اسپریئر نوزلز کو ای 

  نتیجہ 
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(Conclusion)   کے ساتھ کام کریں اور آپ کے کام کو 

 

 رریشن کا مقصد یہ ہے کہ تمام زرع آلات اپنی بھرپور صلاچ 
ی ن
ی ل
ک

 رریشن کو  
ی ن
ی ل
ک

ر آلے کی 
 
ر، کارگر، اور معیاری بنائی۔ ہ

 

مؤت

 پتہ چل سکے۔

 
 

روق رابی پ ا تبدیلی کا ت 

 

اکہ کسی بھی ج

 

ا ضروری ہے پ

 

 پ اقاعدگی سے چ   کرپ

 احتیط تدابیر:

 چ   کریں •

 

رابی پ ا نقص نہ ہو۔  :آلات کی حال

 

اکہ کوئی ج

 

رہ لیں پ

 
 

 کا بغور جات

 

 رریشن سے پہلے، تمام زرع آلات کی حال
ی ن
ی ل
 ک

 مقدار اور فاصلہ یقینی بناپ ا جا سکے۔ :صحیح پیمئ کا استعمال •

 

اکہ سیڈ کی درس

 

 پیمئ اور اوزار کا استعمال کریں پ

 

 رریشن کے دوران درس
ی ن
ی ل
 ک

اکہ آپ محفوظ رہیں۔  (PPE) اس سرگرمی کے دوران مناس  پی پی ای :حفاظتی آلات کا استعمال •

 

 جیسے دستانے، سیفٹی گلاسز، اور جوتے پہنیں پ

رہ لیں •

 
 

اکہ آپ کی مشینری بہتر طریقے سے کام کرے۔ :ماحول کا جات

 

 رریشن کریں پ
ی ن
ی ل
ک

 اور موسم کو مدنظر رکھتے ہوئے 

 

 زمین کی حال

 رریشن کے طریقہ کار کو صحیح طریقے سے فالو کریں۔  :مینول کی پیروی کریں •
ی ن
ی ل
ک

ر آلے کے مینول کی پیروی کریں اور اس کی 
 
 ہ

 کریں۔  :مستقل نگرانی •

 

رابی کو فوری طور پر درس

 

 رریشن کے بعد، مشین کی کارکردگی پر نظر رکھیں اور کسی بھی ج
ی ن
ی ل
 ک

 میں کام کریں •

 

ر ہو سکتی ہے۔  :ٹھنڈی حال

 

 رریشن کے دوران مشینری کو زپ ادہ گرم ہونے سے بچائی، کیونکہ زپ ادہ گرمی سے اس کی کارکردگی متات
ی ن
ی ل
 ک

 یہ احتیط تدابیر آپ کو بہتر نتائج حاصل کرنے اور حفاظت یقینی بنانے میں مدد کریں گی۔ •

   عملی سرگرمی    

ص کریں 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

  دیے گئے آلات میں ج

ر، سیڈ ڈرل، سیڈ پلانٹر، اسپرے مشینیں
 
اویٹر، رج

 

 و یٹر، روپ
ی

 

کلی
 فارم ٹرالی، لینڈ سکریپر، مولڈ بورڈ ہل، ڈس ہل، 

 ٹولز:

 PPE (Personal Protective Equipment)پی پی ای )ذاتی حفاظتی سامان(  •

ڈ پ اکس  •

 

 ای 

 

رس

 

 First Aid Box ف

 Screwdriver سکریو ڈرائیور  •

 Tool Kit ٹول کٹ  •

 Cleaning Toolصفائی کے اوزار  •

•  

 

ر س 

 

  
 Spanner Set اس

•  

 

 س 

 

 

 

 Wrench Set رپ

 Grinder گرائنڈر  •

 Hammer ہتھوڑا  •

 

رتیب عمل 

 

   ت

ص

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ر زرع مشین/اوزار میں ج
 
 :کے اہم نکات درج ہیں (Diagnose Faults) ہاں دی گئی ہ

 (Diagnose & Repair Checklist) جامع چ   لسٹ اور مرمتی طریقہ کار

 فارم ٹرالی  -1

 :چ   کریں

روں کا دپ اؤ اور پنکچر  •

 

ات

 

 پ

•  

 

 کی حال

 

 ویل بیئرن

ری  سسٹم  •  ت 

•  

 

ریم پ ا جوڑوں میں زن

 

 ف

 

 

 :مرم

 کریں  •

 

ر فل پ ا پنکچر درس

 

ات

 

 پ

ص نہ صرف 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 

 
 

روق رابی کی ت 

 

ج

رھاتی ہے، بلکہ ایندھن 

 

مشین کی عمر ت 

کی بچت اور فصل کی بہتر پیداوار کا ذریعہ 

 بھی بنتی ہے۔ 

 دلچسپ حقیقت 
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 گریس کریں پ ا تبدیل کریں •

 

 بیئرن

ری  سسٹم کا معائنہ اور  • ڈجسٹمنٹت 

 

 ای 

 آلود حصے صاف کر کے پینٹ کریں •

 

 زن

 لینڈ سکریپر  -2

 :چ   کریں

•  

 

 بلی کی سیدھ اور حال

•  

 

ج

ی کت 
ل

 ہائیڈرولک 

•  

 

ریم کی ویلڈن

 

 ف

 

 

 :مرم

 بلی تبدیل کریں پ ا سیدھا کریں •

 ہائیڈرولک لی بند کریں  •

 کا کام کروائی •

 

 ویلڈن

 مولڈ بورڈ ہل  -3

 :چ   کریں

 بلی کی دھار •

ریم میں  •

 

 دراڑ ف

 ڈھیلے  •

 

 بول

 
 

 ی

 

 

 :مرم

 نئے بلی لگائی  •

 کروائی •

 

ریم مرم

 

 ف

 کریں •

 
 

ای

 

 پ

 

 بول

 
 

 ی

 ڈس ہل  -4

 :چ   کریں

•  

 

 ڈس کی حال

 آواز کر رہا ہو •

 

رن

 

 
 ئ

ڈجسٹمنٹ  •

 

 ڈس ای 

 

 

 :مرم

 ڈس تبدیل کریں •

 گریس پ ا نیا لگائی  •

 

رن

 

 
 ئ

 کریں •

 

 ڈس کا زاویہ درس

 و یٹر  -5
ی

 

 کلی

 :چ   کریں

ائنز کی سیدھ  •

 

 پ

 جوڑوں میں ڈھی  •

ریم کی مضبوط •

 

 ف

 

 

 :مرم
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ائنز تبدیل کریں  •

 

 ٹوٹے پ

 کریں  •

 
 

ای

 

 پ

 

 تمام بول

 اگر ضروری ہو •

 

 ویلڈن

اویٹر  -6

 

 روپ

 :چ   کریں

 بلی کاٹ رہے ہیں پ ا نہیں •

 گیئر پ اکس سے آواز •

 چین کی کشش  •

 

 

 :مرم

 بلی تیز پ ا تبدیل کریں  •

 گیئر آئل چ   کریں •

 کریں  •

 
 

ای

 

 چین پ

ر  -7
 
 رج

 :چ   کریں

ر بلی کا زاویہ •
 
 رج

ریم کا ٹیڑھا پن •

 

 ف

 بولٹوں کی گرفت  •

 

 

 :مرم

 کریں  •

 

 زاویہ درس

ریم سیدھا کریں  •

 

 ف

 پرزے تبدیل کریں •

 سیڈ ڈرل  -8

 :چ   کریں

 ٹیوب بند ہے پ ا نہیں •

 بیج کی مقدار صحیح آرہی ہے؟  •

 ڈرائیو چین •

 

 

 :مرم

 ٹیوب صاف کریں •

ڈجسٹ کریں •

 

 مقدار ای 

 چین گریس کریں  •

 سیڈ پلانٹر  -9

 :کریںچ   

 پلیٹ پ ا فیڈ سسٹم جام •

؟  •

 

 بیج فاصلہ درس

 ڈرائیو سسٹم  •

 

 

 :مرم

 پلیٹ صاف پ ا تبدیل کریں •
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ڈجسٹمنٹ کریں  •

 

 ای 

 چین، گیئرز چ   کریں •

 اسپرے مشین  .10

 :چ   کریں

 نوزل بند پ ا لی  •

 پمپ پریش کم  •

رابی  •

 

 پ ا فلٹر کی ج

 

ج

ی کت 
ل

 

 

 

 :مرم

 نوزل صاف پ ا تبدیل کریں •

 پمپ سروس کریں  •

 فلٹر صاف کریں •

   احتیط تدابیر

 فارمنگ ٹرالی  -1

 ٹرالی کو معائنہ کرنے سے پہلے اسے خالی کریں۔  •

ر کی پریش چ   کرنے کے لیے صحیح گی کا استعمال کریں۔  •

 

ات

 

 پ

ڈر کیری کو دیکھنے کے دوران ٹرالی کو اٹُھا کر مکمل طور پر روک دیں۔  •

  

ل پ ا ای
ی 
ش
ی ک

 ا

 :لینڈ اسکریپر  -2

 اسکریپر کو معائنہ کرنے سے پہلے اسے غیر فعال کریں۔ •

 ہائیڈرولک سسٹم کو چ   کرنے کے دوران اس کے پریش سے محتاط رہیں۔  •

اکہ مٹی پ ا ملبے سے بچ سکیں۔ •

 

 حفاظتی دستانے اور چشمے پہنیں پ

 :مولڈ بورڈ پلو -3

 پلو کو معائنہ کرنے سے پہلے اٹُھا کر روک دیں۔  •

 بوٹس پہنیں۔ تیز دھار بلیز سے بچنے کے لیے حفاظتی دستانے اور   •

 :ڈس پلو -4

 معائنہ سے پہلے پلو کو غیر فعال اور اٹُھا کر رکھیں۔ •

اکہ چوٹ کا خطرہ نہ ہو۔  •

 

 احتیط سے کام لیں پ

 
 

ڈجسٹ کرتے وق

 

 ڈس زاویہ کو ای 

 و یٹر -5
ی

 

 :کلی

 و یٹر کو معائنہ کرنے سے پہلے اٹُھا کر روکیں۔  •
ی

 

 کلی

ات سے بچا جا سکے۔ •

 

اکہ حادپ

 

 ٹریکٹر کو بند کر کے مشین کا معائنہ کریں پ

 :روٹیویٹر -6

 روٹیویٹر کو معائنہ کرنے سے پہلے اٹُھا کر رکھیں۔ •

اکہ خطرات سے بچا جا سکے۔ •

 

 ٹریکٹر کو بند کر کے روٹیویٹر کو چ   کریں پ

 :رِیجر -7

 ریِجر بلیز کو معائنہ کرنے سے پہلے اٹُھا کر رکھیں۔ •

 مٹی پ ا ملبے سے بچنے کے لیے حفاظتی دستانے اور چشمے پہنیں۔  •

 :سیڈ ڈرل -8
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 سیڈ ڈرل کو غیر فعال کر کے رکنے سے پہلے اس کا معائنہ کریں۔  •

ر میں بلاک ہونے کی صورت میں احتیط سے صفائی کریں۔  •

 

 سیڈ ٹیوت 

 :سیڈ پلانٹر -9

 سیڈ پلانٹر کو اٹُھا کر رکنے سے پہلے اس کا معائنہ کریں۔ •

ر میں کسی قسم کی رکاوٹ سے بچنے کے لیے   •

 

 چ   کریں اور صفائی کریں۔سیڈ ٹیوت 

 :سپریئرز- 10

 سپریئر کو معائنہ کرنے سے پہلے اسے بند اور دپ اؤ سے آزاد کریں۔ •

 سپریئر استعمال کرنے سے پہلے اور بعد میں حفاظتی دستانے اور ماس پہنیں۔ •

 نوزلز کی صفائی کے دوران چوٹوں سے بچنے کے لیے احتیط سے کام لیں۔ •

 کارکردگی کو یقینی بناتی ہیں۔یہ احتیط تدابیر آپ 

 

 کی حفاظت اور مشینوں کی درس

 

  لرنن 

 
 

    10.3 یوی

 

راء کی تبدیلی  / مرم

 

 
راب اج

 

 ج

Replacement / Repair of 

Faulty Components 

 و یٹر، روٹیویٹر، ریِجر، سیڈ ڈرل، سیڈ پلانٹر، اسپریئر 
ی

 

کلی
 فارم ٹرالی، لینڈ اسکریپر، مولڈ بورڈ پلو، ڈس پلو، 

  تدریسی نتائج 

 اور دیکھ بھال ٹولز اور سازوسامان کا استعمال کرتے ہوئے کریں۔  •

 

ر( کی مرم

 

ات

 

، پ

 

 فارم ٹرالی )وہیل ڈرم، بیئرن

، تیز دھار( کی دیکھ بھال ٹولز اور سازوسامان کا استعمال کرتے ہوئے کریں۔  •

 

 بول

 
 

 لینڈ اسکریپر )ی

( کی دیکھ بھال کریں۔ •

 

 بول

 
 

 مولڈ بورڈ پلو )ی

 اور دیکھ بھال کریں۔  •

 

، پلو ٹپس( کی مرم

 

 بول

 
 

، ی

 

 و یٹر )اسپرن
ی

 

کلی
 

 اور دیکھ بھال کریں۔  •

 

( کی مرم

 

 بول

 
 

ڈکشن، ی

 

 روٹیویٹر )بلیز، سائیڈ گیئر پ اکس، گیئر پ اکس ری 

 اور دیکھ بھال کریں۔  •

 

( کی مرم

 

 بول

 
 

 ریِجر )مولڈ بورڈ، ی

( کی تبدیلی اور دیکھ بھال کریں۔  •  

 

، پ ای

 

 بول

 
 

 رریشن، ی
ی ن
ی ل
ک

 سیڈ ڈرل )

( کی دیکھ بھال کریں۔  •

 

 بول

 
 

 رریشن، گیئر کی دیکھ بھال، ی
ی ن
ی ل
ک

 سیڈ پلانٹر )

( کی تبدیلی اور دیکھ بھال کریں۔  •

 

رن

 

، گرت 

 

 بول

 
 

ر، واٹر ٹینک، ی

 

 

 ڈیوائ

 

، الیکٹرای  

 

 اسپریئر )نوزل، پ ای

س کی دیکھ بھال کا طریقہ کار  10.3.1

 

ی

 

 می
می لت

 فارم ا

ا ہے۔ اس میں مشین کی صفائی، حصوں کی 

 

ا اور ان کی عمر کو طویل کرپ

 

س کی دیکھ بھال کا مقصد ان کی کارکردگی کو بہتر بناپ

 

ی

 

 می
ی لت
م

ر مشین کا   فارم ا
 
امل ہے۔ ہ

 

 ش

 

رن

 

چیکنگ، اور ضروری تیل پ ا گرت 

، گیئرز،

 

راء، جیسے کہ بیئرن

 

 
ا ہے کہ اس کے تمام اہم اج

 

پ ات کو یقینی بناپ پ اقاعدگی سے دیکھ بھال   معائنہ اس  س کی 

 

ی

 

 می
ی لت
م

ر، اور دیگر میکانیکی حصے صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں۔ فارم ا

 

ات

 

پ

رابیوں کو روکنے میں مدد دیتی ہے۔

 

ر طریقے سے چلانے اور ممکنہ ج

 

 انہیں مؤت

 کا طریقہ کار   10.3.2

 

س کی مرم

 

ی

 

 می
می لت

   فارم ا

راب حصوں کی

 

اکہ مسئلہ کی نوعیت کو سمجھا جا سکے۔ ج

 

ا ہے پ

 

 کے دوران س  سے پہلے اس کا تفصیل سے معائنہ کیا جاپ

 

س کی مرم

 

ی

 

 می
ی لت
م

 پ ا تبدیلی کی جاتی  فارم ا

 

 کے بعد ان کی مرم

 
 

 شناح

ر

 

 
راب اج

 

اکہ ٹوٹے ہوئے پ ا ج

 

ا ہے پ

 

 کے عمل میں ٹولز اور سازوسامان کا استعمال کیا جاپ

 

افٹ، پ ا ہائیڈرولک سسٹمز کی ہے۔ مرم

 

، بلیز، ش

 

 بول

 
 

 پ ا تبدیل کیا جا سکے۔ اس میں ی

 

اء کو درس

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ وہ ٹھیک سے کام کر ر

 

ا ہے پ

 

س کو دوپ ارہ جانچنا ضروری ہوپ

 

ی

 

 می
ی لت
م

 کے بعد، ا

 

امل ہو سکتی ہے۔ مرم

 

 ش

 

 ہے ہیں۔ مرم

 ا فعال  10.3.3

 :ایم بی پلو کی افعال- 1

اکہ بیج کی بہتر اگائی جا سکے۔ یہ پلو مٹی کو کھود کر اس  

 

پ رھتی مولڈ بورڈ پلو کا بنیادی مقصد زمین کو جوتنا ہے 

 

 دیتا ہے، جس سے مٹی نرم اور کھلی ہو جاتی ہے، اور اس میں آکسیجن کی مقدار ت 

 

کو الُ

ا ہے۔ اس کے

 

راہم کرپ

 

رقی دینے کے لیے ماحول ف

 

ا ہے اور جڑوں کو بہتر ت

 

 کو بہتر کرپ

 
 

 کام خاص  بلیز مٹی کے نیچے جاکر اس کو پلٹتے ہیں، اور یہ  ہے۔ ایم بی پلو کی اہمیت یہ ہے کہ یہ زمین کی ساح

ا ہے۔

 

 ہوپ

 

 
ای

 

 طور پر سخت پ ا چٹانی مٹی میں مددگار پ
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 :روٹیویٹر کی افعال -2

اکہ بیجوں کی اگائی 

 

ا ہے پ

 

ا ہے۔ یہ زمین کو اچھال کر اسے نرم کرپ

 

راہم ہو سکیں۔ روٹیویٹر کی بلیز تیز روٹیویٹر کا استعمال مٹی کو نرم کرنے اور اسے کھودنے کے لیے کیا جاپ

 

 کے لیے بہتر حالات ف

 میں بہتری آ

 
 

ا ہے، اور اس کا مقصد زمین ہوتی ہیں اور مٹی میں گہری چھان بین کرتی ہیں، جس سے مٹی کی ساح

 

تی ہے اور پ انی کی نکاسی بھی بہتر ہوتی ہے۔ روٹیویٹر مختلف زمینوں پر استعمال ہوپ

ا ہے۔

 

ا اور اس کی نمی کو بہتر بناپ

 

 کی تیاری میں مدد کرپ

 :لینڈ اسکریپر کی افعال -3

راہم کیے جا  

 

اکہ زمین پر اگنے والی فصلوں کے لیے بہترین حالات ف

 

پ ا ہے 

 

ا اور اسے سطح پر لاپ

 

سکیں۔ یہ مشین زمین سے اضافی مٹی کو ہٹاتی ہے اور اس کو  لینڈ اسکریپر کا مقصد زمین کو ہموار کرپ

رپ ادی کی شرح کم ہو۔ لینڈ   اکہ پ انی کی نکاسی اور بیج کی ت 

 

ا ہے، جہاں زمین کی سطح غیر متوازن ہوتی ہے۔ یہ مٹی کو یکساں سطح پر لاتی ہے پ

 

ج ک والی زمین پر کام آپ
ھ
ک

اسکریپر خاص طور پر زپ ادہ جھیل پ ا 

ا ہے۔ 

 

 کھودنے کے بجائے اس کو کھینچ کر زمین کو ہموار کرپ

   عملی سرگرمی  

 رریشن 
ی ن
ی ل
ک

   دیے گئے اسپریئرز کی 

 ٹولز:

 ر

 

 
ائمر   گریجویٹڈ سلنڈرماپنے والا چ گ پ ا    فلو م

 

ر   اسٹاپ واچ پ ا پ

 

 
 ٹیکوم

پریش گی   نوزل چیکر پ ا ٹیسٹ اسٹینڈ   رریشن چارٹ 
ی ن
ی ل
ک

و لیٹر پ ا 
ی لک
ک

 س

 

ی ی

 

س

 رریشن 
ی ن
ی ل
 ک

ڈ

  

 رریشن فلوی
ی ن
ی ل
ک

ولر صاف پ انی پ ا 
ُ
 ماپنے والی پٹی پ ا ر

رتیب عمل 

 

 ت

رہا   پ انی سپری کر  پ ا  پ ات کو یقینی بناپ ا جا سکے کہ اسپریئر صحیح مقدار میں کیمیکلز  اکہ اس 

 

پ اہم عمل ہے   رریشن ای  
ی ن
ی ل
ک

اور اس کی  اسپریئرز کی  ہے 

 رریشن کے دوران درج ذیل اقدامات کیے جاتے ہیں
ی ن
ی ل
ک

 :کارکردگی بہتر ہے۔ 

 :اسپریئر کا معائنہ

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ وہ بلاک پ ا 

 

، اور فلٹرز کا معائنہ کریں پ  

 

راء، جیسے کہ نوزلز، پ ای

 

 
راب نہیں ہیں۔ س  سے پہلے اسپریئر کی تمام اہم اج

 

 ج

 :پ انی پ ا محلول کا استعمال

ا ہے اور یہ دیکھنے میں  

 

مدد ملتی ہے کہ اسپریئر مناس  طریقے سے کام کر رہا ہے پ ا اسپریئر کو ٹیسٹ کرنے کے لیے صاف پ انی پ ا محلول کا استعمال کریں۔ اس سے آپ کو سپری کی مقدار کا اندازہ ہوپ

 نہیں۔

ڈجسٹمنٹ

 

 :نوزلز کی ای 

ا ہے کہ محلول یکساں 

 

اکہ وہ صحیح زاویہ اور رفتار پر سپری کر رہے ہوں۔ یہ اس پ ات کو یقینی بناپ

 

ڈجسٹمنٹ کریں پ

 

 طور پر پھیل رہا ہو۔نوزلز کی ای 

ا

 

 :پریش چ   کرپ

ر ہو سکتا 

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ سپری کا دپ اؤ مناس  ہے۔ زپ ادہ پ ا کم دپ اؤ سے سپری کا عمل متات

 

 ہے۔ اسپریئر کا پریش چ   کریں پ

 :اسپری کی شرح کی پیمئ

پ ات کو چ   کریں کہ اسپریئر کس مقدار میں محلول کو سپری کر رہا ہے۔ مختلف فصلوں کے لیے مختلف سپری کی شرح کی ضرورت ہوتی ہے، اس لیے اسپریئر کو اس شرح کے مطابق    اس 

ڈجسٹ کریں۔

 

 ای 

 رریشن کا دوپ ارہ معائنہ
ی لی ن
ک

: 

ر میں، اسپریئر کی کارکردگی کا دوپ ارہ معائنہ کریں اور یہ دیکھیں کہ کیا اسپری کی مقدار اور سپری کا دپ اؤ مطلوبہ سطح پر ہیں 

 

 پ ا نہیں۔آج

ا ہے۔ 

 

ا ہے بلکہ فصلوں کی حفاظت اور ماحول کا تحفظ بھی ممکن ہوپ

 

 رریشن سے نہ صرف کیمیکلز کا ضیاع کم ہوپ
ی ن
ی ل
ک

 اسپریئر کی صحیح 

ر طریقے سے کام کرے اور اس سے آپ کی فصلوں کو بہتر نتائج ملیں۔ 

 

ا ہے کہ اسپریئر موت

 

 یہ عمل یقینی بناپ

 رریشن کے دوران احتیط تدابیر
ی لی ن
ک

  

 :صفائی کا خیال رکھیں

ر کر سکے۔  •

 

 پیمئ کو متات

 

اکہ کوئی کیمیک پ ا ملبہ پ اقی نہ رہے جو درس

 

 رریشن سے پہلے اچھی طرح صاف کریں پ
ی ن
ی ل
ک

 اسپریئر کو 

 ں 

 

 
 رریشن سے کھ

ی ن
ی ل
ک

صحیح اسپریئر کی 

راء کے  استعمال میں 

 

 
30میں کیمیائی اج

 کمی آ سکتی ہے۔ 

 

 فیصد ی

 حقیقت 
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 :پریش کی جانچ کریں 

راب ہو سکتا ہے۔ •

 

 کریں۔ زپ ادہ پ ا کم پریش سے اسپری کا عمل ج

 

 سطح پر س 

 

 اسپریئر کے پریش کو درس

 :نوزلز کا معائنہ

 نہیں ہو گی۔ •

 

 رریشن درس
ی ن
ی ل
ک

راب ہو پ ا وہ بلاک ہو جائی تو 

 

 ج

 

 میں رکھیں۔ اگر نوزلز کی حال

 

 حال

 

 نوزلز کو صاف اور درس

 :موزوں مواد کا استعمال کریں

اکہ کسی قسم کی آلودگی سے بچا جا سکے۔ •

 

ریلا محلول استعمال کریں پ
 
 رریشن کے دوران صاف پ انی پ ا غیر زہ

ی ن
ی ل
 ک

 :پوری سطح پر سپری کریں

اپ ا جا سکے۔  •

 

 طریقے سے پ

 

اکہ سپری کی شرح کو درس

 

 رریشن کے دوران اسپریئر کو ای  ہی رفتار سے چلائی پ
ی ن
ی ل
 ک

 :محفوظ لباس پہنیں

اکہ کیمیکلز پ ا محلول سے بچا جا سکے۔ •

 

 رریشن کے دوران حفاظتی دستانے، چشمے اور ماس پہنیں پ
ی ن
ی ل
ک

 اسپریئر کے 

 :موسم کا خیال رکھیں

 نہیں ہو پ اتی۔  •

 

 رریشن درس
ی ن
ی ل
ک

 کا خیال رکھیں۔ تیز ہوا پ ا پ ارش کی صورت میں 

 

 رریشن کے دوران موسم کی حال
ی ن
ی ل
 ک

 :مناس  پیمئ کا استعمال کریں

اکہ  •

 

ر( کا استعمال کریں پ

 

 
 پیمئ کے اوزار )جیسے کہ گریجویٹڈ سلنڈر پ ا فلو م

 

 رریشن کے دوران درس
ی ن
ی ل
ک

 نتائج صحیح ہوں۔ اسپریئر کی 

 :اسپریئر کا معائنہ کریں

رابی پ ا نقص نہ ہو۔ •

 

 رریشن سے پہلے اسپریئر کے تمام حصوں کا معائنہ کریں اور یہ یقینی بنائی کہ کوئی ج
ی ن
ی ل
 ک

 اور محفوظ بنانے میں مدد دیتی ہیں

 

 رریشن کو درس
ی ن
ی ل
ک

 یہ احتیط تدابیر اسپریئر کی 

  عملی سرگرمی 

راء کی تبدیلی - 2

 

 
راب اج

 

س کے ج

 

ی

 

 می
می لت

 دئیے گئے فارم ا

 و یٹر، روٹیویٹر، ریِجر، سیڈ ڈرل، سیڈ پلانٹر، اسپریئر۔
ی

 

کلی
 فارم ٹرالی، لینڈ اسکریپر، مولڈ بورڈ پلو، ڈس پلو، 

 ٹولز:

پی پی ای (PPE) - PPE (Personal Protective Equipment)  ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

 First Aid Boxف

 اسکریو ڈرایورScrewdriver  ٹول کٹTool Kit   صفائی کا آلہ Cleaning Tool         

 

ر س 

 

  
 Spanner Set اس

  

 

 س 

 

 

 

ر گن  Grinder   گرائنڈر Wrench Set  رپ

 

 Hammerہتھوڑا        Grease Gun   گرت 

 

رتیب عمل 

 

   ت

 :(Farm Trolley) فارم ٹرالی -1

راء

 

 
راب اج

 

  :ج

 

ر، وہیل ڈرم، بیئرن

 

ات

 

 پ

 :تبدیلی کا طریقہ

 ٹرالی کو مناس  طریقے سے جکڑ کر ٹری  کریں۔ •

ر لگائی۔  •

 

ات

 

ر پ ا وہیل ڈرم کو کھول کر نیا پ

 

ات

 

 پ

 نصب کریں اور اس کی  •

 

 کو نکال کر نیا بیئرن

 

اا کرنے والی گریس لگائی۔بیئرن

 

 کی
چ

 

ر طریقے سے چل سکے۔  •

 

اکہ یہ محفوظ اور مؤت

 

 کریں پ

 
 

ای

 

 کو اچھی طرح سے پ

 

 بول

 
 

 ی

 : (Land Scraper) لینڈ اسکریپر  -2

راء

 

 
راب اج

 

، تیز دھار  :ج

 

 بول

 
 

 ی

 شدہ 

 

ای  اچھی طرح سے مرم

 

 

پ

 

 می
ی لت
م

فیصد کم  15-10ٹریکٹ رپ ا ا

ا ہے 

 

 ایندھن  استعمال کرپ

 دلچسپ حقیقت 
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 :تبدیلی کا طریقہ

 کو کھولیں۔ •

 

 بول

 
 

 اسکریپر کو زمین سے اٹُھا کر، تمام ی

 تیز دھار پ ا بلی کو احتیط سے نکال کر نیا بلی لگا لیں۔ •

 کریں۔ •

 
 

ای

 

 اور دھار کو اچھی طرح سے پ

 

 بول

 
 

 نئے ی

 طریقے سے کام کریں۔ •

 

اکہ وہ درس

 

 اسکریپر کے تمام حصوں کو دوپ ارہ چ   کریں پ

 :(Mold Board Plough) مولڈ بورڈ پلو  -3

راء •

 

 
راب اج

 

، بلی  :ج

 

 بول

 
 

 ی

 :تبدیلی کا طریقہ

 کو کھول کر بلی کو نکالیں۔  •

 

 بول

 
 

 پلو کو کھیت سے ہٹائی اور ی

 کریں۔ •

 
 

ای

 

 کو مضبوط سے پ

 

 بول

 
 

 نیا بلی لگائی اور ی

 کر کے اس کی جانچ کریں۔  •

 

 بلی کی سمت اور زاویہ کو درس

 :(Disc Plough) ڈس پلو  -4

راء •

 

 
راب اج

 

  :ج

 

 بول

 
 

 بلیز، ی

 :تبدیلی کا طریقہ

 نکالیں۔پلو کی بلیز کو کھول کر پرانی بلی کو  •

 کریں۔  •

 
 

ای

 

 کو مضبوط سے پ

 

 بول

 
 

 نیا بلی نصب کریں اور ی

اکہ یہ مٹی کو صحیح طرح کھودیں۔  •

 

 بلیز کے زاویہ کو چ   کریں پ

 و یٹر -5
ی

 

 :(Cultivator) کلی

راء •

 

 
راب اج

 

، پلو ٹپس :ج

 

 بول

 
 

، ی

 

 اسپرن

 :تبدیلی کا طریقہ

 پ ا ٹپس کو  •

 

راب اسپرن

 

 و یٹر کو چ   کریں اور ج
ی

 

کلی
 نکالیں۔

 کو مضبوط سے جکڑیں۔  •

 

 بول

 
 

  لگا کر ی

 

 پ ا پلو ی

 

 نیا اسپرن

اکہ وہ مناس  طریقے سے کام کرے۔ •

 

 و یٹر کو آزما کر دیکھیں پ
ی

 

کلی
 اس کے بعد 

 :(Rotavator) روٹیویٹر -6

راء •

 

 
راب اج

 

  :ج

 

 بول

 
 

 بلیز، سائیڈ گیئر پ اکس، ی

 :تبدیلی کا طریقہ 

 روٹیویٹر کے بلیز کو کھول کر پرانی بلی کو نکالیں۔ •

 نئے بلیز نصب کریں اور سائیڈ گیئر پ اکس کو چ   کریں۔  •

راء کو صاف کریں اور گریس لگائی۔  •

 

 
 کو بہتر بنانے کے لئے اس کے اج

 

 گیئر پ اکس کی حال

 کو مضبوط سے جکڑ کر روٹیویٹر کا معائنہ کریں۔  •

 

 بول

 
 

 ی

 :(Ridger) رِیجر -7

راء •

 

 
راب اج

 

  :ج

 

 بول

 
 

 مولڈ بورڈ، ی

 :تبدیلی کا طریقہ 

 ریِجر کے مولڈ بورڈ کو کھول کر پرانی مولڈ بورڈ کو نکالیں۔ •

 کو اچھی طرح سے جکڑیں۔ •

 

 بول

 
 

 نیا مولڈ بورڈ لگا کر ی

 اس کے بعد ریِجر کو زمین پر آزما کر دیکھیں۔  •
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 :(Seed Drill) سیڈ ڈرل -8

راء •

 

 
راب اج

 

   :ج

 

، پ ای

 

 بول

 
 

 رریشن، ی
ی ن
ی ل
 ک

 :تبدیلی کا طریقہ 

  کو نکالیں۔ •

 

 پ ا پ ای

 

 بول

 
 

راب ی

 

 رریشن کو چ   کریں اور ج
ی ن
ی ل
ک

 سیڈ ڈرل کی 

  لگائی۔  •

 

 اور پ ای

 

 بول

 
 

 نئے ی

 اس کے بعد سیڈ ڈرل کا معائنہ کر کے بیج ڈالنے کا عمل چ   کریں۔  •

 :(Seed Planter) سیڈ پلانٹر -9

راء •

 

 
راب اج

 

  :ج

 

 بول

 
 

 رریشن، گیئر کی دیکھ بھال، ی
ی ن
ی ل
 ک

 :تبدیلی کا طریقہ 

 پ ا گیئر کو تبدیل کریں۔سیڈ  •

 

 بول

 
 

راب ی

 

 رریشن کو دوپ ارہ چ   کریں اور ج
ی ن
ی ل
ک

 پلانٹر کی 

 پ ا گیئر کو مضبوط سے لگا کر سیڈ پلانٹر کو دوپ ارہ چ   کریں۔  •

 

 بول

 
 

 نئے ی

 :(Sprayer) اسپریئر -10

راء •

 

 
راب اج

 

  :ج

 

 بول

 
 

ر، واٹر ٹینک، ی

 

 

 ڈیوائ

 

، الیکٹرای  

 

 ۔ نوزلز، پ ای

 :تبدیلی کا طریقہ 

 اسپریئر کے نوزلز کو کھول کر پرانے نوزلز کو نکالیں اور نئے نوزلز نصب کریں۔ •

راب ہوں تو ان کو بدلیں۔ •

 

 چ   کریں اور اگر ج

 

ر اور واٹر ٹینک کی حال

 

 

 ڈیوائ

 

، الیکٹرای  

 

 اسپریئر کے پ ای

 کو مضبوط سے جکڑ کر اسپریئر کو دوپ ارہ چ   کریں۔  •

 

 بول

 
 

 ی

 اور تبدیلی کے عمل کے  •

 

 ۔ دوران احتیط تدابیرمرم

 :حفاظتی سامان کا استعمال کریں 

 کے عمل سے پہلے ہمیشہ مناس    •

 

اکہ آپ خود کو  PPE (Personal Protective Equipment)مرم

 

پہنیں جیسے دستانے، حفاظتی چشمے، اور جوتے پ

 چوٹوں سے بچا سکیں۔ 

 :مشین کو اچھی طرح بند کریں 

ائی  •

 

 پ ا تبدیلی شروع کرنے سے پہلے اس کی تمام تواپ

 

 کی مرم

 

پ

 

 می
ی لت
م

ات اور چوٹوں سے بچاؤ میں مدد ملے گی۔)کسی بھی فارم ا

 

 الیکٹریکل پ ا میکانک( بند کر دیں۔ اس سے حادپ

 :ٹھیک طریقے سے اوزار استعمال کریں 

راب ہو •

 

 اور تبدیلی کے لیے ہمیشہ مناس  اوزار استعمال کریں۔ اگر اوزار غلط پ ا ج

 

 ہیں۔ مرم

 

 ں، تو اس سے آپ کے کام میں مشکلات آ سکتی ہیں اور آپ کے لیے خطرہ بن سکت

 :دھیان سے حصے نکالیں 

اکہ دوسرے حصے بھی نقصا •

 

راب حصوں کو نکالنے پ ا تبدیل کرنے کے دوران احتیط سے کام کریں پ

 

 ن سے بچ سکیں۔ج

 :خود سے زپ ادہ بھاری کام نہ کریں 

 مدد حاصل کریں پ ا میکانک کرین کا  •

 
 

راء، جیسے کہ ٹریکٹر کے پہیے پ ا بھاری بلیز، بہت زپ ادہ وزن رکھتے ہیں۔ انہیں اٹھاتے وق

 

 
اکہ چوٹی نہ آئی۔ کچھ اج

 

 استعمال کریں پ

 :اچھی طرح معائنہ کریں 

راب کر سکتا ہے۔ نئے حصوں کا معائنہ کریں اور یہ یقینی بنائی کہ وہ  •

 

اقص معیار آپ کے کام کو ج

 

 ہیں۔تبدیل کرنے والے حصوں کا غلط فٹ پ ا پ

 

 درس

 بولٹس کو مضبوط سے لگائی 

 
 

 :ی

ات سے بچا جا سکے۔ •

 

اکہ وہ کام کے دوران کھل نہ جائی اور حادپ

 

 پ ا کسی بھی حصے کو بدلنے کے بعد مضبوط سے جکڑیں پ

 

، بول

 
 

 ی

اا کرنے کا عمل 

 

کی
چ 
 :مناس  

اکہ وہ صحیح طریقے سے کام کرے اور زپ ادہ •

 

اا کرنے والی گریس پ ا تیل کا استعمال کریں پ

 

 کی
چ
  بھی کوئی میکانک حصہ تبدیل کریں، اس میں 

 
 چل سکے۔ ح

 

 ی

 
 

 وق

 کو دوپ ارہ ٹیسٹ کریں 

  
 

 :کمپوٹ
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رابی نہ ہو۔ ا •

 

راء صحیح طور پر کام کر رہے ہوں اور کوئی ج

 

 
 کے بعد، اس پ ات کو یقینی بنائی کہ تمام اج

 

 نسپکشن اور ٹیسٹن کا عمل نہ چھوڑیں۔ کسی بھی قسم کی تبدیلی پ ا مرم

ر کی مدد لیں 
 
 :ماہ

اکہ اس حصے کا صحیح طریقے سے حل نکالا جا سکے اور کسی •

 

ر کی مدد لیں پ
 
 پ ا تبدیلی کے پ ارے میں شک ہو، تو ماہ

 

  قسم کا نقصان نہ ہو۔اگر کسی مخصوص حصے کی مرم

 

  لرنن 

 
 

ص    10.4 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں ج

 

  تدریسی نتائج 

•  

 

 بول

 
 

رابی کا پتہ لگائی کٹنگ ای، ی

 

 لینڈ لیولر میں ج

رابی کا پتہ لگائی لیزر  •

 

س میں ج

 

ی

 

می
ج 
ت 

 

ٹ

 ا

 
 

 

ریم، بلیز، ہ GPS/لیزر لیولر میں آپ

 

گ ای، ف

 

ی

 

ی

 

کی
 ، پہیے، 

 "Working Principle of Laser Land Leveler"لیزر لینڈ لیولر کا کام کرنے کا اصول  10.4.1

ا ہے۔ اس کا بنیا

 

 ں کی سطح کو متوازن کرنے کے لیے لیزر ٹیکنالوجی کا استعمال کرپ

 

 
ڈ قسم کا زرع آلہ ہے جو کھ ڈی  اکہ پ انی کا یکساں بہاؤ لیزر لینڈ لیولر ای  ج 

 

ا ہے پ

 

دی کام کھیت کی سطح کو ہموار کرپ

 نصب

 
 

ا ہے جو زمین کی سطح پر لیزر رے بھیجتا ہے۔ یہ رے کھیت کی سطح پر موجود کسی بھی اونچائی پ ا نیچائی کو مانیٹر کرتے  ممکن ہو اور فصلوں کی بہتر نمو ہو سکے۔ لیزر لیولر میں ای  لیزر یوی

 

 ہوپ

ڈجسٹ کرے۔ 

 

اکہ مشین خود بخود زمین کی سطح کو ای 

 

راء کو بھیجتے ہیں پ

 

 
 ہیں اور اس کی معلومات کو ہائیڈرولک سسٹم پ ا دیگر اج

رپ ادی بھی کم ہو ا ہے جس سے فصلوں کو مناس  پ انی ملتا ہے اور پ انی کی ت 

 

 ں میں پ انی کا یکساں بہاؤ ممکن ہوپ

 

 
تی ہے۔ اس آلے کی مدد سے زمین کی سطح کو پ الکل سیدھا اور  لیزر لیولر کی مدد سے کھ

 متوازن بناپ ا جا سکتا ہے۔

راء کی   10.4.2

 

 
 :فعالیتلیزر لینڈ لیولر کے اج

 

 
 

 :لیزر یوی

رو ہے جو زمین کی سطح پر لیزر رے بھیجتا ہے۔ یہ رے سطح کی اونچائی اور نیچائی کا پتہ لگانے میں مدد دیت ہیں، 

 

 
 ای  اہم ج

 
 

ڈجسٹ کرتی ہے۔لیزر یوی

 

 جس کے ذریعے مشین خود کو ای 

GPS پوزیشننگ سسٹم 
 
 گلوب

GPS سطح کی پیمئ کی جا سکے۔ یہ سسٹم زمین کی شکل اور دیگر حالات 

 

اکہ درس

 

ا ہے پ

 

 کی پوزیشن کو ٹری  کرپ

 
 

ا ہے۔ سسٹم کھیت کی سطح پر لیزر یوی

 

راہم کرپ

 

 کے مطابق لیولنگ میں مدد ف

 :پہیے 

 طریقے سے کام کر سکے۔پہیے لیزر لینڈ لیولر کو زمین پر حرکت دینے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ یہ پہیے مشین کی استحکام اور نقل و حرکت کو کنٹرول کرتے ہیں 

 

اکہ وہ درس

 

 پ

 :کٹنگ ای

ا

 

ڈجسٹ ہوتے ہیں پ

 

ا ہے۔ یہ حصے کی شکل اور زاویہ زمین کی سطح کے مطابق ای 

 

 کہ وہ زمین کو ای  سطح پر لے آئے۔کٹنگ ای وہ حصہ ہے جو زمین کی سطح کو کاٹتا اور ہموار کرپ

ریم

 

 :ف

ا ہے۔

 

رار رکھ

 

رف  اور استحکام کو ت 

 
 

ا ہے جو مشین کی ساح

 

ا ہے۔ یہ ای  مضبوط ڈھانچہ ہوپ

 

راء کو جوڑنے کے لیے استعمال ہوپ

 

 
ریم تمام اج

 

 ف

 :بلیز

 ادا کرتے ہیں۔ بلیز زمین کو کھودنے اور سطح کو ہموار کرنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ یہ بلیز کٹنے اور زمین کی سطح کو ہموار کرنے میں اہم کردار

 :ہ

س کو جوڑنے میں مدد 

 

ی

 

می
ج 
ت 

 

ٹ

ا ہے۔ یہ لیولر کے ساتھ مختلف ا

 

ا ہے جس کے ذریعے لیزر لیولر کو دیگر زرع آلات سے جوڑا جاپ

 

اکہ اس کی کارکردگی بہتر ہو۔ہ وہ حصہ ہوپ

 

ا ہے پ

 

راہم کرپ

 

 ف

راء اور ان کے کام کرنے کا طریقہ۔ اس آلے کی مدد سے زمین کی سطح کو بہتر بناپ ا جا سکتا ہے، جس سے زرع 

 

 
  پیداوار میں اضافہ ہو سکتا ہے۔ یہ تھے لیزر لینڈ لیولر کے اج

   عملی سرگرمی  

ص کا طریقہ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

  لیزر لینڈ لیولر میں ج

 ٹولز:

ذاتی حفاظتی آلات (PPE)  ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

رر  صفائی کا سامان  الائنمنٹ ٹولز اسکریو ڈرایور  ف

 

ی کن

 

ی ی

 لیزر لیول ڈ

ر ُ
 
 پ

 

    بیرن

 

ر س 

 

  
  اوپنر س

 

ر س 

 

  
 س

 

ر گن رن

 

 ہتھوڑا تیل کا کی   گرت 
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 

 

   ورک بینچ مقناطیسی چھڑی  ایلن کی س 

 

 

 

ارک وپ

 

 خاص سروس ٹول   پ

رتیب عمل 

 

 ت

 

 
 

 :چ   کریں لیزر یوی

 نہیں ہے، تو یہ س  سے پہلے لیزر  •

 

 کا معائنہ کریں۔ اگر لیزر رے صحیح طریقے سے نہیں چل رہے پ ا رے کا زاویہ درس

 
 

یوی

ارہ ہو سکتا ہے۔

 

رابی کا اش

 

 ج

 کی بیٹری چ   کریں، کیونکہ کمزور بیٹری لیزر رے کو مناس  طریقے سے منتقل نہیں کر پ اتی۔ •

 
 

 لیزر یوی

اروں کو چ    •

 

ررز اور پ

 

ی کن

 

کی

 کے 

 
 

ا پ ا ڈھیلا نہ ہو۔ لیزر یوی

 

ار ٹوپ

 

اکہ یہ یقینی بن سکے کہ کوئی پ

 

 کریں پ

GPS سسٹم کا معائنہ کریں: 

سگنلز کی درستگی کو چ   کریں اور یہ دیکھیں کہ آپ ا سسٹم کی جگہ پر کوئی  GPS سسٹم صحیح کام نہیں کر رہا، تو مشین کی پوزیشننگ میں مشکلات پیش آ سکتی ہیں۔ GPS اگر •

 خلل تو نہیں آ رہا۔ 

• GPS  کا ڈیٹ صحیح طریقے سے ریسیو اور ٹرانسفر ہو رہا ہے پ ا نہیں، یہ چ   کریں۔ 

ریم کا معائنہ کریں

 

 :پہیے اور ف

ر  •

 

رابی ہے، تو مشین کی حرکت متات

 

ریم میں کسی قسم کی ج

 

 چ   کریں۔ اگر پہیے صحیح طریقے سے گھوم نہیں رہے پ ا ف

 

ریم کی حال

 

 ہو سکتی ہے۔ پہیوں اور ف

رابی نہ ہو۔ •

 

 پہیوں کو چ   کریں کہ ان میں ہوا کی کمی پ ا ج

 :کٹنگ ای اور بلیز کا معائنہ کریں

 ت پیش آئی گی۔کٹنگ ای اور بلیز کا معائنہ کریں۔ اگر بلیز ٹیڑے ہو گئے ہیں پ ا کٹنگ ای کا زاویہ غلط ہے، تو زمین کی سطح کو ہموار کرنے میں مشکلا •

اکہ وہ صحیح طریقے سے کام کر سکیں۔ •

 

ا ضروری ہے پ

 

 بلیز کی صفائی اور تیز کرپ

 :ہائیڈرولک سسٹم کا معائنہ کریں

ر ہو سکتی ہے۔ ہائیڈرولک سسٹم کی پریش اور تیل کی سطح چ   کریں۔ اگر ہائیڈرولک سسٹم میں پریش کم ہے پ ا تیل کی سطح غیر مناس  ہے، تو مشین کی کا •

 

 رکردگی متات

 پ ا  •

 

ج

ی کت 
ل

 نقصان کو چ   کریں۔ہائیڈرولک لائنوں میں 

ڈجسٹمنٹ چ   کریں 

 

 :مشین کی سطح اور ای 

 نہیں ہے، تو مشین کی کارکردگی میں کمی آ سکتی ہے۔  •

 

ڈجسٹمنٹ کو چ   کریں۔ اگر سطح درس

 

 لیزر لینڈ لیولر کی سطح اور ای 

اکہ وہ مناس  زاویے پر کام کریں۔  •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

راء کو ای 

 

 
 مشین کے مختلف اج

 :الیکٹریکل سسٹم کی جانچ کریں 

ررز کو دیکھیں کہ کہیں ان میں کسی قسم کا نقص تو نہیں آپ ا۔  •

 

ی کن

 

کی

ر اور 

 

 

 

، سون

 

رن

 

 مشین کے الیکٹریکل سسٹم کو چ   کریں۔ وات

رابی کے پ ارے میں رپورٹ تیار کریں

 

 :ج

 پ ا تبدیلی کے لیے ضروری اقداما •

 

اکہ مرم

 

رابی کی نوعیت اور اس کے حل کے پ ارے میں رپورٹ تیار کریں پ

 

ص کے بعد، ج

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

 ت اٹھائے جا سکیں۔ تمام معائنہ اور 

   عملی سرگرمی کے دوران احتیط تدابیر 

 :کا استعمال (PPE) ذاتی حفاظتی آلات

ات سے محفوظ رک سکیں •

 

اکہ آپ خود کو کسی بھی ممکنہ حادپ

 

 ۔ہمیشہ حفاظتی چشمے، دستانے، ہیلمٹ، اور دیگر ضروری حفاظتی آلات استعمال کریں پ

 اگر کسی حصے میں تیز دھار مواد ہو، تو دستانے کا استعمال خاص طور پر ضروری ہے۔  •

 کے ساتھ محتاط رہیں

 
 

 :لیزر یوی

 ہیں۔ •

 

 آنکھوں میں نہ دیکھیں کیونکہ یہ آنکھوں کو نقصان پہنچا سکت

 

راہ راس  لیزر رے کو ت 

اکہ غیر متوقع مسائل سے بچا جا سکے۔ •

 

ررز کو احتیط سے چ   کریں پ

 

ی کن

 

کی

 اس کی بیٹری اور 

 
 

 کا معائنہ کرتے وق

 
 

 لیزر یوی

GPS سسٹم کا معائنہ: 

• GPS اور مکمل طور پر منتقل ہو رہا ہو۔ 

 

 اس پ ات کا خیال رکھیں کہ سسٹم کا ڈیٹ درس

 
 

 سسٹم کو چ   کرتے وق

لیزر لینڈ لیولر کے استعمال سے کسانوں 

فیصد  15-20کو فصل کی پیداوار میں 

 اضافہ ہو سکتا ہے۔ 

 

 ی

 دلچسپ معلومات 
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• GPS ر نہ ہو۔

 

 متات

 

اکہ اس کی حساس 

 

 کو زپ ادہ زور سے نہ کھینچیں پ ا حرکت نہ دیں پ

 
 

 یوی

 :جانچہائیڈرولک سسٹم کی  

 یں۔ ہائیڈرولک سسٹم کی جانچ کے دوران تیل کی سطح اور پریش کو چ   کریں۔ اگر پریش بہت کم ہو پ ا تیل کم ہو، تو فوراً سسٹم کو بند کر د •

 کے لیے رپورٹ تیار کریں۔  •

 

 کی صورت میں فوری طور پر سسٹم کو استعمال نہ کریں اور مرم

 

ج

ی کت 
ل

 ہائیڈرولک لائنوں میں 

ریم کا معائنہ

 

 :پہیوں اور ف

 اس پ ات کا خیال رکھیں کہ پہیے صحیح طریقے سے کام کر رہے ہوں اور ان میں ہوا کی کمی نہ ہو۔ •

 
 

 پہیوں کی جانچ کرتے وق

ڈ نقصان سے بچا جا سکے۔ • ری 

 

اکہ م

 

ر کریں پ

 

رابی کی صورت میں مشین کو چلانے سے گرت 

 

ریم میں کسی بھی ج

 

 ف

 :الیکٹریکل سسٹم کی جانچ

ارٹ سرکٹ سے بچا جا سکے۔ •

 

اکہ کسی بھی قسم کے ش

 

ررز کو احتیط سے ہینڈل کریں پ

 

ی کن

 

کی

 اور 

 

رن

 

 وات

 
 

 الیکٹریکل سسٹم کو چ   کرتے وق

اکہ کوئی حادثہ نہ ہو۔ •

 

 کے ذرائع کو بند کر دیں پ

 
 

 طاق

 
 

رقی حصوں کو چ   کرتے وق  ت 

ڈجسٹمنٹ

 

 :مشین کی سطح اور ای 

 اس پ ات کو یقینی بنائی کہ  سطح چ   کرتے و •

 
 

ر کر سکتی ق

 

ڈجسٹمنٹ مشین کی کارکردگی کو متات

 

 ہو۔ غیر مناس  ای 

 

ڈجسٹ ہو اور اس کا زاویہ درس

 

مشین ٹھیک طریقے سے ای 

 ہے۔ 

ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

 :ف

ڈ پ اکس مکمل اور دستیاب •

 

 ای 

 

رس

 

ڈ پ اکس کا استعمال کریں۔ اس پ ات کو یقینی بنائی کہ ف

 

 ای 

 

رس

 

 ہو۔ کسی بھی قسم کے حادثے کی صورت میں فوراً ف

راہم کریں 

 

ربیت ف

 

 :خود کو ت

ر طر •

 

اکہ آپ کسی بھی خطرے سے بچ سکیں اور مؤت

 

ربیت حاصل کریں پ

 

 یقے سے کام کر سکیں۔ان تمام مشینوں اور سسٹمز کی جانچ کرنے سے پہلے ان کی صحیح طریقے سے ت

ا •

 

 ہوں گی۔یہ احتیط تدابیر آپ کو نہ صرف خود کو محفوظ رکھنے میں مدد دیں گی بلکہ مشین کی بہترین کارکردگی کو یقینی بنانے میں بھی معاون پ

 

 
 ی

 

  لرنن 

 
 

 کریں    10.5 یوی

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
راب اج

 

 لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں ج

Replace / Repair faulty 

components in Land 

Leveler and Laser Leveler 

 

  تدریسی نتائج 

 ٹولز اور  •

 

 بول

 
 

 سازوسامان کا استعمال کرتے ہوئے تبدیل کریں۔ لینڈ لیولر میں کٹنگ ای، ی

 کریں۔ GPS/لیزر •

 

 ڈیوائس کو ٹولز اور سازوسامان کا استعمال کرتے ہوئے تبدیل/مرم

ڈجسٹ کریں۔  •

 

 رریشن ای 
ی ن
ی ل
ک

 لیزر لیولر کی 

 لیزر لیولر میں کٹنگ ای کو ٹولز اور سازوسامان کا استعمال کرتے ہوئے تبدیل کریں۔ •

ر کریں۔لیزر لیولر میں ہ  •

 

ریم کو گرت 

 

 اور وہیل ف

 لینڈ لیولر اور لیزر لیولر میں بلیز کو تبدیل/تیز کریں۔  •

رر کا کام   10.5.1

 

می ن
ش

 

ت

 ریسیور اور ٹرا

رر •

 

می ن
ش

 

ت

ا ہے۔ یہ لیزر بیم فیلڈ :ٹرا

 

رر ای  لیزر بیم بھیجتا ہے جو زمین کی سطح کو ریفنس پوائنٹ کے طور پر استعمال کرپ

 

ی ن
م
ش

 

ت

مختلف حصوں پر سطح کی پیمئ  کے  لیزر لینڈ لیولر کا ٹرا

ا ہے۔

 

 کرنے کے لئے استعمال کیا جاپ

ا   :ریسیور  •

 

ا ہے۔ یہ مشین کو بتاپ

 

ا ہے اور اس کی مدد سے سطح کی بلندی پ ا کمی کا پتہ لگاپ

 

رر سے آنے والی لیزر بیم کو وصول کرپ

 

ی ن
م
ش

 

ت

ہے کہ زمین کی سطح کیسی ہے اور اس کے ریسیور ٹرا

ا ہے۔

 

ڈجسٹمنٹ کرپ

 

 مطابق ای 

 رریشن کا طریقہ   10.5.2
ی لی ن
ک

 لیزر لینڈ لیولر کی 

اکہ اس میں مکمل چارج ہو۔ •

 

 کی بیٹری چ   کریں پ

 
 

 س  سے پہلے، لیزر یوی
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رر کو ای  مستحکم جگہ پر نصب کریں، جو کھیت کے وسط پ ا کسی مناس  نقطے پر ہو۔ •

 

ی ن
م
ش

 

ت

 لیزر ٹرا

اکہ رے کا زاویہ صحیح ہو۔ •

 

 کریں پ

 

رر سے لیزر رے کو زمین کی سطح پر بھیجیں اور اس کی سمت کو درس

 

ی ن
م
ش

 

ت

 ٹرا

اکہ یہ لیزر رے کو صحیح طور پر وصول کرے۔ •

 

 کریں پ

 

رتیب کو درس

 

 ریسیور کو ٹریکٹر پ ا لیولر پر نصب کریں اور اس کی ت

اکہ زمین کی سطح کو ہموار اور یکساں بناپ ا جا سکے۔ •

 

ڈجسٹ کریں پ

 

 مشین کے مختلف حصوں کو ای 

ر طرف کی سطح یکساں ہو۔ •
 
اکہ ہ

 

 رریشن کے دوران مختلف زاویوں اور بلندیوں کو چ   کریں پ
ی ن
ی ل
 ک

 ہو۔ •

 

ر کو دوپ ارہ چ   کریں اور اس پ ات کو یقینی بنائی کہ لیزر رے کا زاویہ اور مشین کی سطح درس

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

ر میں، تمام 

 

 آج

  عملی سرگرمی 

 "لیزر لینڈ لیولر کا لیبل شدہ خاکہ بنائی۔"   

  عملی سرگرمی : 

رہ  
 
راب پرزوں کی تبدیلی کا عملی مظاہ

 

 لیزر لینڈ لیولر کے ج

 ٹولز:

PPE  ذاتی حفاظتی ساز و سامان 

First Aid Box ابتدائی طبی امداد کا ڈبہ 

Screw driver  سکریو ڈرائیور 

Alignment tools سیدھ میں لانے کے اوزار 

Cleaning tool صفائی کا اوزار 

Laser level detector  ررلیزر لیول

 

ی کن

 

ی ی

 ڈ

Bearing puller نکالنے کا اوزار 

 

 بیئرن

Opener spinner set  

 

 اوپنر اسپن س 

Ring spinner set  

 

 اسپن س 

 

 رن

Grease gun گریس گن 

Oil cane تیل کا کنستر 

Hammer  ہتھوڑا 

Allen key set  

 

 ایلن کی س 

Magnetic stick مقناطیسی چھڑی 

Work bench  ورک بینچ / کام کی می 

Torque wrench ارک رنچ

 

 پ

Special Service tool  خصوصی سروس کا اوزار 

  دلچسپ حقیقت

ا ہے کہ اگر صرف  

 

ا ہے، جو اتنا حساس ہوپ

 

پ ا سینسر میں ہوپ ر مسئلہ لیزر ریسیور 

 

ا ہے، تو زپ ادہ ت

 

راب ہوپ

 

  لیزر لینڈ لیولر ج
 

ر ہو جائے، تو پوری زمین کا    1ح

 

رت 

 

ر کی بھی گ

 

 
راب ہو سکتا ملی م

 

لیول ج

سکے جا  کیا  ٹھیک  بھی  کو  ر 

 

رت 

 

گ سی  چھوٹی  اس  اکہ 

 

پ ہیں  کرتے  استعمال  لیول  ڈیجیٹ  اور  بورڈ   

 

ارگ

 

پ خاص  ای   کاریگر  دوران  کے   

 

مرم کی  اس   ۔ہے۔ 

 سے پہلے

 

ا بند کر دیتا ہے! اس لیے مرم

 

ا بھی ای  اہم مہارت دلچسپ پ ات یہ ہے کہ بعض اوقات صرف دھول پ ا کیچڑ کا ای  ذرہ بھی سینسر پر آ جائے، تو وہ کام کرپ

 

 اسے نرمی سے صاف کرپ

 ۔ ہے

رتیب عمل  

 

   ت

رر کی تبدیلی •

 

ی ن
م
ش

 

ت

 لیزر ٹرا

 لیزر بیم نہیں نکل رہی پ ا سگنل کمزور ہے۔  :مسئلہ •



ربیتی گائیڈ:  249صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 :طریقہ

 بجلی بند کریں۔ •

رر کو اس کے اسٹینڈ پ ا سہارا سے نکالیں۔ •

 

ی ن
م
ش

 

ت

 ٹرا

 لگائی۔  •

 
 

 شدہ یوی

 

 نیا اور درس

 کریں۔ لیزر  •

 

 زاویے پر س 

 

 بیم کو درس

 لیزر ریسیور )مست پر لگا ہوا( کی تبدیلی -1

ر ہے۔ :مسئلہ

 

رت 

 

 لیزر بیم کو پکڑ نہیں رہا پ ا سگنل میں گ

 :طریقہ 

 ریسیور کو مست سے کھولیں۔ •

رلیس کنکشن الگ کریں۔ •

 

اریں پ ا وات

 

 سگنل کی پ

 نیا ریسیور لگائی۔  •

 دوپ ارہ جوڑیں اور بیم کی جانچ کریں۔ •

 کریں۔  •

 
 

ی  رر
ی ن
ی ل
ک

 اگر ضروری ہو تو دوپ ارہ 

 کنٹرول پ اکس کی تبدیلی  -2

 اسکرین بند ہے پ ا سگنل نہیں آ رہا۔ :مسئلہ

 :طریقہ 

اریں نکالیں۔  •

 

 کنٹرول پ اکس سے بجلی اور ڈیٹ کی پ

 کھول کر نیا کنٹرول پ اکس نصب کریں۔  •

 
 

ا یوی

 

 پراپ

اریں دوپ ارہ جوڑیں اور سسٹم ٹیسٹ کریں۔  •

 

 تمام پ

 ہائیڈرولک سسٹم )والو اور پمپ( کی تبدیلی  -4

 بلی حرکت نہیں کر رہا پ ا لفٹ نہیں ہو رہا۔ :مسئلہ

 :طریقہ

 ہائیڈرولک لائنز الگ کریں )پہلے آئل نکال لیں(۔ •

ا پمپ پ ا والو کھولیں۔ •

 

 پراپ

 نیا حصہ لگائی، دوپ ارہ آئل بھریں۔  •

 کنٹرول سے بلی حرکت چ   کریں۔ •

 )لیولنگ بلی( کی تبدیلی سکریپر بلی  - 5

راب پ ا ٹیڑھا ہو گیا ہے۔  :مسئلہ

 

 بلی ج

 :طریقہ

ریم کو جیک سے اٹھائی۔  •

 

 ف

 کھولیں۔  •

 

 پرانے بلی کے بول

 سخت کریں۔ •

 

 نیا بلی لگائی اور بول

 سیدھ کی جانچ کریں۔ •

 :    تبدیلی کے بعد چ   لسٹ

 کریں۔  •

 
 

ی  رر
ی ن
ی ل
ک

 تمام پرزوں کو 

 لیزر سیدھ کی جانچ کریں۔ •
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 ای  چھوٹے علاقے پر سسٹم کا ٹیسٹ کریں۔ •

 تمام پرزوں کے درمیان ہم آہنگی کو یقینی بنائی۔  •

 احتیط تدابیر:

 بجلی کا کنکشن منقطع کریں 

ارٹ سرکٹ کا خطرہ نہ ہو۔ •

 

 لگنے پ ا ش

 
 

اکہ کری

 

ا ضروری ہے پ

 

 سے پہلے مشین کی بجلی بند کرپ

 

 مرم

 استعمال کریں  (PPE) ذاتی حفاظتی سامان

اکہ کسی جسمانی نقصان سے بچا جا سکے۔  •

 

 دستانے، حفاظتی چشمے، اور سیفٹی جوتے پہنیں پ

 بچیں 

 

راہِ راس  لیزر کی شعاع )بیم( سے ت 

 روشن سے بچیں۔  •

 

راہِ راس  کے دوران ت 

 

 لیزر شعاع آنکھوں پ ا جلد کے لیے نقصان دہ ہو سکتی ہے، اس لیے مرم

 پرزوں کو نرمی سے سنبھالیں 

 

 الیکٹرای

ازک ہوتے ہیں، اس لیے انہیں بہت احتیط سے کھولیں اور دوپ ارہ لگائی۔  •

 

 لیزر لیولر کے سینسر اور دیگر پرزے پ

 سے پہلے صاف کریں 

 

 تمام پرزے مرم

راب ہو سکتی ہے۔ •

 

ڈ ج ری 

 

 کرنے سے مشین م

 

اائی کو صاف کیے بغیر مرم

 

 کی
چ
 دھول، مٹی پ ا 

 صحیح سیدھ والے اوزار استعمال کریں 

•  

 

رار رکھیں۔لیزر کی درس

 

رف  سطح بندی کے لیے ایس اوزار استعمال کریں جو مشین کی سیدھ کو ت 

 سینسر پ ا حساس پرزوں پر زور نہ ڈالیں 

ا بند ہو سکتا ہے۔  •

 

 کام کرپ

 

 ہیں پ ا ان کا درس

 

 زور دینے سے پرزے ٹوٹ سکت

 کے بعد محفوظ رکھیں 

 

 اوزاروں کو مرم

اکہ دوپ ارہ استعمال میں آسانی ہو۔ •

 

 کے بعد استعمال شدہ اوزاروں کو منظم انداز میں رکھنا ای  اچھی عادت ہے پ

 

 مرم

 کے بعد کھلی جگہ میں مشین کی جانچ کریں 

 

 مرم

اکہ یہ تسلی ہو سکے کہ وہ صحیح طریقے سے کام کر رہی ہے۔  •

 

 مشین کی فیلڈ ٹیسٹن ضروری ہے پ

 کے لیے کمپن کی ہداپ ات پر عمل کریں 

 

 مرم

اکہ بہترین نتائج حاصل ہوں۔ •

 

 کی کتاب پ ا گائیڈ کا مطالعہ کر کے اسی کے مطابق کام کریں پ

 

  سے دی گئی مرم

 

 مینوفیکچر کی جای

 

  لرنن 

 
 

 Perform the task کام کی کارکردگی انجام دی    10.6 یوی

 

  تدریسی نتائج 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ کام •

 

 کے مطابق کیا گیا ہے۔  SOPs حتمی معائنہ چ   کریں پ

رتیب دیں۔کھیت کے آلے کی  •

 

 کارکردگی کو تیار کنندہ کے دستی کتابچہ کے مطابق ت

 ررشن چ   کریں۔ •
ی لن
ک

 معیارات کے مطابق 

 پ ازپ افت مواد کو ٹھکانے لگائی۔  •
ِ  
 کام کی جگہ کو صاف کریں اور فضلہ اور غیر قاب

 کے مطابق ذخیہ کیے گئے ہیں۔ SOPs چ   کریں کہ اوزار اور ساز و سامان •

رات کو ورک پلی کے طریقہ کار کے مطابق پروسیس کریں۔  •

 

 ورک پلی دستاوت 

 :فضلہ کی محفوظ تلفی کے اصول  10.6.1

 :فضلہ کی محفوظ تلفی کے چند اہم اصول درج ذیل ہیں •

ر قسم کو مخصوص طریقے سے تلف کیا جا سکے۔ :فضلہ کی درستی سے درجہ بندی •
 
اکہ ہ

 

ریل، اور حیاتیاتی فضلہ، پ  

 

 فضلہ کو مختلف اقسام میں تقسیم کریں جیسے کہ کیمیکلز، م
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اکہ کسی بھی قسم کے خطر :صحت اور حفاظت •

 

ے سے بچا جا فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے دوران حفاظت کے مناس  اقدامات اختیار کریں، جیسے کہ حفاظتی لباس اور دستانے پہننا پ

 سکے۔

ا۔مقامی پ ا قومی قوانین کی پیروی کریں جو فضلہ کی تلفی  :قانونی ضوابط کی پیروی •

 

 سے متعلق ہیں، جیسے کہ فضلہ کی پ ازپ افت پ ا دوپ ارہ استعمال کے لیے مخصوص جگہوں پر لے جاپ

رات  •

 

اکہ زمین، پ انی پ ا ہوا کو نقصان نہ پہنچے۔  :ماحولیاتی ات

 

رات کا خیال رکھیں پ

 

 فضلہ کی تلفی کے عمل میں ماحولیاتی ات

گ  •

 

 کلی
ی

 

ٹ
اکہ ان کا دوپ ارہ استعمال ممکن ہو سکے۔  :ری سا

 

 پ ازپ افت مواد کو دوپ ارہ استعمال کے لیے الگ کریں، جیسے پلاسٹک، کاغذ پ ا دھاتیں، پ
ِ  
 قاب

اک نہ بنے اور کسی حادثے کا س   نہ بنے۔ :مناس  ذخیہ  •

 

اکہ وہ خطرپ

 

 طریقے سے ذخیہ کریں پ

 

 فضلہ کو درس

 ررشن کا طریقہ کار 10.6.2
ی لن
ک

 :کھیت کے آلات کی 

ا ہے

 

 ررشن کرنے کے لیے درج ذیل طریقہ کار اپناپ ا جاپ
ی لن
ک

 :کھیت کے آلات کی 

رہ  •

 
 

 ررشن کے لیے مخصوص ہداپ ات کو سمجھا جا سکے۔ :مینوئل کا جات
ی لن
ک

اکہ 

 

 س  سے پہلے، آلے کے مینوفیکچر کے دستی کتابچے کو پڑھیں پ

 چ   کریں  •

 

راء، اور مداخلت کرنے والے عوامل جیسے مٹی پ ا پ انی۔ :آلے کی حال

 

 
ر، اج

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 آلے کی تمام حصوں کو چ   کریں، جیسے کہ 

 ررشن کے لیے ضروری آلات کا انتخاب کریں، جیسے کہ پیمئ کے آلات، ویکیوم گی، پ ا دیگر تکنیکی آلات۔ :صحیح آلات کا انتخاب •
ی لن
 ک

ڈجسٹمنٹ، پ ا پوزیشن۔  :مناس  طریقہ اپنائی  •

 

 رفتار، ای 

 

م کی درستگی کو جانچیں۔ جیسے آلے کی درس

 

 شت
سی

 کریں اور انٹرو

 
 

 ررشن کے دوران آلے کو آپری
ی لن
 ک

 اور رپورٹنگ  •

 

 ررشن کے نتائج کو ریکارڈ کریں اور درستگی کی رپورٹس تیار کریں۔  :ریکارڈن
ی لن
 ک

ر کو دوپ ارہ چ   کریں اور اس پ ات کا یقین کریں کہ آلہ کام کر رہا ہے جیسا کہ دستی کتابچہ میں بتاپ ا گیا ہے۔ :پھر سے جانچیں  •

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 تمام 

ا رہے۔  :مستقل دیکھ بھال  •

 

اکہ وہ بہترین کارکردگی کے ساتھ کام کرپ

 

 ررشن کے بعد آلے کی دیکھ بھال کریں پ
ی لن
 ک

   عملی سرگرمی  

 ررشن کرنے کا طریقہ
ی لن
ک

 :کھیت کے آلے کی 

ا ہوگا

 

 ررٹ کرنے کے لیے آپ کو درج ذیل مراحل پر عمل کرپ
ی لن
ک

 :کھیت کے آلے کو 

 ٹولز:

PPE (Personal Protective Equipment)  ذاتی حفاظتی سامان 

First Aid Box ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

 پیچ کس Screw driver   اوزاروں کا بی Tool kit  ف

Multi meter ر

 

 
 صفائی کا اوزار Cleaning tool  سیدھ کے اوزار Alignment tools   ملٹی م

Grease gun  ر گن

 

 ہتھوڑا Hammer   تیل کا کی Oil cane   گرت 

Magnetic stick مقناطیسی اسٹک Work bench ورک بینچ  

 Special Service tool  خصوصی سروس کا اوزار 

رتیب عمل 

 

   ت

 :مینوئل کا مطالعہ کریں 

 ررشن کے  •
ی لن
ک

اکہ آپ کو آلے کے لیے مخصوص 

 

 طریقے اور ضرورپ ات کا پتا چل سکے۔س  سے پہلے، آلے کے مینوفیکچر کی دستی کتابچہ پ ا گائیڈ کو پڑھیں پ

 :آلے کی مکمل معائنہ 

راب نہیں •

 

راب پ ا ج

 

اکہ یہ تصدیق کی جا سکے کہ کوئی حصہ ج

 

ر اور سنسرز کی جانچ کریں پ

 

 
رسلز، ہینڈلز، سکرو، م راء جیسے کہ ت 

 

 
 ہے۔ اگر کوئی نقص پ اپ ا جائے تو اسے آلے کے تمام اج

 کریں۔

 

 درس

 :مناس  پیمئ کے آلات منتخب کریں 

 نتا •

 

اکہ آپ درس

 

ر پ

 

 
 ررشن کے دوران آپ کو مخصوص آلات کی ضرورت ہوگی، جیسے کہ ویکیوم گی، پیمئ کے آلات، پ ا گیس پ ا مائع پریش م

ی لن
ک

 ئج حاصل کر سکیں۔ 

ڈجسٹمنٹ کریں 

 

 :آلے کی پوزیشن اور ای 
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ڈجسٹآلے   •

 

ای  کو  اندازہ لگاپ ا جا سکے۔ آلے کے مختلف حصوں  اکہ اس کی کارکردگی کا صحیح 

 

پ اور اسے تیار کریں  اس کی مطلوبہ پوزیشن پر رکھیں  اکہ ان کی کارکردگی کو 

 

پ  کریں 

 
 
ج

ی ک
ف

ر کے مطابق ہو۔مینو

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 رر کی مخصوص 

 :آلے کا عمل چ   کریں 

 ررٹ کر رہے ہیں تو اس پ ات کا پتا لگائی   •
ی لن
ک

کہ اس کی رفتار مینوفیکچر کے رہنمائی آلے کو چلائی اور اس کی کارکردگی کو چ   کریں۔ جیسے اگر آپ کھیت کے کسی آلے کی رفتار 

 کے مطابق ہے۔ 

 ررشن کے نتائج کا ریکارڈ کریں 
ی لن
ک

: 

 ہیں تو   •

 

 ررشن مکمل ہونے کے بعد تمام نتائج کو ریکارڈ کریں اور یہ جانچیں کہ آلہ کی کارکردگی معیاری ہے پ ا نہیں۔ اگر نتائج درس
ی لن
ک

 

 

آلہ کو دوپ ارہ استعمال کے لیے تیار کر سکت

 ہیں۔

 :آلے کی دوپ ارہ جانچ اور تصدیق کریں 

 طور پر کام کر رہا ہے اور اس کی •

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ آلہ درس

 

 ررشن کے بعد اس کی کارکردگی کو دوپ ارہ چ   کریں پ
ی لن
ک

رق نہیں آپ ا۔  آلے کی 

 

 کارکردگی میں کوئی ف

 رریشن 
ی لی ن
ک

 :مستقل دیکھ بھال اور 

رھ سکے۔ •

 

 ہو اور آلے کی عمر ت 

 

اکہ اس کی کارکردگی ہمیشہ درس

 

 ررشن کو پ اقاعدگی سے چ   کریں پ
ی لن
ک

 آلے کی 

اکہ وہ صحیح طریقے سے کام کرے اور فصلوں کی دیکھ بھال کے دوران کسی قسم •

 

 ررشن میں مدد دے گا پ
ی لن
ک

رابی نہ ہو۔ یہ طریقہ کار آپ کو کھیت کے آلے کی 

 

 کی ج

   احتیط تدابیر

 :استعمالحفاظتی سامان کا  

 ررشن کے دوران ذاتی حفاظتی سامان •
ی لن
ک

 (PPE) اکہ آپ کسی بھی ممکنہ حادثے سے محفوظ رہیں۔

 

 کا استعمال لازمی کریں، جیسے دستانے، حفاظتی چشمے اور مناس  لباس پ

 کی مکمل جانچ

 

 :آلے کی حال

راب پ ا غیر  •

 

رہ لیں۔ ج

 
 

 کا مکمل جات

 

 ررشن شروع کرنے سے پہلے آلے کی حال
ی لن
ک

 ررشن کے عمل میں کسی قسم کی رکاوٹ نہ آئے۔ 
ی لن
ک

اکہ 

 

 فعال حصوں کو پہلے ٹھیک کریں پ

 :صحیح آلات کا انتخاب

 نتائج حاصل کرنے میں رکاوٹ ڈال سکتا ہے •

 

 ررشن کے دوران صحیح اور معیاری پیمئ کے آلات کا انتخاب کریں۔ غلط آلات کا استعمال درس
ی لن
ک

 ۔

 :دستیاب ہداپ ات کی پیروی

اکہ آپ یقینی بنائی کہ  •

 

 ررشن کے طریقے پر عمل کریں پ
ی لن
ک

ر پر کام کر رہا ہے۔ مینوفیکچر کی دستی کتابچہ پ ا گائیڈ کو بغور پڑھیں اور اس کے مطابق آلے کی 

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 

 

 آلہ درس

 ررشن
ی لن
ک

 :مناس  ماحول میں 

ر انداز نہ ہو •

 

 ررشن کرنے کے لیے مناس  ماحول کا انتخاب کریں، جیسے کہ صاف اور خشک جگہ، جہاں آلے کی کارکردگی پر بیرونی عوامل ات
ی لن
ک

 ں۔

 :آلے کو غیر ضروری طور پر چلانے سے بچیں

ر پڑ سکتا ہے۔  •

 

 پر منفی ات

 

 ررشن کے دوران آلے کو ضرورت سے زپ ادہ نہ چلائی، کیونکہ اس سے آلے کی حال
ی لن
ک

 

 :دوپ ارہ جانچ

ر •

 

 نتائج ف

 

 میں ہے اور درس

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ آلہ اس کی مطلوبہ حال

 

 ررشن کے بعد آلے کی کارکردگی کو دوپ ارہ چ   کریں پ
ی لن
ک

 اہم کر رہا ہے۔ 

 :ریکارڈز کا تحفظ

اکہ آئندہ آپ کو ان کا حوالہ دینے میں آسانی ہو اور آلے کی مستقل دیکھ بھال میں •

 

 ررشن کے تمام نتائج اور ریکارڈز کو محفوظ رکھیں پ
ی لن
ک

  مدد ملے۔ 

 :مناس  دیکھ بھال

 ررٹ کرنے کی •
ی لن
ک

راہم کرے۔ وقتاً فوقتاً آلے کو دوپ ارہ 

 

اکہ یہ مسلسل بہترین کارکردگی ف

 

 ررشن کے بعد اس کی دیکھ بھال کریں پ
ی لن
ک

 ضرورت ہوگی۔  آلے کی 

 ہیں۔  •

 

 طریقے سے اور محفوظ طریقے سے مکمل کر سکت

 

 ررشن کو درس
ی لن
ک

 ان احتیط تدابیر پر عمل کر کے آپ کھیت کے آلے کی 

 عملی سرگرمی  

ا  SOPs دیے گئے قسم کے فضلہ کی تلفی کو

 

رہ کرپ
 
  کے مطابق مظاہ
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 ٹولز:

PPE (Personal Protective Equipment) ذاتی حفاظتی سامان 

First Aid Box  ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

 پیچ کس Screw driver  اوزاروں کا بیTool kit ف

Multi meter ر

 

 
 صفائی کا اوزار Cleaning tool اوزارسیدھ کے Alignment tools   ملٹی م

Grease gunر گن

 

 ہتھوڑاHammer  تیل کا کی Oil cane  گرت 

Magnetic stickمقناطیسی اسٹک Work benchورک بینچ  Special Service tool خصوصی سروس کا اوزار 

رتیب عمل

 

  ت

 کریں

 
 

 :فضلہ کی قسم کی شناح

اکہ آپ کو معلوم ہو کہ اسے کس طرح اور کہاں تلف کیا جائے۔ س  سے پہلے، دیے گئے فضلے کی قسم کی  •

 

 کریں )جیسے کیمیکلز، کھاد، پلاسٹک، کاغذ، پ ا حیاتیاتی فضلہ( پ

 
 

 شناح

 :سپورٹ اور حفاظتی تدابیر

اکہ کسی بھی قسم کے خطرے سے بچا جا سکے۔  (PPE) حفاظتی سامان •

 

 پہنیں، جیسے دستانے، ماس، حفاظتی چشمے اور دیگر ضروری حفاظتی آلات پ

 :فضلہ کو الگ کریں 

ر قسم کو اس کے مطابق تلف کیا جا سکے۔ مثلاً، کیمیائی فضلہ کو الگ کریں اور اسے اس کے مطا •
 
اکہ ہ

 

 بق محفوظ طریقے سے ٹھکانے لگائی۔ مختلف اقسام کے فضلے کو علیحدہ کریں پ

 :ڈسپوزل کی جگہ تیار کریں 

 کے مطابق ہو۔ SOPs لیے جگہ تیار کریں جہاں فضلہ کو احتیط سے رکھا جا سکے، اور یہ جگہ مقامی قوانین اورمخصوص جگہ پر فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے  •

 :فضلہ کی تلفی کی کارروائی کریں 

ر قسم کے فضلے کو اس کے متعین طریقے سے تلف کریں۔ مثلاً •
 
 :ہ

 کیمیائی فضلہ کو مخصوص کمرے میں رک کر اس کے مطابق تلف کریں۔  •

 پلاسٹک اور کاغذ کے فضلے کو ری سائیکل کرنے کے لیے مخصوص ٹوکری میں ڈالیں۔ •

 کرنے کے لیے الگ سے جمع کریں۔  •

 

 حیاتیاتی فضلہ کو کمپوس

 :فضلہ کی محفوظ منتقلی 

 ۔فضلہ کو خاص کی پ ا کنٹینر میں ڈال کر اسے محفوظ طریقے سے منتقل کریں۔ یہ یقینی بنائی کہ فضلہ کے دوران کوئی رساؤ پ ا نقصان نہ ہو •

 :فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے بعد صفائی 

 فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے بعد، کام کی جگہ کو صاف کریں اور کسی بھی پ اقی رہ جانے والے فضلے کو مناس  طریقے سے ہٹائی۔  •

•  

 

 :ریکارڈن

رہ لیا جا سکے اور یہ یقین دہانی ہو سکے کہ یہ

 
 

اکہ اس کا جات

 

 کے مطابق تھا۔ SOPs فضلہ کی تلفی کی کارروائی کو ریکارڈ کریں پ

رہ لیں 

 
 

 :ختم ہونے کے بعد خود کا جات

• SOPs طریقے سے اپناپ ا گیا ہو۔ 

 

ر قدم کو درس
 
رہ لیں اور یہ چ   کریں کہ ہ

 
 

 کے مطابق تمام کارروائیوں کا جات

اکہ  •

 

رہ آپ کو فضلہ کی تلفی کے عمل کو صحیح طریقے سے انجام دینے میں مدد دے گا پ
 
ر نہ پڑے۔ یہ مظاہ

 

 ماحول اور صحت پر کسی قسم کا منفی ات

 احتیط تدابیر:

 کا استعمال  (PPE) ذاتی حفاظتی سامان •

 ہمیشہ دستانے، فی ماس، حفاظتی چشمے، اور اگر ضروری ہو تو حفاظتی لباس پہنیں۔  •

 خاص طور پر مکمل حفاظتی سامان  •

 
 

 پہننا لازم ہے۔کیمیک پ ا پ ایولوجیک فضلے کے ساتھ کام کرتے وق

ا اور صفائی 

 

 :ہاتھ دھوپ

ا چاہیے۔  •

 

 فضلہ کو سنبھالنے کے بعد ہاتھوں کو اچھی طرح صابن سے دھوپ

 کسی بھی کھانے پینے پ ا چہرے کو چھونے سے پہلے ہاتھوں کی صفائی لازمی کریں۔  •
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ی
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ن

 

 ش
ی لی

 

ی

 

 ی
ٹ

 :مناس  و

ا چاہیے۔ •

 

 اگر فضلہ کے ساتھ کام بند کمرے میں کیا جا رہا ہو تو کمرے میں ہوا کی آمد و رفت کا مناس  انتظام ہوپ

 :آگ سے دوری 

اکہ آگ لگنے کا خطرہ نہ ہو۔ •

 

 آتش فضلے جیسے کیمیک پ ا کاغذ وغیرہ کو آگ پ ا چنگاری سے دور رکھیں پ
 
 قاب

 :فضلہ کو ہاتھ سے نہ چھوئی 

ر کریں، ہمیشہ ٹولز پ ا کنٹینر استعمال کریں۔  •

 

 ہاتھ لگانے سے گرت 

 

راہ راس  فضلہ کو ت 

 

 
 

گ اور شناح

 

 ی لی
لی
 :مناس  

اکہ غلط ہینڈلنگ نہ ہو۔  •

 

ر قسم کے فضلے کے کنٹینر پر واضح لیبل لگائی پ
 
 ہ

 :رِساؤ سے بچاؤ 

ر نہ نکلے۔ •
 
اکہ کوئی کیمیک پ ا مواد پ اہ

 

 فضلہ کو ایس بند کنٹینر میں رکھیں جو لی پروف ہو، پ

 :ہنگامی صورت حال کے لیے تیاری 

ڈ کٹ اور   •

 

 ای 

 

رس

 

ریبی جگہ پر ف

 

 موجود ہونی چاہیے۔ف

 

ِ
ِ ک

 
 اسپ

 عملہ کو ہنگامی اقدامات سے آگاہی ہونی چاہیے۔ •

رن پ ا نگرانی 

 
 

 :سینئر سپروات

ا چاہیے۔ •

 

رر کی نگرانی میں کام ہوپ

 
 

ربیت پ افتہ سپروات

 

 تلفی کے عمل کے دوران ت

 :ماحولیاتی تحفظ کو مدنظر رکھنا 

رگز نہ پھینکیں۔  •
 
الیوں، زمین پ ا کھلی جگہوں پر ہ

 

 فضلہ کو پ انی کی پ

ربیتی مواد میں استعما •

 

اکہ ت

 

ری خاکے کی صورت میں بھی بنا کر دے سکتا ہوں پ  ل کیا جا سکے۔اگر آپ چاہیں تو میں ان نکات کو ای  خوبصورت چارٹ پ ا تصوت 

 ماڈیول کا خلاص 

 رریشن اور فضلہ کی محفوظ تلفی کے بنیادی اصولوں کو سکھاپ ا گیا ہے۔ آغاز میں حفاظتی 
ی لن
ک

 ،

 

 اور اس کے استعمال کی  (PPE)  ساماناس ماڈیول میں زرع آلات کی دیکھ بھال، مرم

 
 

کی شناح

و سس کے لیے درکار مختلف اوزاروں کے افعال

 

گی

 

ی
 ڈا

 

اکہ کام کے دوران کسی ممکنہ نقصان سے بچا جا سکے۔ بعد ازاں، فال

 

ربیت دی جاتی ہے پ

 

ا ہے۔ اس کے ساتھ ساتھ، عملی    ت

 

کو سمجھاپ ا جاپ

 رریشن  M.B سرگرمیں کے ذریعے زرع آلات جیسے
ی لن
ک

ا ہے۔ اسپریئرز کی 

 

 کے مراحل کو تفصیل سے سکھاپ ا جاپ

 

 رریشن، دیکھ بھال اور مرم
ی لن
ک

 ،

 
 

اویٹر اور لینڈ اسکریپر کی شناح

 

 پلو، روپ

اقص پر

 

رراور پ

 

ی ن
م
ش

 

ت

راء خصوصاً ریسیور اور ٹرا

 

 
امل ہے۔ ماڈیول میں لیزر لینڈ لیولر کے کام کے اصول، اس کے اج

 

 کا   زہ جات کی تبدیلی کی عملی مشق بھی ش

 

 رریشن و مرم
ی لن
ک

کے افعال اور اس کی 

 اور اسے

 
 

ر میں، ماحولیاتی تحفظ کے تحت فضلہ کی اقسام کی شناح

 

امل ہے۔ آج

 

رے کی صورت  SOPs طریقہ بھی ش
 
کے مطابق محفوظ طریقے سے تلف کرنے کے اصولوں اور عمل کو مظاہ

 اور محفوظ طریقے سے کام انجام دے سکیں۔

 

راد ماحول دوس

 

ربیت پ افتہ اف

 

اکہ ت

 

ا ہے، پ

 

 میں سکھاپ ا جاپ
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 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

ا ہے اور اس کی ضرورت کیوں ہوتی ہے؟    PPE :  1س

 

 کیا ہوپ

ا ہ، جیسے دستانے،    Personal Protective Equipmentیعنی    PPEج:  

 

رات سے بچانے کے لیے پہنا جواپ

 

دہ ات ا ہے جو کام کے دوران جسم کو نقصان 

 

وہ حفاظتی سامان ہوپ

 چشمہ،  ماس اور حفاظتی لباس۔ 

 میں استعمال ہونے والے بنیادی آلات کون سے ہوتے ہیں؟    Fault Diagnosis :  2س

امل ہوتے ہیں۔  Fault Diagnosisج: 

 

ر ش

 

 
، سکریو ڈرائیور، وولٹیج ٹیسٹر، پریش گی، اور ملٹی م

 

ر س 

 

  
 میں استعمال ہونے والے آلات میں اس

ا ہے؟    PPE: عملی سرگرمی 3س

 

 استعمال کیسے کیا جاپ

 

 کا درس

ا کہ کسی بھی حادثے سے بچا جا سکے PPEج: 

 

 استعمال یہ ہے کہ کام شروع کرنے سے پہلے دستانے، چشمہ، ماس اور حفاظتی جوتے پہنے جائی پ

 

 ۔ کا درس

 کا عمل کیا ہے؟  4س

 
 

 : زرع آلات کی شناح

ا ویٹر، 

 

ا ہے، جیسے کہ ایم پی پلو، روپ

 

رائن، استعمال اور کام کے طریقے کو سمجھنا ضروری ہوپ

 

 کے لیے ان کے ڈت 

 
 

 لینڈ اسکریپر وغیرہ۔ ج: زرع آلات کی شناح

 : ایم بی پلو کا کام کیا ہے؟  5س

ا کہ جڑی بوٹیوں کا خاتمہ ہو اور بیج بونے کے لیے زمین تیار کی جا سکے۔ 

 

ا ہے پ

 

 ج: ایم بی پلو زمین کو پلٹنے کے لیے استعمال ہوپ

ا ہے؟  6س

 

 رکس کام کے لیے استعمال ہوپ

 
 

ا وی

 

 : روپ

ا ہے۔  

 

ا ہے، یہ مٹی کو اچھی طرح مکس کرپ

 

ا ویٹر زمین کو نرم اور پ اری  کرنے کے لیے استعمال ہوپ

 

 ج: روپ

ا ہے؟   Transmitterاور  Receiver: لیولر میں 7س

 

 کا کیا کردار ہوپ

ر کیا رات  ا کہ  زمین کو ت 

 

ا ہے پ

 

ا ہے جبکہ ریسیوراس بیم کو وصول کر کے سطح کی اونچائی کا اندازہ لگاپ

 

رر لیزر بیم کارج کرپ

 

ی ن
م
ش

 

ت

 جا سکے۔  ج: ٹرا

 رریشن کیوں ضروری ہے؟    :  8س
ی لن
ک

 اسپریئر کی 

ا کہ مطلوبہ مقدار میں کیمیک پ ا دوا یکساں طریقے سے فصل پر لگائی جا سکے، اور فضلہ  پ ا

 

 رریشن اس لیے کی جاتی ہے پ
ی لن
ک

  نقصان سے بچاپ ا جا سکے۔ ج: اسپریئر کی 

 کیا ہوتے ہیں؟    SOPs: فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے 9س

امل ہیں۔  PPEمیں  SOPsج: فضلہ کو ٹھکانے لگانے کے 

 

، محفوظ طریقے سے منتقلی اور ماحولیاتی تحفظ کو مد نظر رکھتے ہوئے تلفی ش

 
 

 کا استعمال، فضلہ کی علیحدہ شناح

 کا بنیادی طریقہ کیا ہے؟  10س

 

 : زرع آلات کی مرم

ا ہے

 

 کیا جاپ

 

راب حصہ تبدیل پ ا درس

 

ا ہے، ج

 

 کی جاتی ہے، پھر مطلوبہ ٹولز کے ذریعے پرزہ کھولا جاپ

 
 

رابی کی شناح

 

 کے لیے پہلے ج

 

ا ج: مرم

 

ر  میں آلہ کو دوپ ارہ اسمبل کر کے چ   کیا جاپ

 

 اور اجٓ

 ہے۔ 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

  کا بنیادی مقصد کیا ہے؟    PPE۔  1

 میں اسٓانی   ا۔کارکردگی میں اضافہ   

 

 کی بچت   ج۔کارکن کی حفاظت  ب۔مرم

 
 

 د۔ وق

ا ہے؟   ۔  2

 

و سس کے لیے استعمال ہوپ

 

گی

 

ی
 ڈا

 

 کون سا الٓہ فال

رر  
 م
ہ ت

ر  ب۔اسپن   ا۔

 

 
   Cاور  Dد۔ دونوں  ج۔ملی م

ا ہے؟     ۔  3

 

 کے لیے س  سے پہلے کیا جانچنا ضروری ہوپ

 
 

س کی شناح

 

ی

 

 می
می لت

 فارم  ا

  

 

 اور کام   ب۔قیمت  ا۔رن

 
 

 د۔وزن  ج۔ساح

ا ہے؟   ۔  4

 

 زمین کو پلٹنے کے لیے استعمال ہوپ

 

پ

 

 می
می لت

 کون سا فارم ا

ا ویٹر  

 

 د۔لینڈ لیولر  ج۔ایم بی پلو   ب۔اسپریئر  ا۔روپ

ا ویٹر کا بنیادی کام کیا ہے؟    ۔  5

 

 روپ

ا  

 

ا  ا۔بیج بوپ

 

 د۔مٹی نکالنا  ج۔پ انی دینا  ب۔مٹی کو نرم کرپ
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ا ہے؟    ۔  6

 

رر کیا  کرپ

 

می ن
ش

 

ت

 لیزر لینڈ لیولر میں ٹر

ا ہے  

 

ا ہے  ا۔زمین ہموار کرپ

 

ائی محفوظ کرپ

 

ا ہے  ب۔تواپ

 

ا ہے  ج۔لیزر شعاعیں خارج کرپ

 

 د۔پ انی سپلائی کرپ

 رریشن کا مقصد کیا ہے؟     ۔  7
ی لن
ک

 

ا  ا۔پرزے نکالنا  

 

ا  ب۔قیمت کم کرپ

 

ا  ج۔درستگی اور کارکردگی بہتر بناپ

 

 بچاپ

 
 

 د۔وق

ا ہے؟     ۔  8

 

 کیا جاپ

 
 

ی  رر
ی لن
ک

 کون سا الٓہ اسپرے کے لیے 

ا ویٹر  ا۔لیزر لیولر  

 

 د۔سیڈ ڈرل  ج۔اسپریئر  ب۔روپ

ا  ؟     SOPsفضلہ کی تلفی کے لیے   ۔  9

 

امل  نہیں ہوپ

 

 میں کون سا مرحل ش

 د۔مناس  جگہ پر تلفی  ج۔فضلہ جلا دینا بغیر اجازت  ب۔فضلہ کاتجزیہ  پہننا  PPEا۔ 

ا ہے؟   ۔  10

 

 لیزر لینڈ لیولر میں ریسیور کا کردار کیا ہوپ

ا  ب۔زمین کی کھدائی  ا۔لیزر شعاع بھیجن  

 

ا  ج۔لیزر شعاع کو وصول کرپ

 

 د۔پ انی جمع کرپ

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ج 4 ج 3 د 2 ج 1

 ج 8 ج 7 ج 6 ب 5

 ج 10 ج 9
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 / دیکھ بھال انجام دیں    11 نمبر  ماڈیول 

 

راء کی مرم

 

 
 الیکٹرک اج

Perform Repair/Maintenance 

of Electric Components  
 

 تدریسی نتائج:

ص کے لیے آلات کا بندوبست کریں۔ 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رقی آلات میں ج  ت 

ص کریں۔

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 الیکٹرک موٹر اور آلات میں ج

اقص 

 

 کریں۔ الیکٹرک موٹر اور آلات میں پ

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
 اج

ص کریں۔ 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 بیٹری پیک اور آلات میں ج

 کریں۔ 

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 بیٹری پیک اور آلات میں پ

ص کریں۔ 

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 اور آلات میں ج

 
 

 پ اور کنٹرول یوی

 کریں۔ 

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 اور آلات میں پ

 
 

 پ اور کنٹرول یوی

 سسٹم میں 

 

 
ص کریں۔ چارج

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ج

 کریں۔ 

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم میں پ

 

 
 چارج

ص کریں۔

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 نگرانی کے نظام اور آلات میں ج

 کریں۔ 

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 نگرانی کے نظام اور آلات میں پ

ر طریقے سے انجام دیں۔  

 

 اپنا کام مؤت

 

  لرنن 

 
 

ص کے لیے آلات کا بندوبست کریں    11.1 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی  کی 

 

رقی آلات میں ج  ت 

Arrange tools and 

equipment to diagnose 

fault in electric implements 

 

  تدریسی نتائج 

 ایس او پیز کے مطابق پی پی ای استعمال کریں۔

ص کے لیے آلات کا بندوبست کریں۔

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

رقی آلات میں ج  ایس او پیز کے مطابق ت 

 کریں 11.1.1

 
 

 Identify PPEپی پی ای کی شناح

 ( راد کو کام کے دوران مختلف خطرات سے بچانے کے لیے استعماPPEپی پی ای 

 

ا ہے جو اف

 

"۔ یہ وہ حفاظتی سامان ہوپ

 
 

 
و  ایکوپ

 

ی کی

 

ٹ

ا ہے، جیسے ہیلمٹ، ( کا مطلب ہے "پرسنل پرو

 

ل کیا جاپ

 دستانے، حفاظتی چشمے، حفاظتی جوتے، اور ماس۔

ص کے لیے استعمال ہونے والے آلات کے افعال 11.1.2

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

رقی آلات میں ج   ت 

ص کے لیے استعمال ہونے والے آلات کے افعال یہ ہیں

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

رقی آلات میں ج  ۔ ت 

ر

 

 
ا ہے۔ :ملٹی م

 

راحمت کی پیمئ کرپ

 

، اور م

 
 

             وولٹیج، کری

ر

 

 
ا ہے  :اوہمی م

 

راحمت کی جانچ کرپ

 

ا ہے۔ م

 

 اور سرکٹ کی تسلسل کی تصدیق کرپ

ا ہے۔  :اسکوپ

 

ا ہے اور ان کی ویو فارم دکھاپ

 

رقی سگنلز کو مانیٹر کرپ  ت 

ر

 

 
ا ہے۔  :پ اور م

 

ا ہے اور پ اور کے استعمال کو مانیٹر کرپ

 

ائی کا حساب کرپ

 

رقی تواپ  ت 

ر

 

 
ا ہے بغیر سرکٹ کو کھولے۔  :کلی پ  م

 

 کی پیمئ کرپ

 
 

 کری

   عملی سرگرمی  

رہ کریں۔  
 
 پی پی ای کے استعمال کا مظاہ

   ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

   ٹول کٹ  ف

 

ر س 

 

  
   مجموعہ اس

 

 سکرو ڈرائیور س 

  ر
 
رش    ایئر بلو گن   ہوس پ ر ت 

 

ر   وات

 

 
ر  مائیکرو م

 

 
 ملٹی م
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

بیٹری ٹیسٹر  الیکٹرک موٹر ٹیسٹر  ر ٹیسٹر
 
 چارج

رتیب عمل 

 

 ت

ر کرنے کے لیے، یہ اقدامات کریںکے  (PPE) پی پی ای
 
 :استعمال کو ظاہ

اکہ سر پر گرنے والی اشیاء سے حفاظت ہو سکے۔ :سیفٹی ہیلمٹ پہنیں

 

 ہیلمٹ کو اچھی طرح فٹ کریں پ

ڈ دستانے پ ا کیمیک کے ساتھ کام کے لیے کیمیک پروف دستانے۔  :دستانے پہنیں

 
 

رقی کام کے لیے انسول   کام کی نوعیت کے مطابق دستانے پہنیں، جیسے ت 

 آنکھوں کو ملبہ، کیمیکلز پ ا نقصان دہ شعاعوں سے بچانے کے لیے۔ :سیفٹی چشمہ پ ا فی شیل پہنیں

س پہنیں۔ :کانوں کی حفاظت

ی گ

ر پ ا ائیر

 

ز
مفل

 بلند آواز والے ماحول میں کانوں کی حفاظت کے لیے ائیر

 آتشزدگی سے بچاؤ پ ا کیمیکلز سے بچاؤ کے لیے مناس  لباس پہنیں۔  :محفوظ لباس پہنیں

اکہ پیروں کی حفاظت ہو سکے۔ :سیفٹی بوٹس پہنیں

 

 مضبوط جوتے پہنیں جن میں اسٹیل ٹو اور غیر پھسلنے والے تلوے ہوں پ

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    11.2 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 الیکٹرک موٹر اور آلات میں ج

Diagnose fault in electric 

motor & devices 

 

  تدریسی نتائج 

رابی کا پتہ لگائی۔ ایس او پیز کے 

 

 مطابق الیکٹرک موٹر اور آلات میں ج

راء اور افعال کی تعمیر 11.2.1

 

 
 Construction of motors, components and functionsموٹرز، اج

امل ہوتے ہیں

 

راء اور ان کے افعال ش

 

 
 :موٹرز کی تعمیر میں مختلف اج

ر

 

 

 

رقی   :(Stator) اس ت  ا ہے، جو 

 

 حصہ ہوپ

 

 
ای

 

پ کا  اس میں یہ موٹر  ا ہے۔ 

 

مقناطیسی میدان پیدا کرپ

رقی رو کو گزرنے دیت ہیں۔ ار( ہوتے ہیں جو ت 

 

رقی پ  کوائلز )ت 

ا  :(Rotor) روٹر

 

ر سے حرکت کرپ

 

ر کے مقناطیسی میدان کے ات

 

 

 

ا ہے جو اس

 

یہ موٹر کا متحرک حصہ ہوپ

ر کے 

 

 

 

ر ہوتے ہیں۔ہے۔ روٹر میں بھی کوائلز پ ا کنڈکٹرز ہوتے ہیں جو اس

 

 مقناطیسی میدان سے متات

رش  رقی رو کو روٹر  :(Brushes) ت  رش ت  رقی رابطہ قائم کرتے ہیں۔ ت  ر کے درمیان ت 

 

 

 

یہ روٹر اور اس

 پہنچاتے ہیں۔

 

 کے حصوں ی

رریٹر 

 

 ی ن
می
ک

 (Commutator):  ا رہے۔

 

اکہ روٹر مستقل طور پر حرکت کرپ

 

ا ہے جو روٹر کے دھارے کی سمت کو بدلتا ہے، پ

 

رقی سوئچ ہوپ  یہ ای  ت 

 

 

 یہ موٹر کے حصوں کو ای  دوسرے کے ساتھ جوڑنے اور ان کی حرکت کو ہموار کرنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ :(Bearings) بیئرن

رابیوں کی اقسام  11.2.2

 

 Types of faults in electric motors الیکٹرک موٹروں میں ج

امل ہیں

 

 ہیں، جن میں ش

 

رقی موٹروں میں مختلف قسم کے نقص ہو سکت  :ت 

ا ہے، تو وہ زپ ادہ گرم ہو سکتی ہے اور بند ہو جاتی ہے۔  :(Overload) اوورلوڈ

 

  موٹر پر زپ ادہ بوجھ پڑپ
 

 ح

ارٹ سرکٹ

 

ارٹ ہونے کی صورت میں، موٹر صحیح طریقے سے کام نہیں کر پ اتی۔  :(Short Circuit) ش

 

رقی سرکٹس میں کوئی ش  ت 

گ

 

ی

 

 ی ی
ہ
ر کرتے ہیں۔ :(Overheating) اوور

 

 ہیں، جو اس کی کارکردگی کو متات

 

راب ہو سکت

 

راء ج

 

 
 زپ ادہ درجہ حرارت کی وجہ سے موٹر کے اج

رش کا نقصان ر ہوتی ہے۔  :(Brush Damage) ت 

 

رقی رابطے میں رکاوٹ ڈالتا ہے اور موٹر کی کارکردگی متات ا، ت 

 

راب ہوپ

 

رش کا گھسنا پ ا ج  ت 

رابی

 

ر پ ا روٹر کی ج

 

 

 

ری  ڈاؤن، موٹر کو کام کرنے سے روک سکتی ہے۔  :(Stator or Rotor Faults) اس  میں ت 

 

رن

 

رابی، جیسے کہ وات

 

ر پ ا روٹر میں کسی قسم کی ج

 

 

 

 اس

رابی

 

رریٹر کی ج

 

 ی ن
می
ک

 (Commutator Faults):  راب ہو جاتی ہے

 

ا ہے، جس سے موٹر کی کارکردگی ج

 

ر ہوپ

 

رقی رو کا بہاؤ متات رابی کی وجہ سے ت 

 

رریٹر میں ج

 

 ی ن
می
ک

 

رابیوں کا پتہ لگانے کا طریقہ کارالیکٹرک موٹروں   11.2.3

 

 Procedure to detect faults in electric motors میں ج

ص کے لیے درج ذیل طریقہ کار اپناپ ا جا سکتا ہے

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رقی موٹروں میں نقص کی   :ت 

رول انسپکشن

 

راء کو دیکھیں۔ :(Visual Inspection) وت 

 

 
، پ ا کسی جلی ہوئی پ ا ٹوٹے ہوئے اج

 

رن

 

رش، وات رہ لیں، جیسے کہ ت 

 
 

ر کا جات
 
 موٹر کے پ اہ

رر کا استعمال

 

ی ن
 م
ت

 

ملی

 (Multimeter Testing):  کا پتا چلت 

 

ارٹ سرکٹ پ ا اوپن سرکٹ کی حال

 

راحمت چ   کریں۔ اس سے ش

 

ر اور روٹر کی م

 

 

 

، اس

 

رن

 

رر سے وات

 

ی ن
 م
ت

 

ملی

 ہے۔ 
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

اندہی ہو سکے۔ :(Infrared Camera) آئی آر کیمرہ

 
 

گ کی صورت میں نقص کی ن

 

ی

 

ی  ی 
ہ
اکہ اوور

 

 موٹر کی زپ ادہ گرمی کی جانچ کے لیے آئی آر کیمرہ استعمال کریں پ

رابی   :(Vibration Testing) وائبریشن ٹیسٹن 

 

راء میں ج

 

 
اندہی ہو سکتی ہے کہ موٹر کے اج

 
 

موٹر کی حرکت پ ا وائبریشن چ   کریں۔ غیر معمولی وائبریشن اس پ ات کی ن

 ہے۔ 

 اور وولٹیج چیکنگ

 
 

 پ ا وولٹیج میں کوئی غیر معمولی کمی ہو تو نقص  :(Current and Voltage Checking) کری

 
 

 اور وولٹیج کا مشاہدہ کریں۔ اگر کری

 
 

موٹر میں کری

اندہی ہو سکتی ہے۔

 
 

 کی ن

 ہو  :(Sound Check) آواز کی جانچ

 

ر( مسئلہ کی علام

 

اندہی کی جا سکتی ہے۔ غیر معمولی آوازیں )جیسے کہ گھومتے ہوئے حصوں کی رگ

 
 

رابی کی ن

 

سکتی موٹر کی آواز سن کر بھی ج

 ۔ ہیں

 عملی سرگرمی 

رہ کریں۔
 
رابی کا پتہ لگانے کا مظاہ

 

  دیے گئے آلے کی الیکٹرک موٹر میں ج

 ٹولز:  

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

ر    ٹول کٹ  ف
 
رش   ایئر بلو گن   ہوس پ ر ت 

 

 وات

 ر

 

 
ر  مائکرو م

 

 
ر ٹیسٹر موٹر ٹیسٹرالیکٹرک  بیٹری ٹیسٹر   ملٹی م

 
 چارج

رتیب عمل  

 

 ت

رول انسپکشن

 

رابی کو دیکھا جا سکے۔ :وت 

 

 کی ج

 

رش پ ا بیرن ، ٹوٹے ہوئے ت 

 

رن

 

اکہ کسی بھی جلی ہوئی وات

 

 س  سے پہلے موٹر کا بصری معائنہ کریں پ

رر ٹیسٹن 

 

ی ن
 م
ت

 

ملی

راحمت چ   کریں۔ اگر  :

 

راء کی م

 

 
 اور اج

 

رن

 

رر کی مدد سے موٹر کی وات

 

ی ن
 م
ت

 

ملی

 ہو سکتی ہے۔

 

رابی کی علام

 

ارٹ سرکٹ پ ا اوپن سرکٹ ہو تو یہ ج

 

 میں ش

 

رن

 

 وات

رابی ہو سکتی ہے۔ :آئی آر کیمرہ

 

گ کی وجہ سے ج

 

ی

 

ی  ی 
ہ
 موٹر کے درجہ حرارت کو چ   کریں۔ اگر موٹر زپ ادہ گرم ہو رہی ہو تو اوور 

رابی ہو۔ :وائبریشن ٹیسٹ

 

ر میں کوئی ج

 

 

 

 موٹر کی وائبریشن چ   کریں۔ غیر معمولی وائبریشن کا مطلب ہو سکتا ہے کہ روٹر پ ا اس

 اور وولٹیج چ   

 
 

اندہی ہو سکے۔  :کری

 
 

اکہ کسی بھی غیر معمولی تبدیلی کی ن

 

 اور وولٹیج کی نگرانی کریں پ

 
 

 موٹر میں کری

 

  لرنن 

 
 

 کریں   11.3 یوی

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

   الیکٹرک موٹر اور آلات میں پ

Replace/repair faulty 

components in electric 

motor and devices 

 

  تدریسی نتائج 

SOPs  کریں۔ 

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 کے مطابق، پ

ال کریں۔

 

 

راء ان

 

 
 شدہ / تبدیل شدہ اج

 

 ایس او پیز کے مطابق مرم

/تبدیل کرنے کا طریقہ کار 11.3.1

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

    الیکٹرک موٹروں کے پ

 پ ا 

 

راء کی مرم

 

 
راب اج

 

رقی موٹر کے ج  :تبدیلی کا طریقہ کار درج ذیل ہےت 

اکہ حفاظت کو یقینی بناپ ا جا  :موٹر کو بند کریں 

 

س  سے پہلے موٹر کو مکمل طور پر بند کریں اور پ اور سپلائی کو کاٹ دیں پ

 سکے۔

رول انسپکشن 

 

 پ ا  :وت 

 

رن

 

رش، وات  کے لیے موٹر کا بغور معائنہ کریں، جیسے کہ ت 

 
 

راب حصوں کی شناح

 

ر/روٹر ج

 

 

 

اس

رابی۔ 

 

 کی ج

راء نکالیں

 

 
راب اج

 

 کو احتیط سے نکالیں۔  :ج

 

رن

 

 پ ا وات

 

رش، بیئرن راء جیسے ت 

 

 
راب اج

 

 ج

۔ :نیا حصہ لگائی 

 

رن

 

 پ ا وات

 

رش، بیئرن ال کریں، جیسے کہ نیا ت 

 

 

راء کو صحیح طریقے سے ان

 

 
 نئے اج

 اور کنکشن چ   کریں 

 

رن

 

 طریقے سے جوڑیں اور چ   کریں۔  :وات

 

ر کو درس

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

رقی   اور ت 

 

رن

 

 تمام وات

 پ ا تبدیلی کے بعد موٹر کو دوپ ارہ چلائی اور اس کی کارکردگی چ   کریں۔  :موٹر کی دوپ ارہ جانچ کریں 

 

 مرم

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ وہ صحیح طریقے سے کام کر رہی ہے۔ :ٹیسٹ اور فائنل چ   

 

 کو چ   کریں پ

 
 

رقی کری   موٹر کی وائبریشن، گرمی اور ت 

   عملی سرگرمی
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

راء کی تبدیلی انجام دیں۔ 

 

 
اقص اج

 

 دی گئی الیکٹرک موٹر کے پ

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

ر   ٹول کٹ  ف
 
رش   ہاس پ ر ت 

 

ر   وات

 

 
 مائیکرو م

ر

 

 
ر ٹیسٹر الیکٹرک موٹر ٹیسٹر  بیٹری ٹیسٹر  ملٹی م

 
 چارج

رتیب عمل  

 

 ت

اکہ حفاظت یقینی بن سکے۔س  سے پہلے موٹر  :موٹر کو بند کریں 

 

 کو مکمل طور پر بند کریں اور پ اور سپلائی کو کاٹ دیں پ

 کریں 

 
 

راء کی شناح

 

 
راب اج

 

رر۔ :ج

 

ی ن

 

ی  ی 
می
ک

 پ ا 

 

رن

 

، وات

 

رش، بیئرن اندہی کریں، جیسے کہ ت 

 
 

راب حصوں کی ن

 

 موٹر کا معائنہ کریں اور ج

راب حصے نکالیں 

 

راب ہے تو اسے بھی تبدیل کریں۔ :ج

 

رر ج

 

ی ن

 

ی  ی 
می
ک

 کو احتیط سے نکالیں۔ اگر 

 

رن

 

 پ ا وات

 

رش، بیئرن راب ت 

 

 ج

اکہ وہ موٹر میں ٹھیک سے فٹ ہوں۔ :نئے حصے لگائی 

 

 کریں پ

 

راء کو اچھی طرح سے س 

 

 
ال کریں۔ اج

 

 

راء کو صحیح طریقے سے ان

 

 
 پ ا دیگر اج

 

رش، بیئرن  نئے ت 

 چ   کریں 

 

رن

 

 طریقے سے جوڑیں اور چ    :وات

 

ر کو درس

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 کے 

 

رن

 

 کریں۔وات

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ وہ صحیح طریقے :موٹر کی جانچ کریں 

 

ال کرنے کے بعد موٹر کو دوپ ارہ چلائی اور اس کی کارکردگی کو چ   کریں پ

 

 

راء ان

 

 
 سے کام کر رہی ہے۔ نئے اج

رابی کا پتہ چل سکے۔ :فائنل چ   

 

اکہ کسی اضافی ج

 

 چ   کریں پ

 
 

رقی کری  موٹر کی وائبریشن، درجہ حرارت اور ت 

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    11.4 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 بیٹری پیک اور آلات میں ج

Diagnose fault in battery 

pack & Devices 

 

  تدریسی نتائج 

 بیٹری پیک اور آلات کا معائنہ کریں۔

رابی کا پتہ لگائی 

 

 بیٹری پیک اور آلات میں ج

 Types of batteries used in farm devicesفارم کے آلات میں استعمال ہونے والی بیٹریوں کی اقسام  11.4.1

 :زرع آلات میں استعمال ہونے والی بیٹریوں کی اقسام درج ذیل ہیں

رے زرع آلات میں  :(Lead Acid Battery) لیڈ ایسڈ بیٹری 

 

ر ت 

 

یہ بیٹرپ اں زپ ادہ ت

 استعمال ہوتی ہیں کیونکہ یہ سستی اور پ ائیدار ہوتی ہیں، خاص طور پر اسٹارٹر بیٹریوں میں۔

م آئن بیٹری 
 

 ھت
ت

 

ی ی 
ل

 (Lithium-Ion Battery):  رپ ا یہ بیٹرپ اں ہلکی، زپ ادہ طاقتور اور دت 

ا ہے۔

 

ڈ زرع آلات جیسے کہ خودکار ٹریکٹرز اور سینسرز میں کیا جاپ ڈی   ہوتی ہیں۔ ان کا استعمال ج 

 بیٹری

 

یہ بیٹرپ اں زرع مشینوں  :(Nickel-Cadmium Battery) نکل کیڈمئ

ا ہے۔

 

 کی ضرورت ہوتی ہے اور ان کا طویل عمر ہوپ

 
 

 میں استعمال کی جاتی ہیں جہاں زپ ادہ طاق

 ہوتی ہیں اور کم بیٹری چارج کی ضرورت ہوتی ہے،   :(Nickel Metal Hydride Battery) نکل میٹل ہائیڈرائیڈ بیٹری 

 

یہ بیٹرپ اں زپ ادہ ماحولیاتی طور پر دوس

ڈ زرع آلات میں استعمال ہوتی  ڈی   ہیںاس لیے یہ کچھ ج 

رابیوں کی اقسام  11.4.2

 

 Types of faults in batteries used in farm devices فارم آلات میں استعمال ہونے والی بیٹریوں میں ج

امل ہیں

 

 ہیں، جن میں ش

 

 :زرع آلات میں استعمال ہونے والی بیٹریوں میں مختلف قسم کے نقائص ہو سکت

 

 

 
 اگر بیٹری کو زپ ادہ چارج کیا جائے، تو اس سے بیٹری کی عمر کم ہو سکتی ہے اور اسے نقصان پہنچ سکتا ہے۔ :(Overcharging) اوورچارج

 

 

 
ر کر سکتا ہے۔  :(Discharging) ڈسچارج

 

ا، خاص طور پر مکمل ڈسچارج، اس کی کارکردگی کو متات

 

 بیٹری کا زپ ادہ خالی ہو جاپ

رابی

 

 کم ہو جاتی ہے۔  :(Chemical Breakdown) کیمیائی ج

 
 

ا پ ا ردعمل کی وجہ سے بیٹری کی طاق

 

راب ہوپ

 

 بیٹری کے اندر کیمیکلز کا ج

ا

 

ر ہوتی ہے۔  :(Overheating) بیٹری کا گرم ہوپ

 

رابی آ سکتی ہے، جس سے اس کی کارکردگی اور زندگی متات

 

 زپ ادہ درجہ حرارت کی وجہ سے بیٹری میں ج

رابی

 

  :(Cycle Failure) سائیکل کی ج

 

 
 اور ڈسچارج

 

 
رابی آنے کی وجہ سے اس کی کارکردگی میں کمی آتی ہے۔ بیٹری کی چارج

 

 سائیکلوں میں ج

 کو کم کر :(Lead Sulfation) لیڈ سپارکنگ 

 

ائی ذخیہ کرنے کی صلاچ 

 

 خاص طور پر لیڈ ایسڈ بیٹریوں میں، بیٹری کے پلیٹوں پر سلفیٹ کی تہہ بن جاتی ہے، جو بیٹری کی تواپ

 دیتی ہے۔ 
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

رروں کا نقصان

 

ی کن

 

 کام کرنے میں رکاوٹ ڈالتی ہے۔  :(Connector Damage) کی

 

رابی، جو بیٹری کے درس

 

 میں ج

 

رن

 

ررز پ ا وات

 

ی کن

 

کی

 بیٹری کے 

   عملی سرگرمی

رہ کریں۔    
 
رابی کا پتہ لگانے کا مظاہ

 

ر میں ج

 

 

 بیٹری پیک ڈیوائ

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

رش  ٹول کٹ  ف ر ت 

 

ر  وات

 

 
 ملٹی م

بیٹری ٹیسٹر  الیکٹرک موٹر ٹیسٹر  ر ٹیسٹر
 
 چارج

رتیب عمل 

 

   ت

ص کرنے کا طریقہ درج ذیل ہے

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

ر میں نقص کی 

 

 

 :بیٹری پیک ڈیوائ

رول انسپکشن 

 

اکہ کسی بھی بیرونی نقصان، جیسے کہ پھولنا، دراڑیں، پ ا جلی ہوئی جگہوں کا پتا چل سکے۔ :وت 

 

 بیٹری پیک کو دیکھیں پ

ارمل سے کم ہو تو نقص ہو سکتا ہے۔  :وولٹیج چ   

 

 بیٹری پیک کی وولٹیج چ   کریں۔ اگر وولٹیج بہت کم ہو پ ا بیٹری کے مخصوص سیل کا وولٹیج پ

 ٹیسٹ 

 
 

ارہ مل سکتا ہے۔ :کری

 

رابی کا اش

 

 بہت کم پ ا غیر متوازن ہو تو ج

 
 

 کا بہاؤ چ   کریں۔ اگر کری

 
 

 بیٹری پیک سے کری

اندہی کر سکتی ہے۔ :بیٹری درجہ حرارت چ   کریں 

 
 

رابی کی ن

 

 بیٹری پیک کا درجہ حرارت چ   کریں۔ زپ ادہ حرارت بیٹری کے اندر کی ج

راب ہو سکتا ہے۔ :سیل بیلنس چ   

 

 بیٹری پیک کے تمام سیلز کا توازن چ   کریں۔ اگر کسی سیل کا وولٹیج دوسرے سیلز سے کم ہو تو وہ ج

 ۔ بیٹری کو مکمل چارج کریں اور پھر مکمل ڈسچارج کر کے اس کی کارکردگی چ   کریں۔ اگر بیٹری جلدی ختم ہو جائے تو اس میں نقص ہو سکتا ہے :بیٹری کا چارج اور ڈسچارج ٹیسٹ 

 

  لرنن 

 
 

 کریں    11.5 یوی

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 بیٹری پیک اور آلات میں پ
Diagnose fault in battery 

pack & devices 

 

  تدریسی نتائج 

SOPs  راء کو

 

 
اقص اج

 

 کریں۔ کے مطابق، پ

 

 تبدیل/مرم

ال کریں

 

 

راء ان

 

 
 شدہ / تبدیل شدہ اج

 

 ایس او پیز کے مطابق مرم

 کریں 11.5.1

 

 Describe parts of battery pack devices and their function بیٹری پیک آلات کے حصے اور ان کے کام کی وضاح

راء اور ان کے افعال درج ذیل ہیں

 

 
ر کے مختلف اج

 

 

 :بیٹری پیک ڈیوائ

ا ہے، اور کئی سیلز مل کر ای  مکمل :(Battery Cells) سیلزبیٹری  

 

راہم کرپ

 

ر سیل ای  کم وولٹیج ف
 
ائی ذخیہ کرتے ہیں۔ ہ

 

راء ہوتے ہیں جو تواپ

 

 
 بیٹری یہ بیٹری پیک کے بنیادی اج

 پیک تشکیل دیت ہیں۔

گ سرکٹ 

 

شی

 

 ی لی
ٹ

 (Balancing Circuit):   اکہ تمام سیلز ای  جیسے چارج ہوں اور پیک کی

 

ا ہے پ

 

رار رکھ

 

رف  کو ت 

 

 

 

یہ سرکٹ مختلف بیٹری سیلز کے درمیان وولٹیج کی یکسائ

 کارکردگی بہتر ہو۔

ا ہے، اور  :(Battery Management System - BMS) بیٹری مینجمنٹ سسٹم 

 

 کے عمل کو مانیٹر کرپ

 

 
 اور ڈسچارج

 

 
یہ سسٹم بیٹری پیک کی صحت، چارج

ا ہے۔ 

 

 زپ ادہ پ ا کم وولٹیج سے بچاپ

 سرکٹ 

 

 
ا ہے کہ بیٹری زپ ادہ چارج نہ ہو۔  :(Charging Circuit) چارج

 

ا ہے اور یہ یقینی بناپ

 

 یہ سرکٹ بیٹری پیک کو چارج کرپ

ا ہے۔  :(Fuses) فیووز 

 

ارٹ سرکٹ کی صورت میں بیٹری کو نقصان سے بچاپ

 

 پ ا ش

 
 

ا ہے جو اضافی کری

 

 بیٹری پیک میں فیوز ہوپ

ررز

 

ی کن

 

راء  :(Connectors) کی

 

 
رقی رابطے کو قائم رکھتے ہیں۔ یہ اج ر سے جوڑنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں، اور ت 

 
ر پ ا چارج

 

 

 بیٹری پیک کو دیگر ڈیوائ

راء کی تبدیلی کا طریقہ کار  11.5.2

 

 
 Procedure for replacement of required component مطلوبہ اج

رو کی تبدیلی کا طریقہ کار درج ذیل ہے

 

 
 :ضروری ج

اکہ حفاظت یقینی بن سکے۔ :پ اور آف کریں

 

 س  سے پہلے ڈیوائس پ ا بیٹری پیک کو بند کریں اور پ اور سپلائی کاٹ دیں پ

 کریں

 
 

رو کی شناح

 

 
راب ج

 

، پ ا سرکٹ۔ :ج

 

رن

 

 کریں، جیسے کہ بیٹری سیل، وات

 
 

رو کی شناح

 

 
راب پ ا غیر فعال ج

 

 ج

ررز کو الگ کریں۔ :پرزہ نکالیں

 

ی کن

 

کی

 پ ا 

 

رن

 

رو کو احتیط سے نکالیں، اس کے ساتھ جڑی تمام وات

 

 
راب ج

 

 ج
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ال کریں

 

 

رو ان

 

 
 طریقے سے جوڑیں۔  :نیا ج

 

ررز کو درس

 

ی کن

 

کی

 پ ا 

 

رن

 

ال کریں، اور اس کے وات

 

 

رو احتیط سے ان

 

 
 نیا ج

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ س  کچھ ٹھیک کام کر ر :ٹیسٹ کریں

 

رو نصب کرنے کے بعد، سسٹم کو دوپ ارہ چلائی اور اس کی کارکردگی چ   کریں پ

 

 
 ہا ہے۔ نیا ج

ر طریقے سے چل رہا ہے۔  :فائنل چ   

 

ر کو دوپ ارہ چ   کریں اور اس پ ات کو یقینی بنائی کہ سسٹم محفوظ اور مؤت

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

رو کی تبدیلی کے بعد تمام 

 

 
 ج

   عملی سرگرمی

راء کو تبدیل کریں۔

 

 
 گئے بیٹری پیک آلات کے اج

 

 دی 

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

رش   گن ایئر بلو   ٹول کٹ  ف ر ت 

 

ر   وات

 

 
 مائیکرو م

ر

 

 
 الیکٹرک موٹر ٹیسٹر  بیٹری ٹیسٹر  ملٹی م

رتیب عمل 

 

   ت

راء کو تبدیل کرنے کا طریقہ کار درج ذیل ہے

 

 
راب اج

 

 :بیٹری پیک کے ج

اکہ کسی بھی حادثے سے بچا جا سکے۔  :پ اور بند کریں 

 

 س  سے پہلے بیٹری پیک کو مکمل طور پر بند کریں اور پ اور سپلائی کو کاٹ دیں پ

 کریں 

 
 

رو کی شناح

 

 
راب ج

 

 کریں۔  :ج

 
 

رر کی شناح

 

ی کن

 

کی

رو جیسے کہ بیٹری سیل پ ا 

 

 
راب ج

 

راء کا معائنہ کریں اور ج

 

 
 بیٹری پیک کے اج

 کو بھی احتیط سے ہٹا لیں۔ :پرزہ نکالیں

 

رن

 

ررز پ ا وات

 

ی کن

 

کی

راب ہو تو اسے الگ کریں، اور 

 

رو کو احتیط سے نکالیں۔ اگر بیٹری سیل ج

 

 
راب ج

 

 ج

رو لگائی 

 

 
 طریقے سے جوڑیں۔  :نیا ج

 

ررز کو درس

 

ی کن

 

کی

 پ ا 

 

رن

 

ال کریں اور تمام وات

 

 

راء ان

 

 
 نیا بیٹری سیل پ ا دیگر اج

رو صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے :چ   کریں 

 

 
اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ نیا ج

 

 ۔بیٹری پیک کو دوپ ارہ چ   کریں اور اس کی کارکردگی کو ٹیسٹ کریں پ

راء کو دوپ ارہ چ   کریں اور اس پ ات کو یقینی بنائی کہ بیٹری پیک محفوظ طریقے سے چل رہا ہے۔ :فائنل چ   

 

 
ر اور اج

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

ر میں، تمام 

 

 آج

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    11.6 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی  

 

 اور آلات میں ج

 
 

 پ اور کنٹرول یوی

Diagnose fault in power 

control unit and devices 

 

  تدریسی نتائج 

، کنورٹر/کنٹرولر اور آلات کا معائنہ کریں۔ پ اور کنٹرول 

 
 

 یوی

رابی کا پتہ لگائی۔ 

 

 میں ج

 
 

 ایس او پیز کے مطابق تشخیصی ٹولز کا استعمال کرتے ہوئے پ اور کنٹرول یوی

 کا کام۔ 11.6.1

 
 

 .Function of power control unit پ اور کنٹرول یوی

 

 
 

ر پ ا  (PCU) پ اور کنٹرول یوی

 
 

  

ا ہے، جیسے کہ بیٹری، سولر پ

 

ائی کے ذرائع کو کنٹرول کرپ

 

 تواپ

 
 

ا ہے۔ یہ یوی

 

ا ہوپ

 

ائی کی تقسیم اور کنٹرول کرپ

 

رقی تواپ ، اور اسے  کا کام ت 

 
 

 گرڈ سے آنے والی طاق

ارٹ سرکٹ، اور زپ ادہ درجہ

 

ا ہے۔ اس کے علاوہ، یہ اوورلوڈ، ش

 

ا ہے اور سسٹم کی کارکردگی کو بہتر بنانے کے    ڈیوائس پ ا سسٹم میں مناس  طریقے سے تقسیم کرپ

 

راہم کرپ

 

حرارت سے تحفظ ف

ا ہے۔

 

ائی کو مانیٹر کرپ

 

 لیے تواپ

رابیوں کی اقسام۔ پ ا 11.6.2

 

 میں ج

 
 

 Types of faults in power control unit ور کنٹرول یوی

 

 
 

ارٹ سرکٹ کی مختلف اقسام ہوتی ہیں، جن میں سے کچھ اہم اقسام درج ذیل ہیں (PCU) پ اور کنٹرول یوی

 

 :میں ش

ارٹ سرکٹ کی 

 

راء ای  دوسرے سے غیر ارادی طور پر جڑ جاتے ہیں، جس کی وجہ سے   :(Short Circuit Fault) قسمش

 

 
رقی اج اریں پ ا ت 

 

رقی پ   دو ت 
 

ا ہے ح

 

 ہوپ

 
 

یہ اس وق

 میں نقصان ہو سکتا ہے۔ 

 
 

 بجلی کی زپ ادہ مقدار گزرنے لگتی ہے اور یوی

ارٹ سرکٹ

 

ڈ ش

  

ی
ٔ
ا ہے اور  :(Ground Short Circuit) گراو

 

 کا بہاؤ ہوپ

 
 

ا ہے، جس کی وجہ سے زپ ادہ کری

 

رقی سرکٹ کا ای  حصہ زمین کے ساتھ جڑ جاپ اس قسم میں ت 

ر ہو سکتی ہے۔

 

 کی کارکردگی متات

 
 

 پ اور کنٹرول یوی

ارٹ سرکٹ

 

 کی مقدار حد سے زپ ادہ ہو جاتی ہے، تو یہ اوور لوڈ  :(Overload Short Circuit) اوور لوڈ ش

 
 

ا ہے پ ا اس میں کری

 

 پر زپ ادہ بوجھ پڑپ

 
 

  پ اور کنٹرول یوی
 

ح

 کو نقصان پہنچا سکتا ہے۔ 

 
 

ا ہے جو یوی

 

ارٹ سرکٹ پیدا کرپ

 

 ش

ارٹ سرکٹ

 

 و  ش
ی

 

ی ی 
 ش
کی

 (Capacitive Short Circuit):  رقی  میں ت 

 
 

ا ہے، جس کی وجہ سے یوی

 

ارٹ ہو جاپ

 

رر کا کوئی حصہ ش

 

ی ن
 ش
کی

رقی سرکٹ میں موجود  اس میں ت 

 پریشانی پیدا ہو سکتی ہے۔
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ارٹ سرکٹ

 

رقی  :(Cyclic Short Circuit) سات کلک ش ا ہے اور یہ عموماً ت 

 

 کی کارکردگی پر پڑپ

 
 

ر پ اور کنٹرول یوی

 

ا ہے، جس کا ات

 

ارٹ سرکٹ مختلف اوقات میں ہوپ

 

یہ ش

ا ہے۔ 

 

اروں کی نقائص کی وجہ سے ہوپ

 

رقی پ رابی پ ا ت 

 

راء کی ج

 

 
 اج

   عملی سرگرمی

ص کریں۔

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

 میں ج

 
 

 گئے پ اور کنٹرول یوی

 

 دی 

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

ر   ایئر بلو گن   ٹول کٹ  ف

 

 
ر مائیکرو م

 

 
 ملٹی م

الیکٹرک موٹر ٹیسٹر 

رتیب عمل 

 

   ت

 

 
 

ص کے لیے عملی طریقہ کار (PCU) پ اور کنٹرول یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

ارٹ سرکٹ کی ج

 

 :میں ش

 :بصری معائنہ- 1

راء دیکھیں۔ 

 

 
راب اج

 

 کے اندر جلے پ ا ج

 
 

 یوی

رقی  ررز میں کسی قسم کے نقائص چ   کریں۔ ت 

 

ی کن

 

کی

اروں پ ا 

 

 پ

ر استعمال کریں- 2

 

 
 :ملٹی م

راحمت چ   کریں

 

ارٹ سرکٹ۔م

 

راحمت کا مطلب ش

 

 : صفر م

 ولٹیج چ   کریں: غیر معمولی وولٹیج میں کمی پ ا اضافہ۔

 :گرمی کا معائنہ-3

 کے حصوں کو ہاتھ لگا کر چ   کریں کہ کہیں زپ ادہ گرمی تو نہیں ہو رہی۔

 
 

 یوی

 چ   کریں -4

  
 

 :فیوز اور کمپوٹ

ا ہوا ہو سکتا ہے۔

 

 فیوز ٹوپ

رابی ہو سکتی ہے۔

 

رسٹر میں ج

 

رر پ ا رت 

 

ی ن
 ش
کی

 

 :تمام حصوں کو الگ چ   کریں- 5

 کے مختلف حصوں )جیسے انورٹر، کنورٹر( کو الگ کر کے ٹیسٹ کریں

 
 

 پ اور یوی

 

  لرنن 

 
 

 کریں    11.7 یوی

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 اور آلات میں پ

 
 

 پ اور کنٹرول یوی

Repair / Replace faulty 

components in power 

control unit and devices 

 

  تدریسی نتائج 

 سسٹم کا معائنہ کریں۔ 

 

 
 چارج

رابیوں کا پتہ لگائی۔

 

 سسٹم میں ج

 

 
  ایس او پیز کے مطابق چارج

 

 سسٹم کے   11.7.1

 

 
 Procedure of inspection of charging system معائن کا طریقہ کارچارج

 سسٹم کی جانچ کے لیے درج ذیل طریقہ کار استعمال کیا جا سکتا ہے

 

 
 :چارج

 :بصری معائنہ- 1

 کا نقصان تو نہیں۔

 
 

 پ ا کری
ٔ
ر کو دیکھیں کہ کہیں رساو

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

 بیٹری اور 

 طریقے سے جڑے ہوئے ہیں۔ 

 

ر کو چ   کریں کہ وہ درس

 

ز
ل

 

 ی
می

ر اور ٹر

 

ز
 ی ل
کی

 

 

 
 چارج

 :بیٹری وولٹیج چ   کریں - 2

ر سے بیٹری کی وولٹیج چ   کریں۔ عام طور پر مکمل چارج بیٹری کی وولٹیج 

 

 
 ہوتی ہے۔  12.8Vسے  12.6Vملٹی م



ربیتی گائیڈ:  265صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 کا معائنہ-3

 

 
 :چارج

 وولٹیج چ   کریں۔ یہ 

 

 
 کے درمیان ہونی چاہیے۔ 14.4Vسے  13.8Vگاڑی پ ا سسٹم کو چلانے کے دوران چارج

 :الٹرنیٹر کا معائنہ- 4

 چ   کریں کہ یہ صحیح طریقے سے کام کر رہا ہے پ ا نہیں۔

 

 الٹرنیٹر کی حال

رر کو چ   کریں۔

 

ی کن

 

کی

 اور پلگ 

 

رن

 

 وات

 کی جانچ- 5

 
 

 :کری

 سسٹم کام کر رہا ہے پ ا نہیں۔

 

 
اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ چارج

 

 کا بہاؤ چ   کریں پ

 
 

 بیٹری اور الٹرنیٹر کے درمیان کری

 سسٹم کے افعال  11.7.2

 

 
 Functions of charging system چارج

 سسٹم کے اہم افعال درج ذیل ہیں

 

 
 :چارج

ا 

 

راہم کر سکے۔ :بیٹری کو چارج کرپ

 

ائی ف

 

رقی نظام کو تواپ اکہ وہ گاڑی پ ا ت 

 

ا ہے پ

 

 سسٹم بیٹری کو چارج رکھ

 

 
 چارج

ا 

 

ائی پیدا کرپ

 

رقی تواپ ا ہے۔  :الٹرنیٹر کی مدد سے ت 

 

ائی پیدا کرپ

 

رقی تواپ  بیٹری کو چارج کرنے کے لیے ت 

 

 الٹرنیٹر دورانِ ڈرائیون

ا 

 

راہم کرپ

 

ائی ف

 

راء کو تواپ

 

 
رقی اج ا ہے۔  :ت 

 

راہم کرپ

 

ائی ف

 

راء )جیسے لائٹس، ایئرکنڈیشنر( کو تواپ

 

 
رقی اج  سسٹم گاڑی کے تمام ت 

 

 
 چارج

اکہ بیٹری زپ ادہ نہ چارج ہو پ ا کم نہ ہو۔ :بیٹری کی وولٹیج کو مستحکم رکھنا 

 

ا ہے پ

 

رار رکھ

 

رف  سسٹم بیٹری کی وولٹیج کو مناس  سطح پر ت 

ا 

 

ا ہے، جو اس کے لیے نقصان دہ ہو سکتا ہے۔  :بیٹری کو زپ ادہ چارج ہونے سے بچاپ

 

 سسٹم بیٹری کو زپ ادہ چارج ہونے سے بچاپ

 

 
 چارج

  عملی سرگرمی

 کے 

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

 کے پ

 
 

 گئے پ اور کنٹرول یوی

 

رہ کریں۔ دی 
 
 لیے طریقہ کار کا مظاہ

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

رش   ایئر بلو گن   ٹول کٹ  ف ر ت 

 

 وات

   کا آلہ 

 

ر  ایئر بلین

 

 
ر  مائیکرو م

 

 
 الیکٹرک موٹر ٹیسٹر  ملٹی م

رتیب عمل

 

  ت

 کا طریقہ کار

 

راء کی مرم

 

 
راب اج

 

 کے ج

 
 

 :پ اور کنٹرول یوی

 کو بند کریں -1

 
 

 :پ اور کنٹرول یوی

ات سے بچا جا سکے۔ 

 

اکہ حادپ

 

 کو مکمل طور پر بند کریں پ

 
 

 س  سے پہلے پ اور کنٹرول یوی

 کریں- 2

 
 

راء کی شناح

 

 
راب اج

 

 :ج

ررز کو چ   کریں۔

 

ی کن

 

کی

رسٹر، پ ا 

 

رر، رت 

 

ی ن
 ش
کی

راء جیسے فیوز، 

 

 
راب اج

 

ر سے ج

 

 
 بصری معائنہ کریں اور ملٹی م

 کو ہٹائی - 3

  
 

راب کمپوٹ

 

 :ج

 کو احتیط سے ہٹائی۔ 

  
 

ار، پ ا جلے ہوئے کمپوٹ

 

 جیسے فیوز، ٹوٹے ہوئے پ

  
 

راب کمپوٹ

 

 ج

ال کریں- 4

 

 

 ان

 
  

 :نیا کمپوئ

 ہیں۔

 

امل ہو سکت

 

راء ش

 

 
رر پ ا دیگر اج

 

ی ن
 ش
کی

ال کریں۔ اس میں فیوز، 

 

 

 ان

  
 

 کی جگہ نئے کمپوٹ

  
 

 ہٹائے گئے کمپوٹ

اروں کی جانچ کریں-5

 

ررز اور پ

 

ی کن

 

 :کی

اروں کو 

 

ررز اور پ

 

ی کن

 

کی

 دوپ ارہ چ   کریں اور ان کی صحیح طریقے سے جوڑنے کو یقینی بنائی۔تمام 

 کی جانچ کریں- 6

 
 

 :یوی

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ سسٹم صحیح طور پر کام کر رہا ہے۔ 

 

 کو آن کریں اور اس کی کارکردگی کو چ   کریں پ

 
 

 کے بعد یوی

 

 مرم

 :پہلی ٹیسٹن- 7

راء صحیح طور پر کام کر رہے ہیں پ ا نہیں

 

 
 کو دوپ ارہ چلائی اور چ   کریں کہ نئے اج

 
 

 یوی
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    11.8 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 سسٹم میں ج

 

 
 چارج

Diagnose fault in charging 

system   

 

  تدریسی نتائج 

 سسٹم کا معائنہ کریں۔ 

 

 
 چارج

رابیوں کا پتہ لگائی۔ 

 

 سسٹم میں ج

 

 
 ایس او پیز کے مطابق چارج

راء  11.8.1

 

 
 سسٹم کے اج

 

 
 Components of charging system چارج

راء درج ذیل ہیں

 

 
 سسٹم کے اہم اج

 

 
 :چارج

ا ہے۔ :الٹرنیٹر

 

ا ہے اور بیٹری کو چارج رکھ

 

ائی پیدا کرپ

 

رقی تواپ  یہ ت 

راہم کرتی ہے۔ :بیٹری

 

ائی ف

 

رقی سسٹم کو تواپ  گاڑی پ ا ت 

اکہ بیٹری اور سسٹم کو  :ریگولیٹر

 

ا ہے پ

 

 زپ ادہ پ ا کم وولٹیج نہ ملے۔یہ وولٹیج کو مستحکم رکھ

اکہ وہ کام کرے۔ :بیلٹ

 

ا ہے پ

 

 الٹرنیٹر کو موٹر سے جوڑنے کے لیے استعمال ہوپ

ارٹ سرکٹ پ ا اوور لوڈ سے بچانے کے لیے فیوز استعمال ہوتے ہیں۔ :فیووز 

 

 سسٹم کی حفاظت کے لیے ش

ا ہے  :کنٹرول ماڈیول 

 

ا ہے اور اس کو کنٹرول کرپ

 

 سسٹم کی کارکردگی کو مانیٹر کرپ

 

 
 چارج

 سسٹم کے معائن کا طریقہ کارچا 11.8.2

 

 
 Procedure for inspection of charging system رج

 سسٹم کی جانچ کے لیے طریقہ کار

 

 
 :چارج

 :بصری معائنہ- 1

 نہ ہو۔
ٔ
ر کو چ   کریں کہ کہیں کوئی نقصان پ ا رساو

 

ز
 ی ل
کی

 

 

 
ررز اور چارج

 

ی کن

 

کی

 بیٹری، 

 :بیٹری وولٹیج چ   کریں - 2

 میں وولٹیج 

 

ر سے بیٹری کی وولٹیج چ   کریں۔ بیٹری کی مکمل چارج حال

 

 
 ہونی چاہیے۔ 12.8Vسے  12.6Vملٹی م

 وولٹیج چ   کریں-3

 

 
 :چارج

 وولٹیج چ   کریں۔ یہ 

 

 
 کے درمیان ہونی چاہیے۔ 14.4Vسے  13.8Vگاڑی پ ا سسٹم کو چلانے کے دوران چارج

 :الٹرنیٹر کی جانچ کریں- 4

ائی پیدا کر رہا ہے پ ا نہیں۔

 

 الٹرنیٹر کے کام کو چ   کریں اور دیکھیں کہ وہ صحیح طریقے سے تواپ

 کا معائنہ- 5

 
 

 :کری

 سسٹم صحیح کام کر رہا ہے۔ 

 

 
اکہ یہ معلوم ہو سکے کہ چارج

 

 کا بہاؤ چ   کریں پ

 
 

 بیٹری اور الٹرنیٹر کے درمیان کری

رابیوں کی اقسام  11.8.3

 

 سسٹم میں ج

 

 
 Types of faults in charging system چارج

رابیوں کی اقسام درج ذیل ہیں

 

 سسٹم میں ممکنہ ج

 

 
 :چارج

رابی 

 

ا۔ :بیٹری کی ج

 

ا پ ا کم وولٹیج پر کام کرپ

 

راب ہو جاپ

 

 بیٹری کا مکمل طور پر ج

رابی 

 

ا۔ :الٹرنیٹر کی ج

 

راب ہوپ

 

ا پ ا ج

 

ائی پیدا نہ کرپ

 

رقی تواپ  الٹرنیٹر کا صحیح طور پر ت 

رابی

 

اکامی۔  :ریگولیٹر کی ج

 

رار رکھنے میں پ

 

رف  وولٹیج کو مناس  سطح پر ت 

رابی

 

ا۔  :بیلٹ کی ج

 

ا، جس کی وجہ سے الٹرنیٹر کام نہیں کرپ

 

 الٹرنیٹر بیلٹ کا ٹوٹنا پ ا ڈھیلا ہوپ

رابی

 

 فیوز کا جلنا پ ا ٹوٹنا، جو سسٹم کی حفاظت کے لیے ضروری ہے۔  :فیووز کی ج

رابی 

 

 کی ج

 

رن

 

ا وات رر پ 

 

ی کن

 

ر ہو سکتی ہے۔  :کی

 

رسیل متات

 

ائی کی ت

 

رر کی وجہ سے تواپ

 

ی کن

 

کی

 میں شورٹ پ ا ڈھیلے 

 

رن

 

 وات

   عملی سرگرمی

 سسٹم کا معائنہ کریں۔

 

 
 ایس او پی کے مطابق چارج

رہ کریں۔ 
 
اندہی کرنے کے طریقہ کار کا مظاہ

 
 

 سسٹم میں غلطی کی ن

 

 
رقی آلات کے چارج  ت 
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 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

رش   ٹول کٹ  ف ر ت 

 

 کا آلہ    وات

 

 ایئر بلین

 ر

 

 
ر  مائیکرو م

 

 
ر ٹیسٹر   ملٹی م

 
  چارج

رتیب عمل

 

  ت

 :پ اور کو بند کریں-1

اکہ کسی بھی حادثے سے بچا جا سکے۔

 

راء کو بند کریں پ

 

 
رقی اج  سسٹم کی جانچ شروع کرنے سے پہلے تمام ت 

 

 
 چارج

 :بصری معائنہ- 2

 پ ا 

 

، جلن، پ ا ٹوٹ پھوٹ ہو تو اس کی مرم
ٔ
 کا بغور معائنہ کریں۔ اگر کسی حصے میں رساو

 

، اور الٹرنیٹر کی حال

 

رن

 

ررز، وات

 

ی کن

 

کی

 تبدیلی ضروری ہو گی۔ بیٹری، 

 :بیٹری وولٹیج چ   کریں - 3

ر کا استعمال کرکے بیٹری کی وولٹیج چ   کریں۔ بیٹری کی وولٹیج 

 

 
 کے درمیان ہونی چاہیے۔  12.8Vسے  12.6Vملٹی م

 وولٹیج چ   کریں-4

 

 
 :چارج

 وولٹیج کو چ   کریں۔ یہ 

 

 
رقی آلہ کو چلائی اور چارج  کے درمیان ہونی چاہیے۔ 14.4Vسے  13.8Vگاڑی پ ا ت 

 :الٹرنیٹر کی کارکردگی چ   کریں- 5

ائی پیدا کر رہا ہے پ ا نہیں۔

 

رقی تواپ  الٹرنیٹر کو چ   کریں کہ وہ صحیح طریقے سے ت 

 :بیلٹ اور فیوز کی جانچ کریں- 6

 میں ہے پ ا نہیں۔ 

 

ا پ ا ڈھیلا نہ ہو۔ فیوز کو بھی چ   کریں کہ وہ صحیح حال

 

 چ   کریں کہ وہ ٹوپ

 

 الٹرنیٹر کے بیلٹ کی حال

 کا معائنہ کریں- 7

 
 

 :کری

اکہ یہ پتہ چل سکے کہ سسٹم صحیح طور پر کام کر رہا ہے۔ 

 

 کا بہاؤ چ   کریں پ

 
 

 بیٹری اور الٹرنیٹر کے درمیان کری

 :بند کریںپ اور کو  -1

رقی حادثے سے بچا جا سکے۔  اکہ کسی بھی ت 

 

 کی جانچ شروع کرنے سے پہلے پ اور کو بند کر دیں پ

 

 سسٹم میں فال

 

 
 چارج

 :بصری معائنہ- 2

اروں کو دیکھیں۔ 

 

ررز، الٹرنیٹر( کا بغور معائنہ کریں۔ کسی بھی جلے ہوئے حصے پ ا ٹوٹے ہوئے پ

 

ی کن

 

کی

 ،

 

رن

 

راء )بیٹری، وات

 

 
 تمام اج

 :بیٹری وولٹیج چ   کریں - 3

رابی ہو سکتی ہے۔(سے کم  12V) اگر بیٹری کی وولٹیج معمول سے کم ہو

 

 ، تو بیٹری میں ج

 :الٹرنیٹر وولٹیج چ   کریں- 4

 وولٹیج 

 

 
رابی ہو سکتی ہے۔ 14.4Vسے  13.8Vاگر چارج

 

 کے درمیان نہیں ہے، تو الٹرنیٹر پ ا ریگولیٹر میں ج

 :فیوز اور بیلٹ کی جانچ کریں-5

ا ہو تو سسٹم صحیح طریقے سے کام نہیں کرے گا۔

 

 اگر فیوز جل گیا ہو پ ا بیلٹ ٹوپ

 چ   کریں - 6

 
 

 :کری

ارٹ سرکٹ ہو سکتا ہے۔

 

رابی پ ا ش

 

 میں ج

 

رن

 

 کا بہاؤ صحیح نہیں ہے، تو ممکنہ طور پر وات

 
 

 اگر بیٹری اور الٹرنیٹر کے درمیان کری

 کریں- 7

 

 کے نتیجے میں مرم

 

 :فال

 پ ا تبدیلی کریں 

 

( کی مرم

 

رن

 

راء )بیٹری، الٹرنیٹر، فیوز، وات

 

 
راب اج

 

 ہو جائے، تو ج

 
 

 کی شناح

 

  فال
 

 ح
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ی

 

ی
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ٹ
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  لرنن 

 
 

 کریں    11.9 یوی

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم میں پ

 

 
 چارج

Replace / Repair faulty 

components in charging System 

 

  تدریسی نتائج 

راء کو 

 

 
اقص اج

 

 سسٹم میں پ

 

 
 کریں۔ ایس او پیز کے مطابق چارج

 

 تبدیل/مرم

ال کریں۔

 

 

راء ان

 

 
 شدہ / تبدیل شدہ اج

 

 ایس او پیز کے مطابق مرم

راء کے افعال 11.9.1

 

 
 سسٹم کے اج

 

 
 Functions of components of charging system چارج

راء کے افعال درج ذیل ہیں

 

 
 سسٹم کے اج

 

 
 :چارج

ا ہے اور بیٹری کو  :الٹرنیٹر

 

ائی پیدا کرپ

 

رقی تواپ ا ہے۔ الٹرنیٹر ت 

 

 چارج رکھ

راہم کرتی ہے۔  :بیٹری

 

ائی ف

 

رقی سسٹم کو تواپ ائی ذخیہ کرتی ہے اور گاڑی پ ا ت 

 

رقی تواپ  بیٹری ت 

 وولٹیج مل سکے۔  :ریگولیٹر

 

راء کو درس

 

 
اکہ بیٹری اور دیگر اج

 

ا ہے پ

 

 یہ وولٹیج کو مستحکم رکھ

ائی پیدا کر سکے۔ :بیلٹ

 

رقی تواپ اکہ وہ ت 

 

ا ہے پ

 

 بیلٹ الٹرنیٹر کو انجن سے جوڑپ

ا ہے۔ :فیووز 

 

ارٹ سرکٹ کی صورت میں سسٹم کو بچاپ

 

ا ہے اور کسی بھی اوورلوڈ پ ا ش

 

 سسٹم کی حفاظت کرپ

 

 
 فیوز چارج

ررز

 

ی کن

 

ائی کا بہاؤ جاری رہے  :کی

 

اکہ تواپ

 

راء کو آپس میں جوڑنے کا کام کرتے ہیں پ

 

 
رقی اج ررز ت 

 

ی کن

 

 کی

راء کی تنصیب کا طریقہ کار 11.9.2

 

 
 شدہ / تبدیل شدہ اج

 

 سسٹم کے مرم

 

 
 Functions of Components of Charging System چارج

راء کی تنصیب کا طریقہ کار درج ذیل ہے

 

 
 شدہ پ ا تبدیل شدہ اج

 

 سسٹم کے مرم

 

 
 :چارج

اکہ کسی حادثے سے بچا جا سکے۔ :پ اور کو بند کریں 

 

رقی آلہ کو بند کریں پ  پ ا تبدیلی سے پہلے گاڑی پ ا ت 

 

 سسٹم کی مرم

 

 
 چارج

 کو ہٹائی 

  
 

( کو احتیط سے ہٹا کر نکالیں۔ :پرانی کمپوٹ

 

رن

 

راء )جیسے بیٹری، الٹرنیٹر، فیوز، وات

 

 
راب پ ا تبدیل شدہ اج

 

 ج

راء کی تیاری 

 

 
 کو یقین دہانی کے لیے دوپ ارہ معائنہ کریں۔  :نئے اج

 

راء کو اچھی طرح چ   کریں اور ان کی حال

 

 
 شدہ اج

 

 نئے پ ا مرم

راء کی تنصیب 

 

 
 :نئے اج

 الٹرنیٹر کو اس کے مخصوص مقام پر نصب کریں اور بیلٹ کو صحیح طریقے سے جوڑیں۔  :الٹرنیٹر 

ر کو صحیح طریقے سے جوڑیں۔  :بیٹری 

 

ز
ل

 

 ی
می

 بیٹری کو بیٹری کمپارٹمنٹ میں نصب کریں اور مثبت و منفی ٹر

 نئے فیوز کو مناس  جگہ پر نصب کریں۔  :فیووز 

ررز چ   کریں 

 

ی کن

 

کی

 اور 

 

رن

 

ررز کو صحیح طریقے سے جوڑ کر چ   کریں کہ وہ ٹھیک سے جڑے ہوں۔ :وات

 

ی کن

 

کی

 اور 

 

رن

 

 تمام وات

راء صحیح طور پر کام کر رہے ہیں۔ :پ اور سسٹم کو آن کریں 

 

 
 سسٹم کو آن کریں اور چ   کریں کہ نئے اج

 

 
 تنصیب کے بعد چارج

 طریقے سے کام کر رہا ہے۔  :کارکردگی کی جانچ 

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ سسٹم درس

 

 کو چ   کریں پ

 

 وولٹیج اور بیٹری کی حال

 

 
 چارج

   عملی سرگرمی

رہ کریں۔ 
 
/تبدیلی کا مظاہ

 

راء کی مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم کے دیے گئے پ

 

 
 چارج

 ٹولز:

 پی پی ای  ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

ر   ٹول کٹ ف

 

 
ر مائیکرو م

 

 
ر ٹیسٹر  ملٹی م

 
 چارج

رتیب عمل 

 

 ت

 

 

راء کی مرم

 

 
راب اج

 

 سسٹم کے ج

 

 
 :پ ا تبدیلی کا طریقہچارج

 :پ اور کو بند کریں-1

ات سے بچا 

 

رقی حادپ اکہ ت 

 

رقی آلہ کو مکمل طور پر بند کریں پ  پ ا تبدیلی کرنے سے پہلے گاڑی پ ا ت 

 

راء کی مرم

 

 
 سسٹم کے کسی بھی اج

 

 
 جا سکے۔چارج

 کریں- 2

 
 

راء کی شناح

 

 
راب اج

 

 :ج

۔ 

 

رن

 

راب ہیں، جیسے بیٹری، الٹرنیٹر، فیوز، پ ا وات

 

راء ج

 

 
ر سے چ   کریں کہ کون سے اج

 

 
 بصری معائنہ اور ملٹی م

 کو ہٹائی - 3

  
 

راب کمپوٹ

 

 :ج
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راب ہے تو اسے احتیط سے نکالیں۔

 

 اگر بیٹری ج

راب ہیں تو ان کو صحیح طریقے سے ہٹا کر نکالیں۔

 

 اگر الٹرنیٹر پ ا فیوز ج

راء کی تیاری- 4

 

 
 :نئے اج

راء )جیسے بیٹری، الٹرنیٹر، پ ا فیوز( کو 

 

 
 اچھی ہو۔ نئے اج

 

 ہوں اور ان کی حال

 

اکہ یہ درس

 

 چ   کریں پ

راء کی تنصیب- 5

 

 
 :نئے اج

ر کو جوڑیں۔ :بیٹری 

 

ز
ل

 

 ی
می

 نئ بیٹری کو بیٹری کمپارٹمنٹ میں صحیح طریقے سے نصب کریں اور مثبت و منفی ٹر

 الٹرنیٹر کو اس کے مخصوص مقام پر نصب کریں اور بیلٹ کو ٹھیک سے جوڑیں۔  :الٹرنیٹر 

 فیوز کو صحیح جگہ پر نصب کریں اور چ   کریں کہ وہ صحیح طریقے سے کام کر رہا ہو۔  :فیوز 

ررز چ   کریں-6

 

ی کن

 

کی

 اور 

 

رن

 

 :وات

ررز کو دوپ ارہ چ   کریں اور انہیں مضبوط سے جوڑیں۔ 

 

ی کن

 

کی

 اور 

 

رن

 

 تمام وات

 :پ اور سسٹم کو آن کریں-7

 سسٹم کو آن کریں اور اس کی کارکردگی چ   کریں۔ 

 

 
 پ ا تبدیلی کے بعد چارج

 

 مرم

 :کارکردگی کی جانچ-8

 طریقے سے کام کر رہا ہے۔ 

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ سسٹم درس

 

 وولٹیج چ   کریں پ

 

 
 بیٹری کی وولٹیج اور چارج

 

  لرنن 

 
 

ص کریں    11.10 یوی

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 نگرانی کے نظام اور آلات میں ج

Diagnose fault in 

monitoring system and 

devices 

 

  تدریسی نتائج 

 نگرانی کے نظام اور آلات کا معائنہ کریں۔

رابیوں کا پتہ لگائی۔ 

 

 سسٹم اور آلات میں ج

 

 ایس او پیز کے مطابق مانیٹرن

راء  11.10.1

 

 
 Components of monitoring system نگرانی کے نظام کے اج

 (Sensors) سینسرز

 ڈیٹ جمع کرنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں، جیسے درجہ حرارت، نمی، پ ا حرکت۔ 

 

 
 

 (Data Transmission Unit) ڈیٹ ٹرانسمیش یوی

 بھیجتا ہے۔ 

 

ری سسٹم ی

 

 سینسرز سے حاصل کردہ ڈیٹ کو مرک

 پ ا پروسیسر

 
 

 (Control Unit / Processor) کنٹرول یوی

ا ہے۔

 

ا ہے اور فیصلے کرپ

 

 موصول شدہ ڈیٹ کا تجزیہ کرپ

 (Storage System) اسٹوری سسٹم

اکہ بعد میں تجزیہ کیا جا سکے۔

 

ا ہے پ

 

 ڈیٹ کو محفوظ کرنے کے لیے استعمال ہوپ

 (Display/User Interface) ڈسپلے پ ا یوزر انٹرفی 

 دیتا ہے۔

 

 صارف کو ڈیٹ دیکھنے اور نظام کنٹرول کرنے کی سہول

 (Alarm/Notification System) الارم پ ا نوٹیفکیشن سسٹم

 نوٹیفکیشن دیتا ہے کسی غیر معمولی صورت میں الرٹ پ ا 

رابیوں کی اقسام  11.10.2

 

 Components of monitoring system نگرانی کے نظام میں ج

رابی 

 

 (Hardware Fault) ہارڈویئر ج
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رابی۔

 

 پ ا دیگر آلات میں جسمانی نقص پ ا ج

 

رن

 

 سینسر، وات

رابی 

 

 (Software Fault) سافٹ ویئر ج

ا۔ 

 

 پروگرامنگ میں غلطی پ ا سسٹم کا صحیح کام نہ کرپ

رابی 

 

 ج

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 (Communication Fault) کمیو

ا۔ 

 

 صحیح طریقے سے منتقل نہ ہوپ

 

ری نظام ی

 

 ڈیٹ کا سینسر سے مرک

رابی 

 

 رریشن ج
ی لی ن
ک

 (Calibration Fault) 

 دینا۔ 

 

ڈن

 

ا پ ا غلط ری 

 

 پیمئ نہ کرپ

 

 سینسر کا درس

رابی   

 

 (Power Supply Fault) پ اور سپلائی ج

راہمی میں رکاوٹ پ ا مکمل بندش۔ 

 

 بجلی کی ف

رابی 

 

 (Internal Data Processing Fault) انٹرنل ڈیٹ پراسیسنگ ج

 سسٹم کے اندر ڈیٹ کا غلط تجزیہ پ ا حساب کتاب۔

ص کا طریقہ کار 11.10.3

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

 Procedure to diagnosis faults in monitoring نگرانی کے نظام میں ج

system 

 (Initial Inspection) ابتدائی معائنہ 

ار، ٹوٹے ہوئے سینسر پ ا جلے ہوئے حصے کی شنا

 

رابی، جیسے ڈھیلے پ

 

اکہ کسی بھی جسمانی ج

 

ا ہے پ

 

ری معائنہ کیا جاپ
 
 ہو سکے۔ س  سے پہلے سسٹم کا ظاہ

 
 

 ح

 (System Testing) سسٹم کی جانچ

، پ ا ڈ

 
 

رو کام نہیں کر رہا۔ مثلاً سینسرز، کنٹرول یوی

 

 
اکہ معلوم ہو سکے کہ کون سا ج

 

ا ہے پ

 

 سپلے۔ سسٹم کے تمام حصوں کو الگ الگ چ   کیا جاپ

 (Data Analysis) ڈیٹ کا تجزیہ 

اندہی ہو۔

 
 

 کی ن

 

ج

می ش

رر  اکہ کسی غیر معمولی پیٹرن پ ا ات 

 

ا ہے پ

 

رہ لیا جاپ

 
 

 سسٹم سے حاصل شدہ ڈیٹ پ ا لاگ فائلز کا جات

 

 مانیٹرن

ل کی جانچ

 

 ی
ی چ 

 

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 (Checking Communication Links) کمیو

ا ہے کہ کہیں ڈیٹ کی روانی میں کوئی رکاوٹ تو نہیں۔

 

رسیل کو چ   کیا جاپ

 

 کے درمیان ڈیٹ کی ت

 
 

 سینسرز اور کنٹرول یوی

 رریشن کی جانچ
ی لی ن
ک

 (Calibration Check) 

راہم کر رہے ہیں پ ا نہیں۔

 

اکہ معلوم ہو سکے کہ وہ صحیح ڈیٹ ف

 

ا ہے پ

 

 سینسرز کی درستگی کو چ   کیا جاپ

 پ ا سافٹ 

 

 سسٹم ری س 

 
 

ی ڈ

 

 (System Reset or Software Update) ویئر ای 

ا مفید ہو سکتا ہے۔

 

 کرپ

 
 

ی ڈ

 

رابی سافٹ ویئر کی وجہ سے ہوتی ہے، اس لیے سسٹم کو ری اسٹارٹ پ ا سافٹ ویئر کو ای 

 

 کبھی کبھی ج

اندہی اور حل

 
 

رابی کی ن

 

 (Fault Identification and Resolution) ج

 پ ا تبدیلی کی جاتی ہے۔

 

رہ حصے کی مرم

 

اندہی ہو جائے، تو متات

 
 

 ن

 

رابی کی درس

 

  ج
 

 ح

 (Verification Test) تصدیقی ٹیسٹ

ا ہے کہ مسئلہ مکمل طور پر حل ہو چکا ہے پ ا نہیں

 

ر میں سسٹم کو دوپ ارہ چلا کر چ   کیا جاپ

 

 آج

   عملی سرگرمی

رہ کریں۔
 
ص کے لیے طریقہ کار کا مظاہ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

رقی آلات کی نگرانی کے نظام میں ج  گئے ت 

 

 دی 

 ٹولز:

 پی پی ای  ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

رش   ایئر بلو گن   ٹول کٹ ف ر ت 

 

 وات

   کا آلہ 

 

ر   ایئر بلین

 

 
ر مائیکرو م

 

 
 ملٹی م

رتیب عمل 

 

   ت

 :ابتدائی معائنہ کریں -1
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رہ لیں۔

 
 

ری جات
 
 آلے کا ظاہ

اریں، پلگ، سینسرز پ ا کوئی جلا ہوا حصہ چ   کریں۔

 

 پ

 دیکھیں کہ چل رہا ہے پ ا نہیں۔ آلہ آن کر کے 

راہمی کی جانچ کریں -2

 

 :بجلی کی ف

ر سے وولٹیج چ   کریں کہ آلے کو مناس  پ اور مل رہی ہے پ ا نہیں۔ 

 

 
 ملٹی م

 ز پ ا پ اور لائن چ   کریں۔ 
 ِ

 

 اگر پ اور نہیں آ رہی، تو ف

 :سینسرز کی جانچ کریں -3

 سینسرز )جیسے درجہ حرارت، پریش، پ ا لیول سینسر( کا فنکشن چ   کریں۔ 

ر سے ان کی ریسپانس ویلیو چ   کریں۔ 

 

 
 ملٹی م

 :ڈیٹ کا تجزیہ کریں -4

ر پ ا لاگ ڈیٹ دیکھیں۔ 

 

ز
خ 
می ش

رر   اگر سسٹم ڈسپلے پ ا کمپیوٹر سے منسلک ہے تو وہاں سے ات 

 پ ا تبدیل کریں۔

 
 

ی  رر
ی ن
ی ل
ک

 اگر سینسر غلط ڈیٹ دے رہا ہے، تو اسے ری 

رہ -5

 
 

 کا جات

 
 

 :کنٹرول یوی

 کو کھول کر اندرونی حصوں کا معائنہ کریں۔ 

 
 

 کنٹرول یوی

راب کنکشن کو چ   کریں۔

 

 پ ا ج

 
  

 کسی جلے ہوئے کمپوئ

 ٹیسٹ کریں  -6

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 :کمیو

 ہے تو اس کا سگنل پ ا کنکشن چ   کریں۔ 

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

رڈ کمیو

 

رلیس پ ا وات

 

 اگر سسٹم میں وات

 :مسئلہ حل کریں -7

راب سینسر پ ا حصہ کو تبدیل کریں۔ 

 

 ج

 کریں )اگر ضرورت ہو(۔

 
 

ی ڈ

 

 پ ا ای 

 

 سافٹ ویئر کو ری س 

 :دوپ ارہ جانچ کریں -8

 آلہ دوپ ارہ آن کریں۔

 کام کر رہے ہیں پ ا نہیں۔

 

 چ   کریں کہ تمام سینسرز اور سسٹم درس

 :نتیجہ ریکارڈ کریں -9

رابی تھی اور کس طرح حل کی گئی۔

 

 میں درج کریں کہ کون سی ج

 

 

 

 لاگ س

 

  لرنن 

 
 

 کریں    11.11 یوی

 

راء کو تبدیل / مرم

 

 
اقص اج

 

 نگرانی کے نظام اور آلات میں پ

Replace / Repair faulty 

components in monitoring 

system and devices 

 

  تدریسی نتائج 

 کریں۔ 

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
اقص اج

 

 ایس او پیز کے مطابق نگرانی کے نظام اور آلات میں پ

 شدہ /

 

ال کریں۔ ایس او پیز کے مطابق مرم

 

 

راء ان

 

 
 تبدیل شدہ اج

راء کے افعال 11.11.1

 

 
 Functions of components of monitoring system نگرانی کے نظام کے اج

 (Sensors) سینسرز 

اپتے ہیں۔

 

رز جیسے درجہ حرارت، دپ اؤ، نمی وغیرہ کو پ

 

 
 مختلف پیرام

  

 
 

 (Control Unit) کنٹرول یوی

ا ہے۔ 

 

ا ہے اور سسٹم کو کنٹرول کرپ

 

 سینسرز سے حاصل کردہ ڈیٹ کا تجزیہ کرپ
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

  

 
 

 (Data Transmission Unit) ڈیٹ ٹرانسمیش یوی

ا ہے۔ 

 

 منتقل کرپ

 

ری نظام ی

 

 سینسرز کا ڈیٹ مرک

 

 
 

 (Storage Unit) اسٹوری یوی

رہ لیا جا سکے۔

 
 

اکہ بعد میں اس کا جات

 

ا ہے پ

 

 ڈیٹ کو محفوظ کرپ

 (Display/User Interface) ڈسپلے/یوزر انٹرفی 

ا ہے۔ 

 

راہم کرپ

 

 ف

 

 صارف کو ڈیٹ دیکھنے اور کنٹرول کرنے کی سہول

 (Alarm System) الارم سسٹم

ا ہے۔

 

اک صورتحال میں خبردار کرپ

 

رابی پ ا خطرپ

 

 کسی ج

 کرنے کا طریقہ کار 11.11.2

 

راء کو تبدیل/مرم

 

 
 Procedure to replace/repair components نگرانی کے نظام کے اج

of monitoring 

رابی کی  

 

 ج

 
 

 (Fault Identification) شناح

راب ہے۔

 

رو ج

 

 
 س  سے پہلے یہ معلوم کریں کہ کون سا ج

 (Power Off) بجلی منقطع کریں 

 پ ا تبدیلی سے پہلے سسٹم کی بجلی بند کریں۔ 

 

 کسی بھی مرم

رو نکالیں 

 

 
راب ج

 

 (Remove Faulty Component) ج

 کو احتیط سے نکالیں۔ 

 
 

ر پ ا کنٹرول یوی

 

راب سینسر، وات

 

 مناس  ٹولز استعمال کرتے ہوئے ج

رو لگائی 

 

 
 شدہ ج

 

 (Install New/Repaired Component) نیا پ ا مرم

 شدہ حصہ صحیح طریقے سے لگائی۔ 

 

رو کی جگہ نیا پ ا مرم

 

 
 پرانے ج

 (Check Connections) کنکشن چ   کریں 

 طریقے سے جوڑیں۔

 

رر درس

 

ی کن

 

کی

اریں اور 

 

 تمام پ

 (Power On System) سسٹم آن کریں 

رو صحیح کام کر رہا ہے۔ 

 

 
 سسٹم کو دوپ ارہ آن کر کے چ   کریں کہ نیا ج

 (Verification and Testing) تصدیق اور ٹیسٹن

رابی دور ہو چکی ہے۔

 

 سسٹم کا مکمل ٹیسٹ کریں اور یقین دہانی حاصل کریں کہ ج

 کریں 

 
 

ی ڈ

 

 (Update Records) ریکارڈ ای 

 پ ا ریکارڈ میں درج کریں۔ 

 

 

 

 کی تفصیلات لاگ س

 

 تبدیلی پ ا مرم

   عملی سرگرمی

رہ کریں۔ 
 
 کے طریقہ کار کا مظاہ

 

راء کی تبدیلی/مرم

 

 
اقص اج

 

 سسٹم کے پ

 

رقی آلات کے مانیٹرن  دیے گئے ت 

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

ر  ٹول کٹ  ف

 

 
 ملٹی م

رتیب عمل 

 

   ت

 :حفاظتی اقدامات کریں  -1

رقی آلے کو مکمل طور پر بند کریں اور مین   پ اور سپلائی ہٹا دیں۔ت 

 سیفٹی گلوز پہنیں اور احتیط تدابیر اختیار کریں۔

 کریں -2

 
 

رابی کی شناح

 

 :ج

راب ہے )جیسے سینسر صحیح ڈیٹ نہیں دے رہا(۔ 

 

رو ج

 

 
ر پ ا سسٹم ڈیٹ کی مدد سے معلوم کریں کہ کون سا ج

 

 
 ملٹی م
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

رو نکالیں -3

 

 
راب ج

 

 :ج

راب سینسر پ ا 

 

 کو سکرو ڈرایور سے کھول کر نکالیں۔ آلے کے اندر موجود ج

 

رن

 

 وات

ر نہ ہو۔

 

اکہ کوئی اور حصہ متات

 

ر کو احتیط سے الگ کریں پ

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

 

رو لگائی -4

 

 
 شدہ ج

 

 :متبادل پ ا مرم

 طریقے سے نصب کریں۔ 

 

رو اسی جگہ درس

 

 
 شدہ ج

 

 نیا پ ا مرم

ر کو محفوظ طریقے سے جوڑیں۔ 

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

اروں اور 

 

 تمام پ

 :سسٹم آن کریں -5

 پ اور دوپ ارہ آن کریں اور سسٹم کو چلا کر دیکھیں۔ 

 :جانچ کریں -6

 کام کر رہا ہے۔ 

 

رو درس

 

 
ر پ ا ڈسپلے کی مدد سے چ   کریں کہ نیا ج

 

 
 ملٹی م

 مکمل ہو چکی ہے۔ 

 

رر نہیں آ رہا تو مرم  اگر سسٹم میں الرٹ پ ا ات 

 :ریکارڈ درج کریں-7

 پ ا مین

 

 

 

 کیا گیا۔  لاگ س

 

رو تبدیل پ ا مرم

 

 
س ریکارڈ میں درج کریں کہ کون سا ج

 

ی

 

 ی
ی

 

ی

 

 

  لرنن 

 
 

ر طریقے سے انجام دینا    11.12 یوی

 

 اپنا کام مؤت

Carry out work 

Performance 

 

  تدریسی نتائج 

 ایس او پیز کے مطابق کام کو یقینی بنانے کے لیے حتمی معائنہ کریں۔ 

رتیب دیں۔    Manufactureآلات کی کاکردگی کو 

 

امے کے مطابق  ت

 

 پ

 

 
 کے ہدای

 عمل درآمد پر سوئچ کریں۔ 

 کام کے علاقے کو صاف کریں اور فضلہ اور غیر ری سائیکل مواد کو ٹھکانے لگائی۔ 

کار  11.12.1 طریقہ  کا  معائنہ  حتمی  کے  آلات  رقی   Procedure for final inspection of the electric ت 

implements  

ری معائنہ
 
 (Visual Inspection) ظاہ

ر کو چ   کریں۔ 

 

ر

 

ن

 

س
ی ک

 

کی

اروں، پلگ، اور 

 

، پ

 

 آلے کی بیرونی حال

 (Functional Test) فنکشنل ٹیسٹ

 آلے کو آن کر کے چ   کریں کہ وہ صحیح کام کر رہا ہے پ ا نہیں۔

 (Safety Check) سیفٹی چ   

، انسولیشن اور اوورلوڈ پروٹیکشن کو چ   کریں۔ 

 

ڈن

  

 گراؤی

 (Performance Test) پرفارمنس ٹیسٹ

 پر کام کر رہا ہے پ ا نہیں۔

 
 

 آلہ اپنی مطلوبہ رفتار، درجہ حرارت پ ا آؤٹ ی

رہ

 
 

 (Component Check) لگنے والے پرزوں کا جات

 شدہ پرزوں کو چ   کریں کہ وہ ٹھیک طریقے سے لگے ہیں پ ا نہیں۔

 

 تبدیل پ ا مرم

 

 
 

ی ڈ

 

 (Record Update) ریکارڈ ای 

 میں درج کریں۔ 

 

 

 

 معائن کے نتائج لاگ س

 Procedure for safe handling of equipment سامان کی محفوظ ہینڈلنگ کا طریقہ کار 11.12.2



ربیتی گائیڈ:  274صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ
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 (Use Safety Gear) سیفٹی گیئر استعمال کریں 

 دستانے، سیفٹی شوز، اور چشمے جیسے حفاظتی سامان ضرور پہنیں۔ 

 (Power Off) بجلی بند رکھیں

 پ ا صفائی سے پہلے ہمیشہ آلات کی بجلی منقطع کریں۔ 

 

 مرم

 (Lift Properly) صحیح طریقے سے اٹھائی 

 بھاری آلات کو جھک کر اور دونوں ہاتھوں سے اٹھائی، غلط طریقہ چوٹ کا س   بن سکتا ہے۔ 

 (Work in Dry Area) خشک ماحول میں کام کریں

رقی آلات کو نم پ ا گیلے ہاتھوں سے نہ چھوئی۔   ت 

 (Use Correct Tools) صحیح اوزار استعمال کریں 

ر کام کے لیے مناس  اور معیاری اوزار استعمال کریں۔
 
 ہ

اروں اور پلگ کی جانچ کریں

 

 (Check Wires and Plugs) پ

 اور پلگ چ   کریں کہ وہ محفوظ ہیں پ ا نہیں۔

 

رن

 

 استعمال سے پہلے تمام وات

 (Turn Off Power in Emergency) ایمرجنس صورت میں بجلی بند کریں 

 کسی بھی غیر معمولی صورتحال میں فوراً مین پ اور بند کریں۔ 

 (Regular Maintenance) آلات کی پ اقاعدہ دیکھ بھال کریں 

ات سے بچا جا سکے۔ 

 

اکہ حادپ

 

 کروائی پ

 

 پر چ   کریں اور ضروری مرم

 
 

 آلات کو وق

   عملی سرگرمی

ر کریں مصنوعات کار کے دستی کے مطابق دیے گئے عمل 
 
رتیب دیں۔ مظاہ

 

 کی کارکردگی کو ت

 ٹولز:

 پی پی ای   ڈ پ اکس

 

 ای 

 

رس

 

ر ٹیسٹر  الیکٹرک موٹر ٹیسٹر بیٹری ٹیسٹر  ف
 
 چارج

رتیب عمل 

 

   ت

 :دستی کا مطالعہ کریں  -1

 مینوفیکچر کی طرف سے دی گئی ہداپ ات کو غور سے پڑھیں۔ 

رز کو نوٹ کریں۔ ، درجہ حرارت، پریش پ ا دیگر (RPM) مطلوبہ وولٹیج، رفتار

 

 
 پیرام

 :حفاظتی اقدامات اختیار کریں -2

 آلہ بند کریں اور مین پ اور سپلائی منقطع کریں۔

 سیفٹی گیئر پہنیں۔

 کریں -3

 

 :آلہ س 

ڈجسٹ کریں۔

 

ر( کو ای 

 

ر

 

ن

 

س
ک

 

کی

ر )مثلاً وولٹیج، لیول، سینسر کی جگہ، 

 

ز
گ

 

ی

 

ی ی 
س

 دستی کے مطابق مطلوبہ 

ا ہو تو وہ مینول سے چ   کر کے کریں۔

 

 کرپ

 

 کسی سکرو پ ا نوب کو اگر مخصوص حد پر س 

 :پ اور آن کریں اور ٹیسٹ چلائی -4

 آلے کو آن کریں اور چ   کریں کہ وہ مینوفیکچر کے بتائے گئے معیار کے مطابق کام کر رہا ہے پ ا نہیں۔

 :پرفارمنس کی تصدیق کریں -5

، آواز، درجہ حرارت، اور رفتار وغیرہ کو چ   کریں۔ 

 
 

 آلے کی آؤٹ ی

 اگر دستی میں کوئی مخصوص ٹیسٹ موڈ دپ ا گیا ہے، تو اسے بھی چلائی۔ 
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ڈجسٹمنٹ کریں )اگر ضرورت ہو( -6

 

 :ای 

رق ہو تو دستی کے مطابق دوپ ارہ سیٹنگ کریں۔ 

 

 اگر کارکردگی میں معمولی ف

 :ریکارڈ درج کریں -7

 پ ا سروس ریکارڈ میں لکھیں۔

 

 

 

 مکمل سیٹنگ اور جانچ کی تفصیلات لاگ س

 

 ماڈیول کا خلاص 

 اور دیکھ بھال کے لیے ضروری ہیں۔ اس کو

 

ص، مرم

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابیوں کی 

 

رقی آلات اور سسٹمز میں ج امل ہیںیہ نصاب ان مہارتوں اور علم پر مشتمل ہے جو ت 

 

 ۔ رس میں درج ذیل موضوعات ش

رقی آلات رابیوں کو پہچاننے اور ان کے اسباب جاننے کی مہارت۔  (Electric Implements) ت 

 

 میں پیدا ہونے والی تکنیکی ج

اندہی اور تجزیہ۔

 
 

رابیوں کی ن

 

راء میں ہونے والی ج

 

 
 اج

 

 سینسرز، کنٹرول یونٹس، اور دیگر مانیٹرن

 کرنے کا طریقہ

 

ر( کو محفوظ طریقے سے تبدیل پ ا مرم

 

 

 

، سینسرز، سون

 

رن

 

اقص حصوں )جیسے وات

 

ر میں موجود پ

 

 

رقی ڈیوائ رقی موٹرز اور دیگر ت   ۔ت 

، جانچ اور حل۔

 
 

رابیوں کی شناح

 

  شن یونٹس میں پیدا ہونے والی ج
  
 پ اور سپلائی، کنٹرول سرکٹس، پ ا پ اور ڈسٹرئ

ا ہے

 

 کے لیے بھی تیار کرپ

 

ر مرم

 

 جانچ، حفاظت، اور مؤت

 

رقی نظام کی درس ا ہے بلکہ انہیں ت 

 

اکہ وہ صنعتی اور گھریلو  یہ نصاب طلباء کو نہ صرف عملی مہارتیں سکھاپ

 

دونوں سطح پر کام کرنے ، پ

 ہو سکیں۔
 
 کے قاب

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

رابی کی بنیادی علامات کیا ہوتی ہیں؟   :  1س

 

رقی آلے میں ج  ت 

ا۔ ج: 

 

ا پ ا کارکردگی میں کمی آپ

 

اا، غیر معمولی آواز آپ

 

کلی

 

ت
 آلہ کا نہ چلنا، چنگاری 

ا ہے؟   :  2س

 

ر کس مقصد کے لیے استعمال ہوپ

 

 
 ملٹی م

س اور سرکٹ کی تسلسلج: 

 

ی

 

سی

ر

 

، رت 

 
 

 چ   کرنے کے لیے۔ (continuity) وولٹیج، کری

ا ہے؟ :  3س

 

 سسٹم میں سینسر کا کیا کردار ہوپ

 

 انیٹرن

ا۔ج: 

 

اپنا اور رپورٹ کرپ

 

 کو پ

 
 

رز جیسے درجہ حرارت، دپ اؤ پ ا کری

 

 
 مختلف پیرام

رابی کیا ہو سکتی ہے؟ :  4س

 

 میں پیدا ہونے والی عام ج

 
 

 پ اور کنٹرول یوی

ا۔ ج: 

 

ا، پ ا فیوز جل جاپ

 

ا، کنٹرول ریل کا فیل ہوپ

 

 وولٹیج کا کم پ ا زپ ادہ ہوپ

رقی موٹر کا درجہ حرارت زپ ادہ ہونے کی کیا وجوہات ہو سکتی ہیں؟ :  5س  ت 

ارٹ سرکٹ۔ج: 

 

، پ ا اندرونی ش

 

ن

 

 ش
ی لی

 

ی

 

 ی
ٹ

اقص و

 

 اوورلوڈ، پ

ا ہے؟ :  6س

 

رو کو محفوظ طریقے سے کیسے تبدیل کیا جاپ

 

 
رقی ج  کسی ت 

 طریقے سے جوڑ کر۔ج: 

 

رو درس

 

 
رو کو نکال کر نیا ج

 

 
 پ اور بند کر کے، حفاظتی سامان پہن کر، پرانے ج

رابی کیسے چ   کی جاتی ہے؟ :  7س

 

 کی ج

 

رن

 

 وات

ر سےج: 

 

 
ارٹ سرکٹ کی جانچ کے ذریعے۔ continuity ملٹی م

 

 ٹیسٹ پ ا ش

راب سوئچ کی پہچان کس طرح کی جاتی ہے؟   :  8س

 

 ج

ر سےج: 

 

 
 چ   کر کے پ ا سوئچ دپ انے پر آلہ کے ردعِمل سے۔  continuity ملٹی م

ا ہے؟ :  9س

 

ارٹ سرکٹ کو کیسے معلوم کیا جاپ

 

 کنٹرول سرکٹ میں ش

ریکر کے ذریعے سرکٹ کیج:  ر، فیوز پ ا ت 

 

 
 چ   کر کے۔  continuity ملٹی م

ا ہے؟ :  10س

 

 ڈیوائس میں الارم سسٹم کیوں لگاپ ا جاپ

 

 مانیٹرن

رابی پ ا ج: 

 

اک صورتحال کی فوری اطلاع دینے کے لیے۔کسی ج

 

 خطرپ
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 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

رقی آلہ کام نہ کرنے کی ای  ممکنہ وجہ کیا ہو سکتی ہے؟  ۔   1  ت 

ا ا۔ 

 

راب ہوپ

 

 کا ج

 

ا ب۔ رن

 

راب ہوپ

 

ا  ج۔ سوئچ کا ج

 

ا د۔  سکرو ڈھیلے ہوپ

 

 زپ ادہ روشن ہوپ

ا ہے  ۔  2

 

ر استعمال کیا جاپ

 

 
 ۔  ملٹی م

اروں کو کاٹنے کے لیے ا۔ 

 

 ماپنے کے لیے ج۔ سکرو کھولنے کے لیے ب۔ پ

 
 

 موٹر چلانے کے لیےد۔  وولٹیج اور کری

 سینسر کا بنیادی کام کیا ہے؟    ۔  3

اروشن   ا۔ 

 

ا ب۔  پیدا کرپ

 

 درجہ حرارت پ ا حرکت کو محسوس کرپ

اد۔  موٹر کو روکنا  ج۔ 

 

 یوز جلاپ

 کا کام ہے  ۔  4

 
 

 :پ اور کنٹرول یوی

ا  ا۔ 

 

ا ب۔ کھانے پکاپ

 

ائی تقسیم کرپ

 

رقی تواپ ا د۔ پ انی دینا  ج۔ ت 

 

 روشن پیدا کرپ

ا ہے؟   ۔  5

 

ارٹ سرکٹ کی صورت میں کیا ہوپ

 

 ش

ا ہے ا۔ 

 

 کم ہو جاپ

 
 

رف پڑتی ہے  د۔ روشن زپ ادہ ہو جاتی ہے ج۔ بجلی بند ہو جاتی ہے  ب۔ کری  ت 

ا چاہیے؟    ۔  6

 

 اگر موٹر گرم ہو رہی ہو، تو پہلا قدم کیا ہوپ

ا  ب۔اسے چلنے دینا  ا۔پ انی ڈالنا  

 

ار کاٹ دینا   ج۔فوراً پ اور بند کرپ

 

 د۔پ

ا ہے؟    ۔  7

 

ص کے دوران س  سے پہلے کیا چ   کیا جاپ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

رابی کی 

 

 ج

  

 

 د۔بیٹری  ج۔سکرو  ب۔پ اور سپلائی  ا۔رن

 فیوز کا کام ہے:     ۔  8

ا  

 

رھاپ

 

 ت 

 
 

ا  ا۔کری

 

ا  ب۔اوٓاز پیدا کرپ

 

ا  ج۔سرکٹ کی حفاظت کرپ

 

 بند کرپ

 
 

 د۔لای

ا ضروری ہے؟   ۔  9

 

 سے پہلے کیا کرپ

 

رقی الٓے کی مرم  ت 

ا  

 

ار کھولنا  ا۔پ اور انٓ کرپ

 

ا  ب۔پ

 

ا  ج۔پ اور بند کرپ

 

 جلاپ

 
 

 د۔لای

 سسٹم میں الارم کب بجتا ہے؟   ۔  10

 

 مانیٹرن

  روشن بند ہو  
 

ارمل ہو  ا۔ح

 

  درجہ حرارت پ
 

رابی ہو   ب۔ ح

 

  کوئی ج
 

  پنکھا چلے  ج۔ح
 

 د۔ح

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ب 4 ب 3 ج 2 ب 1

 ج 8 ب 7 ج 6 ب 5

 ج 10 ج 9
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ا    12 نمبر  ماڈیول 

 

 طریقوں کو اپناپ

 

 Adopt Green Practices at Workplace کام کی جگہ پر ماحول دوس
 

 :نتائج  یسی تدر 

    (Segregate types of waste)     یںاقسام کو الگ کر فضلہ کی

    Adopt waste reduction strategies     اپنائی ںحکمت عملیا فضلہ کم کرنے کی

  Conserve Resources     یںوسائل کا تحفظ کر

   یںاقسام کو الگ کر فضلہ کی

  نتائج   یسی تدر 

ا ہے، جیسے اجگہ پر پید عام فضلہ )روزمرہ کا فضلہ جو کام کی

 

اک مواد( کاغذ، گتہ، اور غیر ہوپ

 

 خطرپ

ا ہے، جیسے اکے دوران پید ںسرگرمی   اور انہدامی اتیاور انہدام کا فضلہ )جو تعمیر اتتعمیر

 

 کنکر ہوپ

 
 

 (یلکڑ ،ینٹیںا ،ی

اک فضلہ

 

انی (Hazardous Waste) خطرپ

 

ا ہے جو ان

 

 ںپ ااور بیٹر کیمیکلز نقصان دہ ہو، جیسے صحت اور ماحول کے لیے وہ مواد ہوپ

ا ہے جیسے اعمل کے دوران پید فضلہ )جو صنعتی صنعتی 

 

، فیکچکہ مینو ہوپ

 

 (ںکارروائیا کی و گیس اور تیل ،کان کنی ن

   اقسام ؟  فضلے کی 12.1.1

ر فضلہ مینجمنٹ  کی  کام

 

اور ان کا مناس     مختلف اقسام کے فضلے کی  کے لیے  جگہ پر مؤت  

 
 

شناح

 :ہیں گئی  کی پیش تتفصیلا عام اقسام اور ان کی فضلے کی میں یلہے۔ ذ یانتظام ضرور

ر اور کام کی  یہعام فضلہ:  

 

ا ہے، جیسے  اجگہوں پر پید  وہ روزمرہ کا فضلہ ہے جو دفات

 

کاغذ، گتہ،   ہوپ

اک مواد۔ اور غیر

 

 خطرپ

امل ہوتے ہیں  فضلہ: اس میں  اور انہدامی  اتیتعمیر

 

عمارتوں کے انہدام    پ ا  اتجو تعمیر  وہ مواد ش

 کنکر جیسے ،ہوتے ہیں اکے دوران پید

 
 

 ۔یاور لکڑ ،ینٹیںا ،ی

اک

 

انی  یسافضلہ: ا  خطرپ

 

اور   کیمیکلز  نقصان دہ ہو سکتا ہے، جیسے  ماحول کے لیے  پ اصحت    فضلہ جو ان

 (Hazard Waste)بیٹ

دوران پید  وہ فضلہ ہے جو صنعتی  یہفضلہ:    صنعتی ا ہے، جیسے  اعمل کے 

 

،فیکچمینو   ہوپ

 

کان   ن

ے والا فضلہ۔ اوارپید کی و گیس اور تیل ،کنی

 

کلی

 

ت
 (Industrial Waste)) سے 

 اور مناس  مینجمنٹ ان اقسام کی کی فضلے

 
 

 شناح

 

تحفظ ممکن ہے   تیسے نہ صرف ماحولیا درس

ا ہے۔  بھی اور حفاظت میں کارکردگی جگہ کی بلکہ کام کی

 

 اضافہ ہوپ

   ہونے والے خطرات کی   ا قسم کے فضلات سے پید   مختلف 12.1.2

 
 

 شناح

انی  ہیں  مختلف اقسام اپنے مخصوص خطرات رکھتی  کی  فضلات

 

 ہیں  صحت پر منفی  جو ماحول اور ان

 

ر ڈال سکت

 

ا ضرور   ۔ ان خطرات کیات

 

 کرپ

 
 

اکہ ان کے مناس  انتظام اور کنٹرول کے   یشناح

 

ہے پ

 درج ذ ۔ مختلف قسم کے فضلات کے خطرات کیجا سکیں اقدامات کیے لیے

 
 

 :ہے یلشناح

 فضلات   ئی کیمیا -1

امل ہیں  فضلات میں  ئیکیمیا

 

ر  وہ مواد ش
 
 ہیں  ماحول کے لیے  پ ا  ،آتش گیر  ،یلجو زہ

 

ر  اب،تیز  ۔ ان میںنقصان دہ ہو سکت

 

  
ر، اور د  ،ی

 
 
 

امل ہیں  کیمیکلز  یگرسلوش

 

سے    یقےمناس  طر  ۔ ان کا غیرش

انی میں ہے، جس کے نتیجے  اور ہوا آلودہ ہو سکتی مٹی ،تصرف کرنے سے پ انی

 

ڈنظام کو شد تیتیاصحت اور حیا ان  نقصان پہنچ سکتا ہے۔ ی 

 فضلات  نیکی میکا -2

امل ہیں ءوہ اشیا فضلات میں نیکیمیکا

 

راء ہوتے ہیں پ ا ںجو مشینو ش

 

 
 یہ صورت میں سے انتظام نہ کرنے کی یقے۔ ان فضلات کا مناس  طر ہوغیر پیچ ،کیل ،دھار دھاتیں کہ تیز جیسے ،آلات کے اج

 ہیں جسمانی

 

 ہیں نے پھیلا آلودگی  اور ماحول میں چوٹوں کا س   بن سکت

 

 بن سکت

 

 ۔ کا پ اع

 فضلات  ی عض -3

راثیم  ۔ ان فضلات میںفضلات کہلاتے ہیں  یدرختوں کے پتے اور گھاس عض  مواد جیسے   قدرتی  یگرکے فضلات اور د  پینے  کھانے
 
کا س   بن   نےکو پھیلا   ںیوربیما   یہہے اور   افزائ ہو سکتی  کی  ج

 ہیں

 

 ۔سکت
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 الیکٹر - 4

 

 (E-waste) فضلات  ای

د  ٹر،کمپیو  الیکٹر  یگرموپ ائل فون، اور 

 

راب اشیا  پ اآلات کے پرانے حصے    ای

 

 الیکٹر  ءج

 

ر  ۔ ان فضلات میںہیں  فضلات کہلاتی  ای
 
   کیمیکلز  یگراور د  ،یمیمکیڈ  ،سیسہ  مواد جیسے  یلزہ

 

امل ہو سکت

 

ش

انی ،ہیں

 

اک ہیں صحت کے لیے جو ماحول اور ان

 

 ۔خطرپ

 فضلات   طبی- 5

الوں

 

 
اک ادو  خون، جسمانی  ہونے والے فضلات میں  ا سے پید  ںاور کلینکو  اس

 

 ہیں  تپ امائع، اور خطرپ

 

امل ہو سکت

 

راء ش

 

 
  ی سے انتظام کرنے سے متعد  یقےمحتاط طر  ۔ ان فضلات کا غیرکے اج

رھ سکتا ہے۔  کے پھیلنے ں یوربیما

 

 کا خطرہ ت 

 کے بعد ان کے انتظام کے لیے  خطرات کی ان

 
 

ات کو کم سے کم کیا ہیں جا سکتی اپنائی مناس  تدابیر شناح

 

اکہ ان سے ہونے والے نقصاپ

 

  پ ابنا یقینیحفاظت کو  جا سکے اور ماحول کی پ

 جا سکے۔

 کا عمل     گی علیحد   فضلات کی   عمومی   میں   ورک پلی 12.1.3

اکہ مختلف قسم کے مواد کو مناس  طر  ی  ا  گیعلیحد  فضلات کی  میں  پلی  ورک

 

پ رات کو کم کیا  جا سکے اور ماحول پر اس کے منفی  سے ضائع کیا  یقےاہم عمل ہے 

 

جا سکے۔ مختلف قسم کے مواد   ات

ا ہے، کو علیحد پ اپ ا میں عام طور پر ورک پلی جنہیں

 

ا ضرور رکار اختیا یقہمخصوص طر کرنے کے لیے ہجاپ

 

 :جا سکتا ہے عمل اس طرح کیا یہ ہے۔  ی کرپ

 اور درجہ بند   مواد کی -1

 
 

 ی شناح

ا ضرور پ ائے جانے والے مختلف مواد کی میں سے پہلے ورک پلی س  

 

 کرپ

 
 

 ہیں ہے۔ ان مواد میں یشناح

 

امل ہو سکت

 

 :ش

رکہ دستاو کاغذ: جیسے

 

 شدہ مواد، کاغذ ات،ت 

 
 

 ۔ہلفافے وغیر  یپری

 ۔ءاشیا پلاسٹک کی یگرد پ اڈبے،  ،بوتلیں پلاسٹک: پلاسٹک کی

 

ک

 

ی 

رر

 

سن

 

ی

 ۔ بوتلیں  مشروپ ات کی پ اڈبے: مختلف قسم کے کھانے کے ڈبے /

 اور الیکٹر نیکیمیکا

 

راب مشینر ای

 

 الیکٹر ،یفضلات: ج

 

ار ای

 

 ۔ہوغیر ں پ ابیٹر ،یںآلات، پ

 ۔ہوغیر پیچ ،کیل ء،اشیا چھوٹی فضلات: دھات کی نیکیمیکا

 مواد۔ قدرتی   یگرکے فضلات اور د فضلات: کھانے پینے ی عض

ا   ہ مخصوص فضلہ کے لئے علیحد - 2

 

راہم کرپ

 

 ڈبے ف

ر
 
ا ضرور  پ اڈبے  ہ قسم کے فضلے کے لئے مخصوص علیحد ہ

 

راہم کرپ

 

اکہ ملاوٹ نہ ہو۔  یبکس ف

 

ان زد ہونے چاہئیں یہہے پ

 
 

رد جان سکے کہ کس قسم کے فضلے کو کہاں ڈالنا  ڈبے واضح طور پر ن

 

ر ف
 
اکہ ہ

 

پ

 :ہے۔ مثلاً

 ڈبہ ہ علیحد ی  ا کاغذ کے لیے

 ڈبہ ہاور علیحد ی  پلاسٹک کے لئے ا

 خاص ڈبہ ی  ا فضلات کے لیے نیکیمیکا

 الگ بکس ی  ا کھانے کے فضلے کے لیے

 ملاوٹ سے بچنا -3

اکہ ان کی  پ انہ ملا  دوسرے میں  ی  ہے کہ مختلف قسم کے فضلات کو ا  یضرور  یہ

 

گیسااور ر  گیعلیحد  جائے پ

 

کلی

 

ت
سے تصرف    یقےطر  فضلہ کا صحیح  صورت میں  آسان ہو سکے۔ ملاوٹ ہونے کی   

ا۔ ممکن نہیں

 

 ہوپ

ربیت   رہنمائی -4

 

ا   اور ت

 

راہم کرپ

 

 ف

ا ضرور  تمام ملازمین  کے پ ارے میں  گیعلیحد  فضلات کی   میں  پلی  ورک

 

ربیتی  پ اورکشاپس    ہے۔ اس کے لیے  یکو آگاہ کرپ

 

   ت

س

 
ی 

ر

 

ر

 

ن

 

س
 ہیں  منعقد کیے  

 

راد کو اس عمل کی   جا سکت

 

اکہ تمام اف

 

اور    اہمیت  پ

 جا سکے۔ پ ابتا کار کے پ ارے میں یقہطر

   ی ر -5
 

ٹ
 سا
ی 

گ 

 

 اور دوپ ارہ استعمال   کلی

ر  کیے  ہعلیحد کو     یگئے فضلات 

 

ٹ
 سا
ی 

گ

 

دھاتیں  جا سکتا ہے، جیسے  کو بھیجا  ںکے لئے مخصوص کمپنیو  کلی اور   ہو، جیسے کاغذ، پلاسٹک، 
 
دوپ ارہ استعمال کے قاب مواد  جو  اس کے علاوہ،  کہ کچھ    ۔ 

 الیکٹر

 

راء  ای

 

 
 جا سکتا ہے۔ محفوظ کیا کے حصے، ان کو دوپ ارہ استعمال کے لیے یمشینر پ ااج

 مناس  تصرف - 6
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ر  جو    یمواد 

 

ٹ
 سا
ی 

گ

 

 نہیں  پ ا  کلی
 
ا، جیسے  دوپ ارہ استعمال کے قاب

 

ر  پ افضلات    یکلمیڈ  ہوپ
 
اکہ    سے تصرف کیا  یقےطر  ان کو خصوصی  ،کیمیکلز   یلزہ

 

پ ا چاہئے 

 

صحت کے لئے خطرہ نہ   پ اماحول    یہجاپ

 ۔ بنیں

ر بنا  گیعلیحد فضلات کی میں طرح، ورک پلی اس

 

ا ہے۔ ہے بلکہ وسائل کا بچاؤ بھی حفاظت ہوتی جا سکتا ہے، جس سے نہ صرف ماحول کی پ اکے عمل کو منظم اور مؤت

 

 ممکن ہوپ

 یق تفر   ن فضلات کے درمیا   اور انہدامی   اتی تعمیر  12.1.4

اہم ان دونوں میں  ،ہونے والے فضلات ہیں  اپید  صنعت میں  اتیتعمیر  فضلات دونوں ہی  اور انہدامی  اتیتعمیر

 

رق ہیں  کئی  پ

 

ر کرتے   ں یقو اور ان کے انتظام کے طر  نوعیت  جو ان کی  اہم ف

 

کو متات

رقوں کو سمجھنا ضرورہیں

 

اکہ ان کے تصرف اور دوپ ارہ استعمال کے لیے ی۔ ان ف

 

 ۔جا سکیں  اپنائیمناس  تدابیر ہے پ

 یف تعر  -1

  ،مٹی ۔ ان فضلات میں ہوغیر ،تعمیر  پلوں کی  ،تعمیر سڑکوں کی  ،تعمیر عمارتوں کی کہ نئ  جیسے  ،ہوتے ہیں امنصوبوں کے دوران پید اتیتعمیر پ اجو عمارتوں  وہ فضلات ہیں یہفضلات:  اتیتعمیر

 کنکر ،سیمنٹ

 
 

 ہیں یگرپلاسٹک، اور د ،یلکڑ ،دھاتیں ، ی

 

امل ہو سکت

 

 ۔مواد ش

  پید  یہفضلات:    انہدامی

 

  کسی  ہوتے ہیں  افضلات ی
 

ا ہے۔ انہدامی  ڈھانچے کو منہدم کیا  اتیتعمیر  یگرد  کسی  پ اعمارت، سٹرکچر    ح

 

 یگر د  پ اعمارتوں، پلوں، سڑکوں،    یمقد  فضلات میں  جاپ

امل ہوتی تپ اقیا  کی اتتعمیر

 

 کہ ٹوٹے ہوئے کنکر جیسے ،ہیں ش

 
 

ے والی ،ینٹیںا ، دھاتیں ،ی

 

کی
 
ج
ھ
ک

 ۔ہوغیر ءاشیا تیچمچما 

 نوعیت   مواد کی -2

امل ہوتے ہیں دہپ از فضلات میں اتیفضلات: تعمیر اتیتعمیر

 

ر نئے مواد ش

 

 کنکر ،سیمنٹ جیسے ت

 
 

 ۔استعمال ہوتے ہیں میں  تعمیر مواد جو عمارت کی پلاسٹک، اور دھاتی ،یلکڑ ،پ اسر ،ی

ر پرانے مواد پر مشتمل ہوتے ہیں  دہپ ا فضلات ز  فضلات: انہدامی  انہدامی

 

ا ہوا کنکر  جیسے  ت

 

 ٹوپ

 
 

ے والے دھاتی  ،ینٹیںا   ،ی

 

کی
 
ج
ھ
ک

راء جو منہدم ہونے والی   حصے، چمچماتی  

 

 
ائلز، اور دوسرے اج

 

 پ

ے ہیں

 

کلی

 

ت
 ۔عمارتوں سے 

   ی ر -3
 

ٹ
 سا
ی 

گ 

 

 اور دوپ ارہ استعمال   کلی

ات ز  اتیفضلات: تعمیر  اتیتعمیر

 

ً نیا  یہ  نکہکیو  ہوتے ہیں  دہپ ا فضلات کو دوپ ارہ استعمال کرنے کے امکاپ اا

 

 ی
سی

 

ت
 میں  مواد 

 

ا ہے۔ مثال کے طور پر، سیمنٹ  اور اچھا حال

 

اور کچھ   ،دھاتیں  ،ہوپ

 جا سکتا ہے۔  کو دوپ ارہ استعمال کیا یلکڑ قسم کی

ا ز   فضلات: انہدامی  انہدامی

 

ا ہے کیو  دہپ افضلات کو دوپ ارہ استعمال کرپ

 

ا   یہ نکہمشکل ہوپ

 

ا پھوپ

 

 میں  پ امواد عموماً ٹوپ

 

راب حال

 

اہم، کچھ مواد جیسے  ج

 

ا ہے۔ پ

 

 اور کنکر  دھاتیں  ہوپ

 
 

کو دوپ ارہ   ی

 جا سکتا ہے۔  کیا سائیکل یر پ ا استعمال 

رات   تی ماحولیا -4

 

 ات

رات کم ہوتے ہیں تیفضلات کے ماحولیا اتیفضلات: تعمیر اتیتعمیر

 

 ۔کرتے ہیں اپید کم آلودگی جو ماحول میں ،نئے مواد پر مشتمل ہوتے ہیں یہ نکہکیو ات

انہدامی  انہدامی ماحولیا   فضلات:  ز  تیفضلات کے  رات 

 

اور استعمال شدہ مواد پر مشتمل ہوتے ہیں  یہ  نکہکیو   ہوتے ہیں  دہ پ اات ماحول کے لیے  ،پرانے  اکثر   ہیں  جو 

 

ان خطرہ بن سکت ۔ 

ر فضلات میں
 
 ہیں مواد بھی اتیپرانے تعمیر پ امواد  یلزہ

 

امل ہو سکت

 

 ۔ش

 انتظام اور تصرف - 5

ا ہے کیو اتیفضلات: تعمیر اتیتعمیر

 

ً آسان ہوپ اا

 

 ی
سی

 

ت
ا ہے، جنہیں  دہپ از ان میں نکہ فضلات کا انتظام 

 

امل ہوپ

 

 استعمال مواد ش
 
ر قاب

 

 جا سکتا ہے۔ کیا سائیکل یر پ ادوپ ارہ استعمال  ت

ا ہے کیو  ہفضلات کا انتظام پیچید فضلات: انہدامی انہدامی

 

راب  دہپ از ان میں نکہہوپ

 

ر ج

 

 طر ربیکا پ ات

 

ا ہے جسے ماحول دوس

 

ا ضرور یقےمواد ہوپ

 

ا ہے۔  یسے ضائع کرپ

 

 ہوپ

رائے فضلہ کی- 6  گی علیحد   اقدامات ت 

ر توجہ نئے مواد کی دہ پ از کرنے کے عمل میں ہفضلات کو علیحد اتیفضلات: تعمیر اتیتعمیر

 

  یدوپ ارہ استعمال اور ر ت

 

ٹ
 سا
ی 

گ 

 

 ہے۔  جاتی پر مرکوز کی کلی

ر توجہ ان مواد کو علیحد دہ پ از فضلات میں  فضلات: انہدامی انہدامی

 

 ہیں ہے جو ماحول کے لیے جاتی کرنے پر مرکوز کی ہت

 

اک ہو سکت

 

 ا جیسے ،خطرپ

ت 

 

ی 
ش

 

ی 

س

 

سی

ر پ ا 
 
 مواد۔ یل زہ

رق ان کی  یدبنیا   فضلات میں  اور انہدامی  اتی: تعمیرنتیجہ

 

رات میں  تی مواد، اور ماحولیا  ،نوعیت  ف

 

ا ضرور  یقے ہے۔ دونوں کا مناس  طر  ات

 

رات  یسے انتظام کرپ

 

اکہ ماحول پر ان کے ات

 

ہے پ

  یر پ ا جا سکے اور ان کے دوپ ارہ استعمال  کو کم سے کم کیا

 

ٹ
 سا
ی 

گ 

 

رھائے جا سکیں کلی

 

ات ت 

 

 کے امکاپ
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 ش
ی

 

ی
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اک فضلات کو سنبھالنے کے طر  12.1.5

 

  کار   یقہ خطرپ

 ہیں۔ ان فضلات کا غیر مناس   

 

ریل ہو سکت
 
انوں، جانوروں پ ا ماحول کے لیے نقصان دہ پ ا زہ

 

اک فضلات وہ فضلات ہوتے ہیں جو ان

 

خطرپ

اک فضلات کو طریقے سے  

 

 ہیں۔ اس لیے خطرپ

 

اک ہو سکتا ہے بلکہ یہ ماحول میں بھی آلودگی پھیلا سکت

 

انتظام نہ صرف صحت کے لیے خطرپ

اک فضلات کے سنبھالنے کے طریقے درج ذیل ہیں

 

 :سنبھالنے کے لیے خاص طریقہ کار ضروری ہے۔ خطرپ

1 - 

 
 

اک فضلات کی شناح

 

 خطرپ

 کے لیے ان کی خصوصیات جیسے کہ  

 
 

اک فضلات کی شناح

 

ا جائے۔ خطرپ

 

س  سے پہلے یہ ضروری ہے کہ فضلات کی نوعیت کو پہچاپ

ابکاری 

 

ا ہے۔ اس میں کیمیائی مواد، متعدی فضلات، اور پ

 

ا چ   کیا جاپ

 

ا، پ ا ماحول کے لیے نقصان دہ ہوپ

 

ا، آتش گیر ہوپ

 

ریلا ہوپ
 
زہ

 ہیں۔

 

امل ہو سکت

 

 مواد ش

ا  -2

 

 مناس  حفاظتی تدابیر کا اختیار کرپ

امل ہیں

 

ا بہت ضروری ہے۔ ان تدابیر میں ش

 

 حفاظتی تدابیر اختیار کرپ

 
 

اک فضلات کے ساتھ کام کرتے وق

 

 :خطرپ

 

 
 

 
و  ایکوپ

 

ی کی

 

ٹ

 ماس، دستانے، چشمے، اور حفاظتی کپڑے وغیرہ۔ :(PPE) پرسنل پرو

پ ا گیسز  ریل دھوئی 
 
اکہ زہ

 

پ ا چاہیے 

 

 کا مناس  انتظام ہوپ

 

ن

 

 ش
ی لی

 

ی

 

 ی
ٹ

و اک فضلات کو سنبھالنے والے علاقوں میں 

 

ہوا کی صفائی: خطرپ

رات کم ہوں۔ 

 

 کے ات

اک فضلات کے ساتھ محفوظ طریقے سے کام کر سکیں۔

 

 مناس  ہینڈلنگ اوزار: خصوصی اوزار کا استعمال کیا جائے جو خطرپ

ا  -3

 

اک فضلات کو علیحدہ کرپ

 

 خطرپ

اکہ ان کا مناس  طریقے سے انتظام کیا جا سکے۔ ان فضلات کو  

 

ا ضروری ہے پ

 

اک فضلات کو دیگر عمومی فضلات سے علیحدہ کرپ

 

خطرپ

ریل کیمیکلز کے لیے خاص کنٹینرز۔ 
 
 مخصوص کنٹینرز میں ڈالنا چاہیے جو ان کی نوعیت کے مطابق ہوں، جیسے کہ زہ

ا  -4

 

 فضلات کا ذخیہ کرپ

اک فضلات کو ذخیہ کرنے کے لیے مخصوص جگہ پر رکھنا ضروری ہے جہاں ان سے کسی بھی قسم کے آلودگی کا خطرہ نہ ہو۔ ذخیہ کرنے والی

 

ا   خطرپ

 

ان زد کیا جاپ

 
 

جگہ کو اچھی طرح سے ن

رات کم سے کم ہوں۔ 

 

اکہ فضلات کے ات

 

 چاہیے اور اس جگہ پر حفاظتی تدابیر کا خیال رکھا جائے پ

اک فضلات کی منتقلی  -5

 

 خطرپ

اکہ یہ فضلات راستے میں کسی کو نقصان نہ پہنچائی۔ نقل و حمل

 

ا ضروری ہے پ

 

 احتیط تدابیر اختیار کرپ

 
 

اک فضلات کو منتقل کرتے وق

 

 کے دوران ان فضلات کو محفوظ کنٹینرز خطرپ

 میں رکھنا چاہیے جو کسی بھی قسم کے رساؤ کو روکیں۔

اک فضلات کا تصرف  .6

 

 خطرپ

ا ہے۔ ان فضلات کو درج ذیل  

 

اک فضلات کو ضائع کرنے کا طریقہ ان کی نوعیت پر منحصر ہوپ

 

 ۔ طریقوں سے ضائع کیا جا سکتا ہےخطرپ

اک فضلات جیسے دھاتوں پ ا کیمیکلز کو ری سائیکل کیا جا سکتا ہے۔ 

 

گ: بعض خطرپ

 

 کلی
ی

 

ٹ
 ری سا

ریشن
 

 

اکہ یہ فضا میں کم سے کم آلودگی پیدا کریں۔  :(Incineration) ای

 

اک فضلات کو جلانے کی کارروائی کے ذریعے ضائع کیا جا سکتا ہے پ

 

 کچھ خطرپ

، انہیں محفوظ دفن کرنے کے لیے مخصوص جگہوں پر دفن کیا جا سکتا ہے۔

 

گ: جو فضلات دیگر طریقوں سے ضائع نہیں کیے جا سکت

 

 ی
می
 ڈ

7- 

 

 ماحولیاتی مانیٹرن

اک  

 

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ فضلات کا تصرف پ ا ذخیہ کرنے کا طریقہخطرپ

 

ا ضروری ہے پ

 

 ماحول کے لیے نقصان دہ نہ ہو۔ فضلات فضلات کے انتظام کے دوران ماحول کی مسلسل نگرانی کرپ

رات کا جا

 

 ہیں۔کے ات

 

رہ لے کر مناس  اقدامات کیے جا سکت

 
 

 ت

 ریکارڈ کیپنگ اور رپورٹنگ  -8

اک  

 

ا چاہیے   فضلات کے انتظام کا ای  اور اہم پہلو ریکارڈ کیپنگ اور رپورٹنگ ہے۔ اس میں فضلات کی مقدار، ان کی نوعیت، ان کی نقل و حمل اور تصرفخطرپ

 

کے طریقوں کا ریکارڈ رکھا جاپ

اکہ اس عمل کی

 

رہ لیا جا سکے۔پ

 
 

  نگرانی اور جات

ربیت اور آگاہی  -9

 

 ت

 رکھتے

 

اکہ وہ ان فضلات کو صحیح طریقے سے سنبھالنے کی صلاچ 

 

ربیت دی جانی چاہیے پ

 

راد کو مناس  ت

 

اک فضلات کے ساتھ کام کرنے والے اف

 

اک فضلات خطرپ

 

ربیت میں خطرپ

 

 ہوں۔ اس ت

امل ہونے چاہئیں۔ 

 

، حفاظتی تدابیر، اور فضلات کے انتظام کے طریقے ش

 
 

 کی شناح

اک فضلہ کو کبھی بھی عام کوڑے کے 

 

خطرپ

 ساتھ نہ ملائی۔ 

 فضلے 
 
ری سائیکل پ ا دوپ ارہ استعمال کے قاب

 کو الگ کریں۔ 

آگ پ ا دھماکے سے بچاؤ کے لیے فضلہ ہمیشہ 

 مناس  طریقے سے ذخیہ کریں۔ 

 پ اد رکھیں 

کے لیے مناس  ملازمین کی حفاظت 

PPE  ا ضروری ہے۔

 

راہم کرپ

 

ف

ر ملازم 
 
ص کے بعد، ہ

ی 

 

خ

 

ش

 

ت

اک کی 

 

خطرپ

ا کہ 

 

کی ضروری حفاظتی سامان دپ ا جائے پ

وہ فضلہ کے انتظام کے دوان محفوظ 

رہیں۔ اس سے نہ صرف ملازمین کی 

حفاظت ہوتی ہے بلکہ  ماحولیاتی آلودگی 

 بھی کم ہوتی ہے۔ 

 پ اد رکھیں 
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اک فضلات کا مناس  طریقے سے سنبھالنا اور ان کا تصرف ماحول اور صحت کے تحفظ کے لیے بہت ضروری ہے۔ ان فضلات کے سنبھالنے 

 

کے عمل میں حفاظتی تدابیر، علیحدگی،   نتیجہ: خطرپ

رات کو کم کیا جا سکے۔ 

 

اکہ ان کے منفی ات

 

 ذخیہ، منتقلی اور تصرف جیسے اقدامات اہم ہیں پ

 صنعتی فضلے کی علیحدگی کے طریقہ کار  12.1.6

 اہم ہے۔ درج ذیل مراحل صنعتی فضلے کی علیحدگی کے 

 

 
ر فضلہ مینجمنٹ اور ماحولیاتی تحفظ کے لیے نہای

 

ر کیے جاتے ہیںصنعتی فضلے کی مناس  علیحدگی مؤت

 

 :لیے تجوت 

 اور درجہ بندی - 1

 
 

 فضلے کی شناح

 کریں اور اسے اس کی نوعیت کے مطابق درجہ بند کریں، جیسے کہ

 
 

ر قسم کے صنعتی فضلے کی شناح
 
 :ہ

اک فضلہ

 

 ہیں۔ :خطرپ

 

انی صحت پ ا ماحول کے لیے نقصان دہ ہو سکت

 

 کیمیکلز، بیٹرپ اں، اور دیگر مواد جو ان

اک فضلہ 

 

اک نہیں ہوتے۔ :غیر خطرپ

 

 کاغذ، پلاسٹک، اور دیگر عام صنعتی فضلہ جو خطرپ

 استعمال ہیں۔  :ریسائیکل ہونے والا فضلہ 
 
 دھاتیں، شیشہ، اور دیگر مواد جو دوپ ارہ قاب

امیاتی فضلہ

 

 مواد۔ :پ
 
 

ڈی

 

 خوراک کے پ اقیات اور دیگر پ ایوڈیگری 

 علیحدگی کے لیے مناس  جگہوں کا تعی  -2

 میں مختلف اقسام کے 

 
 

اکہ فضلہ پیدا ہوتے ہی علیحدہ کیا جا سکے۔کارخانے پ ا صنعتی یوی

 

ر رکھیں پ

 
 

 
ان زدہ کنٹینرز پ ا ئ

 
 

 فضلے کے لیے مخصوص اور واضح طور پر ن

ربیت اور آگاہی  -3

 

 عملے کی ت

ر طریقے سے ان ہداپ ات پر عمل کر سکیں۔ 

 

اکہ وہ مؤت

 

ربیت دیں پ

 

، علیحدگی، اور ذخیہ کرنے کے پ ارے میں ت

 
 

 ملازمین کو فضلے کی صحیح شناح

گ  -4

 

 ی لی
لی
 ذخیہ اور 

ر قسم کے فضلے کو اس کی نوعیت کے مطابق مناس  کنٹینرز میں ذخیہ کریں اور ان پر واضح لیبل لگائی جن پر مواد کی تفصیلات اور ممکنہ 
 
  خطرات درج ہوں۔ہ

   قانونی تقاضوں کی پ ابندی  - 5

ر، جیسے کہ نیشنل ہیزرڈس ویس مینجمنٹ پ الیسی   

 

 ر
 سن
لی

افذ العمل ماحولیاتی قوانین اور پ ا

 

اکہ قانونی مسائل سے بچا جا سکے اور ماحول کی حفاظت یقینی 2022پ اکستان میں پ

 

، کی مکمل پ ابندی کریں پ

  بنائی جا سکے۔

 ریکارڈ کیپنگ  -6

اکہ مینجمنٹ اور قانونی ضرورپ ات کو پورا کیا جا سکے۔ 

 

 تمام فضلے کی پیداوار، علیحدگی، اور تلفی کا مکمل ریکارڈ رکھیں پ

 ہو

 

 
ای

 

ر استعمال میں مددگار پ

 

ر علیحدگی ممکن ہے، جو ماحولیاتی تحفظ اور وسائل کے مؤت

 

 تی ہے۔ان مراحل پر عمل پیرا ہو کر صنعتی فضلے کی مؤت

 کمپن کی پ الیسیوں اور ماحولیاتی ضوابط کے مطابق علیحدہ کردہ فضلات کو ضائع کرنے کا عمل  12.1.7

ان کے   اور  اکہ کمپن کی  فضلات کی علیحدگی 

 

پ اور منظم طریقہ کار ضروری ہے  واضح  ای   مناس  تصرف کے لیے 

ا نہ صرف ماحول کی حفاظت  

 

 طریقے سے اپناپ

 

اور ماحولیاتی ضوابط کی پیروی کی جا سکے۔ اس عمل کو درس پ الیسیوں 

ا ہے۔ مندرجہ ذیل میں اس عمل  

 

کو تفصیل سے بیان کیا  کے لیے اہم ہے بلکہ یہ کمپن کی ذمہ داریوں کو بھی پورا کرپ

 :گیا ہے

 فضلات کی علیحدگی  -1

مواد،   ری سائیکل   
 
قاب کہ  ا ہے، جیسے 

 

جاپ کیا  مواد کے مطابق علیحدہ  کو مختلف قسم کے  تمام فضلات  س  سے پہلے، 

اک فضلات۔

 

 مواد، اور خطرپ
 
 

ڈی

 

 پ ایوڈیگری 

اکہ انہیں صحیح طریقے سے جمع کیا جا سکے۔ یہ کنٹینرز واضح طور پر

 

راہم کیے جاتے ہیں پ

 

ر قسم کے فضلے کے لیے مخصوص کنٹینرز پ ا ڈبے ف
 
اکہ ملازمین آسانی سے    ہ

 

ان زد کیے جاتے ہیں پ

 
 

ن

 مختلف قسم کے فضلات کو علیحدہ کر سکیں۔

اکہ وہ صحیح طریقے سے فضلات کو الگ کریں۔

 

ربیت دی جاتی ہے پ

 

 فضلات کی علیحدگی کو یقینی بنانے کے لیے ملازمین کو ت

 فضلات کا ذخیہ اور منتقلی  -2

رات ماحول پ ا لوگوں پر نہیں پڑتے۔

 

ا ہے، جہاں ان کے ات

 

 علیحدہ کردہ فضلات کو ای  مخصوص محفوظ مقام پر ذخیہ کیا جاپ
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اکہ ان کا رساؤ پ ا

 

ا ہے پ

 

  پھیلاؤ نہ ہو۔ فضلات کو ذخیہ کرنے کے لیے ماحولیاتی ضوابط کے مطابق ان کے لئے مناس  کنٹینرز اور جگہوں کا انتخاب کیا جاپ

ا ہے جو ان کے خطرات کو کم 

 

رائن کردہ کنٹینرز میں رکھا جاپ

 

ریل مواد کو خصوصی طور پر ڈت 
 
اک فضلات جیسے کیمیکلز، تیزاب پ ا دیگر زہ

 

  کر سکیں۔خطرپ

 فضلات کی نگرانی  -3

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ تمام ضوابط کی پیروی کی جا

 

  رہی ہے۔فضلات کے ذخیہ کرنے اور ان کی منتقلی کے عمل کی مسلسل نگرانی کی جاتی ہے پ

ر قسم کے فضلہ کی مقدار، ذخیہ کرنے کی جگہ،
 
اکہ ہ

 

ا ہے پ

 

 اور تصرف کے طریقہ کار کا پتہ چل سکے۔ فضلات کی نگرانی کے لیے ریکارڈ کیپنگ اور رپورٹنگ کا نظام بھی قائم کیا جاپ

 فضلات کا تصرف  -4

 :ضائع کرنے کے لیے مختلف طریقے اختیار کیے جاتے ہیںفضلات کو مناس  طریقے سے 

گ 

 

 کلی
ی

 

ٹ
اکہ ان کا دوپ ارہ استعمال کیا جا سکے۔ :ری سا

 

ا ہے پ

 

 ری سائیکل فضلات کو ری سائیکل کیا جاپ
 
 قاب

ریشن 
 

 

اکہ ان سے پیدا ہونے والی آلودگی کو کم کیا جا سکے۔ :(Incineration) ای

 

ا ہے پ

 

 کچھ فضلات کو جلانے کے عمل سے ضائع کیا جاپ

اکہ یہ ماحول کو نقصان نہ پہنچائی۔  :دفع 

 

ا ہے پ

 

، انہیں محفوظ طریقے سے دفن کیا جاپ

 

 جو فضلات دیگر طریقوں سے ضائع نہیں کیے جا سکت

ا ہے۔ 

 

 فضلات کو ضائع کرنے کے ان تمام طریقوں کو ماحولیاتی ضوابط کے مطابق انجام دپ ا جاپ

 ماحولیاتی ضوابط کی پیروی  -5

ا ضروری ہے۔ 

 

 تمام فضلات کے انتظام کے دوران ملکی اور بین الاقوامی ماحولیاتی ضوابط کی پیروی کرپ

ا ہے۔ 

 

رائن کیا جاپ

 

 کمپن کی پ الیسیوں کے مطابق فضلات کے تصرف کا عمل ماحول کو کم سے کم نقصان پہنچانے کے لئے ڈت 

 فضلات کو ضائع کرنے کے دوران کسی بھی قسم کی آلودگی کو روکنے کے لیے ضروری احتیط تدابیر اختیار کی جاتی ہیں۔

ربیت اور آگاہی  -6

 

 ملازمین کی ت

ربیت دی جاتی ہے۔ 

 

 فضلات کے صحیح طریقے سے تصرف کو یقینی بنانے کے لیے تمام ملازمین کو ت

ربیت میں فضلات کی علیحدگی، ذخیہ کرنے کے طریقے، اور مختلف قسم کے فضلات کے تصرف کے طریقہ کار 

 

امل ہیں۔ت

 

 ش

اکہ وہ ان پر عمل کر سکیں۔ 

 

ا ہے پ

 

 ملازمین کو ماحولیاتی ضوابط اور کمپن کی پ الیسیوں کے پ ارے میں آگاہ کیا جاپ

 :نتیجہ

ل کی حفاظت کے لیے بھی انتہائی اہم ہے۔ اس عمل  فضلات کو علیحدہ کرنے اور ان کو ماحولیاتی ضوابط کے مطابق ضائع کرنے کا عمل نہ صرف کمپن کی کامیابی کے لیے ضروری ہے بلکہ یہ ماحو 

رات کو کم کرتی ہے بلکہ معاشرتی ذمہ داریو

 

 ں کو بھی پورا کرتی ہے۔ کی پیروی کرنے سے کمپن نہ صرف اپنے ماحولیاتی ات

 عملی سرگرمی :    

رہ کریں 
 
 دی گئی قسم کے فضلے کو علیحدہ کرنے اور ضائع کرنے کے طریقہ کار کا عملی مظاہ

 احتیط تدابیر:

 

  لرنن 

 
 

 فضلہ کم کرنے کی حکمتِ عملی اپنائی    12.2 یوی

Adopt waste reduction 

strategies 

 

  تدریسی نتائج 

ن اپنائی (SOPs) معیاری عملی طریقہ کار
 
ی کی

 

کی

 

ی

 کے مطابق فضلہ کم کرنے کی 

 فضلہ کم کرنے کی حکمتِ عملیوں پر عمل درآمد کریں

 دوپ ارہ استعمال کریں۔ کام کی جگہ پر پیدا ہونے والے فضلے سے مواد کو 

ر ڈالنے والے مواد کے استعمال میں کمی کریں 

 

 ماحول پر منفی ات

  کام کی جگہ پر فضلہ کم کرنے کا طریقہ کار؟ 12.2.1

ر

 

 میں کمی، کارکردگی میں بہتری، اور وسائل کا مؤت

 

ا نہ صرف ماحولیاتی تحفظ کے لیے اہم ہے بلکہ اس سے لاگ

 

ا ہے۔ ذیل میں فضلہ کم کرنے کے   کام کی جگہ پر فضلہ کم کرپ

 

استعمال بھی ممکن ہوپ

 :لیے ای  جامع طریقہ کار بیان کیا گیا ہے
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1-  

 
 

 فضلے کی اقسام کی شناح

 :س  سے پہلے، یہ جاننا ضروری ہے کہ کام کی جگہ پر کون سے اقسام کے فضلات پیدا ہو رہے ہیں، جیسے

 کاغذی فضلہ

 پلاسٹک، دھات، پ ا شیش کا فضلہ

امیاتی فضلہخوراک پ ا 

 

 پ

اک مواد کا فضلہ

 

 کیمیک پ ا خطرپ

 فضلہ کم کرنے کی منصوبہ بندی  -2

ر قسم کے فضلے کے لیے علیحدہ علیحدہ حکمتِ عملی تیار کریں۔ 
 
 ہ

SOPs معیاری عملی طریقہ کار( کے مطابق فضلے کو سنبھالنے اور کم کرنے کے اصول وضع کریں۔( 

رد مقرر کریں۔ 

 

 فضلہ کم کرنے کے لیے ای  نگران ٹیم پ ا ف

روغ دینا  (Reuse) دوپ ارہ استعمال -3

 

 کو ف

 کا استعمال کریں۔ 

 
 

ر میں کاغذ کے دونوں طرف پری

 

 دفات

 استعمال اشیاء کو دوپ ارہ استعمال کریں۔ 
ِ  
 پیکنگ مواد، ڈبوں پ ا دیگر قاب

 استعمال ہونے کی صورت میں محفوظ کریں۔
ِ  
 کام کی جگہ پر موجود آلات پ ا مشینری کے پرزے دوپ ارہ قاب

ن (Reduce) کم استعمال -4
 
ی کی

 

کی

 

ی

 کی 

 غیر ضروری مواد، کاغذات پ ا پلاسٹک کے استعمال کو محدود کریں۔ 

اکہ کاغذی فضلہ کم ہو۔

 

روغ دیں پ

 

 کو ف

 

ن

 

 ش
ی کی

 

ٹ

 ڈیجیٹ فائلنگ اور کمیو

 پ انی، بجلی، اور دیگر وسائل کے ضیاع سے بچا جائے۔ 

ا  -5

 

گ کا نظام متعارف کرواپ

 

 کلی
ی

 

ٹ
 ری سا

راہم کریں۔

 

ر ف

 
 

 
گ ئ

 

 کلی
ی

 

ٹ
 کچرے کو علیحدہ کرنے کے لیے ری سا

گ کمپنیوں سے شراکت داری کریں۔

 

 کلی
ی

 

ٹ
 مقامی ری سا

گ کے فوائد سے آگاہ کریں۔

 

 کلی
ی

 

ٹ
 ملازمین کو ری سا

ربیت اور شمولیت  -6

 

 ملازمین کی ت

ر منعقد کریں۔ 

 

ر

 

ن

 

 س
سی

ربیتی 

 

 فضلہ کم کرنے کے طریقوں پر ت

رد کو ذمہ داری سونپی جائے کہ وہ اپنے کام کے دوران کم سے کم فضلہ پیدا کرے۔

 

ر ف
 
 ہ

 کارکردگی کی بنیاد پر حوصلہ افزائی کی جائے۔

رہ  .7

 
 

 نگرانی اور جات

رہ لیں۔

 
 

 پ اقاعدگی سے فضلہ پیدا ہونے کی مقدار کا جات

 کا تجزیہ کریں۔

 

 
ی ر

 

 فضلہ کم کرنے کی پ الیسیوں کی مؤت

 لائی۔ اگر ضرورت ہو تو طریقہ کار میں بہتری 

 :نتیجہ

ا ہے۔ اس 

 

طریقہ کار کو اپنانے سے نہ صرف ماحول کو فائدہ پہنچے گا بلکہ  کام کی جگہ پر فضلہ کم کرنے کا عمل ای  جاری رہنے والا عمل ہے جو منصوبہ بندی، عمل درآمد، نگرانی اور بہتری کا تقاضا کرپ

 کمپن کی ساک اور مالی بچت میں بھی اضافہ ہوگا۔
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  لرنن 

 
 

 پیدا ہونے والے فضلے سے مواد کو دوپ ارہ استعمال کرنے کی حکمتِ عملیاں    12.3 یوی

Strategies for reusing 

materials from 

generated waste 

 

  تدریسی نتائج 

گ-1

 

 کلی
ی

 

ٹ
 (Recycling) ری سا

گ پہلے سے استعما

 

 کلی
ی

 

ٹ
 استعمال شکل میں لانے کا عمل ری سا

ِ  
ا ہے۔ل شدہ اشیاء کو دوپ ارہ قاب

 

 کہلاپ

امل ہوتے ہیں۔

 

 اس میں کاغذ، پلاسٹک، دھات اور شیشہ ش

ا ہے۔یہ طریقہ ماحو 

 

 ل کے تحفظ میں اہم کردار ادا کرپ

 :(Composting) کمپوسٹنگ- 2

امیاتی فضلے )جیسے پھلوں، سبزیوں اور پتوں( کو قدرتی طور پر گلنے سڑنے دے کر کھاد میں تبدیل کرنے کا عمل۔

 

 پ

 اور پ اغبانی میں مفید ہے۔

 

 یہ طریقہ زراع

 مٹی کو زرخیز بنانے میں مدد دیتا ہے۔ 

 

 کمپوس

 :(Material Reuse) مواد کا دوپ ارہ استعمال-3

ا 

 

 پ ا مختلف مقصد کے لیے استعمال کیا جا سکتا ہے۔ ایس مواد کو دوپ ارہ استعمال میں لاپ

 

 جنہیں پھینکنے کی بجائے مرم

ا۔  لکڑی کے ٹکڑے مثلاً، پرانے

 

رنیچر میں پ ا پیکنگ مواد دوپ ارہ استعمال کرپ

 

 ف

ا ہے۔

 

 یہ طریقہ وسائل کی بچت کرپ

 :(Source Reduction) ذریعہ پر کمی  -4

 ایس اقدامات جن سے فضلہ پیدا ہونے سے پہلے ہی کم ہو جائے۔

 استعمال اشیاء کا استعمال۔ 
ِ  
 مثلاً، اشیاء کی کم پیکنگ پ ا دوپ ارہ قاب

ر مانی جاتی ہے۔یہ حکمتِ عملی س  

 

 سے مؤت

5-  

 

 (Lean Manufacturing) لین مینوفیکچن

رھانے کا نظام۔ 

 

 پیداواری عمل میں فضلہ کم سے کم کرنے اور کارکردگی ت 

ا ہے۔ 

 

ائی کی بچت کرپ

 

، مواد، اور تواپ

 
 

 یہ طریقہ وق

رھتا جا رہا ہے۔

 

 صنعتی شعبے میں اس کا استعمال ت 

ائی کی پ ازپ ابی -6

 

 (Energy Recovery) تواپ

ا۔ 

 

ائی )مثلاً بجلی پ ا حرارت( حاصل کرپ

 

 فضلے کو جلا کر پ ا دیگر طریقوں سے تواپ

ر ہے۔

 

 استعمال فضلے کے لیے مؤت
ِ  
 یہ حکمتِ عملی خاص طور پر غیر قاب

ائی حاصل کی جاتی ہے۔

 

 ماحول کو کم نقصان پہنچاتے ہوئے تواپ

  

 
 

 :ماحولیاتی طور پر نقصان دہ مواد کی شناح

ریل کیمیک، پ ا صنعتی فضلہ۔ 
 
 ایس مواد جو ماحول کو نقصان پہنچاتے ہیں، جیسے پلاسٹک، زہ

ا ضروری ہے۔ 

 

 اور متبادل تلاش کرپ

 
 

 ان کی شناح

 یہ ماحول کے تحفظ اور صحت مند زندگی کے لیے اہم قدم ہے۔ 

   عملی سرگرمی

 کے مطابق کام کی جگہ پر فضلہ کم کرنے کی تکنیک کو عملی طور پر کر کے دکھائی 

 

 
 ہدای
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  لرنن 

 
 

 وسائل کا تحفظ کریں    12.4 یوی

prepare workplace as per 

standard & client consultation 

 

  تدریسی نتائج 

ن اپنائی (SOPs) معیاری عملی طریقہ کار
 
ی کی

 

کی

 

ی

 کے مطابق وسائل کے تحفظ کے لیے 

SOPs کے مطابق وسائل کے تحفظ کے طریقے اپنائی 

   وسائل کے تحفظ کے طریقے 12.4.1

 (Water Conservation) تحفظپ انی کا  

ا اہمکاپ انی 

 

ا، پ انی کی بچت کرنے والے آلات کا استعمال اور پ ارش کے پ انی کا ذخیہ کرپ

 

 کرپ

 

  ہیں۔ ضیاع روکنے کے لیے چھوٹے طریقے جیسے نل کی مرم

ا ہے۔ 

 

 اس سے پ انی کی مقدار میں کمی آتی ہے اور وسائل کی بہتر استعمال کو یقینی بناپ ا جاپ

ائی کی بچت

 

 (Energy Efficiency) تواپ

ا 

 

ائی استعمال کرنے والے آلات کا استعمال، روشن اور حرارت کے انتظام میں بہتری لاپ

 

ائی کے وسائل کو بہتر بنانے کے لیے کم تواپ

 

 ضروری ہے۔ تواپ

رات میں کمی آتی ہے۔

 

راجات میں کمی اور ماحولیاتی ات

 

ائی کے اج

 

 اس سے تواپ

 (Material Optimization) مواد کی بہتر استعمال

اکہ فضلہ کم ہو اور وسائل کا ضیاع نہ ہو۔ 

 

ا پ

 

 کم مواد کا استعمال اور موجودہ مواد کو بہترین طریقے سے استعمال کرپ

رات کو کم کرنے میں مدد دیتا ہے۔

 

 میں کمی اور ماحولیاتی ات

 

 یہ عمل پیداواری لاگ

 :(Process Streamlining) عمل کی بہتری 

ا ضروری ہے۔ 

 

ا اور پروسیس کو سادہ بناپ

 

ر بنانے کے لیے غیر ضروری اقدامات کو کم کرپ

 

ڈ موت ری 

 

 کام کے عمل کو م

رار رہتا ہے۔ 

 

رف  اس سے وسائل کی بچت ہوتی ہے اور عمل میں تسلسل ت 

گ اور دوپ ارہ استعمال

 

 کلی
ی

 

ٹ
 (Recycling and Reuse) ری سا

ا ہے۔ 

 

 پیدا ہونے والے فضلے کو دوپ ارہ استعمال پ ا ری سائیکل کرنے سے نئے مواد کی ضرورت کم ہو جاتی ہے اور فضلہ بھی کم ہوپ

 اس کے ذریعے قدرتی وسائل کی بچت ہوتی ہے۔

 ررانہ دیکھ بھال 
گن

 

 س
 (Preventive Maintenance) ی ی

ا۔ 

 

 وسائل کا ضیاع نہیں ہوپ

 

رابی کے پ اع

 

رھتی ہے اور ج

 

 مشینوں اور آلات کی پ اقاعدہ دیکھ بھال سے ان کی عمر ت 

 یہ تکنیک پیداواری نظام کی کارکردگی کو بہتر بناتی ہے۔ 

 وسائل کے تحفظ کے لیے طریقہ کار  12.4.2

ا ہے کہ کون سے وسائل کہاں، کیسے اور کتنی مقد

 

 منصوبہ بندی ہے، جس میں یہ طے کیا جاپ

 

ر تحفظ کے لیے س  سے پہلا قدم درس

 

ار میں استعمال ہو رہے ہیں۔ اس  وسائل کے مؤت

اکہ کسی بھی ضیاع پ ا غیر ضروری استعمال کا فوری طور پر پتا چلا

 

 پ ا جا سکے۔کے بعد عمل کی پ اقاعدہ نگرانی کی جاتی ہے پ

  کارکنان خود شعور رکھتے ہوں تو وہ
 

ربیت دینا بے حد ضروری ہے۔ ح

 

رآں، ملازمین کو ماحولیاتی تحفظ اور وسائل کی بچت سے متعلق ت ڈ ت  ری 

 

وسائل روزمرہ کے کاموں میں احتیط سے    م

 کا استعمال کرتے ہیں۔ 

ر نظام اپنا کر پ انی، بجلی اور دیگر مواد کی کارکردگی میں اضافہ کریں۔ اس کے ساتھ سا

 

ڈ ٹیکنالوجی اور مؤت ڈی  ائی بچانے والے کمپنیوں کو چاہیے کہ وہ ج 

 

اکارہ آلات کی جگہ تواپ

 

تھ، پرانے اور پ

ا ہے۔ 

 

 نئے آلات کا استعمال وسائل کے تحفظ میں مددگار ہوپ

   وسائل کے تحفظ کی اہمیت کو سمجھنا  12.4.3

ا

 

 محدود نہیں بلکہ یہ آئندہ نسلوں کے لیے بھی ان وسائل کی دستیابی کو یقینی بناپ

 

 ہے۔  وسائل کا تحفظ صرف موجودہ ضرورپ ات کو پورا کرنے ی

ر کی کمی جیسے مسائل کا حل وسائل کے دانشمندانہ استعمال سے ممکن ہے۔

 

 ماحولیاتی آلودگی، ماحولیاتی تبدیلی اور قدرتی ذخات

مسابقت میں  مارکیٹ  اور  اضافہ  میں  منافع  سے  جس  ہے،  ا 

 

کرپ کم  بھی  کو   

 

لاگ اپنی  وہ  تو  ہے  ا 

 

کرپ بچت  کی  وسائل  ادارہ  کوئی    
 

ح علاوہ،  کے  ہے۔ اس  ہوتی  بہتر   

 

صلاچ  کی    

ا ہے بلکہ یہ ادارے کی ذمہ دار اور پ ائیدار ساک بھی بنا 

 

ائی کی بچت اور پ انی کے کم استعمال سے نہ صرف قدرتی ماحول کا تحفظ ہوپ

 

ا ہے۔ تواپ

 

 پ
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 ہیں  12.4.4
 
 جو بچت کے قاب

 
 

   وسائل کی شناح

 کریں جو ضرورت سے زپ ادہ پ ا غیر ضروری طور پر استعمال ہو

 
 

ا ہے جہاں ہم ان تمام چیزوں کی شناح

 

 رہی ہیں۔ وسائل کی بچت کا آغاز اس مرحلے سے ہوپ

ا چاہیے۔ پ انی، بجلی، گیس، پرنٹنگ 

 

ری، اے سی، اور مشینری کا پ اقاعدہ آڈٹ کرپ

 

ائی سے چلنے والے آلات جیسے ف

 

 پیپر، خام مال اور تواپ

 لائٹیں جلنا، پ ا مشینیں بلاوجہ چلنا۔ 

 
 

 دیکھا جائے کہ کہاں غیر ضروری استعمال ہو رہا ہے، جیسے دن کے وق

 ہیں جیسے سینسر

 

اندہی ہو جائے، تو ان کے استعمال کو کم کرنے کے لیے عملی اقدامات کیے جا سکت

 
 

  ضائع ہونے والے وسائل کی ن
 

ائی بچانے ای  پ ار ح

 

ر، تواپ

 

 

 ڈیوائ

 

 لائٹس، واٹر سیون

گ کا استعمال۔

 

 کلی
ی

 

ٹ
 والے آلات اور ری سا

 عملی سرگرمی 

ائی کے  

 

ائی کے تحفظ کے لیے ایل ای ڈی لائٹس کی تنصیب اور غیر ضروری آلات کو بند کرنے کا عمل دکھائی۔ پہلے تواپ

 

رہ لیں، پھر غیر ضروری روشن کے بلب  کام کی جگہ پر تواپ

 
 

استعمال کا جات

ائی کی بچت

 

اثیر کا تجزیہ کریں۔  بند کریں اور ایل ای ڈی لائٹس نصب کریں۔ اس کے بعد، آلات کو بند کر کے تواپ

 

رات کا مشاہدہ کریں اور اس کی پ

 

 کے ات

 

 ماڈیول کا خلاص 

  اس ماڈیول میں کام کی جگہ پر  

 

ا ہے۔ اس میں   ںیقو طرماحول دوس

 

ا اور وسائل کو بچاپ

 

ر طریقے سے منظم کرپ

 

پ ارے میں تفصیل سے پ ات کی گئی ہے، جس کا مقصد فضلہ کو مؤت کو اپنانے کے 

اک فضلہ اور صنعتی فضلہ کی تفصیل دی گئی ہے اور ان کے خطرات کی  

 

 کی گئیفضلہ کی مختلف اقسام جیسے عام فضلہ، تعمیراتی و انہدامی فضلہ، خطرپ

 
 

 ہے۔ ورک پلی میں فضلہ کی علیحدگی شناح

رات کو کم کیا جا سکے۔

 

 طریقے سے ضائع کیا جا سکے اور ماحول پر اس کے ات

 

اکہ مختلف اقسام کے فضلے کو درس

 

اک فضلے کو مناس  طریقے سے سنبھالنے کے لیے   کے عمل پر زور دپ ا گیا ہے پ

 

خطرپ

اور مناس  ذخیہ و تصرف کے طریقے۔خاص    کا استعمال، فضلہ کی علیحدگی، 

 
 

 
 و  ایکوپ

ی

 

ی کی

 

ٹ

ا ضروری ہے، جیسے کہ پرسنل پرو

 

اپناپ ماڈیول میں صنعتی فضلے کی علیحدگی کے   حفاظتی تدابیر  اس 

عمل سے نہ صرف ماحول کی حفاظت ہوتی ہے بلکہ وسائل کا بچاؤ اور قانونی تقاضوں کی   طریقہ کار اور کمپن کی پ الیسیوں کے مطابق فضلہ کے تصرف کی اہمیت پر بھی روشن ڈالی گئی ہے۔ اس

 تکمیل بھی ممکن ہوتی ہے۔ 

 

 سوالات  و جواپ ات  

 طریقوں کا کیا مقصد ہے؟ 1سوال 

 

 : ورک پلی میں ماحول دوس

ا ہے 

 

ا اور وسائل کو بچاپ

 

ر طریقے سے منظم کرپ

 

رریقوں کا مقصد فضلہ کی مؤت
ط

 

سی
رات کو کم کیا جا سکے۔جواب: ورک پلی میں ماحول دو

 

اکہ ماحول پر منفی ات

 

 پ

 : فضلہ کی کون کون سی اقسام ورک پلی میں پ ائی جاتی ہیں؟ 2سوال 

امل ہیں۔

 

اک فضلہ، اور صنعتی فضلہ ش

 

 جواب: فضلہ کی مختلف اقسام میں عام فضلہ، تعمیراتی و انہدامی فضلہ، خطرپ

 : ورک پلی میں فضلہ کی علیحدگی کی اہمیت کیا ہے؟ 3سوال 

رات کو کم 

 

اکہ مختلف اقسام کے فضلے کو صحیح طریقے سے ضائع کیا جا سکے اور ماحول پر اس کے ات

 

 کیا جا سکے۔جواب: فضلہ کی علیحدگی اس لیے اہم ہے پ

اک فضلہ کی علیحدگی اور اس کے تصرف کے لیے کون سی حفاظتی تدابیر ضروری ہیں؟ 4سوال 

 

 : خطرپ

ا ضروری ہیں

 

 کا استعمال، فضلے کی علیحدگی اور مناس  ذخیہ و تصرف کے طریقے اپناپ

 
 

 
 و  ایکوپ

ی

 

ی کی

 

ٹ

اک فضلے کے لیے پرسنل پرو

 

 ۔جواب: خطرپ

 : صنعتی فضلے کے تصرف میں کون سی پ الیسیوں کی پیروی کی جاتی ہے؟ 5سوال 

 تصرف کے طریقے اپنائے جاتے

 

  ہیں۔جواب: صنعتی فضلے کے تصرف میں کمپن کی پ الیسیوں کے مطابق فضلہ کی علیحدگی، ذخیہ اندوزی اور ماحول دوس

رھتی جا رہی ہے؟ 6سوال 

 

 طریقوں کی اہمیت ورک پلی میں کیوں ت 

 

 : ماحول دوس

رھتی جا رہی ہے کیونکہ یہ نہ صرف ماحول کی حفاظت کرتے ہیں بلکہ وسائل کے ضیاع کو بھی روکتے ہیں 

 

 طریقوں کی اہمیت ت 

 

اور قانونی تقاضوں کی تکمیل میں مدد کرتے    جواب: ماحول دوس

 ہیں۔

 : ورک پلی میں فضلہ کی علیحدگی سے کیا فوائد حاصل ہوتے ہیں؟ 7سوال 

ر طریقے سے ری سائیکل پ ا دوپ ارہ 

 

رات کم ہوتے ہیں، وسائل کی بچت ہوتی ہے، اور فضلہ کو مؤت

 

 استعمال کیا جا سکتا ہے۔  جواب: فضلہ کی علیحدگی سے ماحول پر منفی ات

ا ہے؟ :  8سوال 

 

 تعمیراتی و انہدامی فضلہ کو کیسے سنبھالا جاپ

را

 

اکہ ماحول پر اس کے ات

 

ا ہے پ

 

 ت کم کیے جا سکیں۔جواب: تعمیراتی و انہدامی فضلہ کو مناس  طریقے سے علیحدہ کر کے دوپ ارہ استعمال پ ا ری سائیکل کیا جاپ
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اک فضلہ کی ٹھکانے لگانے کے لیے کیا خصوصی تدابیر درکار ہیں؟ 9سوال 

 

 : خطرپ

رقی آلات کا صحیح استعمال اور حفاظتی پر اک فضلے کو ٹھکانے لگانے کے لیے خاص تدابیر جیسے کہ خصوصی ذخیہ کرنے کے طریقے، ت 

 

ا ضروری ہے۔جواب: خطرپ

 

 وٹوکولز کی پیروی کرپ

 ہیں؟ 10سوال 

 

 طریقوں کے نفاذ سے کمپن کو کیا فوائد حاصل ہو سکت

 

 : ورک پلی میں ماحول دوس

 طریقوں کے نفاذ سے کمپن کو نہ صرف ماحول کی حفاظت اور وسائل کی بچت حاصل ہوتی ہے بلکہ اس سے قانونی

 

 تقاضوں کی تکمیل بھی ممکن ہوتی ہے جواب: ورک پلی میں ماحول دوس

ا ہے۔

 

 اور کمپن کی ساک میں اضافہ ہوپ

 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

 فضلہ کی اقسام کو علیحدہ کرنے کی اہمیت کیا ہے؟   ۔   1

ا  

 

ا ب۔ ا۔فضلے کا حجم کم کرپ

 

ا  ج۔ ماحول کی آلودگی کو کم کرپ

 

رھاپ

 

ا د۔  فضلے کی مقدار ت 

 

رھاپ

 

 فضلے کی قیمت ت 

امل نہیں ہے؟ کیا چیز عام   ۔  2

 

 فضلے میں ش

 د۔ پلاسٹک  ج۔کیمیکلز  ب۔گتہ  ا۔کاغذ   

امل ہو سکتا ہے؟    ۔  3

 

اک فضلے میں کیا مواد ش

 

 خطرپ

 د۔لکڑی  ج۔کاغذ  ب۔تیزاب اور بیٹرپ اں  ا۔کھانے کا فضلہ  

 کیا ہے صنعتی فضلہ؟   ۔  4

اا ہے  

 

کلی

 

ت
ر سے 

 

ا ہے  ا۔وہ فضلہ جو دفات

 

ا ہے  ب۔وہ فضلہ جو صنعتی عمل سے پیدا ہوپ

 

ا ہے   ج۔وہ فضلہ جوگھریلو کام سے آپ

 

 د۔وہ فضلہ جو تعمیرات سے پیدا ہوپ

 فضلے کی علیحدگی میں کیا اہمیت رکھتی ہے؟     ۔  5

ا  ا۔ملاوٹ کا خاتمہ   

 

رھاپ

 

ا  ج۔کام کی جگہ کی صفائی   ب۔فضلہ کا مقدار ت 

 

رھاپ

 

 د۔فضلے کی قیمت ت 

 میکانیکی فضلے کی مثال کیا ہو سکتی ہے؟    ۔  6

راب مشینری اور دھاتی اشیاء   ا۔کھانے کا فضلہ  

 

 د۔گتہ  ج۔کاغذ  ب۔ج

امل نہیں ہوتی؟     ۔  7

 

اک فضلے میں ش

 

 کیا چیز خطرپ

ر  

 

ز
 مکل
کت

 د۔بیٹرپ اں  ج۔پلاسٹک  ب۔تیزاب  ا۔

 ورک پلی میں فضلے کی علیحدگی  کے عمل میں کون سا عمل ضروری ہے؟     ۔  8

ا  ا۔تمام فضلے کو ای  ہی جگہ پر ڈالنا  

 

راہم کرپ

 

ا  ج۔فضلے کو جلا دینا  ب۔فضلے کے لیے مخصوص ڈبے ف

 

 د۔فضلے کو دفن کرپ

ا ہے؟   ۔  9

 

امل ہوپ

 

 تعمیراتی فضلے میں کون سا مواد  ش

 اور سیمنٹ  ا۔کھانے کے فضلے  

 
 

 د۔پلاسٹک کی بوتلیں  کاغذ ج۔ ب۔کنکری

اک فضلے کو ذخیہ کرنے کی جگہ کیسے منتخب کی جاتی ہے؟   ۔  10

 

 خطرپ

 د۔گلی میں   ج۔دفتر کے کمرے میں  ب۔مخصوص اور محفوظ جگہ  ا۔کھلے میدان میں   

 

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 

 ب 4 ب 3 ب 2 ج 1

 ب 8 ب 7 د 6 د 5

 ب 10 ج 9
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 Develop Entrepreneurship Skills کاروپ اری مہارتیں پیدا کریں    13 نمبر  ماڈیول 
 

 تدریسی نتائج   

 کو سمجھیں

 

 (Interpret Entrepreneurship)     کاروپ اری صلاچ 

 کریں

 

 Illustrate Project Preparation & Marketing Analysis منصوبہ سازی اور مارکیٹنگ کے تجزیے کی وضاح

  Interpret Investment Procurementسرمایہ کاری کے حصول کو سمجھیں

 

  لرنن 

 
 

 کو سمجھیں    13.1 یوی

 

  کاروپ اری  صلاچ 

 

  تدریسی نتائج 

کاروپ اری  اور  انتظام،   بمقابلہ 

 

کاروپ اری صلاچ  کو سمجھیں: تصوری معاملات،  اداروں  اور   

 

کاروپ اری صلاچ  کاروپ اری شخصیت، 

 ۔ محرکات

راد کے کردار اور ذمہ داریوں کو سمجھیں۔ 

 

 معاشی نظام اور کاروپ اری اداروں کے تناظر میں کاروپ اری اف

اندہی کریں۔

 
 

 کاروپ اری خیالات کے ذرائع کی ن

13.1.1   

 

 (Entrepreneurship)    کاروپ اری صلاچ 

کو  اور اپنے وسائل  ا ہے، 

 

ا ہے، نئے مواقع تلاش کرپ

 

رد نیا کاروپ ار شروع کرپ

 

ف  سے مراد وہ عمل ہے جس کے ذریعے کوئی 

 

کاروپ اری صلاچ 

ا ہے۔ ای  کاروپ اری شخص

 

روئے کار لا کر منافع کمانے کی کوشش کرپ ا ہے بلکہ وہ  (Entrepreneur) ت 

 

نہ صرف نیا کاروپ ار قائم کرپ

ا ہے۔ 

 

 رکھ

 

 اس کاروپ ار کو کامیابی کی طرف لے جانے کے لیے خطرات مول لینے کی بھی صلاچ 

امل ہوتے ہیں

 

 میں درج ذیل عناصر ش

 

 :کاروپ اری صلاچ 

 نئے خیالات کا حصول  -1

اور    مکمل  کامیاب کاروپ ار کی بنیاد ای  منفرد 

 

تخلیقی خیال پر ہوتی ہے۔ یہ خیال کسی ایس مسئلے کا حل ہو سکتا ہے جو ابھی ی

پ ا بہتری کی   ڈت  اس میں ج  تو ہو، مگر  پ ا مصنوعات ہو سکتی ہے جو پہلے سے موجود   

 

ڈم

 

پ ا کوئی ایسی ج پر حل نہیں ہوا،  طور 

ماحول، لوگوں کی ضرورپ ا اردگرد کے  اپنے  رد 

 

ف کاروپ اری  ای   اور ٹیکنالوجی میں  گنجائ ہو۔  ات، 

 

رجحاپ مارکیٹ کے  ت، 

اکہ نئے مواقع کو پہچان سکے۔

 

ا ہے پ

 

 ہونے والی تبدیلیوں پر گہری نظر رکھ

 خطرات مول لین  -2

رجیحات میں تبدیلی  یہ  

 

ا۔ مارکیٹ میں مقابلہ، مالیاتی مسائل، گاہکوں کی ت

 

ا ہمیشہ خطرے سے خالی نہیں ہوپ

 

کاروپ ار شروع کرپ

ا ہے، ان سے بچاؤ کی

 

 ہیں۔ ای  کامیاب کاروپ اری شخص ان خطرات کا اندازہ لگاپ

 

ر کر سکت

 

ا    س  ایس عوامل ہیں جو کسی بھی کاروپ ار کو متات

 

ا ہے، اور حوصلے سے ان کا سامنا کرپ

 

منصوبہ بندی کرپ

ا چاہیے۔ ہے۔ خطرات مول لین کاروپ اری کامیابی کا لازمی حصہ ہے، مگر یہ سوچ سمجھ کر اور حکمت

 

  عملی کے ساتھ ہوپ

 وسائل کا انتظام  -3

ر اند

 

رادی قوت۔ ان وسائل کو مؤت

 

، اور اف

 
 

ا ہے، جیسے کہ محدود سرمایہ، محدود وق

 

ا پڑپ

 

رد کو محدود وسائل کے ساتھ کام کرپ

 

ر کاروپ اری ف
 
ا ای  کامیاب کاروپ اری کی پہچان ہ

 

از میں استعمال کرپ

رچ میں زپ ادہ سے  

 

ا ہے کہ کم سے کم ج

 

رادی قوت کی کارکردگی ہے۔ وہ اپنے کام کی منصوبہ بندی اس انداز میں کرپ

 

 کی پ ابندی، اور اف

 
 

زپ ادہ فائدہ حاصل کیا جا سکے۔ اس میں مالیاتی انتظام، وق

امل ہے۔ 

 

 ش

ا  -4

 

 مسائل کا حل تلاش کرپ

اخی، پ ا مارکیٹ میں  

 

پ راہمی میں 

 

رد مسائل کاروپ اری دنیا میں روزانہ مختلف نوعیت کے مسائل سامنے آتے ہیں، جیسے گاہکوں کی شکاپ ات، سامان کی ف

 

غیر متوقع تبدیلیاں۔ ای  اچھا کاروپ اری ف

 فیصلہ

 

 درس

 
 

روق ا ہے، اور ت 

 

ا ہے، مختلف حل تلاش کرپ

 

ا نہیں، بلکہ ان کا تجزیہ کرپ

 

راپ
 
ا ہے۔ یہی خوبی اسے دوسروں سے ممتاز بناتی ہے۔سے گھ

 

 رکھ

 

  کرنے کی صلاچ 

رقی میں کردار  -5

 

 معاشی ت

 کے 

 

نوجوانوں کو چاہیے کہ ملازم

  کی 

 

انتظار کے بجائے انٹر پرینیور س

رھائی۔ ای  چھوٹے 

 

طرف قدم ت 

رقی کا 

 

کاروپ ار کا اغٓاز نہ صرف ذاتی ت

ا ہے بلکہ معاشرے میں روزگار 

 
 

 
ذریعہ ن

ا ہے۔ اپنے اندر 

 

کے مواقع بھی پیدا کرپ

ر 

 

موجود  صلاحیتوں کو پہچانیے، ای  مؤت

 منصوبہ بنائیے۔ 

 پ اد رکھیں 
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رقی میں بھی اہم کردار ادا کرتے ہیں۔ وہ نئ

 

راد نہ صرف اپنی ذاتی کامیابی کے لیے کام کرتے ہیں بلکہ وہ ملکی معیش کی ت

 

روغ دیت ہیں،   کاروپ اری اف

 

ملازمتی پیدا کرتے ہیں، مقامی صنعتوں کو ف

 کی مدد کرتے ہیں۔ اس کے علاوہ، ان کی کامیابی دوسر

 

 بنتی ہے۔ اور ٹیکس کی صورت میں حکوم

 

 وں کے لیے ای  مثال بنتی ہے، جو کہ معاشرے میں مثبت تبدیلی کا پ اع

  (Enterprise) ادارہ    13.1.2

 

رق  (Entrepreneurship) اور کاروپ اری صلاچ 

 

 کے درمیان ف

ر

 

رق موجود ہے۔ یہ ف

 

  نظر آتی ہیں، لیکن ان کے درمیان بنیادی ف
 

ی ر

 

" ای  دوسرے کے ف

 

ق ان کے مقاصد، کردار، عمل اور  اگرچہ دونوں اصطلاحات "ادارہ" اور "کاروپ اری صلاچ 

 ذمہ داریوں میں واضح طور پر دکھائی دیتا ہے۔ 

 :تعریف- 1

راہمی۔ یہ  :(Enterprise) ادارہ

 

ڈمات کی ف

 

ا ہے، جیسے کہ مصنوعات کی تیاری پ ا ج

 

ا ہے جو ای  خاص مقصد کے تحت کام کرپ

 

 ہوپ

 
 

کاروپ اری کوئی بھی ادارہ ای  تنظیم پ ا کاروپ اری یوی

ا ہے جو کاروپ اری سرگرمیاں انجام دیتا

 

را صنعتی ادارہ۔ ادارہ ای  عملی وجود ہوپ

 

ا کاروپ ار ہو پ ا ت 

 

  ہے۔ ادارہ ہو سکتا ہے، چاہے وہ ای  چھوپ

 

 

ا ہے، مختلف مواقع  :(Entrepreneurship) کاروپ اری صلاچ 

 

رد )کاروپ اری شخص( نیا کاروپ ار شروع کرپ

 

ام ہے جس میں کوئی ف

 

پ پ ا سوچ کا   ای  عمل 

 

کاروپ اری صلاچ 

ات سے ہے، نہ کہ صرف

 

 کا تعلق نئے خیالات اور امکاپ

 

ا ہے۔ کاروپ اری صلاچ 

 

ا ہے، خطرات مول لیتا ہے، اور کامیابی کی کوشش کرپ

 

  موجودگی سے۔ای  تنظیم پ ا ادارہ کی تلاش کرپ

 :مقصد -2

ا  :ادارہ 

 

ا ہے۔ اس کا بنیادی مقصد تجارتی لحاظ سے کامیابی حاصل کرپ

 

ا ہوپ

 

ا پ ا مصنوعات تیار کرپ

 

راہم کرپ

 

ڈمات ف

 

ا، ج

 

 ہے۔ ادارہ کا مقصد منافع کماپ

 

 

رد کے تجزیہ کرنے، مسائل حل کر :کاروپ اری صلاچ 

 

ا ہے۔ یہ ف

 

ا اور کامیابی حاصل کرپ

 

رھاپ

 

ا، اس کو ت 

 

 کا مقصد ای  نئے کاروپ ار کو شروع کرپ

 

نے، اور نئے مواقع تخلیق  کاروپ اری صلاچ 

ا ہے۔

 

 کرنے کا عمل ہوپ

 :کردار -3

ا  :ادارہ 

 

رد اپنے مخصوص کردار میں کام کرپ

 

ر ف
 
راد مختلف کاموں میں مصروف ہوتے ہیں۔ ادارے میں ہ

 

ہے، اور ادارہ اپنے مقصد کو حاصل کرنے ادارہ ای  تنظیمی ڈھانچہ ہے جس میں مختلف اف

 کے لیے مخصوص حکمت عملی کے تحت چلت ہے۔ 

 

 

رقی کے لیے :کاروپ اری صلاچ 

 

ا، نئے خیالات کو حقیقت میں بدلنا، اور ادارہ کی ت

 

ا ہے اور اس کا کردار نیا کاروپ ار قائم کرپ

 

ا ہے۔کاروپ اری شخص خود ذمہ دار ہوپ

 

ا ہوپ

 

روئے کار لاپ   وسائل کو ت 

4-  

 

ملی پ
ع

 :عمل اور 

ا ہے جو روزمرہ کے کاروپ ار کو چلا :ادارہ 

 

ا ہے۔ادارہ پہلے سے طے شدہ عملوں، قواعد و ضوابط اور معیارات کے تحت چلت ہے۔ یہ ای  قائم شدہ نظام ہوپ

 

 نے کے لیے استوار کیا گیا ہوپ

 

 

ا ہوتے ہیں، اور مارکیٹ :کاروپ اری صلاچ 

 

رد کو نئے طریقے اپنانے پڑتے ہیں، نئے مواقع درپ افت کرپ

 

 ای  تخلیقی عمل ہے جس میں کاروپ اری ف

 

 میں کامیابی کے لیے  کاروپ اری صلاچ 

ڈت لانی ہوتی ہے۔  ج 

 :خطرہ -5

ر محفو :ادارہ 

 

رار رکھنے کے لیے محتاط رہتا ہے۔ اس کے فیصلے زپ ادہ ت

 

رف ا ہے اور اپنے استحکام کو ت 

 

 خطرات سے بچنے کی کوشش کرپ

 

 ظ اور روایتی ہوتے ہیں۔ادارہ کسی حد ی

 

 

ا ہے۔ وہ کاروپ ار کے   :کاروپ اری صلاچ 

 

اکہ زپ ادہ منافع کاروپ اری شخص خطرات مول لینے کے لیے تیار ہوپ

 

ا ہے پ

 

ا ہے اور ممکنہ خطرات کا تجزیہ کرپ

 

آغاز میں غیر یقینی صورتحال کا سامنا کرپ

 حاصل کیا جا سکے۔

 :نتیجہ

رد نئےیہ کہ  خلاص  

 

 ای  عمل ہے جس میں ف

 

  کہ کاروپ اری صلاچ 
 

ا ہے، ح

 

ا ہوپ

 

ا ہے جس کا مقصد تجارت اور منافع کماپ

 

 ہوپ

 
 

ا ہے، ان سے ادارہ ای  عملی کاروپ اری یوی

 

 مواقع تلاش کرپ

ا ہے۔ ادارہ کا

 

ا ہے، اور اس کو کامیاب بنانے کے لیے مسلسل محنت کرپ

 

 اس بنیادفائدہ اٹھانے کے لیے نیا کاروپ ار شروع کرپ

 

ا ہے، جبکہ کاروپ اری صلاچ 

 

راہم کرپ

 

کو   روپ ار کو چلانے کی بنیاد ف

 بنانے کی ابتدا ہوتی ہے۔
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  لرنن 

 
 

 کریں    13.2 یوی

 

 منصوبہ سازی اور مارکیٹنگ کے تجزیے کی وضاح

Illustrate Project 

Preparation & Marketing 

Analysis 

 

  تدریسی نتائج 

 سمجھیں  کو اتتجزیہ، اور خطر SWOTای  اچھے کاروپ اری شخص کی خصوصیات، 

ڈار اور بیچنے والے کے درمیان رابطہ کی مہارتیں ۔ ری 

 

 ج

ر کاروپ اری 
 
 معاہدے کا ریکارڈ رکھیں )ای میل وغیرہ(ہ

 (Steps in Project Preparation) منصوبہ سازی کے مراحل 13.2.1

امل ہوتے ہیں۔ کامیا

 

 کے تمام مراحل ش

 

ب منصوبہ سازی کے لیے ای  واضح اور  منصوبہ سازی ای  منظم عمل ہے جس میں کسی منصوبے کی ابتدائی تیاری سے لے کر اس کی مکمل تیاری ی

ر حکمت عملی کی ضرورت ہوتی ہے۔ یہ عمل مختلف مراحل میں تقسیم کیا جا سکتا ہے

 

 :مؤت

ا  -1

 

رہ کار متعین کرپ

 

 :منصوبے کا مقصد اور دات

منصوبہ سازی کا پہلا اور س  سے اہم مرحل یہ ہے کہ آپ منصوبے کے مقصد کو واضح کریں۔ آپ کو یہ سمجھنا ضروری ہے 

ا ہے، اس کی کیا ضرورت ہے، اور اس کے نتائج کیا ہوں گے۔ اس کے  

 

کہ آپ کا منصوبہ کیا حاصل کرنے کی کوشش کرپ

ا ہوگا، یعنی

 

رہ کار متعین کرپ

 

 پھیلا ہوا ہوگا اور اس کے حدود کیا ہوں گے۔بعد آپ کو منصوبے کا دات

 

  یہ منصوبہ کہاں ی

 :ریسرچ اور تجزیہ -2

 ں، ٹیکنالوجی، گاہکوں 

 

ا ہے۔ آپ کو مارکیٹ، حری 

 

ا ہوپ

 

اس مرحلے میں آپ کو منصوبے کے حوالے سے تحقیق اور تجزیہ کرپ

اکہ آپ کو منصوبے کے ممکنہ خطرات اور مواقع کا اندازہ ہو سکے۔ اس تحقیق کی مدد سے

 

ا چاہیے پ

 

ر ملے گی کہ آپ کے منصوبے کی ضرورپ ات، اور دیگر عوامل کا تجزیہ کرپ  آپ کو ای  واضح تصوت 

 کی کامیابی کے لیے کیا ضرورپ ات ہیں۔

 اور منصوبہ بندی  -3

 
 

 :وسائل کی شناح

ا ہوگا کہ ان وسائل کو کس

 

ا ضروری ہے۔ آپ کو یہ طے کرپ

 

 کرپ

 
 

رادی قوت، مواد، وغیرہ( کی شناح

 

، پیسہ، اف

 
 

ر طریقے سے استعمال کیا جائے گا  منصوبے کے لیے درکار وسائل )وق

 

 طرح مؤت

ا ہوگا جس میں

 

اکہ منصوبہ کامیابی سے تکمیل پ ائے۔ اس کے علاوہ، آپ کو ای  تفصیل منصوبہ تیار کرپ

 

امل ہو۔ پ

 

  تمام وسائل کا صحیح استعمال اور تنظیم ش

ائم لائن کی تیاری -4

 

 :پ

ا

 

ا ہوگا اور یہ طے کرپ

 

 مختص کرپ

 
 

ر مرحلے کے لیے وق
 
ا ضروری ہے۔ آپ کو منصوبے کی ہ

 

ائم لائن کا ہوپ

 

 مکمل ہوگا۔ اس کے لیے  منصوبے کی تکمیل کے لیے ای  واضح پ

 

ہوگا کہ منصوبہ کب ی

امل ہوں۔ 

 

اریخوں اور سنگ میل ش

 

ا پڑے گا، جس میں تمام اہم پ

 

 آپ کو ای  تفصیل شیڈول تیار کرپ

 :بجٹ کی تیاری-5

ا ضروری ہے۔ اس مرحلے میں آپ کو منصوبے کے لیے درکار تمام مالی وسائل  

 

راجات، منصوبے کی مالیاتی ضرورپ ات کو پورا کرنے کے لیے بجٹ تیار کرپ

 

ا ہے۔ بجٹ میں تمام اج

 

ا ہوپ

 

کا تخمینہ لگاپ

امل ہوں گے۔ اس کے ذریعے آپ کو منصوبے کی مالی 

 

ا ہے۔آمدنی کی توقعات، اور ممکنہ مالی خطرات ش

 

ات کا اندازہ ہوپ

 

 صحت اور اس کی کامیابی کے امکاپ

 :خطرات کا تجزیہ اور انتظام- 6

ر منصوبے میں کچھ نہ کچھ خطرات موجود ہوتے ہیں۔ ان  
 
ا ضروری ہے۔ آپ کو یہ سمجھنا ہوگا کہ کس قسم کے خطرات آپ کے منصوبے کو ہ

 

خطرات کا تجزیہ اور ان کے لیے حکمت عملی تیار کرپ

 ہیں، جیسے مالی مشکلات، تکنیکی مسائل، پ ا مارکیٹ کی تبدیلیاں۔ پھر ان خطرات کے لیے حل نکالنا اور ای  متبادل منصوبہ

 

ر کر سکت

 

ا ضروری متات

 

 ہے۔  تیار کرپ

 :عملی منصوبہ بندی اور عمل درآمد- 7

ا

 

ا ہے، جس میں آپ کے منصوبے کے تمام مراحل، وسائل، اور شیڈول کو واضح طور پر بیان کیا جاپ

 

ا ہوپ

 

ر کار، آپ کو عملی منصوبہ تیار کرپ

 

افذ آج

 

 ہے۔ اس کے بعد، اس منصوبے کو عملی طور پر پ

 مد کے دوران ضروری تبدیلیاں اور بہترپ اں بھی کی جا سکتی ہیں۔ کرنے کے لیے ای  ٹیم بنانی پڑتی ہے، جو منصوبے کو مکمل کرنے کے لیے کام کرے گی۔ عمل درآ

رہ -8

 
 

 اور جات

 

 :مانیٹرن

اکہ یہ یقینی بناپ ا جا سکے کہ منصوبہ صحیح راستے پر جا

 

رہ کی ضرورت ہوتی ہے پ

 
 

 اور جات

 

ا منصوبے کی تکمیل کے دوران آپ کو مسلسل مانیٹرن

 

 رہا ہے۔ اس مرحلے میں آپ کو اس پ ات کا اندازہ لگاپ

ا ہے کہ آپ ا آپ کے منصوبے کے مقاصد حاصل ہو رہے ہیں اور کیا آپ کے طے شدہ شیڈول

 

 اور بجٹ کے مطابق کام ہو رہا ہے۔ ہوپ
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 :نتیجہ

ا  منصوبہ سازی کا عمل ای  منظم، سوچ سمجھ کر کیا جانے والا عمل ہے جو منصوبے کی کامیابی کے لیے 

 

ا ہے اور اس کا مقصد منصوبے کو کامیابی کی طرف لے جاپ

 

ر مرحل اہمیت رکھ
 
ضروری ہے۔ ہ

ا آپ کے منصوبے کی کامیابی کو یقینی بنا سکتا ہے۔ 

 

ا اور ان پر عمل کرپ

 

 طریقے سے اپناپ

 

 ہے۔ ان مراحل کو درس

ڈار اور بیچنے والے کے درمیان رابطہ کی مہارتیں 13.2.2 ری 

 

 (Communication Skills related to Buyer and Seller) ج

رد کو اس پ ات کا

 

ر رابطہ اور اچھے تعلقات کاروپ اری کامیابی کی بنیاد ہیں۔ ای  کامیاب کاروپ اری ف

 

ڈار اور بیچنے والے کے درمیان مؤت ری 

 

 ادراک ج

ریقین کی ضرورپ ات اور توقعات کو پور

 

اکہ دونوں ف

 

 کی جائے پ

 

 
 

ر پ ات چ

 

ڈار اور بیچنے والے کے درمیان مؤت ری 

 

ا چاہیے کہ کس طرح سے ج

 

ا ہوپ

ا ہے۔ 

 

راہم کرپ

 

رقی کے لیے ضروری ہے بلکہ اعتماد کی بنیاد بھی ف

 

 کیا جا سکے۔ یہ رابطہ نہ صرف کاروپ ار کی ت

 کی مہارت -1

 
 

 (Active Listening) س

ڈار پ ا بیچنے والا جو بھی پ ات کر رہا ہے، اس پر پوری توجہ دی جانی چاہیے۔ اس کا مقصد صرف  ری 

 

ا" ہے۔ ج

 
 

رابطے کی س  سے اہم مہارت "س

رد کسی بھی معاہدے میں بہتر 

 

 والا ف

 
 

رد کی ضرورپ ات اور خواہشات کیا ہیں۔ ای  اچھا س

 

 جواب دینا نہیں بلکہ یہ سمجھنا بھی ہے کہ دوسرے ف

ا ہے اور مسائل کو جلد حل کر سکتا ہے۔فیصلے

 

  کرپ

 (Clear and Concise Communication) واضح اور مختصر پیغام رسانی-2

 غیر واضح پ ا مبہم ہو، تو اس سے غلط

 

 
 

ڈار اور بیچنے والے دونوں کو اپنی پ ات واضح اور مختصر انداز میں بیان کرنی چاہیے۔ اگر پ ات چ ری 

 

 فہمیوں ج

ا چاہیے اور پ ات کو

 

 کی اہمیت کا احساس ہوپ

 
 

ریقین کو ای  دوسرے کے وق

 

ا اور کاروپ ار کے مواقع کا ضیاع ہو سکتا ہے۔ دونوں ف

 

ا چاہیے۔کا پیدا ہوپ

 

  مختصر مگر جامع انداز میں سمجھاپ

3 - 
ٔ
او

 

رپ  (Respectful and Courteous Behavior) احترام اور ادب کا ت 

ا

 

ڈار اور بیچنے والے دونوں کو ای  دوسرے کے خیالات اور نقطہ نظر کا احترام کرپ ری 

 

ائستہ اور مہذب گفتگو نہ صرف اچھے  رابطے میں ادب اور احترام کی اہمیت بہت زپ ادہ ہے۔ ج

 

 چاہیے۔ ای  ش

رھاتی ہے، جو کسی بھی کاروپ ار کی کامیابی کے لیے 

 

 ضروری ہے۔ تعلقات قائم کرتی ہے بلکہ اعتماد بھی ت 

 (Managing Emotions) غص کو قابو میں رکھنا- 4

تو اس موقع  ہو رہی ہو، 

 

 
 

پ ات چ پر  پ ا قیمت  پر اگر کسی معاہدے  ڈپ ات کا قابو میں رکھنا بہت ضروری ہے۔ خاص طور 

 

پ ا ج  دوران غصہ  ڈپ اتی ردعمل سے بچنا ضروری ہے۔ رابطے کے 

 

پر ج   

ر اور پیشہ ورانہ ا

 

ڈپ ات کو قابو میں رک کر مؤت

 

راد کو یہ سیکھنا چاہیے کہ کس طرح اپنے ج 

 

 نداز میں پ ات کی جائے۔ کاروپ اری اف

ا  -5

 

 (Clarifying Misunderstandings) غلط فہمیوں کو دور کرپ

ڈار اور بیچنے والے کو ای  دوسرے سے سوالات کر ری 

 

ا ضروری ہے۔ ج

 

 میں کسی قسم کی غلط فہم ہو جائے تو فوراً اس کو دور کرپ

 

 
 

 طلب کرنے اور کوئی بھی مشتبہ پ ات  اگر پ ات چ

 

نے، وضاح

 نہیں ہونی چاہیے۔ اس سے نہ صرف غلط فہم دور ہوگی بلکہ کاروپ اری تعلقات

 

 
رھے گا۔  صاف کرنے میں ہچکچاہ

 

 میں شفافیت اور اعتماد بھی ت 

ا  -6

 

 کے ذریعے اعتماد پیدا کرپ

 

 
 

ر پ ات چ

 

 (Building Trust through Effective Communication) مؤت

ریق ای  دوسرے سے کھل کر پ ات کرتے ہیں اور ای  

 

  دونوں ف
 

ڈار اور بیچنے والے کے درمیان اعتماد کی بنیاد رکھتی ہے۔ ح ری 

 

 ج

 

 
 

ر پ ات چ

 

دوسرے کی ضرورپ ات سمجھتے ہیں، تو اس    مؤت

 اور ایما

 

رپ ا تعلقات قائم ہوتے ہیں۔ اس کے علاوہ، درس رھتا ہے بلکہ دت 

 

ڈ مستحکم کرتی ہے۔سے کاروپ ار میں نہ صرف تعاون ت  ری 

 

راہمی اعتماد کو م

 

 ندار معلومات کی ف

ا-7

 

 (Problem Solving through Communication) مسئلوں کا حل تلاش کرپ

ڈار اور بیچنے والے دونوں کو   ری 

 

ر رابطہ ضروری ہے۔ ج

 

 اور مؤت

 

  کاروپ ار میں ہمیشہ مسائل آتے ہیں، اور ان مسائل کو حل کرنے کے لیے درس

 

ا ہے۔ یہ ی

 

ا ہوپ

 

مل کر مسائل کا حل تلاش کرپ

 ہو اور دونوں ای  دوسرے کی مشکلات کو سمجھنے 

 

 
 

  دونوں طرف سے کھلے دل سے پ ات چ
 

ا ہے ح

 

  کی کوشش کریں۔ممکن ہوپ

 (Social Skills) سماجی مہارتیں -8

ا

 

رار رکھنے سے ہے۔ بیچنے والے کو اپنی شخصیت اور سماجی مہارتوں کو بہتر بناپ

 

رف ت  اور انہیں  ڈار کے ساتھ ای  دوستانہ اور پروفیشنل   سماجی مہارتوں کا تعلق اچھے روابط بنانے  ری 

 

اکہ وہ ج

 

پ چاہیے 

اکہ کاروپ اری تعلقات مضبوط ہوں۔تعلق قائم کر 

 

ا چاہیے پ

 

ڈار کو بھی اچھے رویے اور رابطے سے تعلق قائم کرپ ری 

 

 سکے۔ ج

 :نتیجہ

 ہیں بلکہ

 

ر رابطہ کاروپ ار کی کامیابی کے لیے اہم ہے۔ ای  اچھے رابطے سے نہ صرف مسائل حل ہو سکت

 

ڈار اور بیچنے والے کے درمیان مؤت ری 

 

ریقین کے درمیان ای  مستحکم اور طویل  ج

 

 دونوں ف

ا اور ان کا مؤ

 

ا ہے۔ اس لیے رابطہ کی مہارتوں کو بہتر بناپ

 

اکہ کاروپ اری معاملات کامیابی سے مکمل ہو سکیں۔المدتی کاروپ اری تعلق قائم ہوپ

 

ا ضروری ہے پ

 

ر استعمال کرپ

 

 ت

 (Record Keeping for Business Deal) کاروپ اری معاہدوں کے لیے ریکارڈ رکھنا  13.2.3

 کنندہ کے درمیان 

 
 

روح

 

ڈار اور ف ری 

 

ج

ر کاروپ اری 
 
ر مواصلاتی مہارت اور ہ

 

مؤت

لین دین کا مکمل ریکارڈ محفوظ  رکھنا ای  

 

 
 

کامیاب اور شفاف کاروپ ار کی ضمای

ہے۔ ای میل، رسید، معاہدات اور مالی 

رھتا  ہے 

 

ریکارڈز محفوظ رکھنے سے اعتماد ت 

 اور قانونی پیچیدگیوں سے بچا جا سکتا ہے 

 پ اد رکھیں 
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اور انتظا ا ہے بلکہ مالیاتی 

 

ا ہے۔ کاروپ ار کی دنیا میں کاروپ اری معاہدوں کے لیے ریکارڈ رکھنا ای  اہم عمل ہے جو نہ صرف کاروپ ار کی قانونی حیثیت کو مضبوط بناپ

 

 ہوپ

 

 
ای

 

پ می لحاظ سے بھی مفید 

ا کسی بھی معاہدے کی کامیابی کے

 

 اور محفوظ طریقے سے دیکھ بھال کرپ

 

 لیے ضروری ہے۔ اس سے کاروپ اری فیصلوں میں شفافیت آتی ہے اور کاروپ ار کے حقوق اور ذمہ داریوں  ریکارڈ کی درس

ا ہے۔ 

 

 کا تحفظ ہوپ

 :ریکارڈ رکھنے کی اہمیت-1

 :ریکارڈ رکھنا کاروپ ار کی کامیابی کے لیے کئی وجوہات کی بنا پر ضروری ہے

 ہیں۔ اگر کبھی کسی معاہدے میں تنازعہ پیدا ہو، تو ریکارڈ کی مدد سے آپ اپنے :قانونی تحفظ

 

 ہیں۔کاروپ اری معاہدوں کے ریکارڈ قانونی طور پر ضروری ہو سکت

 

  موقف کو مضبوط کر سکت

  :مالیاتی نگرانی 

 

 
ای

 

 ہیں۔ یہ مالیاتی فیصلہ سازی میں بھی مددگار پ

 

ا ہے۔ ریکارڈ رکھنے سے آپ اپنے کاروپ ار کی مالی صورتحال کو بہتر طریقے سے مانیٹر کر سکت

 

  ہوپ

 کاروپ ار میں شراکت داروں پ ا دوسرے اسٹیک ہولڈرز کے ساتھ شفاف تعلقات قائم کرنے کے لیے معاہدوں کا ریکارڈ رکھنا ضروری ہے۔ :شراکت داری کی شفافیت 

رات -2

 

 :کاروپ اری معاہدے کی دستاوت 

امل ہو سکتی ہیں

 

رات ش

 

 :کاروپ اری معاہدوں کے ریکارڈ میں مختلف دستاوت 

ڈمات سے  :معاہدے کی نقل

 

ڈاری پ ا ج ری 

 

، ج

 
 

روح

 

ری نقل رکھنا ضروری ہے، چاہے وہ ف کاروپ اری معاہدوں کی تحت 

 متعلق ہو۔

اکہ کسی بھی مالی معاملے میں غلط فہم نہ ہو۔ :ادائیگی کے ریکارڈ 

 

 تمام ادائیگیوں اور وصولیوں کا ریکارڈ رکھنا چاہیے پ

ر، پیغامات( 

 

ز
ی ل
م

ر اور پیغامات کو محفوظ رکھنا ضروری ہے جو معاہدے پ ا کاروپ اری فیصلہ  :مواصلات )ای 

 

ز
ی ل
م

تمام اہم ای 

 سازی سے متعلق ہوں۔

رات کا ریکارڈ بھی رکھنا چاہیے۔ :انٹرنل رپورٹس 

 

 آپ کو داخلی رپورٹس جیسے مالی رپورٹس، پروڈکشن رپورٹس، اور دیگر کاروپ اری دستاوت 

رات 

 

اکہ قانونی مسائل سے بچا جا سکے۔ :ٹیکس دستاوت 

 

امل ہونی چاہیے پ

 

 کاروپ ار کے ٹیکس کی معلومات اور رسیدیں بھی ریکارڈ میں ش

 :ریکارڈ رکھنے کا طریقہ  -3

 آسان رسائی ہو سکے

 

 ضروری معلومات ی

 
 

اکہ کسی بھی وق

 

 :کاروپ اری معاہدوں کے ریکارڈ کو منظم طریقے سے رکھنا ضروری ہے پ

رتیب دیں۔ :دستی ریکارڈ 

 

رات کو ای  جگہ پر محفوظ کریں اور انہیں مناس  طریقے سے ت

 

 معاہدوں کی فائلز اور دستاوت 

  :ڈیجیٹ ریکارڈ 

 

  ہیں۔آج کے دور میں ڈیجیٹ ریکارڈ کا رکھنا بھی ضروری ہے۔ آپ کاروپ اری معاہدوں کو اسکین کر کے کمپیوٹر پ ا کلاؤڈ اسٹوری پر محفوظ کر سکت

  کرتے ہیں۔کئی کاروپ ار اپنے ریکارڈ کو آٹومیشن سسٹمز  :آٹومیشن سسٹمز 

 

اریخ کے مطابق ریکارڈ کو مری

 

 میں محفوظ کرتے ہیں جو خودکار طریقے سے معلومات کو محفوظ کرتے ہیں اور پ

 :ریکارڈ کے تحفظ کی تدابیر -4

ا ضروری ہیں

 

 :ریکارڈ کو محفوظ اور دسترس میں رکھنے کے لیے کچھ تدابیر اختیار کرپ

 و رٹی
ی کی
 رسائی حاصل نہ کر سکیں۔ ریکارڈ کو اس طرح محفوظ کریں کہ  :س

 

راد اس ی

 

 غیر مجاز اف

رابی کی صورت میں ڈیٹ ضائع نہ ہو۔ :بیک اپ 

 

اکہ کسی فنی ج

 

 ڈیجیٹ ریکارڈ کا بیک اپ رکھنا ضروری ہے پ

 محفوظ رکھنے ضروری ہوتے ہیں، اس لیے ان کی مدت کا خیال رکھیں۔ :قانونی تقاض 

 

 بعض کاروپ اری ریکارڈ قانونی تقاضوں کے مطابق مخصوص مدت ی

 :ریکارڈ کا تجزیہ-5

اکہ کاروپ ار کی کارکردگی کو بہتر بناپ ا جا سکے

 

ا بھی ضروری ہے پ

 

 :ریکارڈ رکھنے کے بعد ان کا تجزیہ کرپ

رہ

 
 

 ہیں کہ کہاں بہتری کی گنجائ ہے۔  :کارکردگی کا جات

 

 کاروپ اری معاہدوں کا تجزیہ کر کے آپ دیکھ سکت

 ہیں۔ :مالی تجزیہ 

 

 ہیں اور بجٹ کی منصوبہ بندی کر سکت

 

 ریکارڈ کی مدد سے آپ اپنی مالی صورتحال کا تجزیہ کر سکت

 ہیں۔ :خطرات کا اندازہ 

 

ا ہے، جس سے آپ بہتر فیصلے لے سکت

 

 ریکارڈ سے آپ کو کاروپ اری خطرات اور مواقع کا اندازہ ہوپ

 :نتیجہ

ر طریقے سے رکھنا کاروپ ار کی کامیابی کے لیے ضروری ہے۔ اس سے نہ صرف کاروپ ار کی قانونی

 

 حیثیت مضبوط ہوتی ہے  کاروپ اری معاہدوں کے ریکارڈ کو منظم اور مؤت

ا کاروپ ار کی شفافیت اور ا

 

 ستحکام کے لیے ضروری ہے۔ بلکہ مالی معاملات، شراکت داری اور فیصلے کرنے میں بھی مدد ملتی ہے۔ ریکارڈ کا صحیح طریقے سے انتظام کرپ

13.2.4 SWOT تجزیہ کیا ہے؟ 
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SWOT   رد کی

 

ر طریقہ ہے جس کے ذریعے کسی بھی ادارے، منصوبے پ ا ف

 

 ، مواقع(Weaknesses) ، کمزوریوں (Strengths) طاقتوںتجزیہ ای  منصوبہ بندی کا مؤت

(Opportunities)  خطرات اور (Threats)  ا ہے۔

 

رہ لیا جاپ

 
 

 کا جات

رقی کی سمت 

 

 متعین کرنے میں مدد دیتا ہے۔ یہ تجزیہ کاروپ اری فیصلے کرنے، حکمت عملی بنانے، اور ت

SWOT  کا مطلب اور تفصیل   

 :(Strengths) طاقتیں .1

 :یہ وہ مثبت عوامل پ ا خوبیان ہوتی ہیں جو ادارے کو دوسروں سے ممتاز بناتی ہیں۔ جیسے

ربیت پ افتہ عملہ 

 

 ت

ڈمات

 

 اعلیٰ معیار کی مصنوعات پ ا ج

 مضبوط مالی حیثیت

ڈ ٹیکنالوجی کا استعمال ڈی   ج 

 :(Weaknesses) کمزورپ اں .2

 ہیں۔ جیسے

 

 :یہ وہ عوامل ہیں جو ادارے کی کارکردگی میں رکاوٹ بن سکت

ر انتظامیہ

 

 غیر مؤت

 محدود وسائل

 کم مارکیٹنگ

 پرانے نظام پ ا آلات

 :(Opportunities) مواقع .3

 ہیں۔ جیسے

 

رقی میں مدد دے سکت

 

 :یہ بیرونی عوامل ہوتے ہیں جو ادارے کی ت

 نئ مارکیٹس کا آغاز 

ڈت  ٹیکنالوجی میں ج 

 صارفین کی نئ ضرورپ ات 

ر 

 

ر
 م
سکت

 حکومتی تعاون پ ا ا

 :(Threats) خطرات  .4

 ہیں۔ جیسےیہ ایس بیرونی 

 

 :عوامل ہوتے ہیں جو ادارے کے لیے چیلنج پ ا نقصان کا س   بن سکت

 سخت مقابلہ

 معاشی بحران

 قوانین میں تبدیلی

 آفات پ ا سیاسی عدم استحکام  قدرتی 

SWOT  تجزیہ کیوں ضروری ہے؟ 

 کاروپ اری حکمت عملی بنانے میں آسانی ہوتی ہے

ڈ مضبوط اور کمزوریوں کو کم کیا جا سکتا ہے  ری 

 

 طاقتوں کو م

 مواقع سے فائدہ اٹھاپ ا جا سکتا ہے

 ممکنہ خطرات کے لیے پیشگی منصوبہ بندی کی جا سکتی ہے 

 :نتیجہ

SWOT  ر آلہ ہے جو نہ صرف

 

ر کامیاب ادارہ وقتاً فوقتاًتجزیہ ای  مؤت
 
ا ہے۔ ہ

 

رہ لینے میں مدد دیتا ہے بلکہ مستقبل کی منصوبہ بندی کو بھی بہتر بناپ

 
 

تجزیہ  SWOT موجودہ صورتحال کا جات

اکہ بدلتے حالات کے مطابق خود کو ڈھال سکے۔

 

ا ہے پ

 

 کرپ
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   عملی سرگرمی  

راجات کا ریکارڈ تیار کریں۔ ای  ہفتے کے  

 

ڈول میں طلبہ روزمرہ اج راجات اس ج 

 

ر دن کے اج
 
رچ کی تفصیل، رقم، اور ادائیگی کا ذریعہ درج کریں۔ ہ

 

اریخ، ج

 

ڈول بنائی جس میں پ لیے ای  ج 

اندہی کریں

 
 

رچ ہونے والی مدات کی ن

 

راجات کا حساب لگائی اور س  سے زپ ادہ ج

 

امل کریں۔ ہفتے کے اختتام پر کل اج

 

 ش

 

  لرنن 

 
 

 کریں    13.3 یوی

 

 سرمایہ کاری کے حصول  کی وضاح

Interpret Investment 

Procurement 
 

  تدریسی نتائج 

رہ لیں، اور قانونی تقاض مکمل کریں۔

 
 

ی )عمل درآمد کی ممکنات( کا جات

 

 ی لت
ٹ

 منصوبہ تیار کریں، اس کی فز

رض کے حصول اور بینکنگ کے عمل کو سمجھیں۔ 

 

 سرمایہ کاری کے طریقۂ کار، ف

ی تیار کرنے کا عمل اور قانونی تقاض  13.3.1

 

 ی لت
ٹ

 Process for Developing a Project Feasibility, and) منصوبے کی فز

Legal Formalities) 

ا ہے کہ منصوبے کو شروع کرنے سے پہلے اس کی مکمل  

 

ی( کسی بھی کاروپ اری منصوبے کی کامیابی کا دارومدار اس پ ات پر ہوپ

 

 ی لت
ٹ

ال )فز

 

جانچ پڑپ

اعتما کا  اداروں  دیگر متعلقہ  اور  اداروں  مالی  کاروں،  رپورٹ سرمایہ  ی 

 

 ی لت
ٹ

فز ر 

 

ای  مؤت تمام قانونی تقاض پورے کیے جائی۔  اور  د  کی جائے 

 حاصل کرنے میں مدد دیتی ہے۔ اس کے علاوہ قانونی مراحل کی تکمیل منصوبے کی پ ائیداری اور حفاظت کے لیے ضروری ہے۔ 

ی تیار کرنے کا عمل 

 

 ی لت
ٹ

 منصوبے کی فز

 :(Project Introduction) منصوبے کا تعارف  -1

 کرتی ہے کہ منصوبہ کیوں شروع کیا جا رہا ہے او

 

ا۔ یہ وضاح

 

رہ کار اور اس کے پس منظر کو واضح کرپ

 

ر  منصوبے کا بنیادی مقصد، نوعیت، دات

 اس کا فائدہ کیا ہو گا۔

 :(Market Analysis) مارکیٹ تجزیہ -2

اور  ادارے کون ہیں،   کسٹمرز کون ہیں، مسابقتی 

 

ارگ

 

پ ا ہے کہ مارکیٹ میں منصوبے کی طلب کتنی ہے، 

 

امل ہوپ

 

اس مرحلے میں یہ جانچنا ش

 مارکیٹ میں داخلے کے مواقع پ ا چیلنجز کیا ہیں۔

ی -3

 

 ی لت
ٹ

 :(Technical Feasibility) تکنیکی فز

 عمل ہے پ ا نہیں۔ یعنی کون سی ٹیکنالوجی استعمال ہوگی، مشینری، وسائل، لو
ِ  
ا ہے کہ منصوبہ تکنیکی اعتبار سے قاب

 

 کیشن اور انفراسٹرکچر کی کیا ضرورپ ات ہوں گی۔ اس میں یہ دیکھا جاپ

ی -4

 

 ی لت
ٹ

 :(Financial Feasibility) مالی فز

کی   واپسی  اور  تخمینہ،  کا  کاری  سرمایہ  حساب،  کا  منافع  گوئی،  پیش  کی  آمدنی  تخمینہ،  کا   

 

لاگ میں  جس  ہے،  پہلو  اہم  سے  س   کا  منصوبے  ہے۔ یہ  ہوتی  امل 

 

ش  مدت 

ا ہے کہ منصوبہ مالی طور پر فائدہ مند ہے۔

 

 یہی مرحل سرمایہ کاروں پ ا مالیاتی اداروں کو قائل کرپ

ی -5

 

 ی لت
ٹ

 :(Managerial Feasibility) انتظامی فز

 کے طریقہ کار کو و

 

انی وسائل، مینجمنٹ ٹیم، ذمہ دارپ اں، اور نظام

 

ا ہے۔ یعنی ان

 

رہ لیا جاپ

 
 

ا ہے۔ اس میں منصوبے کے انتظامی ڈھانچے کا جات

 

 کے ساتھ بیان کیا جاپ

 

 ضاح

 (Legal Formalities) قانونی تقاض

امل ہیں

 

 :کسی بھی منصوبے کو پ اقاعدہ اور قانونی طریقے سے شروع کرنے کے لیے مختلف قانونی اقدامات کی تکمیل ضروری ہوتی ہے۔ ان میں ش

 :رجسٹریشن -1

ر رولز پ ا لو

 
 

 حاصل ہو۔ یہ رجسٹریشن کمپنیز ایکٹ، سمال انٹرپرات

 
 

اکہ قانونی شناح

 

ا پ

 

 کل گورنمنٹ اتھارٹی کے تحت کی جا سکتی ہے۔کاروپ ار پ ا منصوبے کو سرکاری طور پر رجسٹر کرواپ

ر -2

 

ر
ش

 

سی

 

ت

 :این او سی اور لا

اداروں سے   ا ہے، جیسے کہ صحت، ماحول،  (No Objection Certificate) این او سیمخصوص نوعیت کے کاروپ ار کے لیے متعلقہ 

 

ا ضروری ہوپ

 

اور لائسنس حاصل کرپ

 ٹرانسپورٹ پ ا تعمیرات کے منصوبے۔ 

 :ٹیکس رجسٹریشن -3

کسی بھی کاروپ ار کو شروع کرنے سے 

ا 

 

ی رپورٹ تیار کرپ

 

 ی لت
ٹ

پہلے مکمل فز

 عمل ہو اور 
ِ  
اکہ منصوبہ قاب

 

لازمی ہے پ

مالی نقصان سے بچا جا سکے۔ بغیر تحقیق 

ا اور تیاری کے سرمایہ کاری 

 

کرپ

ی میں 

 

 ی لت
ٹ

اک ہو سکتا ہے۔ اپنی فز

 

خطرپ

مارکیٹ تجزیہ، مالی تخمینہ، قانونی تقاض 

امل 

 

رہ ضرور ش

 
 

اور خطرات کا مکمل جات

 کریں۔

 

 کیا اپٓ جانتے ہیں
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ا۔

 

 انکم ٹیکس، سیلز ٹیکس، پ ا دیگر حکومتی محصولات کی ادائیگی کے لیے کاروپ ار کا ایف بی آر پ ا صوپ ائی ٹیکس اداروں میں اندراج کرواپ

 اور مالی معاہدے -4

 
 

 :بینک اکاؤی

رات کی تیاری۔

 

ا، اور مالی دستاوت 

 

رض حاصل کرنے کے لیے بینک سے معاہدہ کرپ

 

ا، ف

 

 کھلواپ

 
 

 منصوبے کے لیے مخصوص بینک اکاؤی

 :قانونی معاہدات  -5

ری شکل میں

 

 کے معاہدات وغیرہ، تمام قانونی طور پر دستاوت 

 

 کے معاہدے، اور ملازم

 
 

روح

 

ڈ و ف ری 

 

  مکمل کیے جائی۔ شراکت داری، زمین پ ا پراپرٹی کے معاہدے، ج

 :ماحولیاتی اور سماجی منظوری -6

ا ہے، جیسے "

 

ا ضروری ہوپ

 

رانداز ہو سکتا ہے تو اس کے لیے متعلقہ اداروں سے منظوری حاصل کرپ

 

رات کی رپورٹاگر منصوبہ ماحولیاتی پ ا سماجی طور پر ات

 

 ۔ (EIA) "ماحولیاتی ات

 :نتیجہ 

ا کامیاب کاروپ ار کی بنیا

 

ا اور قانونی تقاضوں کی تکمیل کرپ

 

ی رپورٹ تیار کرپ

 

 ی لت
ٹ

د ہے۔ یہ عمل سرمایہ کاروں کو اعتماد دیتا ہے، منصوبے کسی بھی منصوبے کو شروع کرنے سے پہلے اس کی مکمل فز

ا ہے۔ ای  مکمل منصوبہ بندی، شفا

 

ا ہے، اور قانونی پیچیدگیوں سے بچاپ

 

 ہے۔کو پ ائیدار بناپ

 
 

 ف تحقیق، اور قانونی ضابطوں کی پ اسداری ہی ای  کامیاب کاروپ ار کی ضمای

رض کے حصول کے طریقۂ کار 13.3.2

 

 (Procedures of Loan Procurement for Investment)سرمایہ کاری کے لیے ف

اکافی ہو، تو مالی ادار

 

  ذاتی سرمایہ پ
 

ا کسی بھی کاروپ اری منصوبے پ ا سرمایہ کاری کے آغاز کے لیے ابتدائی سرمایہ کی ضرورت ہوتی ہے۔ ح

 

ر راستہ ہوپ

 

ا ای  مؤت

 

رض حاصل کرپ

 

وں پ ا بینکوں سے ف

ا ہے، جس کے لیے مناس  منصوبہ بندی او

 

رض کے حصول کا عمل منظم اور مرحل وار ہوپ

 

رات کی تیاری ضروری ہے۔ ہے۔ ف

 

 ر مکمل دستاوت 

رض کے حصول کے مراحل 

 

 ف

ی رپورٹ  .1

 

 ی لت
ٹ

 منصوبے کی تیاری اور فز

امل ہوں

 

ا ہے جس میں درج ذیل ش

 

ا ضروری ہوپ

 

رض لینے سے پہلے ای  مکمل کاروپ اری منصوبہ تیار کرپ

 

 :سرمایہ کاری کے لیے ف

 منصوبے کا تعارف

 سرمایہ کاری کی مقدار 

 ممکنہ منافع

 مارکیٹ تجزیہ 

راجات اور آمدنی کی پیش گوئی 

 

 اج

رض دہندہ ادارے کو یہ سمجھنے 

 

 عملیہ رپورٹ ف
ِ  
 ہے پ ا نہیں۔ (Feasible) میں مدد دیتی ہے کہ آپ کا منصوبہ قاب

 بینک پ ا مالی ادارے کا انتخاب  -2

رض دیت ہوں۔ مثال کے طور پر

 

رض حاصل کرنے کے لیے ایس بینک پ ا مالی ادارے کا انتخاب کریں جو آپ کے منصوبے کی نوعیت کے مطابق ف

 

 :ف

 بینک  SME چھوٹے کاروپ ار کے لیے

رقیاتی بینک

 

 زرع منصوبے کے لیے زرع ت

رض کے لیے کمرشل بینک

 

 عام کاروپ اری ف

ا- 3

 

 جمع کرواپ

 

 (Loan Application) درخواس

امل ہو

 

رات بھی ش

 

ا ہے، جس کے ساتھ درج ذیل دستاوت 

 

ا ہوپ

 

ر کر کے جمع کرواپ  فارم کو ت ُ

 

  سے دی گئی مخصوص درخواس

 

رض کے لیے بینک کی جای

 

 :تی ہیںف

 قومی شناختی کارڈ کی کاپی

ی رپورٹ

 

 ی لت
ٹ

 کاروپ اری فز

 ماہ کی(  6بینک اسٹیٹمنٹ )پچھلے 

 این ٹی این پ ا ٹیکس سرٹیفکی 

 

 
 

 کی تفصیل (Collateral) جائیداد پ ا ضمای

 کسی بھی رجسٹریشن کا ثبوت )اگر کاروپ ار پہلے سے قائم ہے( 

رہ -4

 
 

رات کی جانچ اور جات

 

 (Verification) دستاوت 
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راہم 

 

امل ہو سکتا ہےبینک آپ کی ف

 

رہ لیتا ہے۔ اس میں ش

 
 

رات کا تفصیل جات

 

 :کردہ معلومات اور دستاوت 

ا 

 

ڈٹ ہسٹری چ   کرپ

 

 کری 

رہ

 
 

 آپ کے کاروپ اری تجربے کا جات

 

 
 

 کی جانچ (Collateral) ضمای

ال 

 

راجات کی جانچ پڑپ

 

 آمدنی و اج

 انٹرویو پ ا ملاقات  -5

 پ ات کر سکے۔ اس میں وہ آپ کے وژن، کاروپ اری  

 

راہِ راس اکہ منصوبے کے پ ارے میں ت 

 

 کا اندازہ بینک کا نمائندہ پ ا افسر آپ سے ملاقات کر سکتا ہے پ

 

رض واپس کرنے کی صلاچ 

 

فہم، اور ف

ا ہے۔

 

 لگاپ

رض کی منظوری اور شرائ  -6

 

 ف

رض کی منظوری دے دی جاتی ہے۔ ساتھ ہی 

 

 اطمینان لگیں تو ف
ِ  
رات قاب

 

رض کی شرائ واضح کی جاتی ہیں جیسےاگر بینک کو آپ کا منصوبہ اور دستاوت 

 

 :ف

 رقم 

 شرحِ سود 

 واپسی کی مدت 

 قسطوں کا شیڈول 

 ادائیگی کا طریقہ

را -7
 
رض کا اج

 

 (Disbursement) ف

ڈ، جگہ کے کرائے وغیرہ( استعما ری 

 

 میں منتقل کر دی جاتی ہے پ ا مخصوص مد میں )جیسے مشینری کی ج

 
 

راہم کردہ بینک اکاؤی

 

رض کی رقم آپ کے ف

 

 ل کے لیے جاری کی جاتی ہے۔ ف

رض کی واپسی  -8

 

 (Repayment) ف

ر رمانہ پ ا قانونی کارروائی بھی ہو سکتی ہے۔ اس کے علاوہ ت 
 
اخی کی صورت میں ج

 

ا ضروری ہے۔ پ

 

 پر کرپ

 
 

رض کی قسطوں کی ادائیگی مقررہ وق

 

ڈٹ اسکور بہتر ف

 

 ادائیگی کرنے سے آپ کا کری 

 
 

وق

رضوں کے لیے فائدہ مند ہو سکتا ہے۔ 

 

ا ہے، جو آئندہ ف

 

 ہوپ

 :اہم نکات

رض لینے سے پہلے مکمل تحقیق کریں اور شرائ کو اچھی طرح سمجھ لیں۔

 

 ف

 ہو۔ 

 

رض لیں جتنی ضرورت ہو، اور جسے واپس کرنے کی صلاچ 

 

 صرف اتنا ہی ف

رض دہندہ کو اعتماد ہو۔ 

 

اکہ ف

 

ی رپورٹ کو جامع اور پیشہ ورانہ انداز میں تیار کریں پ

 

 ی لت
ٹ

 فز

 

 :نتیجہ

رات، اور بینک کی شرائ پر عملدرآمد 

 

 دستاوت 

 

ی رپورٹ، درس

 

 ی لت
ٹ

رض کا حصول ای  مکمل اور منصوبہ بند عمل ہے جو فز

 

ا ہے۔ اگر آپ ان مراحل کو صحیح    سرمایہ کاری کے لیے ف

 

پر منحصر ہوپ

ا ہے اور آپ اپنے کاروپ ار کو کامیابی سے آگے

 

ا آسان ہو جاپ

 

رض حاصل کرپ

 

 ہیں۔طریقے سے مکمل کریں تو ف

 

رھا سکت

 

  ت 

   عملی سرگرمی  

ر

 

رض حاصل کرنے کی غرض سے ای  پروجیکٹ تجوت 

 

رضی کاروپ اری منصوبے کے لیے ف

 

امل کریں:  (Project Proposal) طلبہ ای  ف

 

ر میں درج ذیل نکات ش

 

تیار کریں۔ تجوت 

ر کو مختصر، واضح اور منظم اندا

 

رض کا استعمال، واپسی کا منصوبہ، اور متوقع منافع۔ تجوت 

 

ام، نوعیت، مقاصد، درکار رقم، ف

 

 کاروپ ار کا پ
 
اکہ یہ کسی مالیاتی ادارے کو جمع کروانے کے قاب

 

ز میں لکھیں پ

 ہو۔ 

 

 ماڈیول کا خلاص 

 کنندہ

 
 

روح

 

ڈار و ف ری 

 

ی، سرمایہ کاری، قانونی تقاضوں، اور ج

 

 ی لت
ٹ

رقی، کاروپ اری تصور، منصوبہ سازی، فز

 

ر روابط جیسے اہم موضوعات کا احاطہ   یہ ماڈیول کاروپ اری مہارتوں کی ت

 

کے درمیان مؤت

ا ہے، ا

 

رق کو واضح کیا جاپ

 

  کے درمیان ف

 

ا ہے۔ س  سے پہلے، کاروپ ار اور انٹرپرینیورس

 

تجزیہ اور خطرات کی پہچان پر   SWOTور ای  کامیاب کاروپ اری شخص کی خوبیاں، موٹیویشن،  کرپ



ربیتی گائیڈ:  299صفحہ نمبر

 

 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

ی بیا

 

 ی لت
ٹ

اور تکنیکی فز ڈالی جاتی ہے۔ اس کے بعد کاروپ اری منصوبے کی تیاری کے مراحل، جیسے مارکیٹ تجزیہ، مالی تخمینہ، انتظامی  رض کے روشن 

 

ن کیے جاتے ہیں۔ سرمایہ کاری کے لیے ف

رض کی واپسی کے مکمل

 

رات کی تیاری، منظوری، اور ف

 

، بینک سے رابطہ، دستاوت 

 

 کی جاتی ہے۔ ساتھ ہی، قانونی ضوابط جیسے رجسٹریشن، ٹیکس، حصول، اس کی درخواس

 

 طریقہ کار کی وضاح

ر رابطے کی تکنیک، لین دین کا ر 

 

 کنندہ کے درمیان مؤت

 
 

روح

 

ڈار اور ف ری 

 

ر پ ا لائسنس اور معاہدات کی اہمیت بھی بیان کی گئی ہے۔ ماڈیول میں ج

 

ز
ی ل
م

یکارڈ محفوظ رکھنے کی اہمیت، اور کاروپ اری ای 

 معا

 

امل ہیں۔ مجموع طور پر، یہ ماڈیول کاروپ اری آغاز سے لے کر قانونی، مالی اور انتظامی پہلوؤں ی

 

ا ہے۔ ہدوں کو محفوظ رکھنے جیسے نکات بھی ش

 

راہم کرپ

 

  ای  مکمل عملی رہنمائی ف

 

 پوچھے جانے والے سوالات   اکثر 

رق ہے؟   :  1س

 

ر میں کیا ف

 
 

  اور انٹرپرات

 

 انٹرپرینیورس

ر اس  ج:  

 
 

امل ہوتی ہے، جبکہ انٹرپرات

 

 ش

 

  ای  عمل ہے جس میں کاروپ ار شروع کرنے، منصوبہ بنانے اور خطرات مول لینے کی صلاچ 

 

ا ہے جسے انٹرپرینیورس

 

کاروپ ار کا عملی ڈھانچہ پ ا ادارہ ہوپ

ا ہے۔

 

 ای  انٹرپرینیور قائم کرپ

 ای  کامیاب کاروپ اری شخص کی کون سی خوبیاں اہم سمجھی جاتی ہیں؟   :  2س

، تخلیقی سوچ، خطرات کا سامنا کرنے کی ہمت، اور مواصلاتی مہارتیں ہوج: 

 

 نی چاہئیں۔ ای  کامیاب کاروپ اری شخص میں خود اعتمادی، فیصلہ سازی کی صلاچ 

ا ہے اور اس کا مقصد کیا ہے؟  SWOT:  3س

 

 تجزیہ کیا ہوپ

  SWOTج: 

 
 

کا  (Threats) ، اور خطرات(Opportunities) ، مواقع(Weaknesses) ، کمزورپ اں(Strengths) تجزیہ ای  منصوبے پ ا کاروپ ار کی طاق

اکہ بہتر منصوبہ بندی کی جا سکے۔

 

 تجزیہ ہے پ

ی رپورٹ کا کیا کردار ہے؟ :  4س

 

 ی لت
ٹ

 کاروپ اری منصوبے کی تیاری میں فز

 عمل اور مناج: 
ِ  
اکہ اندازہ لگاپ ا جا سکے کہ منصوبہ قاب

 

ی رپورٹ منصوبے کی مالی، تکنیکی، اور مارکیٹ کی بنیاد پر جانچ کرتی ہے پ

 

 ی لت
ٹ

 فع بخش ہے پ ا نہیں۔فز

رض حاصل کرنے کا عمومی طریقہ کار کیا ہے؟  5س

 

 : سرمایہ کاری کے لیے ف

امل ہوتے ہیں

 

رض کی واپسی ش

 

راہمی، انٹرویو، منظوری، اور ف

 

رات کی ف

 

، دستاوت 

 

رض کی درخواس

 

 ۔ ج: اس میں منصوبے کی تیاری، بینک کا انتخاب، ف

ا ہے؟  6س

 

امل ہوپ

 

 : کاروپ اری منصوبے کے لیے قانونی تقاضوں میں کیا ش

امل ہوتی 

 

 اور مختلف معاہدات کی تیاری ش

 
 

 ہے۔ ج: قانونی تقاضوں میں کاروپ ار کی رجسٹریشن، ٹیکس رجسٹریشن، لائسنس، این او سی، بینک اکاؤی

ڈاری )7س ری 

 

 ( سے کیا مراد ہے؟  Investment Procurement: سرمایہ کاری کی ج

ا ہے۔ 

 

ر اور قانونی طریقے سے حاصل کرپ

 

ڈارے سے مراد منصوبے کے لیے درکار وسائل، مشینری پ ا سامان کو مؤت ری 

 

 ج: سرمایہ کاری ج

ر رابطے کی اہمیت کیا ہے؟    :  8س

 

 کنندہ کے درمیان مؤت

 
 

روح

 

ڈار اور ف ری 

 

 ج

رقی میں مدد

 

 ہوتی ہے اور معاہدات کی کامیابی ممکن بنتی ہے جو کاروپ ار کی ت

 

ا ہے، معلومات کی وضاح

 

ر رابطے سے اعتماد قائم ہوپ

 

 دیتا ہے۔  ج: مؤت

 : کاروپ اری لین دین کا ریکارڈ محفوظ رکھنا  کیوں ضروری ہے؟  9س

ا ہے اور مستقبل میں حوالہ دینے میں اسٓانی ہوتی ہے

 

رار رہتی ہے، قانونی تحفظ حاصل ہوپ

 

رف  ۔ ج: ریکارڈ محفوظ رکھنے سے کاروپ اری شفافیت ت 

 ہیں؟  10س

 

 : کاروپ اری خیالات کے ذرائع کیسے پہچانے جا سکت

 ہیں۔ 

 

ات، صارفین کی رائے پ ا ذاتی مشاہدے سے حاصل کیے جا سکت

 

 ج: کاروپ اری خیالات مارکیٹ کی ضرورپ ات، مسائل کے حل، موجودہ رحجاپ

 

 خود کو آزمائیے  

 کے سامنے  

 

ات میں سے درس

 

 ہیں۔    ✓دیے گئے بیاپ

 

 سے موازنہ کر سکت

 

ر میں دی گئی جوابی فہرس

 

 لگائی۔ آپ اپنے جواپ ات کاماڈیول کے اجٓ

  کا بنیادی مقصد کیا ہے؟   ۔   1

 

 انٹرپرینیور س

ا  

 

ا  ا۔نوکری تلاش کرپ

 

ا  ب۔کاروپ ار شروع کرپ

 

ا  ج۔تعلیم حاصل کرپ

 

 د۔ فلاحی کام کرپ

رق کیا ہے؟   ۔  2

 

 انٹرپرینیور اور منیجر میں بنیادی ف

ا ہے  

 

ا ہے  ا۔انٹرپرینیور ملازم ہوپ

 

ا ہے  ج۔انٹرپرینیور خطرات مول لیتا ہے  ب۔منیجر سرمایہ کاری کرپ

 

 د۔ منیجر کاروپ ار شروع کرپ
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 آٹو اینڈ فارم تدریسی و ت

 

ن

 

 ش
ی

 

ی
ی ک

 

ٹ

 4لیول –مشینری 

 

 ینیور کی کون سی خوبی ضروری نہیں ہے؟  ۹ای  اچھے انٹر پر    ۔  3

  

 

 د۔فیصلہ سازی کی مہارت   ج۔سستی  ب۔خطرہ مول لینے کی ہمت   ا۔قائدانہ صلاچ 

 کا مطلب کیا ہے؟   ”S“تجزیہ میں   SWOT ۔  4

  ب۔سرمایہ  ا۔سادگی  

 
 

 د۔سسٹم  Strenghtج۔طاق

ا ہے؟     ۔  5

 

امل ہوپ

 

ی رپورٹ میں کیا ش

 

 ی لت
ٹ

 فز

 د۔صرف بجٹ  ج۔ذاتی معلومات   ب۔مالی، مارکیٹ اور تکنیکی تجزیہ  ا۔اسکول کا نصاب  

ی رپورٹ تیار کرنے کا مقصد کیا ہے؟     ۔  6

 

 ی لت
ٹ

 فز

 جانچنا  ب۔کاروپ ار کو روکنا  ا۔سرمایہ کاری سے بچنا  

 

ملی پ
ع

 
 
ا  ج۔منصوبے کی قاب

 

س جمع کرپ

ش
ی ک

 

ٹ

 د۔

رض حاصل کرنے کے لیے س  سے پہلا مرحل کیا ہے؟     ۔  7

 

 ف

رض کی واپسی   ا۔بینک کا انتخاب   

 

ا  ب۔ف

 

 د۔انٹرویو  ج۔منصوبہ تیار کرپ

رات کی ضرورت ہوتی ہے؟     ۔  8

 

رض حاصل کرنے کے لیے کن دستاوت 

 

 ف

ی رپورٹ، بینک اسٹیٹمنٹ   ا۔پ اسپورٹ اور شناختی کارڈ  

 

 ی لت
ی ی

 ب۔شناختی کارڈ، فز

 د۔صرف شناختی کارڈ   ج۔تعلیمی اسناد  

 ان میں سے کون سا قانونی تقاضہ ہے؟   ۔  9

ا  

 

 استعمال کرپ

 

 

 

 دینا  ا۔انٹرئ
 
رچہ   ج۔کاروپ اری رجسٹریشن  ب۔بجلی کا ب

 

 د۔ذاتی ج

امل ہے؟   ۔  10

 

 مواصلاتی مہارتوں میں کیا ش

ا  

 

  ا۔شور مچاپ

 

 
 

ر پ ات چ

 

 د۔خاموشی  ج۔لکھن  ب۔صاف اورمؤت

 جواپ ات  

 

 درس

 جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر  جواب  سوال نمبر 
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